
 

 



प्राइम स्टील उद्योगको स्थापनाको 
मधेश प्रदेश, पर्ाा जिल्ला, पोखरिया नगिपाललका, वडा नं. ८ ि ९ 
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पेश गरिएको लनकाय 

वन तथा वाताविण मन्त्रालय 
लरं्हदिबाि, काठमाडौं, नेपाल 

मार्ा त 

उद्योग, वाजणज्य तथा आपूलता मन्त्रालय 
लरं्हदिबाि, काठमाडौं, नेपाल 

 

 
प्रस्तावक 

प्राइम स्टील प्रा. लल. 
पोखरिया नगिपाललका-८ ि ९, पर्ाा, मधेश प्रदेश 

इमेलः account@primesteel.com.np 
र्ोनः ९७०७०५३८२० 
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 कायाकािी र्ािांश  

प्रस्तावक 

यर् आयोिनाको प्रस्तावक प्राइम स्टील उद्योग िहेको छ। प्रस्तावकको र्म्पका  ठेगाना 
लनम्न िहेको छ। 

नाम प्राइम स्टील प्रा. लल. 

कायाालय ठेगाना काठमाण्डौं महानगिपाललका-२८, काठमाण्डौं, नेपाल 

उद्योग ठेगाना पोखरिया नगिपाललका-०८, ०९, पर्ाा, मधेश प्रदेश, नेपाल 

इमेल account@primesteel.com.np 

र्म्पका  नं ९७०७०५३८२० 

आलधकािीक प्रलतलनलध कौशल श्रीवास्तव 
  

प्रस्तावको ववविण 

मधेश प्रदेशको पर्ाा जिल्ला पोखरिया नगिपाललका वडा नं. ८, ९ मा प्राइम स्टील प्रा. 
लल. ले ववलभन्न स्टीलका उत्पादनहरु क्रमशः HR Strip, TMT Rods, Wire Rod, 

Angles/Flats/Channels/Tees/Plain Round, Hexagon Bars, I beam/ H beam/ Structural 

Items etc. ि Billet उत्पादन गने उद्देश्यले उद्योग स्थापनाका लालग प्रस्ताव गिेको छ। 
वय स्टीलका उत्पादनहरु इलेजरिक आका  र्नेर् (EAF)/इन्त्डकशन र्िनेर्मा माइल्ड 
स्टील (MS) स््याप पगालेि उत्पादन गरिनेछ। 

यर् वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन वाताविण रं्िक्षण लनयमावली, २०७७ को 
अनरु्ूची 1२ मा लनर्दाष्ट ढााँचा अनरु्ाि तयाि पारिएको छ। 

वाताविणीय प्रभाव मूल्याकंनको औजचत्य तथा उद्दशे्य  

यर् वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कनको आवश्यकता वाताविण रं्िक्षण ऐन, २०७६ ि वाताविण 
रं्िक्षण लनयमावली, २०७७ (पलछल्लो रं्शोलधत, २०७८) द्वािा लनम्न कानूनी र्ीमाहरू तय 
गिी अलनवाया गरिएको छ: 

• उत्पादन क्षमताः लनयम ३, अनरु्ूची ३ खण्ड ञ उद्योग क्षेर अन्त्तगात बुाँदा १९ ले 
दैलनक ५०० मेविक टन भन्त्दा बढी प्रािजम्भक स्मजेल्टङ्ग गिी रे्िर् तथा नन ्रे्िर् 
वस्त ुउत्पादन गने उद्योग ि बुाँदा २० ले दैलनक ७५० मेविक टन भन्त्दा बढी धात ु
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रिमेजल्टङ्ग वा रििोललङ्ग वा ऐलोवयङ्ग गने उद्योग स्थापनाका लालग वाताविणीय प्रभाव 
मूल्याङ्कन गने प्रावधान िहेको ि यर् आयोिनाले दैलनक २,५२९.६ मवेिक टन धात ु
उत्पादन गनेछ। 

• Built-up Area: लनयम ३, अनरु्ूची ३ खण्ड ि आवार् भवन तथा बस्ती ववकार् ि 
शहिी ववकार् के्षर अन्त्तगात बुाँदा २ ले १०,००० वगालमटि के्षरर्लभन्त्दा बढीको 
builtup area वा floor area भएको आवार्ीय, व्यवर्ावयक वा आवार्ीय ि व्यवर्ावयक 
दवुै प्रकृलत भएको रं्यकु्त भवन लनमााण गना वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन गने प्रावधान 
िहेको ि यर् आयोिनाको builtup area 95,957.77 वगालमटि िहेको छ। 

• पानीको आवश्यकताः लनयम ३, अनरु्ूची ३ खण्ड ि (६) ले २०,००० ललटि भन्त्दा 
बढी दैलनक भूलमगत पानीको प्रयोग हनेु भवन लनमााण तथा र्ञ्चालन गनाका लालग 
वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन गने प्रावधान िहेको छ ि यर् आयोिनाको builtup area 
95,957.77 वगालमटि िहेको ि आयोिनाले दैलनक १९६,००० ललटि भूलमगत 
पानीको प्रयोग गनेछ। 

उद्देश्यः यर् अध्ययनको प्राथलमक उद्देश्य आयोिनाको कायाान्त्वयनबाट हनेु र्म्भाववत 
प्रलतकूल वाताविणीय, भौलतक, िैववक, ि र्ामाजिक-आलथाक प्रभावहरू पवहचान गनुा, 
न्त्यूलनकिणका उपायहरु तिुामा गनुा, र्कािात्मक प्रभाव बढाउन ुि वाताविणीय व्यवस्थापन 
योिना बनाई कायाान्त्वयन गिाउन ुगनुा हो। 

अध्ययन ववलध 

वाताविणीय प्रभाव अध्ययनको लालग प्रािजम्भक ि र्द्वतीय स्रोतहरुको प्रयोग गरिएको छः 

र्न्त्दभा र्ामाग्री तथा डेरर् अध्ययन 

र्द्वतीय स्रोत अन्त्तगात, टोपोग्र्यावपक नरर्ा, र्िकािी पोटालहरू मार्ा त उपलब्ध जिल्ला ि 
वडा प्रोर्ाइलहरू, र्ान्त्दलभाक प्राववलधक प्रलतवेदनहरूको र्मीक्षा गरिएको छ। यर्का र्ाथै, 
आयोिनार्ाँग आकवषात हनेु प्रचललत ऐन, काननुीहरु, िाविय नीलतहरू आर्दको ववश्लेषण 
गरिएको छ। 

प्रस्ताव कायाान्त्वयन गने क्षेरमा पाइने वनस्पलत तथा वन्त्िन्त्तकुो िानकािी र्ङ्कलन तथा 
पवहचानको लालग र्ामदुावयक छलर्ल तथा ववज्ञहरूको र्हयोग ललइएको लथयो। रं्कललत 
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तथयाकंहरूलाई भौगोललक र्ूचना प्रणालीको प्रयोग तथा ववज्ञहरूको र्हयोग ि ववगतमा 
भएका र्मान वकलर्मका अध्ययनका आधािमा तथयाकं ववश्लेषण गरिएको लथयो। 

स्थलगत अध्ययन तथा बेर्लाइन अनगुमन 

डेस्क अध्ययनपलछ, अध्ययन टोलीद्वािा ववस्ततृ स्थलगत अध्ययन तथा अवलोकन गरिएको 
लथयो। 

• वाताविणीय बेर्लाइनः भौलतक, िैववक तथा र्ामाजिक-आलथाक वाताविण र्म्बन्त्धी तथयाङ्क 
चेकललष्ट ि म्याविक प्रयोग गिी रं्कलन गरियो। 
• टेजरनकल अनगुमनः वाय ु गणुस्ति तथा ध्वलन स्तिको स्थलगत पिीक्षण गरियो। 
• पानी गणुस्तिः नजिकैको नौिवङ्गया नदीबाट रं्कललत नमूना पानीको प्रयोगशाला पिीक्षण 
गरियो। 

र्ावािलनक पिामशा तथा र्ामाजिक-आलथाक मूल्याङ्कन 

• र्िोकािवालाहरूको रं्लग्नताः स्थानीय िनर्ांजययक, पेशा, र्ांस्कृलतक ववववधता, ि 
स्वास्थय र्ेवा र्म्बन्त्धी िानकािी प्रमखु र्ूचनादाता अन्त्तवााताा (KII) ि प्रमखु र्मूह 
छलर्ल (FGD) मार्ा त र्ङ्कलन गरिएको लथयो।  

• र्ावािलनक पिामशाः स्थानीय िाय रं्कलन गना ि परियोिनाको प्रभाव र्म्बन्त्धी र्मदुायको 
चार्ोलाई र्म्बोधन गना वडा नं. ८ ि ९ मा दईु औपचारिक र्ावािलनक र्नुवुाइहरू 
आयोिना गरियो।  

• ववज्ञद्वािा ववश्लेषण: रं्कलन गरिएका तथयाङ्कको प्राववलधक ववश्लेषण गिी वाताविणीय प्रभाव 
मूल्याङ्कन अध्ययन गरियो। 

ववद्यमान वाताविणीय अवस्था 
भौलतक वाताविण 

यर् आयोिना मधेश प्रदेश, पर्ाा जिल्लाको पोखरिया नगिपाललका वडा नं. ८, ९ मा 
प्रस्ताव गरिएको छ। यर् नगिपाललकाको कूल क्षेरर्ल ३२.५  वगा वक.मी. िहेको छ ि 
१० वडामा ववभाजित छ। 

• भौगोललक र्ीमानाः यर् नगिपाललको पवूामा- लबन्त्दवालर्नी गाउाँपाललका, बहदुिमाई 
नगिपाललका, वविगंि महानगिपाललका, पजिममा- िगिनाथपिु ि कललकामाई 
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गाउाँपाललका, उत्तिमा- र्खुवा पर्ौनी ि िगिनाथपिु गाउाँपाललका ि दजक्षणमा- 
कललकामाई, पकाहा मैनपिु ि लबन्त्दवालर्नी गाउाँपाललकाको लर्माना िहेका छन।्  

• िनर्ांजययक ववविणः यर् नगिपाललकाको कुल िनरं्यया ३७,६७५ छ, िर्मध्य े
१९,५६२ परुुष ि १८,११३ मवहला छन।्  

• िलवायःु आयोिना क्षेरमा उपोष्ण िलवाय ुपाइन्त्छ। 

िैववक वाताविण 
उद्योगको स्थापनाका लालग प्रस्ताववत िग्गा कृवषपयोग्य िहेको छ ि हाल धान खेती 
भइिहेको छ। प्रस्ताववत िग्गा औद्योलगक वगीकिण गरिएको छ। आयोिना क्षेरमा ववलभन्न 
प्रकािका वनस्पलत ि िीविन्त्तहुरू पाइन्त्छन:्  

• वनस्पलत: लततेपाती (Artemisia vulgaris), िातोिानी (Cestrum nocturnum), पालतरु्ल 

(Clitoria ternatea), लर्र्ौ (Dalbergia sissoo), र्ाल (Shorea robusta) 

• िीविन्त्तःु बाघ (Panthera tigris), स्याल (Clerodendrum chinese) 

• पशधुनः घिपालवुा िनाविहरु िस्तै गाई, भैँर्ी, र्ुाँगिु, बाख्रा आर्द। 

र्ामाजिक-आलथाक ि र्ासं्कृलतक वाताविण 

यर् उद्योगको प्रभाववत क्षेर पर्ाा जिल्लाको पोखरिया नगिपाललकाको वडा नं. ८, िगतपिु 
ि ९, बैरिया जशववाा हनु।्  

र्ामदुावयक प्रोर्ाइल: जिल्लामा अलधकांश िनरं्यया वहन्त्दू छन ्ि त्यर्पलछ मरु्लमान ि 
वक्रजियन िनरं्ययाको पलन थोिै प्रलतशत छ। आयोिना प्रस्ताववत क्षेरमा यादव, चमाि ि 
कुमी िस्ता वहन्त्द ुर्मदुायको बर्ोबार् िहेको छ। 

ऊिाा खपत: आयोिना रं्चालन हनेु नगिपाललकाका बालर्न्त्दा ि स्थानीय व्यवर्ायहरू 
मयुयतया ववद्यतु ऊिााको लालग िाविय ववद्यतु लग्रडमा लनभाि छन।् यरै् गिी, खाना पकाउन 
तथा अन्त्य कायाका लालग र्ौया ऊिाा, एलपी ग्यााँर्, गोबिग्यााँर्, मवितेल ि दाउिा पलन 
ऊिााको रुपमा प्रयोगमा िहेको छ। 

प्रभाव पवहचान 

र्कािात्मक प्रभाव 

र्ामाजिक-आलथाक लाभहरु 
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• िोिगािी र्ृिना हनेुः यर् आयोिनाको लनमााणका क्रममा अस्थायी िोिगािी ि रं्चालन 
क्रममा स्थायी िोिगािीको अवर्ि र्ृिना गनेछ िर्मा स्थानीयलाई प्राथलमकता 
र्दइनेछ।  

• स्थानीय आलथाक गलतववलधमा वृवधः औद्योलगक ि आलथाक गलतववलध बढ्नाले स्थानीय 
र्ेवा प्रदायकहरू (होटल, िेस्टुिेन्त्ट ि खुद्रा ववके्रताहरू) को आयमा ववृध हनेुछ।  

• र्ीप ववकार्ः स्टील उत्पादन क्षेरमा प्रववलध हस्तान्त्तिण ि प्राववलधक ताललम मार्ा त 
स्थानीय िनशजक्तको अलभवृवध। 

• र्ामाजिक उत्तिदावयत्वः उद्योगको र्ामाजिक उत्तिदावयत्व (CSR) अन्त्तगात बिेट 
ववलनयोिन गने ि प्रभाववत क्षेरका र्ामदुावयक ववकार् ि स्थानीय पवूााधािको लालग 
प्रत्यक्ष र्हयोग। 

 
वाताविणीय ि िाविय लाभहरू 
• काबान उत्र्िानमा कमः उद्योगमा उत्पादनका लालग इलेजरिक आका  र्िनेर्/इन्त्डरशन 

र्िनेर् प्रयोग हनेुछ िर्बाट नेपालमा उत्पादन हनेु स्वच्छ िलववद्यतु प्रयोगमा आउने 
ि िीवाश्म ईन्त्धन (fossil fuels) खपत कम गछा ि र्न ्२०४५ र्म्ममा नेट-जििो 
GHG उत्र्िान गने देश बन्न ेिाविय प्रलतबधतामा योगदान परु् याउाँछ। र्ाथै, वप्रवहवटंग 
ि पोस्ट-वहवटंग प्रणालीहरूले काबान मोनोअरर्ाइड (CO) उत्र्िानलाई अझ कम गनेछ, 
िर्ले स्थानीय वाय ुगणुस्तिमा ह्रार् नहनेु देजखन्त्छ।  

• रिर्ोर्ा एवर्जशयन्त्र्ीः घिेल ुधातकुा स््याप (MS Scraps) लाई कच्चा पदाथाको रूपमा 
प्रयोग गनााले र्ोहोि पनुःप्रशोधनलाई बढावा र्दन्त्छ ि आयालतत कच्चा पदाथामा लनभािता 
कम गछा। 

• पूवााधाि लनमााण र्ामाग्रीको उपलब्धताः देशको भौलतक पूवााधाि लनमााणका लालग 
गणुस्तिीय ववकार् लनमााणका र्ामाग्रीको र्हि उपलब्धता हनेुछ। 

नकािात्मक प्रभाव 

भौलतक वाताविण 
• लनमााण चिणका प्रदषुकः वाय,ु ध्वलन ि पानी प्रदूषणको र्म्भावना िहेको र्ाथै लनमााण 

कायामा रं्लग्न कामदािहरूको दैलनक वक्रयाकलापबाट लनजस्कने र्ोहोिको उजचत 
व्यवस्थापनको कलमबाट हनेु र्मस्या। 

• रं्चालनका क्रममा हनेु उत्र्िानः वाय,ु पानी ि ध्वलन प्रदूषणको िोजखम, ठोर् र्ोहोि 
व्यवस्थापनका चनुौतीहरू ि र्म्भाववत िार्ायलनक चहुावट। 
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• कृवष भूलमको नोरर्ानीः उद्योग स्थापनाबाट कूल २०.९४ हेरटि कृवषयोग्य िग्गा built 

up area मा रूपान्त्तिण हनेु हुाँदा वावषाक करिब ८३.७६ मे.टन धान बाली उत्पादनमा 
ह्रार् आउनेछ (आलथाक वषा २०८०/८१ मा नेपालको धान बालीको उत्पादकत्व ४.० 
मे.टन प्रलत हेरटिको आधािमा)। 

िैववक वाताविण 
• लनमााण चिणः उद्योग स्थापनाका लागी भौलतक रं्िचनाको लनमााण हुाँदा िैववक दृवष्टले 

कुनै पलन महत्वपूणा बोट-लबरूवा तथा जिविन्त्तहुरुमा कुनै क्षलत हनेुछैन। 

• वनस्पलतमा अर्िः उद्योग रं्चालन हुाँदा उत्र्िान हनेु धूलो ि धुाँवाले उद्योग परिर्ि 
लभर वृक्षािोपण गरिएका रूख-लबरुवामा प्रलतकूल प्रभाव पिी हरियालीमा प्रभाव पना 
र्रछ। 

• िीविन्त्तलुाई अर्िः र्ामान ढुवानीका बखत उद्योग क्षेर विपिका िीविन्त्तलुाई हानी 
पगु्न र्रछ। 

र्ामाजिक-आलथाक वाताविण 
• स्वास्थय ि र्िुक्षाः कामदािहरुको व्यावर्ायिन्त्य र्िुक्षा ि स्वास्थय िोजखम तथा 

आयोिना क्षेर आर्पार्मा स्वास्थय ि र्िर्र्ाई र्म्बन्त्धी िोजखम। 
• र्ामाजिक मदु्दाहरुः लैंलगक ववभेदको र्म्भावना तथा उजचत गनुार्ो व्यवस्थापन प्रणाली।  

र्कािात्मक प्रभाव बढोत्तिीका उपायहरू 

उद्योगको नकािात्मक प्रभाव कम गरि र्कािात्मक बढोत्तिीका लालग अवलम्बन गरिने 
उपायहरु लनम्न प्रकािका छन:् 

र्दगो उत्पादन ि  कच्चा पदाथाको स्रोत दक्षता 
• र्कुा लि इकोनोमी प्रवधान: लबलेट उत्पादनका लालग र्केर्म्म देशलभर उपलब्ध स््याप 

मेटलको प्रयोगलाई प्राथलमकता र्दइनेछ। यर्ले कच्चा पदाथाको आयात घटाई र्ोहोिको 
पनुःप्रयोग (recycling) लाई प्रोत्र्ाहन गछा। 

• ऊिाा दक्षतामा र्धुाि: प्रस्ताववत उद्योगले continuous production flow को प्रवक्रया 
अपनाउने हुाँदा रिवहवटङको आवश्यकता पनेछैन। यर्ले गदाा ऊिााको खपत न्त्यून 
हनेुछ। 

• कम उत्र्िान हनेु प्रववलधको प्रयोग: उद्योगले कोइला वा तेलमा आधारित र्नेर्को र्िा 
इलेजरिक आका  र्नेर् (EAF)/इन्त्डरर्न र्िनेर् प्रयोग गनेछ िर्ले काबान उत्र्िान 
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उल्लेखनीय रूपमा घटाउनेछ र्ाथै ववकल्पको रुपमा हरित इन्त्धन िस्तै हाइड्रोिन 
फ्यूलको प्रयोग गरिनेछ।  

• वहट रिकभिी प्रणाली: उत्पादन प्रवक्रयाबाट लनस्कने तापलाई पनुःप्रयोग गना वेस्ट हीट 
रिकभिी प्रणाली िडान गरिनेछ, िर्लाई अन्त्य औद्योलगक काया वा pre-heating मा 
पनुःप्रयोग गरिनेछ। 

स्थानीय अथातन्त्र ि र्मदुायको ववकार् 

• स्थानीय खरिद नीलत: आवश्यक र्ामग्री तथा र्ेवाहरू खरिद गदाा “Local First” नीलत 
अपनाइनेछ, िर्अन्त्तगात नजिकका होटल, िेस्टुिेन्त्ट तथा यातायात र्ेवा प्रदायकहरूलाई 
प्राथलमकता र्दइनेछ। 

• मानव स्रोत ववकार्: स्थानीय िनशजक्तको र्ीप अलभवृवध ि दीघाकालीन िोिगािी र्लुनजित 
गना लनयलमत प्राववलधक ताललम तथा व्यवर्ावयक (vocational) प्रजशक्षण कायाक्रम 
र्ञ्चालन गरिनेछ। 

• र्ामाजिक उत्तिदावयत्व: स्थानीय पूवााधाि ववकार्लाई प्राथलमकता र्दाँदै र्ामाजिक 
उत्तिदावयत्व (CSR) अन्त्तगात बिेट ववलनयोिन गरिनेछ। 

• गनुार्ो व्यवस्थापनको रं्यन्त्र: स्थानीयबार्ीर्ाँग कुिाकानी गना ि िनचार्ोलाई र्म्बोधन 
गना पािदशी र्ामदुावयक liaison office स्थापना गरिनेछ। 

वाताविणीय तथा र्ौन्त्दया र्धुाि 

• हरियाली प्रवधान: उद्योग परिर्ि लभर स्थानीय प्रिालतका रुख तथा र्िावटी बोटलबरुवा 
िोपेि हरित क्षेर ववकार् गरिनेछ, िर्ले ध्वलन न्त्यूनीकिण गनुाका र्ाथ ै क्षेरको 
र्ौन्त्दयातामा पलन र्धुाि गनेछ। 

• िल रं्िक्षण: र्ोहोि पानी प्रशोधन केन्त्द्र िडान गिी Zero Liquid Discharge (ZLD) 

अवधािणा अपनाइनेछ, िर्अनरु्ाि प्रशोधन गरिएको पानी १००% उद्योगलभरै पनु:प्रयोग 
गरिनेछ। 

• पूिक नवीकिणीय ऊिाा: गोदम तथा प्रशार्लनक भवनहरूमा रुर्टप र्ोलाि प्यानल 
िडान गिी प्रकाश ि अन्त्य उपयोलगताहरूका लालग गैि-नवीकिणीय ऊिााको लनभािता 
थप कम गरिनेछ। 

वाताविणीय प्रभाव न्त्यूनीकिणका उपायहरू 

भौलतक वाताविण 
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वायकुो गणुस्ति तथा उत्र्िान व्यवस्थापन 

• धुवााँ व्यवस्थापन:  इलेजरिक आका  र्िनेर् (EAF)/इन्त्डरर्न र्िनेर्बाट लनस्कने 
धुलो तथा धुवााँ रं्कलन गना उच्च दक्षता भएको fume exhaust system िडान गिी 
लनयलमत ममात र्म्भाि गरिनेछ। 

• धुलो व्यवस्थापन: कच्चा पदाथा भण्डािण गने स्थानहरूको र्तह पक्की ि ठोर् 
बनाइनेछ, िर्ले धुलो उत्र्िान (fugitive dust) कम गनेछ। 

• िेनेिेटि र्ञ्चालन मापदण्ड: लडिेल िेनेिेटि ववद्यतु आपूलता नभएको अवस्थामा मार 
प्रयोग गरिनेछ। र्ाथै लनयलमत ममात र्म्भाि गिी लडिेल िेनेिेटिको िाविय उत्र्िान 
मापदण्डको पालना गरिनेछ। 

• उपकिणहरुको ममात र्म्भाि: वाय ुप्रदूषण लनयन्त्रण उपकिण ि र्िनेर्को लनयलमत 
ममात र्म्भाि गरिनेछ। 

ध्वलन व्यवस्थापन 

• स्रोत आइर्ोलेशन: लडिेल िेनेिेटिलाई इन्त्र्लेुट गरिएको छुिै र्ेडमा िाजखनेछ ि 
उच्च आवाि आउने उपकिण वरिपरि acoustic barriers िडान गरिनेछ। 

• अपिेशनल कन्त्िोल: उद्योग परिर्िलभर प्रेर्ि हना प्रयोग पूणा रूपमा लनषेध गरिनेछ 
ि उद्योग परिर्िमा पखााल लनमााण गरिनेछ। 

• व्यजक्तगत र्िुक्षा: उच्च ध्वलन क्षेरमा काम गने र्बै श्रलमकलाई अलनवाया इयि 
पलग/मर् प्रयोग गना लगाइनेछ। 

• यातायात व्यवस्थापन: उद्योगका र्वािी र्ाधनहरूको लनयलमत ममात गिी इजन्त्िनको 
आवाि ि धुवााँलाई काननुी र्ीमालभर िाजखनेछ। 

पानी तथा र्ोहोिपानी व्यवस्थापन 

• पानीको पनुःप्रयोग: रवेजन्त्चङ गरिने पानीलाई प्रशोधन गिी पनुःप्रयोग गनाका लालग 
closed-loop system स्थापना गरिनेछ। 

• र्ोहोि पानी प्रशोधन केन्त्द्र: दैलनक १०० घनलमटि क्षमता भएको Mechanical 

aeration प्रववलधमा आधारित Effluent Treatment Plant (ETP) र्ञ्चालन गरिनेछ, 

िर्मा िोललङ लमलबाट आउने तेल तथा जचल्लो पदाथा छुट्याउन oil and grease 

trap पलन िडान गरिनेछ। 

• वषााको पानी व्यवस्थापन: वषााको पानीलाई व्यवजस्थत नालीमार्ा त रिचािा वपटमा 
पठाई भूलमगत पानी पनुभािण गरिनेछ। 
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• र्ेनेटिी र्ोहोिपानी: नगिपाललकार्ाँग र्मन्त्वय गिी उद्योगको र्ेनेटिी र्ोहोि 
पानीलाई र्ेजप्टक ट्यांकमा व्यवस्थापन गरिनेछ। 

ठोर् र्ोहोि व्यवस्थापन 

• स्ल्याग/ड्रर् प्रशोधन: स्ल्यागलाई क्रर् गिी चमु्बकीय ववलधबाट त्यर्बाट धात ु
छुट्याइ पनुःप्रयोग गरिनेछ, बााँकीलाई ल्यान्त्डवर्ल वा लर्मेन्त्ट तथा इाँटा उद्योगमा 
लबवक्र गरिनेछ। 

• By products को उपयोग: लमल स्केल (र्लामको धुलो) रं्कलन गिी लर्मेन्त्ट 
उद्योगमा लबक्री गरिनेछ। 

• स््याप पनुःप्रयोग: Rejected billets, misrolled products, and end-cuts back हरूलाई 
उत्पादन प्रवक्रयामा पनुःप्रयोग गरिनेछ। 

• कच्चा पदाथाको स्रोतमा न्त्यूनीकिण: कच्चा पदाथा खरिद गदाा कडा मापदण्ड लाग ू
गिी र्ोहोि घटाइनेछ। 

आपतकालीन तयािी तथा र्िुक्षा 
• आगो लनयन्त्रण: उद्योगमा अजग्न लनयन्त्रकहरु (fire extinguishers) ि हाइडे्रन्त्ट िडान 

गरिनेछ। 

• र्िुक्षा पवूााधाि: आपतकालीन र्मयमा भेला हनेु स्थान लनधाािण गिी र्िुक्षा रं्केतहरू 
र्बैले देजखने गिी िाजखनेछ। 

• ताललम: Emergency Preparedness Plan तयाि गिी लनयलमत mock drill र्ञ्चालन 
गरिनेछ। 

िैववक वाताविण 

वृक्षािोपण तथा हरित क्षरे ववकार् 

• लक्ष्य: उद्योगको पूवी खाली क्षेरमा कम्तीमा २०० वटा लबरुवा िोपेि हरित क्षेर 
ववकार् गरिनेछ। 

• प्रिालत छनोट: स्थानीय िैववक ववववधता रं्िक्षणका लालग स्वदेशी प्रिालत तथा 
र्लरू्लका प्रिालतलाई प्राथलमकता र्दइनेछ, िस्तै: 
✓ काठ/छायााँका लालग: र्ाल 

✓ र्लरू्ल: आाँप, ललची, केिा, बडहि, मेवा  
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✓ औषधीिन्त्य: र्हिन (Moringa)  

• हेिचाह: बोट लबरुवाहरु र्मय र्मयमा गोडमेल गिी र्दघाकालीन र्मयका लालग 
र्लुनजित गरिनेछ। 

वन्त्यिन्त्त ुतथा घिेल ुिीविन्त्त ुरं्िक्षण 

• यातायात व्यवस्थापन: उद्योग के्षरमा र्ञ्चालन हनेु र्वािी र्ाधनको गलत लनयन्त्रण 
गरिनेछ। 

• प्रभाव न्त्यूनीकिण: चालकहरूलाई र्ावधानीपूवाक र्वािी चलाउन ताललम र्दइनेछ, 

िर्ले स्थानीय िनावि तथा वन्त्यिन्त्तकुो दघुाटना न्त्यून गिी िैववक वाताविणमा 
अर्ि कम गनेछ। 

र्ामाजिक-आलथाक तथा र्ासं्कृलतक वाताविण 

व्यवर्ायिन्त्य र्िुक्षा ि स्वास्थय (OSH) 

कामदािहरूको व्यवर्ायिन्त्य र्िुक्षा ि स्वास्थयमा पने प्रभाव कम गना उद्योगले लनम्न 
उपायहरू अपनाउनेछ: 

िोजखम मूल्याङ्कन: कायास्थलका र्म्भाववत िोजखमहरू पवहचान तथा न्त्यूनीकिण गना लनयलमत 
रूपमा Hazard Identification and Risk Assessment (HIRA) गरिनेछ। 

Hierarchy of Controls: पवहचान गरिएका िोजखमहरूलाई Elimination, Substitution, 

Engineering Controls, Administrative Controls, and Personal Protective Equipment 

(PPE) प्रयोग मार्ा त व्यवस्थापन गरिनेछ। 

नीलत ि लनयमको पालना: िाविय श्रम ऐन ि लनयमावली अनरु्ाि औपचारिक व्यवर्ायिन्त्य 
र्िुक्षा ि स्वास्थय लनती बनाई कायाान्त्वयन गरिनेछ 

आन्त्तरिक रं्यन्त्र: नीलत कायाान्त्वयन अनगुमन गना छुिै व्यवर्ायिन्त्य र्िुक्षा ि स्वास्थय 

र्लमलत गठन गरिनेछ। 

 र्िुक्षा पवूााधाि: ठाउाँ ठाउाँमा अलनवाया र्िुक्षा रं्केतहरू तथा जचन्त्ह्रहरू लगाइनेछ। 

• घमु्ने मेलर्न तथा खाल्डो वरिपरि छेकबाि िाजखनेछ। 

• र्म्भाववत दीघाकालीन व्यवर्ायिन्त्य िोग िोकथामको लालग उजचत प्रकाश ि 
एगोनोलमक कायाक्षेर लडिाइन र्लुनजित गरिनेछ। 

ताललम: 
• प्रत्येक ६ मवहनामा mock drill र्ञ्चालन गरिनेछ। 
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• मेलर्नका लालग Preventive Maintenance System (PMS) लागू गरिनेछ। 

• लनयलमत र्िुक्षा ताललम तथा गणुस्तिीय PPE उपलब्ध गिाइनेछ। 

र्िर्र्ाइ तथा र्ोहोि व्यवस्थापन 

उद्योग क्षेरलभर तथा वरिपरि स्वच्छता कायम गना लनम्न काया गरिनेछः  

र्ोहोिलाई स्रोततमा छुट्याउने व्यवस्था: स्रोतमा नै कुवहने (decomposable) ि नकुवहने 
(non-decomposable) र्ोहोि छुट्याउने व्यवस्था अलनवाया गरिनेछ। 

4R लर्धान्त्त: Reduce, Reuse, Recycle, तथा Recover लर्धान्त्त अपनाई स्रोतमा र्ोहोि 
न्त्यूनकिण गरिनेछ। 

र्ोहोिपानी लनरिक्षण: ढल लनकार् प्रणालीको लनयलमत लनिीक्षण गिी चहुावट िोरने ि माटो 
तथा भूलमगत पानी प्रदूषण हनु नर्दने व्यवस्था गरिनेछ। 

लैवङ्गक र्मानता तथा र्ामाजिक र्मावेशीकिण 

उद्योग व्यवस्थापक इकाईले र्मावेशी तथा र्मान काया वाताविण र्लुनजित गना कुनै ववभेद 
नगिी र्मान िोिगािीको लालग मवहला ि परुुषलाई र्मान अवर्ि ि पारिश्रलमक र्लुनजित 
गरिनेछ। 

गनुार्ो व्यवस्थापन 

कायास्थल तथा र्मदुायका गनुार्ाहरू र्माधान गना औपचारिक गनुार्ो व्यवस्थापन र्लमलत 
गठन गरिनेछ। र्ाथै स्थानीय बालर्न्त्दा तथा र्िोकािवालाहरूबाट र्झुाव ललन र्हि हनेु 
गिी ववलभन्न स्थानमा गनुार्ो पवेटका िाजखनेछ, िर्ले पािदशीता ि उत्तिदायी रं्वाद र्लुनजित 
गनेछ। 

िार्ायलनक वाताविण  
उद्योगमा प्रयोग हनेु िर्ायनहरूको र्िुजक्षत प्रयोग र्लुनजित गना तथा चहुावटबाट वाताविणीय 
प्रदूषण हनु नर्दन लनम्न उपायहरू लागू गरिनेछ: 

र्िुजक्षत भण्डािण ि व्यवस्थापन 
Secondary Containment: तिल िर्ायन भण्डािण क्षेरहरूमा चहुावट भइ पानी ि माटोको 
प्रदषुण हनु नर्दन bund wall वा drip tray िस्ता secondary containment प्रणालीको 
व्यवस्था गरिनेछ।  
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उजचत गृहर्म्भाि: “Clean-as-you-go”पधलत लागू गरिनेछ। िर्ायनका कन्त्टेनिहरू 
िाम्रोर्ाँग बन्त्द गिी स्पष्ट लेबल लगाई िाम्रो हावाप्रवाह हनेु छुिै स्थानमा िाजखनेछ। 
िर्ायनको पथृक (isolated) भण्डािण: िर्ायनहरुको र्म्भाववत िोजखमपूणा रियारर्न हनु 
नर्दन Safety Data Sheet (SDS) बनाई incompatible िर्ायनहरुलाई  अलग-अलग भण्डािण 
गरिनेछ। 

ममात र्म्भाि ि अनगुमन 
प्रणाली िााँच: पाइपलाइन, भल्भ ि िार्ायलनक प्रशोधन मेलर्निीहरूमा जखया लाग्न ु वा 
याजन्त्रक रूपमा लबग्रन ुिस्ता प्रािजम्भक रं्केतहरू पवहचान गना लनयलमत लनिीक्षण गरिनेछ।  
Prompt Repair Protocol: कुनै पलन चहुावट वा उपकिण लबलग्रएको पाइएमा तरुुन्त्त ममात 
गरिनेछ। 
जस्पल वकटको व्यवस्था: िर्ायन चवुहएमा वा पोजखनाले मानव तथा वाताविणमा हनेु अर्ि 
कम गना िर्ायन प्रयोग हनेु स्थानहरूमा absorbent ि neutralizing र्ामग्री र्वहतका spill 

response kit िाजखनेछ। 

िर्ायनको र्िुजक्षत प्रयोग तथा अलभलेखीकिण (Documentation) 
Standard Operating Procedures (SOPs): उद्योगलभर िर्ायनको लडरयाजन्त्टङ, लमश्रण ि 
ढुवानीको लालग स्पष्ट SOP तयाि गरिनेछ। 
ताललम: िर्ायनका गणु, िोजखम तथा chemical-resistant PPE को र्ही प्रयोगबािे 
कामदािहरूलाई ववशेष ताललम प्रदान गरिनेछ। 
SDS उपलब्धता: प्रयोग हनेु र्बै िर्ायनहरूको Safety Data Sheet (SDS) कायम गरिनेछ। 

वाताविणीय व्यवस्थापन योिना 
यर् वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदनमा उद्योगबाट हनु र्रने रं्भाववत प्रलतकूल 
प्रभावहरूलाई न्त्यूनीकिण गने ववलध, अनगुमन तथा योिना रं्लग्न गिी वाताविणीय 
व्यवस्थापन योिना तयाि गरिएको छ। नेपालमा ववद्यमान ऐन, लनयम तथा प्रदूषण 
मापदण्डहरूलाई मध्यनिि िाखी व्यवस्थापन योिना प्रस्ताव गरिएको छ। 

• कायाान्त्वयन ि लनिीक्षण: न्त्यूनीकिणका उपायहरू कायाान्त्वयन गना ि लनयामक अनपुालन 
र्लुनजित गना जिम्मेवाि व्यजक्त, ववभाग ि रं्स्थाहरूको पवहचान गरिएको छ।  
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• अनगुमन: परियोिनाको रं्चालन अवलधभिी अनगुमनका लालग आवश्यक भौलतक, 
िैववक, र्ामाजिक-आलथाक तथा र्ााँस्कृलतक वाताविणका ववलभन्न अनगुमन र्ूचाकंहरुको 
पलन पवहचान गरिएको छ। 

• प्रभाव वगीकिण: अध्ययनको क्रममा रं्चालन चिणमा पवहचान ि अनमुान गरिएका 
नकािात्मक प्रभावहरु न्त्यून देजख उच्च परिमाण र्म्मको, स्थान ववशेष देजख स्थानीय 
क्षेरर्म्मको ि छोटो देजख दीघाकालीन अवलधर्म्मको देजखएको छ।   

 
लनष्कषा 
यर् वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कनले पोखरिया नगिपाललकाको वडा ८ ि ९ मा प्रस्ताववत 
प्राइम स्टील उद्योगको स्थापना तथा रं्चालनबाट महत्वपूणा औद्योलगक गलतववलध हनेु भएता 
पलन वाताविणीय व्यवस्थापन योिनाको कायाान्त्वयन मार्ा त रं्भाववत िोजखमहरू व्यवस्थापन 
गना र्वकने देजखन्त्छ। यर् आयोिनाले स्थानीय िोिगािी लर्िाना गने, प्रववलध हस्तान्त्तिण ि 
इलेजरिक आका  र्िनेर्/इन्त्डरर्न र्िनेर् प्रववलधको प्रयोग तथा घिेल ु(नेपालको) स््याप 
पनुःप्रशोधन गिी नेपालको नेट-जििो २०४५ लक्ष्यमा योगदान र्दने र्वहत उल्लेखनीय 
र्कािात्मक प्रभावहरू प्रदान गदाछ। आयोिनाबाट २०.९४ हेरटि कृवष भूलमको रूपान्त्तिण 
ि वाय,ु ध्वलन ि िल प्रदूषणको र्म्भावना आर्द उल्लेखनीय चनुौतीहरू िहन्त्छन्, ति १०० 
घनलमटि/र्दनको र्ोहोि पानी प्रशोधन केन्त्द्र, आधुलनक धुवााँ लनकार्ी प्रणाली, ि २०० 
स्थानीय प्रिालतहरूको वृक्षािोपण आर्द िस्ता प्रस्ताववत प्राववलधक न्त्यूनीकिणका उपायहरूले 
प्रभाव न्त्यूनीकिण गना टेवा पयुााउनेछ।  

आयोिनाको र्दगो र्ञ्चालन र्लुनजित गना, उद्योगले आधुलनक प्रदूषण लनयन्त्रण प्रववलधहरू 
कायम िाखे्न, स्थानीय र्ामाजिक-आलथाक ववकार्लाई प्राथलमकता र्दने, ि नेपालको िाविय 
लनयमहरूको पूणा पालन गना वाय,ु पानी ि कायास्थलको र्िुक्षा मापदण्डहरूको पालना तथा 
अनगुमन गिी वाताविणीय व्यवस्थापन योिनालाई उद्योगले अलनवाया रूपमा लागू गरिनेछ। 
अन्त्तमा, प्राववलधक लगनशीलता ि र्ामाजिक उत्तिदावयत्वका र्ाथ न्त्यूनीकिण ि वृवधका 
उपायहरू कायाान्त्वयन गरिएको खण्डमा, प्राइम स्टील उद्योग औद्योलगक वृवध तथा 
वाताविणीय व्यवस्थापनर्ाँग र्न्त्तलुनमा िाख्न र्वकने परियोिना िहेको छ। 
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Executive Summary 

Name and Address of the Proponent 

The proponent of this project is Prime Steel Industry. The contact address of the 

proponent is as follows: 

Name Prime Steel Pvt. Ltd. 

Address Pokhariya Municipality-08, 09, Parsa, Madhesh Province  

Email account@primesteel.com.np 

Contact number 9707053820 

Official representative Kaushal Shriwastav 

  

Project Description 

Prime Steel Industry is proposed for establishment in Ward Nos. 08 and 09 of Pokhariya 

Municipality, Parsa District, Madhesh Province. The facility will produce a diverse 

range of steel products, including HR Strip, TMT Rods, Wire Rods, Angles, Flats, 

Channels, Tees, Plain Rounds, Hexagon Bars, I-beams, H-beams, and Billets. These 

products will be manufactured by melting Mild Steel (MS) scrap using an Electric Arc 

Furnace (EAF)/Induction Furnace. 

This Environmental Impact Assessment (EIA) report has been prepared following the 

format prescribed in Schedule 12 of the Environment Protection Regulations (EPR), 

2077. 

Rationale for the EIA Study 

The requirement for this EIA is mandated by the Environment Protection Act (EPA), 

2076 and EPR, 2077 (Last Revised, 2078) based on the following legal thresholds: 

• Production Capacity: Under Schedule 3 (ञ), Industry Sector (19) and (20), an 

EIA is required for primary smelting industries exceeding 500 MT/day of 

ferrous and non-ferrous products or re-melting/re-rolling industries exceeding 

750 MT of metal per day. This project’s proposed output is 2,529.6 metric tons 

of ferrous metal per day, significantly exceeding these limits. 

• Built-up Area: Per Schedule 3, Section (ि) (2), projects for the construction of 

residential, commercial or combined buildings of both residential and 

commercial nature with a built-up area or floor area exceeding 10,000 m2 

require an EIA. This industry occupies a built-up area of 95,957.77 m2. 
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• Water Consumption: Per Section (ि) (6), an EIA is mandatory for construction 

and operation of buildings that use more than 20,000 liters of groundwater daily. 

This project will utilize 196,000 liters per day. 

Objective: The primary goal of this study is to identify potential adverse 

environmental, physical, biological, and socio-economic impacts, formulate mitigation 

strategies, enhance positive project outcomes, and develop a comprehensive 

Environmental Management Plan (EMP). 

Study Methodology 

The assessment utilized a combination of primary and secondary data sources to 

establish a baseline for the project area: 

Secondary Research & Desk Study 

A comprehensive review was conducted involving topographic maps, district and ward 

profiles via government portals, and relevant technical reports. Furthermore, all 

prevailing laws, national policies, and industrial regulations were analyzed to ensure 

legal alignment. 

Primary Field Survey & Baseline Monitoring 

Following the desk study, a multidisciplinary team conducted a detailed site visit and 

walkthrough. Key activities included: 

• Environmental Baseline: Data collection on the physical, biological, and socio-

economic environment using standardized checklists and matrices. 

• Technical Monitoring: In-situ testing of ambient air quality and noise levels. 

• Water Quality Analysis: Laboratory analysis of water samples taken from the 

nearby Naurangiya River. 

Public Consultation & Socio-Economic Assessment 

• Stakeholder Engagement: Information regarding local demographics, 

occupations, cultural diversity, and healthcare was gathered through Key 

Informant Interviews (KII) and Focus Group Discussions (FGD). 

• Public Hearings: Two formal public hearings were held in Wards 8 and 9 to 

solicit local opinions and address community concerns regarding project 

impacts. 

• Expert Analysis: The gathered data was synthesized by technical experts to 

interpret findings and finalize the environmental impact study. 

Existing Environmental Conditions 
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Physical Environment 

The proposed project is located within Ward Nos. 8 and 9 of Pokhariya Municipality, 

Parsa District, Madhesh Province. Pokhariya Municipality covers a total area of 32.5 

km2 and is divided into 10 administrative wards. 

• Geographical Boundaries: The municipality is bordered by Bindawasini Rural 

Municipality, Bahudarmai Municipality, and Birgunj Metropolitan City to the 

east; Jagarnathpur and Kalikamai Rural Municipalities to the west; Sakhuwa 

Parsauni and Jagarnathpur Rural Municipalities to the north; and Kalikamai, 

Pakaha Mainpur, and Bindawasini Rural Municipalities to the south. 

• Demographics: The total population of the municipality is 37,675, consisting of 

19,562 males and 18,113 females. 

• Climate: The project area is characterized by a sub-tropical climate, typical of 

the Terai region. 

Biological Environment 

The industry is proposed on land classified as industrial.  

The local ecosystem of the area supports a variety of flora and fauna, including: 

• Flora: Common species include Titepati (Artemisia vulgaris), Ratorani 

(Cestrum nocturnum), Patiphul (Clitoria ternatea), Sal (Shorea robusta), Sisou 

(Dalbergia sissoo), and Ashoka (Saraca asoca). 

• Fauna: Wildlife observed in the region includes the fox and tiger (Panthera 

tigris). 

• Livestock: Domesticated animals such as cows, buffaloes, pigs, and goats are 

prevalent in the surrounding agricultural landscape. 

Socio-Economic and Cultural Environment 

The primary impact zone encompasses the villages of Bairiya Sibarba and Jagatpur 

within Wards 8 and 9. 

• Community Profile: Parsa District has majority of Hindu population followed 

by Muslim population and also includes small percentage of Christian 

population. The immediate project area is inhabited predominantly by Hindu 

communities, including the Yadav, Chamar, and Kurmi groups. 

• Energy Consumption: Residents and local businesses primarily rely on national 

electricity grid for electric energy and also uses solar energy for light and hot 

water. LP gas, cow dung (biomass), kerosene, and fuelwood is the source of 

energy for cooking purposes. 

Identification of Impacts 
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Positive Impacts 

Socio-Economic Benefits: 

• Employment Generation: Creation of temporary jobs during construction and 

permanent roles during operation, with hiring priority given to the local 

workforce. 

• Local Economic Growth: Increased revenue for local service providers (hotels, 

restaurants, and retail) due to heightened industrial and economic activity. 

• Skill Development: Enhancement of local manpower through the transfer of 

technology and technical training in steel manufacturing. 

• Corporate Social Responsibility (CSR): Direct support for community 

development and local infrastructure under the industry’s social responsibility 

mandates. 

Environmental & National Benefits: 

• Carbon Reduction: Use of Electric Arc Furnaces (EAF)/induction furnace 

eliminates fossil fuel consumption in manufacturing utilizing the Nepal’s clean 

hydropower and contributing the national commitment of becoming a net zero 

GHG emitting country by 2045. Preheating and post-combustion systems will 

further reduce Carbon Monoxide (CO) emissions, supporting for local air 

quality. 

• Resource Efficiency: Utilization of domestic metallic scrap as raw material 

promotes waste recycling and reduces reliance on imported raw materials. 

• Infrastructure Support: Local availability of high-quality construction materials 

for national development projects. 

Negative Impacts 

Physical Environment: 

• Construction Phase Pollutants: Potential for air, noise, and water pollution, as 

well as mismanagement of construction worker waste. 

• Operational Emissions: Risk of air and noise pollution, solid waste disposal 

challenges, and potential chemical leakages. 

• Resource Loss: Conversion of 20.94 hectares of agricultural land will result in 

a loss of approximately 83.76 MT of annual rice production (based on the FY 

2080/81 yield of 4.0 MT/ha). 

Biological Environment: 

• Construction Phase: No any significant impact will occur to biologically 

important plants and animals 

• Vegetation Stress: Industrial dust and fumes, during operation, may adversely 

affect the growth of onsite greenery and plantations. 
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• Fauna Disturbance: Potential harm to local fauna caused by heavy vehicle 

movement and transportation of goods. 

Socio-Economic Challenges: 

• Health & Safety: Risks regarding Occupational Safety and Health (OSH) for 

workers and general cleanliness of the surrounding area. 

• Social Issues: Potential for gender discrimination and the need for robust 

grievance/complaint management systems. 

Enhancement Measures 

The following strategic actions will be implemented to optimize the project’s positive 

environmental and socio-economic outcomes: 

Sustainable Production & Resource Efficiency 

• Circular Economy Integration: Prioritize the use of domestic metallic scrap for 

billet production, reducing dependence on imported raw materials and 

promoting national waste recycling. 

• Energy Optimization: Utilize a continuous production flow to maximize 

thermal efficiency and minimize energy waste during the melting process. 

• Low-Emission Technology: Operate exclusively with Electric Arc Furnace 

(EAF)/induction funace technology powered by the national grid, significantly 

reducing the carbon footprint compared to traditional coal or oil-fired furnaces. 

Option for green energy like hydrogen fuel in the process, wherever possible. 

• Heat Recovery Systems: Explore the installation of waste heat recovery systems 

to repurpose thermal energy for secondary industrial processes or pre-heating. 

Local Economic & Community Development 

• Local Procurement Policy: Implement a "Local First" policy for sourcing 

supplies and services, providing preferential opportunities to nearby hotels, 

restaurants, and logistics providers. 

• Human Capital Investment: Conduct regular technical workshops and 

vocational training programs for the local workforce to enhance specialized 

industrial skills and long-term employability. 

• Strategic CSR Initiatives: Allocate a dedicated budget for Corporate Social 

Responsibility (CSR) focusing on local infrastructure, such as improving 

community roads, supporting local schools, or enhancing healthcare facilities in 

Pokhariya Municipality. 

Environmental & Aesthetic Enhancements 

• Industrial Greening: Develop a "Green Belt" buffer zone featuring native trees 

and ornamental plants to provide natural noise dampening and improve the 

visual landscape of the site. 
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• Advanced Water Conservation: Implement a zero-liquid discharge (ZLD) 

philosophy by upgrading the treatment plant to allow for 100% internal reuse of 

process water. 

• Renewable Energy Supplementary: Install solar rooftop panels on warehouses 

and administrative buildings to power lighting and office utilities, further 

reducing reliance on non-renewable sources. 

Mitigation Measures 

Physical Environment 

Air Quality & Emission Control 

• Fume Management: Install and maintain a high-efficiency fume exhaust system 

to capture dust and emissions from the Electric Arc Furnace (EAF)/induction 

furnace. 

• Dust Suppression: Ensure all raw material storage surfaces are paved or kept 

solid to prevent fugitive dust. 

• Generator Protocol: Limit diesel generator (DG) use to power failure periods 

only; optimize energy efficiency and ensure compliance with national emission 

standards through regular engine tuning. 

• Preventive Maintenance: Implement a rigorous schedule for cleaning air 

pollution control equipment and maintaining furnace integrity to minimize 

leaks. 

Noise Abatement 

• Source Isolation: House diesel generators within a dedicated, sound-insulated 

shed and install acoustic barriers around high-noise machinery. 

• Operational Controls: Strictly prohibit the use of pressure horns within the 

premises and maintain a buffer wall around the industrial perimeter. 

• Personnel Protection: Mandate the use of earplugs/muffs for all workers in high-

decibel zones. 

• Logistics: Conduct regular maintenance on all facility vehicles to ensure 

exhaust and engine noise remain within legal limits. 

Water & Wastewater Management 

• Process Recycling: Implement a closed-loop system for quenching water to 

maximize reuse. 

• Treatment Facilities: Operate an Effluent Treatment Plant (ETP) with a capacity 

of 100 m3/day, featuring: 

o Oil and grease traps to capture rolling mill lubricants. 

o Mechanical aeration technology for biological/chemical stabilization. 

• Stormwater & Recharging: Redirect rainwater via an organized drainage system 

into a dedicated recharging pit to replenish local groundwater. 
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• Sanitary Waste: Divert domestic sewage to a septic tank system, coordinated 

with municipal disposal services. 

Solid Waste & Resource Recovery 

• Slag/Dross Processing: Crush and magnetically separate metal particles for on-

site recycling; sell residual silica for landfilling or cement brick manufacturing. 

• By-product Utilization: Collect and sell mill scale (iron dust) to cement 

industries. 

• Scrap Recovery: Directly reuse or reprocess rejected billets, misrolled products, 

and end-cuts back into the production cycle. 

• Source Reduction: Establish strict raw material specifications to minimize 

waste generation at the procurement stage. 

Emergency Preparedness & Safety 

• Fire Suppression: Install a comprehensive network of fire extinguishers and 

hydrants throughout the facility. 

• Safety Infrastructure: Designate a clear emergency assembly area and install 

high-visibility safety signage. 

• Training: Develop a formal Emergency Preparedness Plan and conduct regular 

mock drills to ensure staff readiness. 

Biological Environment  

Compensatory Plantation & Green Belt Development 

• Target: A minimum of 200 saplings will be planted to establish a green belt 

within the vacant land on the eastern side of the industrial premises. 

• Species Selection: Priority will be given to indigenous and fruit-bearing species 

to support local biodiversity. Planned species include: 

o Timber/Shade: Sakuwa (Sal). 

o Fruit/Horticulture: Mango, Litchi, Banana, Badahar (Monkey Fruit), 

and Papista (Papaya). 

o Nutritional/Medicinal: Sahajan (Drumstick/Moringa). 

• Maintenance: A dedicated survival monitoring plan will be implemented to 

ensure the long-term growth of the plantation. 

Wildlife & Domestic Animal Protection 

• Traffic Management: Goods transport vehicles will be subject to strict speed 

limits and operational protocols within and around the industrial zone. 

• Impact Mitigation: Drivers will be trained to operate vehicles cautiously to 

prevent accidents involving local fauna or stray animals, ensuring minimal 

disruption to the surrounding biological habitat. 
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Socio-Economic and Cultural Environment 

Occupational Health and Safety (OHS) 

To ensure the highest standards of worker safety and health, the industry will implement 

the following scientific risk-management protocols: 

• Risk Assessment: Conduct regular Hazard Identification and Risk Assessment 

(HIRA) to proactively identify and mitigate workplace dangers. 

• Hierarchy of Controls: Address all identified risks by applying the standard 

hierarchy: Elimination, Substitution, Engineering Controls, Administrative 

Controls, and Personal Protective Equipment (PPE). 

• Policy & Compliance: Establish a formal Occupational Safety and Health 

(OSH) Policy in full compliance with national labor laws and regulations. 

• Internal Governance: Form a dedicated OSH Committee to oversee safety audits 

and policy implementation. 

• Safety Infrastructure: * Install mandatory safety signage and high-visibility 

warnings. 

o Place physical barriers/guards around rotating machinery and open pits. 

o Ensure optimized lighting and ergonomic workstation design to prevent 

long-term physical strain. 

• Preparedness & Training: * Conduct comprehensive emergency drills every six 

months. 

o Implement a Preventive Maintenance System (PMS) for all machinery 

to prevent equipment-failure accidents. 

o Provide regular safety awareness training and high-quality PPE to all 

employees. 

Sanitation and Waste Management 

To maintain hygiene and environmental health within and around the project area: 

• Waste Segregation: Enforce mandatory source segregation of waste into 

decomposable (organic) and non-decomposable (inorganic) streams. 

• 4R Principle: Adopt the Reduce, Reuse, Recycle, and Recover strategy to 

minimize the industrial waste footprint. 

• Wastewater Integrity: Conduct routine inspections of the sanitary drainage 

system to identify and repair leaks, ensuring zero contamination of the 

surrounding soil and water. 

Gender Equality and Social Inclusion 

The Industry Management Unit (IMU) is committed to fostering an equitable workplace 

through: 
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• Equal Opportunity: Ensuring zero discrimination in hiring and providing equal 

wages for men and women performing work of equal value. 

• Grievance Redressal: Establish a formal Grievance Management Committee to 

handle workplace and community concerns.Install accessible complaint boxes 

at strategic locations to collect feedback and comments from local residents and 

stakeholders, ensuring a transparent and responsive communication channel. 

Chemical Environment  

To ensure the safe handling of industrial chemicals and prevent environmental 

contamination through leaks or spills, the following measures will be strictly 

implemented: 

Containment and Storage Management 

• Secondary Containment: All liquid chemical storage areas will be equipped 

with secondary containment systems (such as bund walls or drip trays) to 

capture potential leaks and prevent soil or water infiltration. 

• Good Housekeeping: Establish a standardized "clean-as-you-go" protocol, 

ensuring that chemical containers are properly sealed, labeled, and stored in 

designated, well-ventilated areas. 

• Segregation: Incompatible chemicals will be stored separately according to their 

Safety Data Sheets (SDS) to prevent hazardous reactions. 

Preventive Maintenance and Monitoring 

• System Integrity Checks: Implement a rigorous schedule for the inspection of 

pipelines, valves, and chemical processing machinery to identify early signs of 

corrosion or mechanical wear. 

• Prompt Repair Protocol: Any identified leak or equipment malfunction will 

trigger an immediate repair response to minimize exposure and environmental 
impact. 

• Spill Kits: Strategically place chemical spill response kits (containing 

absorbents and neutralizing agents) near chemical handling zones for rapid 

containment of accidental releases. 

Safe Handling and Documentation 

• Standard Operating Procedures (SOPs): Develop and enforce strict SOPs for the 

decanting, mixing, and transport of chemicals within the facility. 

• Staff Training: Provide specialized training to workers on the chemical 

properties, risks, and the correct use of chemical-resistant Personal Protective 

Equipment (PPE). 

• SDS Accessibility: Ensure that Safety Data Sheets for all chemicals used on-

site are readily available to staff and emergency responders. 

Environmental Management Plan (EMP) 

The Environmental Management Plan (EMP) outlined in this report provides a 

comprehensive framework for the mitigation, monitoring, and management of potential 

adverse impacts resulting from industrial operations. This plan has been developed in 
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strict accordance with the prevailing laws, regulations, and environmental pollution 

standards of Nepal. 

Key components of the EMP include: 

• Implementation Oversight: Identification of specific individuals, departments, 

and institutions responsible for executing mitigation measures and ensuring 

regulatory compliance. 

• Monitoring Framework: Selection of measurable indices across the physical, 

biological, socio-economic, and cultural environments to track environmental 

health throughout the project lifecycle. 

• Impact Classification: The management strategy addresses negative impacts 

identified during the operational phase, which vary in magnitude (low to high), 

extent (site-specific to regional), and duration (short-term to long-term). 

By integrating these systematic controls, the industry aims to ensure sustainable 

operations while minimizing its environmental footprint in the Pokhariya Municipality. 

Conclusion and Recommendations 

The Environmental Impact Assessment (EIA) for the proposed Prime Steel Industry 

indicates that while the project will introduce significant industrial activity to Wards 8 

and 9 of Pokhariya Municipality, the associated risks are manageable through the 

rigorous implementation of the Environmental Management Plan (EMP). The project 

offers substantial positive impacts, including the creation of local employment, 

technology transfer, and a contribution to Nepal’s Net-Zero 2045 goal by utilizing 

Electric Arc Furnace technology and domestic scrap recycling. While the conversion 

of 20.94 hectares of agricultural land and the potential for air, noise, and water pollution 

represent notable challenges, the proposed technical mitigations such as the 100 m3/day 

Effluent Treatment Plant, advanced fume extraction systems, and extensive 

compensatory plantation of 200 local species are designed to neutralize these effects 

effectively. 

To ensure sustainable operations, it is strongly recommended that the industry strictly 

adheres to the Environmental Management Plan (EMP) by maintaining advanced 

pollution control technologies, prioritizing local socio-economic development, and 

conducting rigorous, periodic monitoring of air, water, and workplace safety standards 

to remain in full compliance with Nepal's national regulations. In conclusion, provided 

that the mitigation and enhancement measures are implemented with technical 

diligence and social responsibility, the Prime Steel Industry is a viable project that 

balances industrial growth with environmental stewardship. 
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ABBREVIATIONS AND ACCRONYMS 

 

BOD  Biological Oxygen Demand 

CITES Convention on International Trade in Endangered Species of Wild 

Fauna and Flora 

CO  Carbon Monoxide 

COD  Chemical Oxygen Demand 

CSR  Corporate Social Responsibility 

DO  Dissolved Oxygen 

EAF  Electric Arc Furnace 

ETP   Effluent Treatment Plant  

FTP   Fume Treatment Plant  

HR  Hot Rolled 

IUCN  International Union for Conservation of Nature 

LF   Ladle Furnace 

MS  Mild Steel 

NEA  Nepal Electricity Authority 

NOC  Nepal Oil Corporation 

NWQGA Nepal Water Quality Guidelines for Aquaculture 

NWQGIW Nepal Water Quality Guidelines for Irrigation Water 

TMT  Thermo-mechanical Treatment 

TSS  Total Suspended Solids 

WTP   Water Treatment Plant 

Units 

CFU  Colony Forming Unit 

Cu.M.  Cubic meter 

dBA  Decibels A 
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KL  Kilo Litre 

kVA  Kilo Volt-Ampere 

mg/l  Milligrams Per Liter 

mm  Millimetre 

µS/cm  Microsiemens Per Centimeter 

mS/cm  Millisiemens Per Centimeter 

MT  Metric Tonnes
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

परिच्छेद १: प्रलतवेदन तयाि गने व्यजक्त वा रं्स्थाको नाम ि ठेगाना 

१.१ प्रस्तावकको नाम, ठेगाना, ईमेल ि र्म्पका  नं 

यर् आयोिनाको प्रस्तावकको ववविण लनम्न अनरु्ाि िहेको छ: 

नाम प्राइम स्टील  प्रा. लल. 

कायाालय ठेगाना काठमाण्डौं महानगिपाललका-२८, काठमाण्डौं, नेपाल 

उद्योग ठेगाना पोखरिया नगिपाललका-०८, ०९, पर्ाा, मधेश प्रदेश, नेपाल 

इमेल account@primesteel.com.np 

र्म्पका  नं ९७०७०५३८२० 

आलधकािीक प्रलतलनलध कौशल श्रीवास्तव 

१.२ पिामशादाताको नाम, ठेगाना, ईमेल ि र्म्पका  नं 

यर् आयोिनाको वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन अध्ययनको लागी पिामशादाताको ववविण 
लनम्न अनरु्ाि िहेको छ: 

नाम एर् एम एर् ईन्त्भाएिोमेन्त्ट एण्ड ईजन्त्िलनयरिङ्ग प्रा. लल. 

ठेगाना इमाडोल, लललतपिु, बागमती प्रदेश 

इमेल smseenepal@gmail.com 

र्म्पका  नं ९८५१००९५३६ 

आलधकािीक प्रलतलनलध र्दनेश प्रर्ाद र्ाह 

१.३ वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कनको औजचत्य 

वाताविण रं्िक्षण ऐन २०७६ दर्ा ३ को उपदर्ा १ अनरु्ाि ववकार् लनमााण तथा अन्त्य 
कुनै प्रस्ताव कायाान्त्वयन गनुा पूवा वाताविणीय अध्ययन अलनवाया बनाएको छ र्ाथै वाताविण 
रं्िक्षण लनयमावली, २०७७ ले प्रस्तावहरुको र्ूची बनाई वाताविणीय अध्ययन गदाा 
अनरु्िण गनुापने प्रवक्रयाहरु लनर्दाष्ट गिेको छ। वाताविण रं्िक्षण लनयमावली २०७७ को 
लनयम 3 ले प्रस्तावहरुलाई रं्जक्षप्त वाताविणीय अध्ययन (अनरु्ूची-१), प्रािजम्भक 
वाताविणीय परिक्षण (अनरु्चूी -२) वा वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन (अनरु्ूची-३) शे्रणीमा 
वगीकिण गिी िाखेको छ।  
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वाताविण रं्िक्षण ऐन २०७६ ि वाताविण रं्िक्षण लनयमावली २०७७ (पलछल्लो रं्शोलधत, 
२०७८) को लनयम ३, अनरु्ूची ३ खण्ड ञ उद्योग क्षेर अन्त्तगात बुाँदा १९ ले दैलनक 
५०० मवेिक टन भन्त्दा बढी प्रािजम्भक स्मजेल्टङ्ग गिी रे्िर् तथा नन ्रे्िर् वस्त ुउत्पादन 
गने उद्योग स्थापनाका लालग वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन गने प्रावधान िहेको छ। त्यर्का 
र्ाथै खण्ड ञ उद्योग क्षेर अन्त्तगात बुाँदा २० ले दैलनक ७५० मेविक टन भन्त्दा बढी धात ु
रिमेजल्टङ्ग वा रििोललङ्ग वा ऐलोवयङ्ग गने उद्योग स्थापनाका लालग वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन 
गने प्रावधान िहेको छ। यर् उद्योगले दैलनक २,५२९.६ मवेिक टन धात ुउत्पादन गने 
हनुाले उक्त प्रस्ताव कायाान्त्वयन गदाा वाताविणीय, भौलतक, िवैवक ि र्ामाजिक-आलथाक 
पक्षमा पाने प्रभावहरुको पवहचान ि न्त्यूलनकिणका लालग वाताविणीय प्रभाव मलू्याङ्कन गनुा 
पने काननुी प्रावधान िहेको छ। 

वाताविण रं्िक्षण ऐन २०७६ ि वाताविण रं्िक्षण लनयमावली २०७७ (पलछल्ल्लो 
रं्शोलधत, २०७८) को लनयम ३, अनरु्चूी ३ खण्ड ि आवार् भवन तथा बस्ती ववकार् 
ि शहिी ववकार् के्षर अन्त्तगात बुाँदा २ ले १०,००० वगालमटि के्षरर्लभन्त्दा बढीको 
builtup area वा floor area भएको आवार्ीय, व्यवर्ावयक वा आवार्ीय ि व्यवर्ावयक दवु ै
प्रकृलत भएको रं्यकु्त भवन लनमााण गनाका लालग वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन गने प्रावधान 
िहेको छ। यर् आयोिनाको builtup area 95,957.77 वगालमटि िहेको छ। त्यर्का 
र्ाथ ैखण्ड ि आवार् भवन तथा बस्ती ववकार् ि शहिी ववकार् के्षर अन्त्तगात बुाँदा ६ ले 
२०,००० ललटि भन्त्दा बढी दैलनक भूलमगत पानीको प्रयोग हनेु भवन लनमााण तथा र्ञ्चालन 
गनाका लालग वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन गने प्रावधान िहेको छ। यर् आयोिनाले दैलनक 
१९६,००० ललटि भूलमगत पानीको प्रयोग गनेछ। 

औद्योलगक व्यवर्ाय ऐन, २०७६ को दर्ा ४ को (३) अनरु्ाि, प्रदेश र्िकािबाट दताा, 
नववकिण ि लनयमन हनेु उद्योगको र्म्बन्त्धमा र्म्बजन्त्धत प्रदेश र्िकािले कानून द्वािा 
व्यवजस्थत नगिे र्म्म त्यस्ता उद्योगको दताा, नववकिण ि लनयमन, लगायतका उद्योग 
प्रशार्नरं्ग र्म्बजन्त्धत काया रं्घले गने भन्ने व्यवस्था िहेकोले वाताविण रं्िक्षण ऐन, 
२०७६ को दर्ा ३ को उपदर्ा २ बमोजिम प्रस्ताववत प्रस्तावको हकमा वाताविणीय 
प्रभाव मूल्याङ्कनको क्षेर लनधाािण काया र्पन्न गिी वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन गरिएको 
छ।  
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प्रस्ताववत प्रस्ताव (उद्योग स्थापना) को लालग लनमााण चिणमा हनेु लनमााण काया तथा प्रस्ताव 
कायाान्त्वयनबाट रं्चालन चिणमा हनेु गलतववलधको वाताविणीय अर्िहरूको आाँकलन गना 
र्ाथर्ाथै उपयकु्त व्यवहारिक ि क्षेर ववशेष अलभवृवध ि न्त्यूनीकिणका उपायहरूको र्झुाव 
र्दन यर् उद्योगको वाताविणीय प्रभाव मूल्यांकन अध्ययन आवश्यक िहेको छ। 

यर् वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन वाताविण रं्िक्षण लनयमावली, २०७७ को 
अनरु्ूची 1२ मा लनर्दाष्ट ढााँचा अनरु्ाि तयाि गरिएको छ। 

१.४ वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कनको उद्दशे्य 

वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कनको मयुय उद्दशे्य आयोिना क्षेरमा प्रस्ताववत उद्योगले पाने 
िैववक, भौलतक, र्ामाजिक-आलथाक ि र्ााँस्कृलतक वाताविणीय प्रभाव (र्कािात्मक ि 
नकािात्मक दवुै) को पवहचान गनुा ि अनकूुल प्रभावको बढोत्तिी तथा प्रलतकूल प्रभावको 
उपयकु्त न्त्यलुनकिण ववलध प्रस्ताव गनुा हो। प्रस्ताववत वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कनको 
उद्देश्यहरु लनम्न िहेका छन:्   

1) प्रस्ताववत आयोिनाको स्थानको भौलतक, िवैवक, र्ामाजिक-आलथाक ि र्ांस्कृलतक 
क्षेरका आधािभूत तथयांकको रं्कलन गने ि तथयाकं रं्कलन गने ववस्ततृ ववलधहरुको 
वणान गने 

2) प्रस्ताववत आयोिनाले प्रस्ताव क्षेरमा पना र्रने मयुय िैववक, भौलतक, र्ामाजिक-
आलथाक तथा र्ााँस्कृलतक वाताविणीय रं्म्भाववत प्रभावहरु (र्कािात्मक ि नकािात्मक 
दवुै) को पावहचान, भववष्यवाणी ि मूल्याङ्कन गने  

3) प्रस्ताववत आयोिनाको र्कािात्मक प्रभावको बढोत्तिी तथा नकािात्मक प्रभाव 
न्त्यूलनकिण गने उपायहरुको पवहचान ि लर्र्ारिर् गने 

4) प्रस्ताववत आयोिनाको ववकल्प ववश्लेषण गने 
5) वाताविणीय व्यवस्थापन ि अनगुमन योिना प्रदान गने 
6) वाताविणीय पिीक्षणबािे िानकािी गने 
7) प्रस्ताववत आयोिनाद्वािा हनु र्रने ववलभन्न वाताविणीय प्रभावहरुका बािे लनणाय 

लनमााताहरु ि रं्म्बजन्त्धत लनकायहरुलाई िानकािी प्रदान गने 

१.५ अध्ययनको र्ीमा तथा र्म्बजन्त्धत अन्त्य कुिा 
प्रस्ताववत प्रस्तावको वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन अध्ययन उद्योगको लनमााण तथा रं्चालन 
अवलधका लालग लर्लमत िहेको छ। यर् अध्ययनले उद्योग स्थापनाका लालग हनेु लनमााण 
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काया, मेलर्निी र्ेट-अप आर्द बाट हनेु वाताविणीय प्रभाव ि उद्योगको रं्चालन चिणमा 
पने वाताविणीय प्रभाव ि र्वालहरु र्मावेश गिेको छ। धात ुउत्पादनबाट हनेु वाय,ु िल, 
ध्वनी प्रदषुणका र्ाथै ठोर् र्ोहि, व्यवर्ायिन्त्य स्वास्थय तथा र्िुक्षा ि प्रस्ताव 
कायाान्त्वयनबाट प्रभाववत हनेु र्मदुायर्ाँग र्म्बजन्त्धत र्वाल ि प्रभावहरुलाई यर् वाताविणीय 
प्रभाव मूल्याङ्कन अध्ययन लर्मा लभर पदाछन।् 
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परिच्छेद २: प्रस्तावको परिचय 

२.१ भलूमका 
प्राइम स्टील पर्ाा जिल्लाको पोखरिया नगिपाललका वडा नं. ०८, ०९ मा स्थापना हनु 
गईिहेको छ। यर् उद्योग एक प्रस्ताववत स्टील उत्पादन गने उद्योग हो िर्ले नेपालकै 
ठूलो ि अत्याधुलनक स्टील उत्पादन गने उद्योगको रूपमा स्थावपत हनेु लक्ष्य िायदछ। 
उद्योग पणूा रूपमा रं्चालनमा आएपलछ, यर् उद्योगले प्रलतस्पधी मूल्यमा उच्च गणुस्तिको 
स्टील उत्पादनहरू उत्पादन गिी घिेल ुस्टील उद्योगलाई रूपान्त्तिण गना महत्त्वपूणा भूलमका 
खेल्ने अपेक्षा िाजखएको छ। 

यर् उद्योग मयुयतः Slabs ि Billets उत्पादनमा केजन्त्द्रत िहनेछ, िनु steel rolling mills 
का लालग अत्यावश्यक कच्चा पदाथाहरू हनु।् यी अत्यावश्यक र्ामग्रीहरू स्थानीय रूपमा 
आपूलता गिेि प्राइम जस्टलले देशभिका िोललङ लमलहरूको परिचालन दक्षता (operational 

efficiency) लाई र्मथान गना, ववदेशी आयातमा लनभािता कम गना ि थप stable supply 

chain र्लुनजिततामा टेवा पयुााउनेछ। Slabs ि Billets अलतरिक्त, प्राइम जस्टलले नेपाली 
लनमााण बिािका लालग HR Strips, TMT Rods ि Plates पलन उत्पादन गने योिना बनाएको 
छ। यी उत्पादनहरूको गणुस्ति उच्च कायम िायदै उजचत मूल्यमा उपलब्ध गिाइनेछन,् 

िर्ले नेपालमा तीव्र गलतमा बवढिहेको पवूााधाि ि real estate क्षेरको माग पिुा गना र्हयोग 
गनेछ। यर् उद्योगको रं्चालनले भववष्यमा स्थानीय र्मदुायदेजख ललएि यातायात तथा ढुवानी 
र्ेवा प्रदायकहरू, स्टील व्यापािीहरू ि र्मग्र लनमााण क्षेरका र्बै पक्षहरूलाई लाभ परु् याउने 
अपेक्षा गरिएको छ। नेपालको औद्योलगक िग मिबतु पादै आलथाक ववृध ि िोिगािी लर्िाना 
गने र्दशामा महत्वपणूा योगदान परु् याउने यो एक दीघाकालीन िणनीलतक पहल िहेको छ। 
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जचर २.१: पोखरिया नगिपाललकाको नरर्ा 

 

यर् प्रस्तावको वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कनको अध्ययनले उद्योग स्थापनाको लालग लनमााण 
तथा रं्चालन चिणमा हनेु गलतववलधहरुबाट वाताविणमा पने नकिात्मक तथा र्कािात्मक 
प्रभावहरूको आाँकलन गदाछ र्ाथै प्रभावहरुको न्त्यूनीकिण तथा अलभववृधको उपायहरु 
प्रस्ताव गनेछ। 

२.२ प्रस्तावको ववविण 

२.२.१ आयोिनाको अवजस्थलत ि पहुाँच 

पर्ाा जिल्लाको पोखरिया नगिपाललका वडा नं. ८, िगतपिु ि वडा नं. ९, वैरिया लर्ववााको 
िग्गामा उद्योग प्रस्ताव गरिएको छ। आयोिनास्थलको भौगोललक अवजस्थलत २७°०३'५९” 
उत्तिी आक्षांश ि ८४°४७’१४” पवूी देशान्त्ति िहेको छ। प्रस्ताववत आयोिना स्थल 
वीिगंि-पोखरिया र्डकको बैरिया चोकबाट ४०० लम. पवूामा अवजस्थत िहेको छ। बैरिया 
चोकबाट आयोिना स्थल पक्की र्डकको पहुाँचमा िहेको छ। प्रस्ताववत उद्योगस्थलको 
लनमााण स्थल नरर्ा जचर २.२ ि गगुल अथा नरर्ा जचर २.३ मा देखाइएको छ। 
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जचर २.२: प्रस्ताववत आयोिनाको लनमााण स्थल नरर्ा 
 

 
जचर २.३: प्रस्ताववत आयोिनाको गगुल नरर्ा 

(स्रोतः गगुल अथा, २०२५) 

२.२.२ प्रस्तावको रं्िचनागत अवयव 

यर् उद्योगको रं्िचनागत तथा अन्त्य प्रमखु ववशेषताहरु ताललका २.१ मा र्दइएको छः 
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 ताललका २.१: उद्योगको रं्िचनागत तथा अन्त्य प्रमखु ववशेषताहरू  

क्र.रं् र्ामान्त्य ववविण 

1.  आयोिना प्रस्तावक प्राइम स्टील उद्योग 

2.  आयोिनाको नाम प्राइम स्टील प्रा. लल. को स्थापना 

3.  कायाालय ठेगाना काठमाडौं महानगिपाललका-२८, काठमाडौं 

4.  उद्योग ठेगाना 
पोखरिया नगिपाललका-०८ ि ०९, पर्ाा, 
मधेश प्रदेश 

5.  भौगोललक लनदेशाङ्क 
२७°०३’५९” उत्तिी आक्षांश  
८४°४७’१४” पूवी देशान्त्ति 

 इकाइ कुल 

6.  

वावषाक उत्पादन क्षमता 
HR Strip 

MT ३९६,००० 

TMT Rods MT ७९,२०० 

Wire Rod MT ११८,८०० 

Angles/Flats/Channels/Tees/Plain 

Round, Hexagon Bars, I beam/ H 

beam/ Structural Items etc. 
MT ११८,८०० 

Billet MT ७९,२०० 

7.  मानव स्रोत No. ४०० 

8.  लबिलुल (वावषाक) kVA १००,००० 

9.  उद्योगको वकलर्म ठूला 

10.  कुल रं्चालन र्दन प्रलत वषा ३३० 

11.  कामको जशफ्ट ३ 

12.  घण्टा प्रलत जशफ्ट ८ 

13.  उद्योगको प्रकाि उत्पादऩमूलक 

14.  पानीको स्रोत तथा आवश्यकता भूलमगत पानी, १९६ घन लमटि/र्दन  
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क्र.रं् र्ामान्त्य ववविण 

(उत्पादन प्रवक्रया- १५१ घन लमटि/र्दन 
ि र्ेलनटिी प्रयोग- ४५ घन लमटि/र्दन) 

15.  र्ोहोि पानी 
उत्पादन प्रवक्रया- ४५ घन लमटि/र्दन 

र्ेलनटिी- ४० घन लमटि/र्दन 

16.  र्ोहोि पानी प्रशोधन गने व्यवस्था 
१०० घन लमटि/र्दन क्षमताको र्ोहोि 
पानी प्रशोधन केन्त्द्रको स्थापना 

17.  ठोर् र्ोहोिको ववविण 
५०९.०३ मे.टन/र्दन [Slag/dross, 

Rejected Billet, Unseen loss, Mill scale, 

End cuts, Misrolled] 

18.  ववद्यतुको वैकजल्पक स्रोत 
िेनेिेटि- १० र्ेट (630 KVA, 500 

KVA, 250 KVA, 625 KVA, 125 

KVA, 32 KVA, 4 MW ि 2 MW) 
(स्रोत: प्राइम स्टील, प्रोिेरट जस्कम, २०८०) 

प्रस्ताववत आयोिनाका अवयव देहाय ताललकामा र्दइएको छ। 

ताललका 2.2: प्रस्ताववत   प्रस्ताव विपि अवजस्थत रं्वेदनशी क्षरे  

क्र.रं्. रं्वेदनशील क्षरे नाम दूिी 

१.  शैजक्षक रं्स्थान 

श्री नेपाल िाविय प्राथलमक ववद्यालय, 
बैरिया ववताा, वडा नं. ८ 

श्री नेपाल िाविय आधािभूत 
ववद्यालय, लर्ववाा, वडा नं. ९ 

१ वक. लम. दजक्षण 

 

१.५ वक. लम. उत्ति-
पजिम 

२.  
हेल्थ पोस्ट/ 
हजस्पटल 

पोखरिया अस्पताल 

आधािभूत स्वास्थय चौकी, वडा नं. 
९ 

आयूवेद अस्पताल 

२.५ वक. लम. पजिम 

३ वक. लम. पजिम 

 

१.५ वक.लम. उत्ति 

३.  नदी 
नौिङ्गीया नदी 
धुताहा खोला 

१ वक. लम. पवूा 
१ वक. लम. पजिम ि  
दजक्षण 
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क्र.रं्. रं्वेदनशील क्षरे नाम दूिी 

४.  बर्ोबार् क्षेर 

बैरिया बस्ती 
िगतपिु 
लर्मिबािी 

२ वक. लम. पजिम 

१ वक. लम. दजक्षण 

२ वक. लम. पजिम 

५.  बिाि िामनगिी बिाि ३.७ वक. लम. दजक्षण 

६.  
मजन्त्दि/धालमाक 
स्थल 

िानकी मजन्त्दि  

भेदिाहा माई मजन्त्दि 

२.८ वक. लम. पजिम 

७०० लम. पजिम 

७.  अन्त्य उद्योगहरु 
हलुार् आइिन ईण्डविि 

र्ाउथ एलर्यन बेभिेि 

ग्लोबल अटोमोबाइल 

२.५ वक. लम. पवूा 
२ वक. लम. उत्ति 

२ वक. लम. उत्ति 

८.  र्ामदुावयक वन छैन - 

९.  िाविय लनकुञ्ज पर्ाा िाविय लनकुञ्ज २५ वक. लम. उत्ति 

१०.  
अन्त्तिाविय 
लर्माना िरर्ौल ७ वक. लम. दजक्षण-पूवा 

 (स्रोतः प्राइम स्टील, क्षेर अध्ययन, २०८०) 

२.२.३ लनमााण चिणका वक्रयाकलाप 
उद्योग स्थापनाको लालग तल उल्लेजखत रं्िचनाहरु लनमााण गरिनेछन।् ताललका २.३ मा 
प्रोिेरट स्कीम बमोजिमको रं्िचना ि क्षेरर्लको ववविण प्रस्ततु गरिएको छ। यर्मा 
र्ामान्त्य ववविणहरु मार उल्लेख गरिएको छ भने ताललका २.४ मा अझै ववस्ततृ रुपमा 
प्रस्ततु गरिएको छ। यर् र्म्बजन्त्ध गरुु योिना (project layout master plan) अनरु्ूची १५ 
मा रं्लग्न गरिएको छ। 

ताललका २.३: प्रोिेरट स्कीम बमोजिमको रं्िचनाहरुको ववविण 

क्र.रं् रं्िचनाहरु इकाइ क्षरेर्ल 

1.  

Main Factory Building (Steel Structure 

with roofing and Civil Works for 

Machineries Foundation) including 

storage shed for raw materials and 

finished products 

वगा लमटि ५१,०९६.२५ 

2.  Office, laboratory and canteen building  वगा लमटि ८३६.१२ 
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क्र.रं् रं्िचनाहरु इकाइ क्षरेर्ल 

3.  

Site facilities such as boundary walls, 

main gate, internal road, pavement, 

drainage, sanitation, water supply, 

underground tank for cooling water, civil 

work effluent treatment plant, 

electrification, security guard room, utility 

shed, parking shed, gardening  

LS - 

(स्रोत: प्राइम स्टील, प्रोिेरट जस्कम, २०८०) 

ताललका २.४: प्रस्ताववत आयोिनाको रं्िचनाहरुको ववविण 
क्र.रं् रं्िचनाहरु क्षरेर्ल (वगा लमटि) 

 Main Plant Shed  

1.  Steel Melting २६,८६२.२७ 

2.  Mill ३५,१९८.५६ 

 Utilities  

1.  Water Treatment Plant (WTP) ८,९८१.२८ 

2.  Effluent Treatment Plant (ETP) ७१२.८ 

3.  Fume Treatment Plant (FTP) २,८५१.२ 

4.  Oxygen Plant ५,७०२.४ 

5.  Raw WTP ३,५६४ 

6.  Substations, Control Unit and Others ९,२६६.४ 

 Other  

१. Admin building and quarters 2,818.86 

   

1.  Total Built Up area       95,957.77 

2.  Total Land Area  २५८,८२३.९५ 

3.  Total Open area    १६२,८६६.१८ 

 Open scrap Processing area      २२,४६४  

 Open Vehicle Parking area       ५,२२०  

 Internal Road      २६,४४८.७७  
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क्र.रं् रं्िचनाहरु क्षरेर्ल (वगा लमटि) 

 Total Greenary area      ५९,३९५.०३  
 (स्रोत: प्राइम स्टील, प्लान्त्ट लेआउट, २०८२) 

२.२.४ आवश्यक लनमााण र्ामग्री 
प्रस्ताववत उद्योग स्थापनाका लालग ववलभन्न रं्िचना लनमााण गरिनेछ िर्का लालग आवश्यक 
पने लनमााण र्ामग्री ि परिमाण तलको ताललकामा र्दइएको छ : 

ताललका २ .५ : आवश्यक लनमााण र्ामग्री ि परिमाण 

क्र.रं् लनमााण र्ामग्री इकाइ कूल परिमाण स्रोत 

1.  Cement  Bags ५००,००० 

Local Purchase 

2.  Sand Cu.M. ३०,००० 

3.  Aggregate Cu.M. ६०,००० 

4.  Boulder Cu.M. २०,००० 

5.  Bricks Nos १,०००,००० 

6.  TMT Bars MT ३,५०० 

7.  Structural Steel MT ५००० 
 (स्रोत: प्राइम स्टील, Internal Assessment, २०८०) 

२.२.५ उत्पादन क्षमता 
उद्योगको प्रस्ताववत उत्पादन ि क्षमता लनम्न अनरु्ाि हनेुछन:् 

ताललका २.६: उत्पादन ि क्षमता 

क्र.रं् उत्पादन इकाइ कूल (वावषाक) 

१. HR Strip MT ३९६,००० 

२. TMT Rods MT ७९,२०० 

३. Wire Rod MT ११८,८०० 

४. 
Angles/ Flats/ Channels/ Tees/ Plain 

Round, Hexagon Bars, I beam/ H beam/ 

Structural Items etc. 
MT ११८,८०० 

५. Billet MT ७९,२०० 
 (स्रोत: प्राइम स्टील, प्रोिेरट जस्कम, २०८०) 
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२.२.६ आवश्यक कच्चा पदाथा 
प्रस्ताववत आयोिनाको लालग आवश्यक कच्चा पदाथाको ववविण ताललका २.७ मा प्रस्ततु 
गरिएको छः 

ताललका २.७: आवश्यक कच्चा पदाथाको ववविण 

क्र.रं्. ववविण इकाइ 
आवश्यकता 
(वावषाक) स्रोत 

A.  HR Strip MT ३९६,०००  
1.  MS Billet MT ४१९,७६० 

Self-
production 

B.  Wire Rod MT ११८,८००  

1.  MS Billets MT १२५,९२८ 
Self-

production 
C.  TMT Rods MT ७९,२००  
1.  MS Billet MT ८३,९५२ 

Self-

production 

D.  

Angles/Flats/Channels/Tees/Plain 

Round, Hexagon Bars, I beam/ H 

beam/ Structural Items etc. 

MT ११८,८००  

1.  MS Billets MT १२५,९२८ 
Self-

production 
E.  Billets MT ७९,२००  
F.  MS Billet (Captive Use) MT ८३४,७६८  
1.  Sponge iron MT ६६७,८१४ Import 

2.  Pig Iron/Ferro alloys MT ४१,७३८ Import 

3.  MS Scrap MT १६६,९५४ Local/import 

4.  Fluxes and additives MT ८३,४७७ Import 

5.  Refractory Materials MT ३,३६० Import 

 (स्रोत: प्राइम स्टील, प्रोिेरट जस्कम, २०८०) 

२.२.७ ऊिाा आपूलता 
उद्योगमा प्रयोग हनेु ऊिााको वकलर्म, स्रोत, खपत हनेु वावषाक परिमाण लनम्न ताललकामा 
र्दइएको छः 
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ताललका २.८: ऊिााको वकलर्म, स्रोत, वावषाक खपत 

क्र.रं्. उपयोलगता 
इकाइ/क्षमता 
(वावषाक) 

कूल स्रोत 

1.  लबिलुी kVA १००,००० NEA 

2.  Vehicle fuels KL १० NOC 

3.  Water treatment 

chemicals 
MT ३० Local market 

4.  Furnace oil KL ९०० 
NOC 

5.  Diesel for Generators KL ३०० 

 (स्रोत: प्राइम स्टील, प्रोिेरट जस्कम, २०८०) 

प्रस्ताववत उद्योगले NEA बाट हाल १०० kVA लबिलुीको स्वीकृलत प्राप्त गरिर्केको छ। 
बााँकी आवश्यक ववद्यतुीय क्षमताका लालग उद्योग परिर्िको पजिम र्दशामा substation 

लनमााण गने योिना िहेको छ। र्ो को स्वीकृलत ललनको लालग उद्योगले NEA मा लनवदेन 
पेश गिेको छ। 

२.२.८ आवश्यक िनशजक्त 

उद्योगको रं्चालन चिणका लालग कूल ४०० िना िनशजक्त आवश्यक हनेुछ। आवश्यक 
प्रत्यक्ष तथा अप्रत्यक्ष िनशजक्तको ववविण तलको ताललकामा र्दइएको छः 

ताललका २.९: आवश्यक िनशजक्तको ववविण 

क्र.रं्. आवश्यक िनशजक्तको ववविण रं्यया 

 प्रत्यक्ष िनशजक्त ३५० 

1.  फ्यारिी म्यानेिि १ 

2.  ईजन्त्िलनयर्ा ६ 

3.  र्पुिभाइिि ८ 

4.  रवाललटी कन्त्िोलि ५ 

5.  दक्ष कामदाि ि अपिेटर्ा ३० 

6.  अधादक्ष कामदाि ५० 

7.  अदक्ष कामदाि २५० 

 अप्रत्यक्ष िनशजक्त ५० 
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क्र.रं्. आवश्यक िनशजक्तको ववविण रं्यया 

1.  िेनेिल म्यानेिि १ 

2.  एडलमलनिेवटभ/माकेवटङ/अकाउन्त्ट/र्ेल्र् म्यानेिि ८ 

3.  
अकाउन्त्ट, प्रोरयूमेन्त्ट, पजब्लक रिलेशन ि एडलमलनिेवटभ 
अवर्र्ि १२ 

4.  स्टोि वकपि, टाइवपष्ट, रलका  आर्द २० 

5.  प्यून, वाचलमन, स्वीपि, ड्राइभि आर्द ९ 

 कूल आवश्यक िनशजक्त ४०० 
 (स्रोत: प्राइम स्टील, प्रोिेरट जस्कम, २०८०) 

२.२.९ आवश्यक िग्गाको क्षरेर्ल ि िग्गाको प्रकाि 

िग्गाको क्षरेर्ल 
प्रस्ताववत उद्योग कूल २५८,८२३.९५ वगा लम. (३८-४-६.४७) िग्गामा स्थापना हनेुछ। 
प्रयोग हनेु िग्गाको क्षेरर्ल ि वकत्ताहरु तलको ताललकामा र्दइएको छ।  

ताललका २ .१० : िग्गाको ववविण 
लनवेश वडा नं कूल 

वकत्ता नं. र्ालबक- वडा न.ं ५ 

हाल- वडा नं . ८ 

१५७  ,२७६ ,१५८ ,१५६ ,१०८९ ,१०८७,  
१०८८ , ९३५ , ९३३, , ६०५ , १२४७, 
१२४८ , १३३१ , १०६२ , ७५१ , १०६१, 
२८७ , २८१ , ८२४ , ८२५ , ८८१ , २७९, 
२७५ , १०१७ , १४६३ , १४३० , ११०६, 
९२२ , ४५४ , ११०५ , २८० , ६१६ , ९२३, 
४२९ , ६१५ , ६१४ , २८६ , १४२९ , ७३९, 
९२४ , ९२५ , ११०७ , ११०८ , ६७१ , ३३२, 
२९०  ,३०० ,  ३०२ , १४५४ , ७४८ , ३१३ 
४१९ , १३५५ , १३५४ , १६९ , ९७३ , ४२१, 
४२२ , १३५६ , १३५३ , ६७३ , ७२७, 
१२५९ , १२५८ , ११०२ , ४६२ , ४६३, 
४६४ , ४६५ , ८०१ , ४२४ , १०११ , ११०१, 
४९३ , ८८० , १०४५ , ३०८ , ८७९ , ७४७, 
१०१२ , ९७२ , १०१८  ,१२९९ ,  १२७६, 
१२७३ , १२७८ , १२७५ , १२७४ , १२७७, 
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लनवेश वडा नं कूल 

४६७ , ८५५ , १५५ , १२९८ , ३३३ , १८२, 
४६९ , ४७० 

र्ालबक- वडा नं. ७ ि 
९ 

हाल- वडा नं. ९ 

३४७  ,१९८ ,४१८ ,४२० , ७३९ ,७३७ ,
७४० ,७४१ ,७३८ ,७३६  ,३२९ ,३१९ ,

१३६७ ,७१० ,१३४५ ,  ३२७ , १३४६, 
३२३ , ३२४ , ३२५ , ३२६ , ७०३ , ९५३, 
९५४ , ७०४ , ९५२ , ९५१ , ११६९ , १३५८, 
६७५ , १३५९ , ७९८ , ७९७ , ३३३ ,

१२५७ ,१२५८ ,  ३१७ , ३३१ , ६५६ , ६५७, 
११७० , ११६८ , ८५७ , १२१४ , ५२७, 
२८३ , ७६९ , ७०६ , ७०७ , १२१५ , ९४७, 
९४८ , १३६८ , ३३५ , ३३४ , ६८८ , ३१८, 
६८७ , ११७१ , ४२७ , ४७२ , ९५० 

कूल क्षेरर्ल वडा नं. ८ ि ९ २५८,८२३.९५ वगा लम. (३८ लबघा ४ कठ्ठा 
६.४७ धुि) 

 (स्रोत: प्राइम स्टील, २०८२) 

िग्गाको स्वालमत्वको ववविण 
ताललका २ .११: कम्पनीको स्वालमत्वमा िहेको िग्गाको ववविण 

िग्गाधनी वकत्ता नं. िग्गाको क्षरेर्ल 

प्राइम स्टील 
(कम्पनी आरै्) 

३४७, १९८, ४१८, ४२०, ७३९, 
७३७, ७४०, ७४१, ७३८, ७३६, 
१५७, २७६, ३२९, ३१९, १५८, 
१५६, १३६७, ७१०, १०८९, १०८७, 
१०८८, ९३५, ९३३, ६०५, १३४५, 
३२७, १२४७, १२४८ 

५८,३४७.२५ वगा लम. 
(८ ववघा १२ कठ्ठा 
६.०६२२ धुि) 

 (स्रोत: प्राइम स्टील, २०८२) 

प्राइम स्टीलले भाडामा ललएको िग्गाको ववविण तलको ताललकामा र्दइएको छ। र्ो 
िग्गाहरु ५० वषाका लालग भाडामा ललइएको छ।  
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ताललका २ .12: भाडामा ललएको िग्गाको ववविण 
िग्गाधनी वकत्ता नं. िग्गाको क्षरेर्ल 

अपोलो जस्टल प्रा. 
लल. 

७३९, ९२४, ९२५, ११०७, ११०८, 
६७१, ३३२, २९०, ११६९, १३५८, 
३००, ६७५, १३५९, ३०२, १४५४  

२१,२६४.३६ वगा लम.  

(३ लबघा २ कठ्ठा 
१५.८९९९ धुि) 

ग्लोबल जस्टल 
प्रा. लल. 

७४८, ३१३, ४१९, १३५५, १३५४, 
१६९, ९७३, ४२१, ४२२, १३५६, 
१३५३, ६७३, ७२७, १२५९, १२५८, 
११०२, ४६२, ४६३, ४६४, ४६५, 
८०१, ४२४, १०११, ११०१, ४९३, 
८८०, १०४५, ३०८, ८७९, ७४७, 
१०१२, ९७२, १०१८ 

५२,३५२ वगा लम.  

(७ लबघा १४ कठ्ठा 
११.९७५२ धुि) 

स्टाि जस्टल 
प्रा.लल. 

१३४६, १३३१, १०६२, ७५१, १०६१, 

२८७, २८१, ८२४, ८२५, ८८१, २७९, 

२७५, १०१७, १४६३, १४३०, ११०६, 

३२३, ३२४, ३२५, ९२२, ४५४, ११०५, 

२८०, ६१६, ९२३, ४२९, ६१५, ६१४, 

२८६, १४२९, ३२६, ७०३, ९५३, ९५४, 

७०४, ९५२, ९५१ 

६७,००२.१५ वगा लम.  

(९ लबघा १७ कठ्ठा 
१७.२३१६ धुि) 

र्युा आईिन एण्ड 
जस्टल प्रा.लल. 

७९८, १२९९, १२७६, ७९७, १२७३, 
३३३, १२५७, १२५८, ३१७, ३३१, 
६५६, ६५७, ११७०, ११६८, १२७८, 
१२७५, ८५७, १२१४, ५२७, १२७४, 
१२७७, ४६७, ८५५, २८३, ७६९, 
७०६, ७०७, १२१५, ९४७, ९४८, 
१३६८, ३३५, ३३४, १५५, ६८८, 
३१८, ६८७, ११७१, १२९८, ४२७, 
४७२, ९५०, ३३३, १८२, ४६९, ४७०  

५९,८५८.१९ वगा लम.  

(८ लबघा १६ कठ्ठा 
१५.३००३ धुि) 

 (स्रोत: प्राइम स्टील, २०८२) 

िग्गाको प्रकाि 
उद्योग रं्चालनको लालग आवश्यक िग्गा आफ्नै लनिी िग्गा ि केही अन्त्य कम्पनीहरुर्ाँग 
भाडामा ललइएको छ। र्ो िग्गाहरु भू-उपयोग लनयमावली, २०७९ बमोजिम स्थानीय 
वगीकिण अनरु्ाि औद्योलगक क्षेरमा पदाछन।् र्ो र्म्बन्त्धी लर्र्ारिर् परहरु अनरु्ूची ९ 
मा र्मावेश गरिएको छ। उद्योग स्थापनाका लालग प्रयोग हनेु िग्गामा कुनै महत्वपूणा 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

बोटलबरुवा िहेका छैनन ्भने प्रस्ताववत क्षेर विपि अन्त्य उद्योगहरु पलन रं्चालनमा िहेका 
छन।् 

२.२.१० लनमााण ताललका तथा योिना 
उद्योगको स्थापनाको लालग लनमााण कायाहरु १.५ वषा लभर र्म्पन्न गने योिना िहेको छ। 
२.२.११ प्लान्त्ट ि मेजशनिी 
यर् परियोिनाको लालग आवश्यक प्लान्त्ट ि मेजशनिीहरु तलको ताललकामा र्चूीबध 
गरिएका छन:् 

ताललका २.13: प्लान्त्ट ि मेजशनिीहरुको ववविण 
क्र.रं्. मेलर्नको नाम, मेलर्न पार्टर्ा ि उपकिण इकाइ कूल 

A Melting Unit   

1 Induction Melting Furnace 50 MT with Panel & Crucibles Set ४ 

2 Sintering Panel 2500 Kw with busbar & Selector Switches No १ 

3 Deta logger with I- log for Main panel No २ 

4 
24000 Kw Vip Power Tank High Efficiency Power 

Control 
Nos २ 

5 Hydrolic Power Control Unit Set २ 
6 EOT Cranes 20T/10T Set २ 
7 EOT Cranes 15T/5T Set २ 
8 Magnet For Scrap Charging with Panel Nos २ 
9 Scrap Charging Bucket/Hangers Nos २ 
10 Slag Pot with Lugs Nos २ 
11 Ingot Molds - 3.5" X 4.5" Set ६ 
12 Bottom Plate & Center Column Nos २ 
13 Laddle X4 & Hangers X3 Set २ 
14 

Boring & Water Pump, Water Storage Tank (Under 

Ground & Over 
Set २ 

15 Water Cooling Tower - Induced Draft, FRP Types Set २ 
16 

Water Circulating Pump with Motors, Standby Pump, & 
Diesel Pump 

Nos १० 
17 Pipelines & Fitting Lot १ 
18 DM Plant Upflow Type Set १ 
19 Water Softening Plant Upflow Type Set १ 
20 Plate Type Exchanger For Water Cooling Nos १ 
21 Bailing Press & Shrading Machine Set २ 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.रं्. मेलर्नको नाम, मेलर्न पार्टर्ा ि उपकिण इकाइ कूल 

22 Temperature Measuring Instruments Set २ 
23 Rotary Shear Set २ 
24 Air Compressor 100 HP Nos २ 
25 Electrical Control Panel, Cable, CT, Switches etc. Lot १ 
26 AC/DC Motors Lot १ 
27 65 T Electric Arc Furnace with its utilities Lot १ 
B Pollution Control system   

1 
Pollution Control system with bag filters etc. complete with 

structure 
Set ४ 

C Crane   

1 Scrap handling crane 40/15 Ton - EOT type No ४ 

2 Billet Handling Crane 15T - EOT type No ६ 

3 5 MT Capacity Nos १२ 
4 10 MT Capacity Nos ९ 
5 10.50 MT Capacity Nos ४ 
6 15 MT Capacity Nos १ 
7 40 MT Capacity Nos १ 
8 100/120 MT Capacity Nos २ 
9 FES (Fume Exhaust System) Nos १ 
D Magnet   

1 

  

Electrical Charging Magnet with electrical panel (2100 

mm), Circular Electro lifting, working voltage, 220V DC, 
Power Rating 32KW, Weight of the Magnet 8200 Kg. 

Set ४ 

E Furnace Aux. Equipment   

1 Cooling Tower Set ४ 

2 Softning Plant Set २ 

3 External Heat Exchanger Set ४ 

4 Pumps & Motors + Pipes & Fittings Lot १ 

F Caster Plant - 8/15, 3-Strands   

1 

Caster Plant - 8/15, 3-Strands 

Complete with -Water Complex, Cooling Tower + Ladle 

Stand + Hot Billet Shear etc. 

Set २ 

G Electrical   

 LT PANEL   

1 Main PCC Panel Set १ 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.रं्. मेलर्नको नाम, मेलर्न पार्टर्ा ि उपकिण इकाइ कूल 

2 Pump House MCC Panel I, II & III Set २ 

3 Furnace DB #1 Set १ 

4 Furnace DB #2, #3 Set २ 

5 Crane DB Set १ 

6 Air Pollution Control DB Set १ 

7 LT Power & Control Cable  Lot 

8 Earthing  Lot 

H Transformer   

1 
Furnace Duty Transformer (25000 KVA, 33Kv/575 V, 24 

Pulse) 
Set ४ 

2 
Auto Booster Fitted with OLTC (CTR), 20MVA, 

33KV/33KV 
Set १ 

3 
Transformer for sintering Panel (690 KVA, 33kv/575V), If 

it works for both the Furnaces 
Set २ 

4 Auxiliary Transformer – 20000 KVA, (33kv / 433V) Set १ 

I Furnace   

1 Pulverizer for reheating furnace with accessories Set ३ 

2 EOT crane for rolling mill/tube mill Set २५ 

3 Charging grate for reheating furnace Set १ 

4 Roller table for reheating furnace Set १ 

5 Furnace Charging rollers tables for reheating furnace Set १ 

6 Pull out roll for reheating furnace1 Set १ 

7 Shrouded DSL copper 250 Amp. With accessories Set ३३२ 

8 Shrouded DSL copper 400 Amp. With accessories Set २६० 

9 LT rail clamp for EOT crane Set २७५० 

10 Rolls table for reheating furnace Set ६६ 

11 Foundation Bolts Set १२०० 

12 Complete automation system Set १ 

13 Nuts, washer and bolts Set १२०० 

14 Roll branding machine with accessories Set १ 

15 CNC rib cutting machine with accessories Set १ 

16 CNC roll turning lathe with accessories Set १ 

17 Lube oil system 1 Set १ 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.रं्. मेलर्नको नाम, मेलर्न पार्टर्ा ि उपकिण इकाइ कूल 

18 Lube oil system 2 Set १ 

19 Lube oil system 3 Set १ 

20 Transformer Set २ 

21 
Electric Panel, starters, switches, cables, foundation bolts, 

plates etc 
Set १ 

22 DG set (total capacity not exceeding 25MVA) Set ३ 

23 Structures for CTs, PTs, Isolators and Surge arrester Set १ 

24 Water softening Plant Set १ 

25 Laboratory equipment Set २ 

26 Fuel Storage tanks Set १ 

27 Effluent treatment plant Set १ 

28 
Air pollution Control Equipment-Wet scruber system 

including fume collection and ducting chimneys for furnace 
Set १ 

29 Cooling tower Set २ 

30 Air Compressor Set ३ 

31 Non-cycling Refrigerated Set ३ 

32 Air Filter Set ३ 

33 Air Receiver Set २ 

34 Billet Weighing station for reheating furnace Set १ 

35 Disappearing stopper for reheating furnace Set १ 

36 General purpose lathe Set १ 

37 Precision Lathe machine Set १ 

38 Shaping Machine Set १ 

39 Radail Drilling Machine Set १ 

40 Pedestal Grinder Set १ 

41 Power hack shaw Set १ 

42 DCDB Set १ 

43 415 volt AC Distribution Board Set १ 

44 
Tubular low maintainence lead acid battery with 

accessories 
Set १ 

45 Water pump along with spares Set १३ 

46 Reheating furnace with complete accessories Set १ 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.रं्. मेलर्नको नाम, मेलर्न पार्टर्ा ि उपकिण इकाइ कूल 

47 Crain rails Set ८५ 

48 Complete water filtration unit Set १ 

49 Tungsten Carbide rolls Set १६ 

50 Complete set of AC motors Set १६२ 

51 Side stream filtration for ICW System Set १ 

52 Complete Hydraulic System Set १ 

53 Complete Guide box set Set ३ 

54 Billet Lifting Magnet for EOT Crane Set १ 

55 DC motors Set ३२ 

56 Refractories for reheating furnace Set १५०००० 

57 Universal testing machine Set १ 

58 Cold bending testing machine Set १ 

59 Brinell Hardness Tester Set १ 

60 Metllurgical Microscope Set १ 

61 Digital Portable hardness tester Set १ 

62 Electronic Balance Set १ 

63 Portable hardness tester Set १ 

64 Fire fighting equipment Set १ 

65 Weighing scales Set १० 

66 Weighing bridge Set १ 

67 

Complete rolling mill set with spare including Roughing 
mill, intermediate mill, Finishing mill mechanical of 

conveying equipment, mechanical of shears and pins roll, 
mechanical of TMT system, mechanical of rake type 

colling bed with runout table, mechanical of cold shear 

and other accessories 

Set १ 

68 

Slitting machine complete set (including hydraulic loading 

cart, decoiler, shovel feeding device, preleveling machine, 

crop shear, loop bridge, correcting and guiding facility, 

slitting machine hydraulic system and electrical control 

system etc.) 

Set २ 

69 
Spring making machine complete set (including 

straightening, wire drawing, spring forming machine 
Set १ 

70 Nail making machine complete set Set १ 

71 Melting furance complete set Set २ 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.रं्. मेलर्नको नाम, मेलर्न पार्टर्ा ि उपकिण इकाइ कूल 

72 Ladle Refining Furnance (LRF) Set २ 
73 70 LRF (Ladle Refining Furnance) Set १ 
74 Wire Rod Mill with its utilities Set १ 
J Items in Complete Rolling Mill   

1 
Reduction gear box cum pinion stands, base frames under 

the motor and gearboxes 
Set २० 

2 

Housing less stand with bearing, cardan shaft and 

additional 

accessories 

Set १८ 

3 Cantilever stand with connecting cardan shaft Set २ 

4 Fast roll changing robot Set ३ 

5 Vertical lopers Set ३० 

6 Down lopers Set १ 

7 Guide channel at the mill Set १ 

8 Bypass roller table Set ६ 

9 Mechanicals of crank shear Set १ 

10 Flying shear Set ८ 

11 Pinch roll Set १० 

12 Tail breaking pinch roll Set २ 

13 High speed shear Set १ 

14 Crank cum flying shear Set १ 

15 TMT mechanical equipment Set ४ 

16 Bar receiving twin channel Set १ 

17 Mounting Frame for second twin channel Set १ 

18 Rake type cooling bed with accessories Set १ 

19 Runout roller table Set ६ 

20 Short bar seperator with runout table Set १ 

21 Chain transfer runin roller table Set ३ 

22 Bar counter Set १ 

23 Bar separator Set १ 

24 Master bundle tying Set १ 

25 Bent bundle tying Set १ 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.रं्. मेलर्नको नाम, मेलर्न पार्टर्ा ि उपकिण इकाइ कूल 

26 Bundle bending device Set १ 

27 Bundle transfer weighing station Set १ 

28 Friction and roller guides for mill Set १ 

29 Cashette with continer Set ९ 

30 Candan shaft with adoptor Heads Set ५ 

31 Roller assembly at roughing mills Set २ 

32 Bending machine Set १ 

33 Blade of cranksher Set २ 

34 Contineous rotating shear Set ४ 

35 Cold shear Set ४ 

36 
Re-Rolling Mill Plant & Machineries consisting of 600 
TPD 

Set १ 

37 
410 - Roughing Mill (460 - 3 High Mill Stand) Complete 

Set 
Nos ३ 

38 
310 - Alt. Intermediate Mill (310 MM - 2 High Mill Stand) 

Complete 
Nos ४ 

39 
260 - High Continuous Mill (260 MM - 2 High Mill Stand) 
Complete 

Nos ४ 

40 
Re-Heating Furnance With Coal Pulverizer, Chimney, 
Burners 

Nos ४ 

41 
Pusher, Injector, Gasifier, System, etc. for Re-Heating 

Ingots Before Rolling 
Nos १ 

42 ET Crane 10 Ton Capacity Nos १ 
43 ET Crane 5 Ton Capacity Nos १ 
44 Rolls Set ४ 
45 Electric Motors for Re - Rolling Mills Set १ 
46 Panels for Re - Rolling Mills Set १ 
47 Pick & Move Hydra Crane (Escort Make) Set १ 
48 Tractor With Trolley Set १ 
49 Repeaters, Roller Table Set १ 
50 Shearing Machine, Pinch Rolls (Flying Shear M/C) Set १ 
K Cut to length Line   

1 Loading Cart Set ३ 

2 Decoder Set ३ 

3 Shovel and material guiding device Set ३ 

4 Pre- leveling machine Set ३ 

5 Plateform Set ३ 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.रं्. मेलर्नको नाम, मेलर्न पार्टर्ा ि उपकिण इकाइ कूल 

6 Side guide facility Set ३ 

7 Leveling Machine Set ३ 

8 Lenghth fixing facility Set ३ 

9 Shearing machine Set ३ 

10 Stacking facility Set ३ 

11 Hydraulic system Set ३ 

12 Electricity system Set ३ 

13 Coil Lifter Set १ 
14 Strip Guide Arrangement Set १ 
15 Straightner (Pinch Roll) Cum Strip Leveller Set १ 
16 Leveller Drive Gear Box Set १ 
17 Speed Reduction Gear Box Set १ 
18 Drive Arrangement Set १ 
19 Supporting Conveyor (Hump) Table Set १ 
20 Electro - Mechanically Operated Shearing Machine Set १ 
21 Belt Conveyor Driven Type Set १ 
22 Length Control System Set १ 
23 Sheet Stacker Set १ 
24 Hydraulics Arrangement Set १ 
25 

Electricals Arrangement (Control Panels, Switches, Cables, 
Etc.) 

Set १ 
26 Crane 30 MT Capacity Nos १ 
27 Decoiler 4 Jaw Expanding Type Set १ 
28 Coil Lifter Trolley - Hydraulically Operated Set १ 
29 Strip Guide Slide Multi Roller Type Set १ 
30 Pressure Pad (Strip Tensioner) Set १ 
31 Sheet Straightner (Pinch Roll Cum Leveller) Set १ 
32 Drive Arrangement For Pinch Roll Cum Leveller Set १ 
33 Drive Gear Box Set १ 
34 Straightner Drive Arrangement Set १ 
35 Supporting Conveyor (Hump Table) Set १ 
36 Sheet Cutting Machine Electro Penuvmatically Operated Set १ 
37 Belt Conveyor Driven Type Set १ 
38 Length Conveyor Driven Type Set १ 
39 Sheet Stacker Set १ 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.रं्. मेलर्नको नाम, मेलर्न पार्टर्ा ि उपकिण इकाइ कूल 

40 Hydraulics & Hydraulic Moter Set १ 
41 Electrical Moter Set १ 
42 Control Panel Set १ 
L HR Sheet Mill   
1 Slab Caster Set २ 
2 Reheating furnance for slab Set ४ 
3 High pressure water descaler Set १ 
4 High pressure Compressor Set १ 
5 Roughing Mill with reversing stand with upstream edger Set १ 
6 Intermediate stand with inspection system Set १ 
7 Rough strip cooling Set १ 
8 Edge Heater Set २ 
9 Cropping Shear Set २ 
10 Finishing Train with 8 rolling stands Set १ 
11 Measuring System Set १ 
12 Water Cooling System Set १ 
13 Measuring Systern Set १ 
14 Coiler Set २ 
15 Cut to length shear Set १ 
16 Conveyor Set १ 
17 Cooling Tower Set १ 
M Workshop Machine   
1 Heavy duty lathe machine No ६ 
2 Shaper machine Set २ 
3 Grinder Set ४ 
4 Drilling machine Set ३ 
5 Oxy-actelene cutting machine set with gas cylinger Set ४ 
6 Welding machine Set ५ 
7 

Weighing bridge 40 tons with all electronic system, 

computer and other bridge platform 
Set १ 

N Common Equipments   
1.  Weighing bridge of different ranges Set २ 
2.  Control Panel Switches, Cables Lot १ 
3.  Picklik Tank Nos १ 
4.  Alkali Tank Nos १ 
5.  Water Rising Tank Nos १ 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.रं्. मेलर्नको नाम, मेलर्न पार्टर्ा ि उपकिण इकाइ कूल 

6.  Decoiler Set १ 
7.  Coil Lifter Set १ 
8.  Speed Reductions Gear Box Set १ 
9.  Electro Machanically Operated Shearing Machine Set १ 
10.  Welding Machine Set ५ 
11.  Drill Machine 1" Set १ 
12.  Drill Machine 3"/4" Set १ 
13.  Bench Grinder Set १ 
14.  Arressive Cut off Machine Set १ 
15.  Compressor Set १ 
16.  

Testing Equipments, Spare Parts (Tensile Testing/Bend 
Testing & other equipments) 

Set २ 
17.  Waste Water Treatment Plant Set ३ 
18.  Exhaust Fan, Fire Extingushers LS  
19.  Cranes   
 5 MT Capacity Nos १२ 

 10 MT Capacity Nos ९ 
 10.50 MT Capacity Nos ४ 
 15 MT Capacity Nos १ 
 30 MT Capacity Nos १ 
 60 MT Capacity Nos २ 
20.  DG Set - Diesel   
 630 KVA Nos २ 
 500 KVA Nos २ 
 250 KVA Nos १ 
 625 KVA Nos १ 
 125 KVA Nos १ 
 32 KVA Nos १ 
21.  DG Set   
 4 MW Nos १ 
 2 MW Nos १ 
22.  Transformer   
 500 KVA Nos १ 
 1000 KVA Nos १ 
 2000 KVA Nos २ 
 4000 KVA Nos १ 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.रं्. मेलर्नको नाम, मेलर्न पार्टर्ा ि उपकिण इकाइ कूल 

 12000 KVA Nos ३ 
23.  Booster & Stabilizer   
 5000 KVA Booster Nos १ 
 1000 KVA Stabilizer Nos १ 
24.  Cooling Tower Nos ४ 
25.  Slitting Machine Complete Set Set १ 
26.  Sub Station 132 KVA With Accessories   
 15 MVA Capacity Transformer 132/11000 KVA Nos १ 
 20 MVA Capacity Transformer 132/11000 KVA Nos २ 
27.  Cooling Tower Nos १ 
28.  Chiller Plant for Rolling Mill (TMT) Nos १ 

 (स्रोत: प्राइम स्टील, प्रोिेरट जस्कम, २०८०) 

२.२.१२ आयोिनाको लगानी 
प्रस्ताववत आयोिनाको लालग आवश्यक लगानी ताललका २.१४ मा र्दइएको छः 

ताललका २ .१४: आयोिनाको लगानी 
क्र.रं्. ववविण कूल (रु.) 

१. जस्थि लगानी ३,८७०,०००,००० 

२. रं्चालन पूाँिी १,६३०,०००,००० 

३. कूल लगानी ५,५००,०००,००० 

 (स्रोत: प्राइम स्टील, प्रोिेरट जस्कम, २०८०) 

लगानीको ववविण 
आयोिनाको लालग आवश्यक लगानीको ववविण ि भकु्तानी अवलध (payback period) तलको 
ताललकामा र्दइएको छ। 

ताललका २.१५: लगानीको ववविण 

क्र.रं्. ववविण कूल (रु.) प्रलतशत (%) 

A नेट रं्चालन नार्ा   

1.  नेट र्ेल्र् िेभेन्त्य ु ७२,४३७,३४९,६००  

2.  वावषाक रं्चालन लागत ७१,०९१,५१८,४३६  
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.रं्. ववविण कूल (रु.) प्रलतशत (%) 

3.  नार्ा (कि लतनुा अजघ) १,३४५,८३१,१६४  

4.  कि - @ २०% २६९,१६६,२३३  

B आयोिनाको रिटना १,०७६,६६४,९३१  

a.  लगानीमा रिटना  २० 

 कुल लगानी ५,५००,०००,०००  

b.  इरवीवटमा रिटना  ९८ 

 कुल इरवीवट १,१००,०००,०००  

c.  बे्रक इभन प्वाइन्त्ट  ३८ 

1.  जस्थि रं्चालन लागत १,१३३,१२५,३००  

2.  भेरिएबल कस्ट ६९,९५८,३९३,१३६  

3.  नेट र्ेल्र् िेभेन्त्य ु ७२,४३७,३४९,६००  

(स्रोत: प्राइम स्टील, प्रोिेरट जस्कम, २०८०) 

२.२.१३ प्रयोग हनेु प्रववलध 

यर् उद्योग रं्चालनका लालग लनम्न प्रववलधको प्रयोग गरिनेछन:् 

i. Electric Arc Furnace (EAF) and Induction Furnace 
ii. Ladle Furnace (LF) 
iii. Material Handling System for EAF & Ladle Refining Furnace (LRF) 
iv. Continuous Casting Machine/Caster plant for billets 
v. Fume Treatment Plant for EAF & LF 
vi. Rolling Mill to produce rebars & wire rods (Low & Medium Carbon) 

 
प्रवक्रयाको ववविण 

Billet 

Continuous casting machine बाट billet उत्पादन गरिनेछ। Billet उत्पादनका लालग 
आवश्यक sponge iron, pig iron/ ferro alloys, MS scrap, magnese ि fluxes and additives 
लाई एकै र्ाथ batching, melting, purifying ि self casting system मा casting गिेि billet 
बनाईन्त्छ। प्रवक्रया MS scrap लाई म्याग्नेटबाट पारित गिाई र्रुु हनु्त्छ। त्यर्पलछ,  
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primary melting गरिन्त्छ िर्का लालग Electric Arc Furnace (EAF) ि induction furnace 
प्रयोग गरिनेछ ि secondary refining का लालग Ladle Furnace (LF) प्रयोग गरिनेछ।  

TMT Rods 

Rolling in 3 stages Mills: Hot billet लाई पवहला िवरं्ग लमलबाट पार् गिाईन्त्छ िहााँ 
यर्को क्रर्-र्ेरर्नमा कटौती हनु्त्छ। त्यर्पलछ थप कटौतीको लालग यर्लाई intermediate 

mill बाट पाि गरिन्त्छ। Billet ले आफ्नो आवश्यक dimension वर्लनजशंग लमलमा प्राप्त 
गदाछ। 

Roughing Mill: Casting unit बाट आएका billets लाई िवरं्ग लमलमा पठाइन्त्छ, िहााँ 
यर्को cross-section मा कटौती हनु्त्छ। त्यर्पलछ िोलिको pressure ले गदाा billet को 
लम्बाई बढ्छ। 

Intermediate Mill: िवरं्ग लमलबाट आएको elongated metals intermediate mill मा 
automatically पार् गरिन्त्छ िहााँ elongated metals को cross-section को थप कटौती 
हनु्त्छ। यर् प्रवक्रयाको लबचमा elongated metal rod को end को र्ानो भागलाई shearing 

machine द्वािा कावटन्त्छ। 

Finishing mill: यर् लमलमा मेटल िडले आवश्यक diameter प्राप्त गछा। Finishing mill 
बाट लनस्केको मेटल िडलाई cooling bed मा पठाइन्त्छ, िहााँ पानीले hot metal rod लाई 
पानी प्रयोग गिी cool (quenching) गरिन्त्छ। जचस्याइएका मेटल िडहरु shear gauge मा 
पठाइन्त्छ ि आवश्यक लम्बाई अनरु्ाि कावटन्त्छ। अन्त्तमा, उत्पादनहरू ओभिहेड के्रन 
द्वािा बन्त्डललंग बेडमा स्तानान्त्तिण हनु्त्छ ि लमलत, तौल ि लतनीहरूको िेडमाका का ब्याच 
नम्बिको र्ाथ ट्याग गरिन्त्छ। 

Billet ि TMT Rods को उत्पादन प्रवक्रया लनम्न जचरमा प्रस्ततु गरिएको छ। 

Input  Process  Output 

Sponge iron, pig 

iron/ ferro alloys, 
MS scrap, 

Magnese, fluxes & 

additives  

 Batching  
Material 

Handling Dust 

     

Hot Gas 

  
 Preheating  

Gases 

Metal fumes 
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    

Electricity 

(ElectricArc 

Furnace) 

 Primary Melting  
Gases 

Metal fumes 

     

Electricity (Ladle 

Refining Furnace) 
 Secondary Refining  

Metal Fumes, 

Impurities 

     

  
Casting 

(150 x150 mm) 
 

Rejected Billets, 

Melted metals 

     

  Billet Cutting   

     

  Billet   

     

Electricity  Hot Rolling  Iron chips  

     

Cold water with 

pressure 
 Quenching  Water 

     

Air  Cooling    

     

Electricity  Self Tempering Cutting   Cut pieces    

     

Electricity  Size Cutting  Cut pieces    

     

  
Bundling, Bending, Weighing, 

Tagging  
  

     

  TMT Rods   

जचर २.४: Billet ि TMT Rods उत्पादन प्रवक्रयाको flow chart  
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HR Strip 

Continuous casting बाट billet बलनर्केपलछ billet लाई finishing mill मा shaping गरिन्त्छ 
ि जचस्याइन्त्छ। अन्त्तमा, coiling गिी HR strip तयाि गरिन्त्छ। 

Input  Process  Output 

Billet (from self 

casting system) 
 

Shaping 

(in Finishing Mill) 
 Iron chips 

     

Air  Cooling   

     

  Coiling   

     

  HR strip   

जचर २.५: HR strip उत्पादन प्रवक्रयाको flow chart 
Wire Rod 

Billet लाई hot rolling ि cooling गरिर्केपलछ straighting गरिन्त्छ। त्यर्पलछ, shafts को 
माध्यमबाट wire drawing गरिन्त्छ। Shafts ले मेटललाई different sides’ बाट compress 

गदाछ िर्बाट मलर्नो ि लामो wire तयाि पारिन्त्छ। 

Input  Process  Output 

Billet (from self 

casting system) 
 Hot Rolling  Iron chips 

     

Air  Cooling   

     

Electricity  Straightening   

     

  Wire Drawing   

     

  Coiling   

     

  Wire Rod   

६२.जचर : Wire Rod उत्पादन प्रवक्रयाको flow chart  
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Angles/ Flats/ Channels/ Tees/ Plain Round, Hexagon Bars, I beam/ H beam/ 

Structural Items etc.  

Billet लाई roughing mill मा पठाइन्त्छ िहााँ आवश्यक thickness प्राप्त नभएर्म्म rolling 

गरिन्त्छ ि ववलभन्न आकािका angles/flats/channels/tees/plain round, hexagon bars, I 

beam/ H beam/ structural items etc. आर्द तयाि पारिन्त्छ। 

Input  Process  Output 

Billet (from self 

casting system) 
 Hot Rolling  Iron chips 

     

Air  Cooling   

     

Electricity  Size Cutting  Cut pieces    

     

  Shaping   

     

  

Angles/Flats/Channels/Tees/ 

Plain Round, Hexagon 

Bars, I beam/ H beam/ 

Structural Items etc. 

  

जचर २.७: Angles/Flats/Channels/Tees/ Plain Round, Hexagon Bars, I 

beam/ H beam/ Structural Items etc. उत्पादन प्रवक्रयाको flow chart 

Material Balance Sheet for Billet Casting 

S.N. Item 
Daily 

Quantity 

Operating 

days per 

year 

Annual 

Quantity 

1.  

Total Input 

(MS scrap, sponge iron, pig 

iron/ferro alloys, magnese, 

carbon, fluxes and additives) 

2,909.03 

330 

959,983 MT 

2.  Total Output 2,529.6 834,768 MT 

3.  Waste generation: 379.43 MT 125,215 MT 

a Slag/dross 261.81 MT 86,398.47 MT 

b Rejected Billet 87.27 MT 28,799.49 MT 

c Unseen loss 30.35 MT 10,017.04 MT 
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Material Balance Sheet for Rolling Mill 

S.N. Item Daily 

Quantity 
Operating 

days per 

year 

Annual 

Quantity 

1.  Total Input (MS Billet) 2,289.6 MT 

330 

755,568 MT 

2.  Total Output (MS Rod TMT) 2,160 MT 712,800 MT 

3.  Waste generation: 129.6 MT 42,768 MT 

a Mill scale (sellable) 22.89 MT 7,555.68 MT 

b Misrolled (reprocess) 60.91 MT 20,100.96 MT 

c End cuts (reprocess) 45.79 MT 15,111.36 MT 

 
Annual Wastewater Discharge 

S.N. Item 
Daily 

Quantity 

Operating 

days per 

year 

Annual 

Quantity 

1.  
Quenching process 

(Evaporation Loss) 
106 m3 

330 

34,980 m3 

2.  
Wastewater from Rollimg 

Mill 
45 m3 14,850 m3 

3.  Sanitary wastewater 40 m3 13,200 m3 

Solid Waste from filtration unit 

S.N. Item Daily 

Quantity 
Operating 

days per 

year 

Annual 

Quantity 

1.  Oil and grease/carbon 0.13 MT 330 42.9 MT 

Estimated solid waste from sanitary use 

Item Daily 
Annual 

Working Days 
Annual 

Average Per Capita Waste 

generation 

0.317 

Kg/person/day 
330 

104.61 

Kg/person 

Waste Generation of 400 

workers 
126.8 Kg/day 41,844 Kg 

(Source: CBS, 2022) 

२.३ प्रस्तावको उद्दशे्य 

यर् प्रस्तावको उद्देश्य वावषाक ३९६,००० म.ेटन HR Strip, ७९,२०० मे.टन TMT 

Rods, ११८,८०० मे.टन Wire Rod, ११८,८०० म.ेटन Angles/Flats/Channels/Tees/ 
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Plain Round, Hexagon Bars, I beam/ H beam/ Structural Items etc. ि ७९,२०० मे.टन 
Billet उत्पादन गने िहेको छ।  

Finished steel हरूको आयातलाई न्त्यूनीकिण गनुा ि कच्चा पदाथाको रूपमा sponge iron 
आयातमा ध्यान केजन्त्द्रत गिी नेपालको लनमााण क्षेरको र्हि रं्चालन र्लुनजित गनुा नै यर् 
उद्योगको स्थापना पछालडको मयुय उद्देश्य हो। यो परिवतानले आत्मलनभािता बढाउने ि 
िाविय औद्योलगक ववकार्मा योगदान परु् याउने अपेक्षा गरिएको छ।  

हाल नेपाली बिािमा वावषाक २५ लाख मे.टन स्टीलको माग िहेको छ ि यो माग बढ्दो 
क्रममा नै िहेको छ। तर्था, यर् उद्योगको उत्पादनले करिब २५% भन्त्दा बढी बिािको 
माग पूिा गने क्षमता िायदछ (BIGMINT, 2024)। 
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परिच्छेद ३: प्रलतवेदन तयाि गदाा अपनाइएको ववलध 

यर् प्रस्तावको वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन गदाा वाताविण रं्िक्षण ऐन २०७६ तथा 
वाताविण रं्िक्षण लनयमावली २०७७ मा व्यवस्था भएका प्रावधानहरूलाई अनशुिण गिी 
वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन तयाि गरिएको छ। वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवदेन 
तयाि गना लनम्न ववलधहरु अपनाइएको छ।  

३.१ र्न्त्दभा र्ामाग्रीको अध्ययन 

आयोिनाले प्रभाव पाने क्षेरको िनर्ांजययक अवस्था, आलथाक प्रोर्ाइल ि र्ामाजिक-
र्ााँस्कृलतक ववकार्का प्यािालमटिहरुको िानकािी, पर्ाा जिल्लाको प्रोर्ाइल ि िाविय तथयाङ्क 
कायाालयको िाविय िनगणना वव.रं्. 20७8 बाट रं्कलन र्ो को अध्ययन र्लमक्षा गरियो। 
त्यर्का र्ाथै प्रस्तावर्ाँग र्म्बजन्त्धत नीलत, ऐन, लनयम ि लनदेजशकाको अध्ययन गिी काननुी 
र्मीक्षा गरिएको छ। यर् परियोिनाको मौर्म र्म्बजन्त्धत तथयाङ्क िल तथा मौर्म ववभागको 
वेबर्ाइट अध्ययन गिी रं्कलन गरियो। परियोिनाको project scheme र्मग्र अध्ययन 
गरिएको छ। प्रस्ताववत क्षेरको भौलतक, िैववक, र्ामाजिक, आलथाक ि र्ांस्कृलतक वाताविण 
र्म्बन्त्धी आधािभूत िानकािीका लागी चकेललस्ट (checklist) तयाि गिी स्थलगत अध्ययन 
गरिएको लथयो। 

३.२ प्रभाव क्षरे लनधाािण (प्रत्यक्ष ि अप्रत्यक्ष) 

प्रभाववत क्षेरका गलतववलधहरुको कायाान्त्वयनको कािण परिकल्पना गरिएको प्रत्यक्ष ि 
अप्रत्यक्ष प्रभावहरुको बािेमा ववश्लेषण गरिएको छ। प्रभाव क्षेर पवहचान गना स्रोत-मागा 
रिर्ेप्टि (Source-Pathway-Receptor) ववश्लेषण ववलध प्रयोग गरिएको छ। यर् ववलध अन्त्तगात 
आयोिनाबाट उत्पन्न हनेु गलतववलधलाई स्रोतका रूपमा पवहचान गिी यी स्रोतबाट हनु र्रने 
प्रभावहरू रै्ललने वाताविणीय माध्यम (हावा, पानी, माटो, ध्वलन आर्द) को ववश्लषेण गरिएको 
छ। मागा ववश्लेषण पिात ्पवहचान गरिएका प्रभावबाट प्रभाववत हनु र्रने भौलतक, िैववक 
तथा र्ामाजिक-आलथाक अवयवहरूलाई रिर्ेप्टिका रूपमा पवहचान गरिएको छ। यरै् गिी, 
प्रभाव क्षेरको दायिा वगीकिण गनाका लालग International Institute for Sustainable 

Development (२०१६) द्वािा प्रकाजशत Environmental Impact Assessment Training 

Manual को अध्ययन गिी र्ो लाई आधाि बनाई यर् उद्योग स्थापनाको प्रभाव क्षेरको 
दायिा छुर्टट्याइएको छ। 
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प्रभाववत क्षेरका गलतववलधहरुको कायाान्त्वयनको कािण परिकल्पना गरिएको प्रत्यक्ष ि 
अप्रत्यक्ष प्रभावहरुको बािेमा ववश्लेषण गरिएको छ। प्रस्ताववत उद्योग “पोइन्त्ट प्रोिेरट” हो 
ि यर् उद्योग स्थापनाका लालग हनेु लनमााण काया, रं्लग्न िनशजक्त, उद्योगबाट हनेु emission 
ि vehicle movement को आधािमा प्रभाववत क्षेरको वगीकिण गरिएको छ। 

प्रत्यक्ष प्रभाव क्षरेः प्रस्ताववत आयोिनाको लनमााण चिणमा हनेु लनमााण काया, लनमााण 
र्ामाग्री भण्डािण, वा लनमााण कायाका लालग प्रयोग गरिने र्हायक क्षेर र्बैलाई 
प्रत्यक्ष प्रभाव क्षेर मालनएको छ। त्यर्का र्ाथै आयोिनाको र्ञ्चालन चिणमा हनेु 
ववलभन्न वक्रयाकलापले गदाा उत्र्िान हनेु ध्वलन, ठोर् तथा तिल र्ोहिमलैाको 
आधाि मानेि आयोिना क्षेरको boundary wall बाट ५०० लमटिको दिुी र्म्मको 
क्षेरलाई प्रत्यक्ष प्रभाववत क्षेरको रुपमा ललईएको छ। यर् उद्योगमा ववलभन्न प्रदषुण 
लनयन्त्रणका उपकिणहरु िडान गरिने हनुाले ५०० लमटिको दिुी र्म्मको क्षेरलाई 
प्रत्यक्ष प्रभाव क्षेर मालनएको छ। 

अप्रत्यक्ष प्रभाव क्षरे: आयोिना लनमााणको वक्रयाकलापले प्रत्यक्ष प्रभाव नपाने ति 
आयोिनामा रं्लग्न लनमााण िनशजक्त ि कामदािहरुका वक्रयाकलापले प्रभाव पना 
िाने क्षेरलाई अप्रत्यक्ष प्रभाववत क्षेर भलनन्त्छ िस्तै र्ामाजिक रं्िचना ि 
रिलतरिवािमा उद्योगका कामदािले पना र्रने प्रभाव। अप्रत्यक्ष प्रभाव क्षरेमा 
आयोिना पने स्थानीय तहको वडा नं. ८ ि ९ लाई ललईएको छ। 

ताललका ३.१ मा प्रभाव क्षेरको दायिा वगीकिण गरिएको छ। 

ताललका ३.१: प्रभाव क्षरेको दायिा 
प्रभाव क्षरे ववविण 

प्रत्यक्ष प्रभाववत क्षेर आयोिना क्षेर तथा र्ो क्षेरको boundary wall बाट ५०० 
लमटिको दिुीमा पन ेक्षेर   

अप्रत्यक्ष प्रभाववत क्षेर आयोिना पने पोखरिया नगिपाललकाको वडा नं. ८ ि ९ 

३.३ स्थलगत अध्ययन तथा तथयाङ्क र्ङ्कलन 

आयोिनाले प्रभाव पाने क्षेरको ववद्यमान भौलतक, िैववक, र्ामाजिक, आलथाक तथा 
र्ााँस्कृलतक वाताविण र्म्बन्त्धी आधािभूत र्ूचना रं्कलन गरिएको छ। अध्ययन टोललद्वािा 
चेकललष्ट तथा प्रश्नवाली तयाि गिी वडा नं. ९ अन्त्तगातको स्थलगत क्षेर र्भे लमलत 
२०८२/०४/२७ देजख २०८२/०४/३१ र्म्म ि वडा नं. ८ अन्त्तगातको स्थलगत क्षेर 
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र्भे २०८२/०९/२१ देजख २०८२/०९/२५ र्म्म गरिएको लथयो। अध्ययन टोललद्वािा 
स्थलगत अध्ययन गिी आयोिना क्षेरको भौलतक, िैववक, र्ामाजिक, आलथाक तथा 
र्ांस्कृलतक वातावािण र्म्बन्त्धी आवश्यक तथयाङ्क रं्कलन गना चकेललष्ट तथा प्रश्नवालीको 
प्रयोग गरिएको लथयो।  

क) भौलतक वाताविण 

आयोिना स्थलको भौलतक वाताविण अन्त्तगात अध्ययन टोलीद्वािा लनम्न उल्लेजखत ववषयमा 
िानकािी तथा तथयाङ्क र्ङ्कलन गरियो ि आयोिना र्ञ्चालनबाट हनु र्रने प्रभाव मूल्याङ्कन 
गिी वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवदेनमा र्मावेश गरिएको छ। भौलतक वाताविण 
अन्त्तगात लनम्न र्ूचना तथा तथयाङ्क रं्लग्न गरिएको छ। 

• भौगोललक अवस्था: आयोिना प्रत्यक्ष तथा अप्रत्यक्ष प्रभाववत क्षेरको भौगोललक 
अवस्था र्म्बन्त्धी िानकािीका लालग र्न्त्दभा र्ामाग्रीको पनुिावलोकन ि स्थलगत 
अध्ययन गरियो। 

• भ-ूउपयोग: भू-उपयोग र्म्बन्त्धी िानकािी प्राप्त गनाका लालग र्न्त्दभा र्ामाग्रीको 
पनुिावलोकन, स्थलगत अध्ययन तथा स्थानीयर्ाँग अन्त्तवााताा गरियो। 

• तापक्रम ि वषाा: तापक्रम ि वषाा र्म्बन्त्धी तथयाङ्क तथा िानकािी िल तथा मौर्म 
ववभागबाट ललइयो। 

• वाय,ु पानी ि ध्वनीको गणुस्ति: उद्योग परिर्ि लभरको वाय ुतथा ध्वनीको गणुस्ति 
मापन गरिनकुा र्ाथै उद्योग नजिकको खोलाको पानी गणुस्तिको पलन मापन गरियो। 

मापन गरिएका र्चुकहरू तथा अपनाइएको परिक्षण ववलध तलको ताललकामा प्रस्ततु 
गरिएको छ। 

ताललका ३ .२ भौलतक वाताविणरं्ग र्म्बजन्त्धत तथयाकं रं्कलन ववलध 
अवयव 

आवश्यक 
तथयाकं 

तथयाकं रं्कलन ववलध स्थान 

प्राथलमक तथयांक 

वाय ुगणुस्ति वाय ुप्रदूषण 

वायकुो गणुस्तिर्म्बन्त्धी िाविय 
मापदण्ड, २०६९ मा उल्लेख 
गरिए बमोजिम नमनुा रं्कलन 

तथा प्रयोगशाला पिीक्षण 

(अध्याय ५.१.६ मा र्मावेश) 

उद्योग प्रस्ताववत 
क्षेर 
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अवयव 
आवश्यक 
तथयाकं 

तथयाकं रं्कलन ववलध स्थान 

ध्वनी ध्वनी स्ति 

उद्योग प्रस्ताववत क्षेरको चाि 
र्दशामा ध्वनी मापन यन्त्र 
मार्ा त डेलर्बलमा ध्वनीको 

स्ति मापन 

(अध्याय ५.१.६ मा र्मावेश) 

उद्योग प्रस्ताववत 
क्षेर 

पानी 
पानीको 
गणुस्ति 

उद्योग प्रस्ताववत क्षेर नजिकको 
खोलाको upstream ि 
downstream बाट पानी रं्कलन 
ि गणुस्ति िााँच 

(अध्याय ५.१.६ मा र्मावेश) 

उद्योग प्रस्ताववत 
क्षेर नजिकको 
खोला 

माटो लबयरिङ टेष्ट 
उद्योग प्रस्ताववत क्षेरको माटो 
रं्कलन तथा गणुस्ति िााँच 

उद्योग प्रस्ताववत 
क्षेर 

र्द्वतीय स्रोतमा आधारित तथयाकं 

भौगोललक 
अवस्था 

भू-बनोट, भू-
उपयोग, भू-
क्षमता 

जिल्लाको प्रोर्ाइल/ 
नगिपाललकाको प्रोर्ाइल/ 
खानी तथा भूगभा ववभाग 

 

िल तथा 
मौर्म 

तापक्रम 
और्त वषाा 
भूलमगत पानी  
र्तह 

िल तथा मौर्म ववज्ञान ववभाग/ 
हालर्ालै प्रकाजशत अध्ययन-
अनरु्न्त्धान 

 

िल तथा 
िलाधाि क्षेर 

नदीको ववविण 
िलाधाि क्षेरको 
ववविण 

जिल्लाको प्रोर्ाइल/ 
नगिपाललकाको प्रोर्ाइल/ 
प्रकाजशत अध्ययन-अनरु्न्त्धान 

 

 

वाय ुगणुस्ति, ध्वनीको स्ति ि उद्योग प्रस्ताववत क्षेर नजिकको खोलाको पानी गणुस्ति 
मापन गरिएका र्चुकहरू तथा अपनाइएको परिक्षण ववलधको ववस्ततृ ववविण लनम्न प्रस्ततु 
गरिएको छ। 

• वाय ुगणुस्ति 

उद्योग प्रस्ताववत क्षेरको वाय ुगणुस्ति ववश्लेषण गना लालग लनम्न परिक्षण ववलध अपनाइयो। 
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ताललका ३.३: वायकुो गणुस्ति पिीक्षण ववलध 
Parameters Sampling Method Analysis Method 

PM10 High Volume Sampler Gravimetric Analysis 

PM2.5 Low Volume Sampler Gravimetric Analysis 

Total Suspended 

Particulate (TSP) 
High Volume Sampler Gravimetric Analysis 

Lead From PM10 samples 
Atomic Absorption 

Spectrometry 

Sulphur Dioxide (SO2) Chemical Absorption  West and Gaeke 

Nitrogen Dioxide (NO2) Chemical Absorption 
Modified Jacobs and 

Hochheiser 

Benzene 
Solvent Adsorption in 

Activated Charcoal 
Gas Chromatography 

Carbon Monoxide (CO) 
Carbon Monoxide 

Analyzer 
Direct Reading 

• ध्वलनको स्ति 

ध्वलन स्ति उद्योग प्रस्ताववत क्षेरको चाि र्दशामा Digital Noise Level Meter ले परिक्षण 
गरियो। ध्वलन स्ति मापन पूवा Noise Level Meter लाई external calibrator ले रयाललबे्रट 
गरिएको लथयो। ध्वलनको स्ति नेपाल र्िकािको ध्वलनको गणुस्ति र्म्बन्त्धी िाविय 
मापदण्ड, २०६९   र्ाँग तलुना गरियो। 

• पानी गणुस्ति  

प्रस्ताववत उद्योगस्थल नजिकको नौिङ्गीया नदीको upstream (before reaching factory 

location) ि downstream (after factory location) बाट पानी रं्कलन गिी APHA, 24th 

EDITION को test method प्रयोग गिी लरं्चाइ तथा आरवाकल्चिको लालग नेपाल र्िकािले 
िािी गिेको मापदण्ड अनरु्ाि पानीको गणुस्ति िााँच गरियो। Test method को ववविण 
लनम्न ताललकामा प्रस्ततु गरिएको छ। 

ताललका ३.४: पानी गणुस्ति पिीक्षण ववलध 
S.N. Parameters Methods  

1.  Conductivity 2510 B, APHA, 24th EDITION 

2.  pH 4500-H+ B, APHA, 24th EDTION 

3.  Lab Temperature 2550 B, APHA, 24th EDITION 
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S.N. Parameters Methods  

4.  Total Suspended Solids 2540 D., APHA, 24th EDITION 

5.  Total Dissolved Solids (TDS) 2540 C., APHA, 24th EDITION 

6.  Total Hardness 2340C, APHA, 24th EDITION 

7.  Total Alkalinity 2320 C, APHA, 24th EDITION 

8.  Chloride 4500-Cl B, APHA, 24th EDITION 

9.  Fluoride 4500-D, APHA, 24th EDITION 

10.  Copper 3111 C., APHA, 24th EDITION 

11.  Zinc 3111 C., APHA, 24th EDITION 

12.  Total Chromium 3111 C., APHA, 24th EDITION 

13.  Dissolved Oxygen 4500-O C, APHA, 24th EDITION 

14.  Nitrogen (Inorganic) Calculation 

15.  lron 3111 C., APHA, 24th EDITION 

16.  Manganese 3114 B., APHA, 24th EDITION 

17.  Total Coliform 9222 B, APHA, 24th EDITION 

18.  E. Coli 9222 D, APHA, 24th EDITION 

 
ख) िैववक वाताविण 

प्रस्ताव कायाान्त्वयन हनेु के्षर विपिको िवैवक वाताविण र्म्बजन्त्ध तथयाङ्क तल उल्लेजखत 
ववलधहरूबाट रं्कलन गरिएको छ। 

ताललका ३.५: िैववक वाताविणरं्ग र्म्बजन्त्धत तथयाकं रं्कलन गने ववलध 

तथयाङ्क ववलध कैवर्यत 

• प्रभाववत क्षेरमा पाइने 
ववलभन्न  प्रिालतका 
वनस्पलत ,चिाचरुूङ्गी तथा 
िनाविको र्ूची 

• प्रभाववत क्षेरको दलुाभ ,
िोजखममा िहेका रं्िजक्षत 

• ववज्ञ टोलीबाट स्थलगत 
अवलोकन तथा 
walkthrough 

• Transect walk 

• वडा नं. ८ ि ९ को 
वडाअध्यक्ष र्ाँग प्रमखु 
र्ूचनादाता अन्त्तिवाताा (KII) 

प्राथलमक स्रोत 
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तथयाङ्क ववलध कैवर्यत 
वनस्पती ि वन्त्यिन्त्तकुा 
उपजस्थलत ि अवस्थाको 
ववविण 

• िैववक वाताविणमा पने 
र्म्भाववत प्रभाव 

ि परुुष, मवहला ि यवुा 
लजक्षत र्मूह छलर्ल 

• स्थानीय तथा 
र्िोकािवालाहरु र्ाँग 
छलर्ल 

• चेकललष्ट 
• ववलभन्न कायाालय, रं्घ-रं्स्था 

तथा व्यजक्तहरुद्वािा प्रकाजशत 
अनरु्न्त्धानात्मक लेखहरुको 
अध्ययन 

• अन्त्तिााविय प्रकृलत रं्िक्षण 
रं्घ (IUCN) को िेड ललस्ट 
ि दलुाभ तथा रं्कटापन्न 
वन्त्यिन्त्त ु तथा वनस्पलतको 
अन्त्तिााविय व्यापाि 
महार्जन्त्धको अनरु्चूी 

र्द्वतीय स्रोत 

 

ग) र्ामाजिक-आलथाक ि र्ााँस्कृलतक वाताविण 

परियोिना प्रभाववत क्षेरको र्ामाजिक-आलथाक िानकािी स्थलगत अवलोकन तथा 
walkthrough, र्ावािलनक पिामशा ि प्रमखु र्ूचनादाता अन्त्तिवातााको माध्यमबाट रं्कलन 
गरिएको छ। प्रस्ताव कायाान्त्वयन हनेु के्षर जस्थत र्ामाजिक पूवााधाि िस्तै ववद्यालय, 
स्वास्थय चौकी, खानेपानीको व्यवस्था आर्दको िानकािी वडा कायाालय तथा परुुष, मवहला 
ि यवुा लजक्षत र्महुगत छलर्लबाट रं्कलन गरिएको छ। लनम्न बमोजिमका र्ामाजिक 
तथयाङ्क प्राथलमक ि र्द्वलतय स्रोतबाट रं्कलन गरिएको छः  

ताललका ३.६: र्ामाजिक-आलथाक ि र्ााँस्कृलतक वाताविणरं्ग र्म्बजन्त्धत तथयाकं रं्कलन 
गने ववलध 

क्र .रं् . तथयाङ्क ववलध कैवर्यत 

1.  
िनरं्यया, िनघनत्व 

• आयोिना क्षेरको 
िनर्ङ्खयया 

• िाविय तथयांक 
कायाालय 

र्द्वतीय स्रोत 
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क्र .रं् . तथयाङ्क ववलध कैवर्यत 
• स्वास्थय ि र्िर्र्ाईको 

ववविण 

• भौतक पवुााधाि- खानेपानी, 
र्डकको पहूाँच, ववद्यतु, 
टेललर्ोन र्ेवा 

• प्रमखु भाषा, धमा, चाडपवा 
• उिाा आपलुता 
• र्ाक्षिता 

2.  
घिधूि, िातिालत आर्दका बािेमा 
िानकािी 

• प्रमखु र्ूचनादाता 
अन्त्तिवाताा (KII)  

प्राथलमक स्रोत 

3.  

धमा, भाषा, चाडपवा, धालमाक तथा 
रं्स्कृलतक महत्व स्थानहरु, 

ऐलतहालर्क ि पिुाताजत्वक 
महत्वका र्म्पदाहरु, पयाटकीय 
स्थलहरु 

 

• आयोिना क्षेर विपिको 
शैजक्षक रं्स्थान 

• आयोिना क्षेर विपिको 
स्वास्थय रं्स्थान 

• पानीको स्रोत ि प्रयोग 

• लर्चाईको अवस्था 
• नजिकका उद्योग 

• धालमाक स्थल 

• प्रमखु र्ूचनादाता 
अन्त्तिवाताा (KII) 

• स्थलगत 
अवलोकन तथा 
walkthrough 

• चेकललष्ट 

प्राथलमक स्रोत 

4.  
र्ामाजिक आलथाक तथा 
र्ांस्कृलतक वाताविणमा पने 
र्म्भाववत प्रभाव 

• लजक्षत र्मूह 
छलर्ल [FGD  

(परुुष, मवहला ि 
यवुा लजक्षत)] 

प्राथलमक स्रोत 

5.  
उद्योगको स्थापनाबाट र्ो क्षेरका 
स्थालनयको अपेक्षा 

३.४ र्ावािलनक पिामशा, छलर्ल, अन्त्तिवक्रया ि र्नुवुाई  

वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कनको क्षेर लनधाािण प्रलतवदेन ि कायार्ूचीको लालग र्ावािलनक 
छलर्ल तथा पिामशा लमलत २०८०/०५/०६ मा गरिएको लथयो। वाताविणीय प्रभाव 
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मूल्याङ्कनको क्षेर लनधाािण प्रलतवदेन ि कायार्चूी स्वीकृत (लमलत २०८२/०४/०१) मा 
स्वीकृत भए पिात ्पोखरिया नगिपाललका वडा नं ९ ि ८ मा वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन 
प्रलतवेदनको र्ावािलनक र्नुवुाईको लालग र्ौया दैलनक पलरकामा क्रमश लमलत 
२०८२/०४/२७ ि २०८२/०९/२१ गतकेो र्दन र्ूचना प्रकाजशत गिी र्ावािलनक 
र्नुवुाइमा उपजस्थलतका लालग स्थालनयवार्ी, र्म्बजन्त्धत नगिपाललका ि वडा कायाालयका 
व्यजक्तहरु, ववद्यालयको प्रलतलनलधत्व ि र्िोकािवाला तथा स्थानीय रं्घ रं्स्थाहरुलाई आव्हान 
गरिएको लथयो। वडा नं. ९ मा र्ावािलनक र्नुवुाई लमलत २०८२/०४/२९ गते ि वडा 
नं. ८ मा र्ावािलनक र्नुवुाई लमलत २०८२/०९/२३ गते उद्योग परिर्िलभर र्म्पन्न 
गरियो। वडा नं. ९ का स्थानीयवार्ीहरूबाट प्राप्त र्झुावहरू ताललका ३.७ मा ि वडा नं. 
८ का स्थानीयवार्ीहरूबाट प्राप्त र्झुावहरू ताललका ३.८ मा उल्लेख गरिएको छ। 

ताललका 3.७: र्ावािलनक र्नुवुाइबाट प्राप्त र्झुावहरू (वडा नं. ९) 

क्र.रं्. 
र्ावािलनक र्नुवुाइको बेला प्राप्त 
र्झुावहरू 

व्यवस्थापन 

1.  

उद्योगले आफ्नो उत्पादन प्रवक्रयाबाट 
हनेु काबान उत्र्िान, धुवााँ-धुलो 
लनष्काशनलाई न्त्यूनीकिण गनुा पने 

रं्चालन चिणमा आधुलनक प्रववलधमा 
आधारित Electric Arc 

Furnace/induction furnace ववद्यतुबाट 
रं्चालन हनेु हुाँदा िैववक ऊिााको प्रयोग 
नहनेु ि हरित गृह ग्यााँर् उत्र्िानमा कलम 
आउनेछ। र्ाथै उद्योगले वातावािण 
व्यवस्थापन योिनामा उल्लेजखत वाय ु
प्रदूषण लनयन्त्रणका उपायहरु अपनाई 
रं्चालन गनेछ। 

2.  
र्ोहोि पानीलाई प्रशोधन नगिी 
उद्योग परिर्ि बावहि पठाउन नपाउने 

उद्योगले वातावािण व्यवस्थापन योिनामा 
उल्लेजखत पानी प्रदषुण लनयन्त्रणका 
उपायहरु अपनाई प्रशोधन गिी लनकार् 
गनेछ। 

3.  
स्थानीयलाई िोिगािीमा प्राथलमकता 
र्दनपुने 

उद्योगले दक्षता अनरु्ाि स्थानीयलाई 
प्राथलमकता र्दई िोिगािी प्रदान 
गनेछ।(अध्याय ८.३ मा र्मावेश 
गरिएको) 
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4.  

स्थानीय अथवा उद्योग विपि िहेको 
मठ मजन्त्दि, ववद्यालय, स्वास्थय, 
जशक्षा िस्ता क्षेरमा आलथाक र्हयोग 
गनुा पने 

उद्योगले औद्योलगक व्यवर्ाय ऐन, 
२०७६ बमोजिमको र्ामाजिक 
उत्तदाावयत्वका वक्रयाकलाप अन्त्तगात 
स्थानीय अथवा उद्योग विपि िहेको मठ 
मजन्त्दि, ववद्यालय, स्वास्थय, जशक्षा िस्ता 
क्षेरमा आलथाक र्हयोग गनेछ।  

5.  

उत्पार्दत माल र्ामान स्थानीय 
बालर्न्त्दालाई र्हलुलयत मलु्यमा 
उपलब्ध गिाउन ुपने 

उद्योगले उत्पार्दत माल र्ामान स्थानीय 
बालर्न्त्दालाई र्हलुलयत मलु्यमा उपलब्ध 
गिाउनेछ।  

6.  
िलवाय ुपरिवतान कम गने उपायहरु 
अपनाउन ुपने 

उद्योगले वातावािण व्यवस्थापन योिनामा 
उल्लेजखत प्रदूषण लनयन्त्रणका उपायहरु 
अपनाई रं्चालन गनेछ। 

7.  
रं्ववधान, वाताविण ऐन, वाताविण 
लनयमावलीको पूणा पालना गनुापने 

उद्योगले लनमााण तथा रं्चालन चिणमा 
यर् प्रलतवेदनको अध्याय ४ मा उल्लेजखत 
र्बै नीलत, कानून तथा मापदण्डको पूणा 
पालना गनेछ।  

8.  

र्ामाजिक उत्तिदावयत्व मार्ा त 
स्थानीयर्ाँग र्मन्त्वय गिी प्रभाववत 
क्षेरमा र्हयोग गनुा पने 

उद्योगले औद्योलगक व्यवर्ाय ऐन, 
२०७६ बमोजिम स्थानीयको लालग 
र्ामाजिक उत्तदाावयत्वका वक्रयाकलापको 
रं्चालन गनेछ 

9.  
श्रम ऐन ि लनयमावलीको पूणा पालना 
गनुापने 

उद्योगले श्रम ऐन, २०७४ ि श्रम 
लनयमावली, २०७५ मा उल्लेख भए 
अनरुुप र्बै व्यवस्थाको पूणा पालना गनेछ  

 
ताललका 3.८: र्ावािलनक र्नुवुाइबाट प्राप्त र्झुावहरू (वडा नं. ८) 

क्र.रं्. 
र्ावािलनक र्नुवुाइको बेला प्राप्त 
र्झुावहरू 

व्यवस्थापन 

1.  

स्थानीय मालनर्हरुलाई उद्योग 
लनमााण तथा रं्चालनका दौिान 
िोिगािी प्रदान गनुापने।  

उद्योगले दक्षता अनरु्ाि स्थानीयलाई 
प्राथलमकता र्दई िोिगािी प्रदान 
गनेछ।(अध्याय ८.२ ि ८.३ मा र्मावेश 
गरिएको) 
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2.  

उद्योग रं्चालनबाट हनुर्रने वाय ु
प्रदषुण ि पानी प्रदषुणलाई 
न्त्यूनीकिण गिी वातावािण मैरी 
बनाई रं्चालन गनुापने।  

उद्योगले वातावािण व्यवस्थापन योिनामा 
उल्लेजखत वाय ु तथा पानी प्रदूषण 
लनयन्त्रणका उपायहरु अपनाई रं्चालन 
गनेछ। 

3.  

उद्योगमा कायााित हनेु कामदािलाई 

उद्योग र्म्बन्त्धी ववववन्न ताललम र्दई 
क्षमता ववकार् गिाउन ुपना।  

उद्योगमा कायााित हनेु कामदािलाई नयााँ 
र्ीप ि ववलधमा प्रजशक्षण तथा ताललम 
र्दइनेछ (अध्याय ७.१ ि ८.१ मा र्मावेश 
गरिएको)।  

4.  
स्थानीय ववकार्का लालग CSR 

मार्ा त र्हयोग गनुा पने।  

उद्योगले औद्योलगक व्यवर्ाय ऐन, २०७६ 
बमोजिम स्थानीयको लालग र्ामाजिक 
उत्तदाावयत्वका वक्रयाकलापको रं्चालन 
गनेछ।  

5.  
श्रम ऐन ि लनयमावलीको पालना 
गनुापने।  

उद्योगले श्रम ऐन, २०७४ ि श्रम 
लनयमावली, २०७५ मा उल्लेख भए 
अनरुुप र्बै व्यवस्थाको पणूा पालना 
गनेछ।  

6.  
वाताविण ऐन, लनयमावली, 
मापदण्डको पूणा पालना गनुापने।  

उद्योगले लनमााण तथा रं्चालन चिणमा यर् 
प्रलतवेदनको अध्याय ४ मा उल्लेजखत र्बै 
नीलत, कानून तथा मापदण्डको पूणा पालना 
गनेछ। 

7.  
ठोर् र्ोहोिको पणूा व्यवस्थापन 
गनुापने।  

उद्योगले वातावािण व्यवस्थापन योिनामा 
उल्लेख भए अनरुुप ठोर् र्ोहोिको 
व्यवस्थापन गनेछ। 

र्िोकािवालाहरुबाट र्ावािलनक र्नुवुाई कायाक्रममा उठेका र्वाललाई वाताविणीय प्रभाव 
मूल्याङ्कन अध्ययन टोलीका ववज्ञहरूद्वािा ववश्लेषण गिी र्मस्याहरूको र्माधानका लालग 
न्त्यूनीकिणका उपायहरू यर् वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदनमा उल्लेख गरिएको छ 
ि उल्लेख भएका र्बै न्त्यूनीकिणका उपायहरू अवलम्बन गना प्रस्तावक प्रलतबध हनेुछ। 

३.५ र्ावािलनक रू्चना प्रकाशन 

प्राइम स्टील प्रा. लल. को स्थापनाको वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन अध्ययनका लालग ७ 
र्दने र्ावािलनक र्चूना लमलत २०८२/१०/०४ मा र्ौया दैलनक पलरकामा प्रकाजशत भएको 
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लथयो ि वाताविण रं्िक्षण लनयमावली २०७७ को आवश्यकता अनरु्ाि वडा (८, ९) 
कायाालयको र्ूचना बोडामा टााँर् गरिएको लथयो। र्ावािलनक र्ूचनाको प्रलतललवप यर् 
प्रलतवेदनको अनरु्ूची १ मा र्मावेश गरिएको छ। र्म्बजन्त्धत नगिपाललका ि वडा 
कायाालयहरू, ववद्यालय, ि अन्त्य र्िोकािवालाहरूलाई 7 र्दन लभर आयोिना प्रभाववत 
क्षेरको भौलतक, िवैवक, िर्ायलनक, र्ामाजिक-आलथाक ि र्ांस्कृलतक वाताविणमा र्म्भाववत 
अनकूुल ि प्रलतकूल प्रभावहरू र्म्बन्त्धी आफ्नो िाय ि र्झुाव पठाउन अनिुोध गरिएको 
लथयो। 

ताललका ३.९: रू्चना टााँर् गरिएका कायाालय/स्थानहरु 

क्षरे रू्चना टााँर् गरिएका कायाालय/स्थानहरु 

पाललका ि वडा 
पोखरिया नगिपाललका वडा नं. ९ को वडा कायाालय 

पोखरिया नगिपाललका वडा नं. ८ को वडा कायाालय 

३.६ लर्र्ारिर् पर 

र्ावािलनक र्ूचना प्रकाजशत भएको ७ र्दन पलछ स्थालनयवार्ी ि अन्त्य र्िोकािवालाहरुको 
िाय र्झुाव आए-नआएको खुलाई पोखरिया नगिपाललका वडा नं. ८ ि ९ को कायाालयबाट 
लर्र्ारिर् पर रं्कलन गरियो। उक्त लर्र्ारिर् परहरु यर् प्रलतवेदनको अनरु्ूची ४ मा 
र्मावेश गरिएको छ। 

३.७ तथयाङ्कको ववश्लेषण 

प्रस्ताव कायान्त्वयन हनेु क्षेरको अध्ययन गदाा प्राप्त भएका तथयाङ्क तथा िानकािीलाई 
रं्जक्षलप्तकिण गने, आवश्यकता अनरु्ाि ताललकामा िाखे्न तथा प्रलतवेदनको उपयकु्त भागहरुमा 
ववश्लेषण गिी र्मावेश गरियो। ववद्यमान भौलतक, िैववक, िर्ायलनक, र्ामाजिक-आलथाक ि  
र्ााँस्कृलतक तथयाकं ि िानकािीको आधािमा प्रस्ताव कायाान्त्वयनबाट वाताविणमा पना र्रने 
र्कािात्मक ि नकािात्मक प्रभावका पक्षहरु मलु्यांकन गरियो र्ाथै भववष्यमा हनु र्रने 
र्कािात्मक ि नकािात्मक प्रभावहरुको पलन आंकलन गरिएको लथयो। 

३.८ प्रभावको पवहचान, आाँकलन तथा उल्लेखनीय प्रभावको मूल्याङ्कन गदाा अपनाइएको 
ववलध 

क) वाताविणीय प्रभाव पवहचान ववलध 
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• चेकललष्ट 

र्म्भाववत प्रभावहरु र्मावेश गिी िानकािी व्यवजस्थत गना चेकललष्टको प्रयोग 
गरियो। चकेललष्टमा उद्योगका गलतववलधहरुद्वािा प्रभाववत हनुर्रने वाताविणीय 
र्ूचकहरुको र्ूची र्मावेश गरिएको लथयो। 

• KII 

• उद्योग स्थापना तथा रं्चालनबाट वाताविणका ववलभन्न पक्षहरुमा पना र्रने प्रभाव 
ि प्रभाववत क्षेरको र्ामाजिक, आलथाक तथा र्ांस्कृलतक िानकािीको लालग पोखरिया 
नगिपाललका वडा नं. ९ का वडा अध्यक्ष र्ाँग लमलत २०८२/०४/२८ गते ि वडा 
नं. ८ का वडा अध्यक्ष र्ाँग लमलत २०८२/०९/२२ गते प्रमखु र्ूचनादाता 
अन्त्तिवाताा (KII) गरिएको लथयो। 

ताललका ३.१०: प्रमखु र्चुनादाता अन्त्तवााताा 

क्र.रं्. प्रमखु रू्चनादाताको नाम पद ठेगाना 

१. वकशोिी र्ाह वडा अध्यक्ष पोखिीया नगिपाललका 
वडा नं. ८ 

२. नौर्ाद आलम वडा अध्यक्ष पोखिीया नगिपाललका 
वडा नं. ९ 

 

• FGD 

यर् आयोिना प्रलत स्थानीयहरुको दृवष्टकोण, यर्का र्म्भाववत प्रभावहरू, ि 
आयोिनाबाट उनीहरूको अपेक्षाहरू बािे िानकािी रं्कलन गना २ वटा परुुष 
लजक्षत, २ वटा मवहला लजक्षत ि २ वटा यवुा लजक्षत र्मूह छलर्ल गरिएको 
लथयो। यर् र्म्बजन्त्ध माइन्त्यूटहरु अनरु्ूची ८ मा िाजखएको छ। 

• ववज्ञ िाय 

क्षेरगत ववज्ञहरुको िाय तथा र्झुाव पलन वाताविणीय प्रभाव पवहचान प्रवक्रयामा 
प्रयोग गरिने एक महत्त्वपूणा ववलध मालनन्त्छ। यर् ववलधमा ववलभन्न ववषयहरुका 
ववज्ञहरुको ज्ञान ि अनभुवको उपयोग गिी वाताविणीय प्रभाव पवहचान गरिन्त्छ। 
तर्था, यर् उद्योगको वाताविणीय प्रभाव पवहचान प्रवक्रयामा पलन यर् ववलधको प्रयोग 
गरियो। 
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ख) प्रभाव पूवाानमुान ववलध 

वाताविणीय प्रभावको पूवाानमुान गना ववलभन्न वकलर्मका प्रभाव अनमुानका र्म्भाववत 
तरिकाहरु छन।् ति कुनै पलन पूवाानमुान ववलधहरु र्त प्रलतशत र्ही हनु र्रदैनन ्तर्था 
नयााँ वा र्धुारिएका ववलधहरु लगाताि ववकार् भइिहेका हनु्त्छन।् यर् अध्ययनमा पलन 
वाताविणीय प्रभावको पूवाानमुान गना ववशेषज्ञ ज्ञान, प्रमखु र्चूनादाता अन्त्तिवाताा (KII), 

लजक्षत र्मूह छलर्ल (FGD), स्थालनय तथा र्िोकािवालाहरुर्ाँग छलर्ल तथा क्षेर 
अवलोकन ववलधहरु नै अपनाएको लथयो। 

ग) वाताविणीय प्रभाव मूल्याकंन ववलध 

ववज्ञहरुको ववज्ञता, स्थलगत र्भेक्षण, प्रमखु र्ूचनादाता अन्त्तिवाताा ि चकेललष्ट तथा 
र्ामवुहक छलर्लको आधािमा वाताविणीय प्रभावहरुको पवहचान गरियो। प्रस्ताववत 
आयोिना क्षेरको वाताविणीय डकुमेन्त्टेर्न गरियो ि वाताविणीय मदु्दाहरूको थप पवहचानको 
लालग ववश्लेषण गरियो। उद्योग स्थापनाका लालग गरिने लनमााण काया ि रं्चालनर्ाँग र्म्बजन्त्धत 
प्रभावहरू प्रकृलत, परिमाण, र्ीमा ि अवलध िाविय वाताविण प्रभाव मूल्याङ्कन लनदेजशका 
२०५० अनरु्ाि पवहचान, मूल्याकंन ि पवूाानमुान गरियो। र्ो लनदेजशकाले प्रभावहरुको 
पवहचानको आधािहरुलाई रं्ययात्मक मापन र्वहत गरिएको प्रावधान ताललका ३.११ मा 
प्रस्ततु गरिएको छ । 

ताललका ३ .११: प्रभावको तह आंकलन गने आधाि 
परिमाण  मापन र्ीमा मापन अवलध मापन (वषा) 
उच्च  ६० क्षेरीय ६० दीघाकालीन २० 
मध्यम  २० स्थानीय २० मध्यकालीन १० 
लनम्न  १० स्थलगत १० अल्पकालीन ०५ 

(स्रोत- वाताविण रं्िक्षण लनयमावली, २०७७) 

यर् आयोिनाले पाने प्रभावहरुको मूल्याङ्कन (ताललका ३.१२) मा र्दए अनरुूप परिमाण, 
र्ीमा ि अवलधको रं्चयी रं्ययात्मक परिमाणको आधािमा गरियो। रं्चयी परिमाण ४५ 

अंक भन्त्दा कम भएका प्रभावहरू नगण्य मालनयो भने ४५ देजख ७५ अंक र्म्म रं्चयी परिमाण 
आएका प्रभावहरूलाई  मध्यम महत्वपूणा प्रभाव मालनयो। ७५ भन्त्दा मालथको परिमाण पाउने 
प्रभावहरूलाई व्यवस्था गरिए अनरु्ाि अत्यलधक महत्वपणूा प्रभावको रूपमा ललइयो। 
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 ताललका ३ .१२ : रं्चयी परिमाणको आधािमा प्रभावहरुको मूल्याङ्कन 
क्र. र्. रं्चयी परिमाण मूल्याङ्कन 

१ <४५ नगण्य 
२ ४५-७५ मध्यम महत्वपणूा 
३ >७५ अत्यलधक महत्वपूणा 

(स्रोत- िाविय वाताविणीय प्रभाव मूल्यांकन लनदेजशका, २०५०) 

३.९ मस्यौदा प्रलतवेदनको तयािी 
प्रस्ताववत आयोिनाको कायाान्त्वयनबाट हनु र्रने नकािात्मक प्रभावको न्त्यूनीकिण ि 
र्कािात्मक प्रभावहरुको बढोत्तिी उपायहरु यर् वाताविणीय अध्ययन प्रलतवदेनमा उल्लेख 
गरिएको छ। र्ाथै, वाताविणीय प्रभावहरुको व्यवस्थापनको लालग वाताविणीय व्यवस्थापन 
योिना, प्रभाव न्त्यूनीकिणका उपायहरु कायाान्त्यवन भए-नभएको अनगुमनका लालग 
वाताविणीय अनगुमन योिना र्वहत ्वाताविण रं्िक्षण लनयमावली, २०७७ को अनरु्चूी 
१२ को ढााँचामा यो वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवदेन तयाि पारिएको छ। 
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परिच्छेद ४: प्रस्तावर्ाँग र्म्बजन्त्धत नीलत, कानून तथा मापदण्ड 

नेपाल र्िकाि तथा स्थानीय ि प्रदेश तहबाट कायाान्त्वयनमा िहेका ि प्रस्तावर्ाँग र्म्बन्त्ध 
िाखे्न ऐन, लनयमावली, र्न्त्धी र्म्झौता पालना गना प्रस्तावक प्रलतवध छ। 

ताललका ४.१: नेपालको रं्ववधान 
रं्ववधान 

 

धािा/ 
उपधािा 

र्म्बजन्त्धत बुाँदा 

नेपालको  
रं्ववधान 

धािा ३० 
प्रत्येक नागरिकलाई स्वच्छ तथा स्वस्थय वाताविणमा 
बााँच्न पाउने हक हनेुछ। 

धािा ३० 
को 
उपधािा 
२ 

वाताविणीय प्रदूषण वा ह्रार्बाट हनेु क्षलत बापत पीलडतलाई 
प्रदूषकबाट कानून बमोजिम क्षलतपलूता पाउने हक हनेुछ। 

ताललका ४.२: नीलत/िणनीलत 
नीलत, योिना ि 
िणनीलत 

परिच्छेद 
ि खण्ड 

र्म्बजन्त्धत बुाँदा 

र्ोह्रौं पञ्चवषीय 
योिना 
(२०८१/८२-
२०८५/८६) 

३.४ (७) 
आधुलनक प्रववलध एवम ्स्वच्छ उिााको उपयोग गिी उत्पादन 
तथा पािवहन लागत कटौती गदै उत्पादकत्व तथा 
प्रलतस्पधाात्मक क्षमता अलभवृवध गन े

२.४ (१) र्ावािलनक तथा लनिी लनमााणका लालग स्वोदेशी उद्योगर्ाँगको 
र्हकायामा लनमााण र्ामग्री उत्पादन गन े

२.४ (२) उत्पादन तथा उत्पादकत्व अलभवृवध गन े
२.४ (७) उत्पादनमूलक उद्योगको ववकार् ि रं्िक्षण गन े

३.५ 
(१३) 

उद्योगका लालग आवश्यक र्ीपयकु्त िनशजक्तको उपलब्धता 
र्लुनजित गना कायास्थलमा आधारित ताललमदेजख ववश्वववद्यालय ि 
ताललम केन्त्द्रर्ाँग र्मन्त्वयमा दक्ष िनशजक्त उत्पादन गने  

३.५ 
(१७) 

उत्पादकका हिेक उत्पादन लबवक्र हनु ेबिािको र्लुनजितता गन े
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नीलत, योिना ि 
िणनीलत 

परिच्छेद 
ि खण्ड 

र्म्बजन्त्धत बुाँदा 

र्ोहिमैला 
व्यवस्थापन 
िाविय नीलत, 
२०७९ 

७ 
र्ोहिमैलाको र्दगो व्यवस्थापनद्वािा नागरिकको स्वच्छ ि 
स्वस्थ वाताविणमा बााँच्न पाउने हकको र्लुनजित गने।  

८.१ 
घिेल,ु औद्योलगक ि र्ेवा के्षरबाट उत्पादन हनेु 
र्ोहिमैलाको व्यवस्थापनर्म्बन्त्धी कानून तथा 
मापदण्डलाई मागादशान गनुा 

८.२ 
र्ोहिमैलाबाट हनेु वाताविणीय प्रदूषण ि िनस्वास्थयमा 
पने नकािात्मक अर्ि न्त्यूनीकिण गनुा 

९.३ 
र्ोहोिमैलालाई स्रोतमै न्त्यूनीकिण गिी ववर्िान स्थलको 
उपयोगलाई र्दगो बनाउने 

िाविय 
वाताविण 
नीलत, २०७६ 

८.१ (१) 
र्बै प्रकािका प्रदूषण िोकथाम, लनयन्त्रण ि न्त्यूनीकिणका 
लालग प्रभावकािी प्रणाली स्थापना गरिनेछ। 

८.३ (१) 
स्वच्छ तथा स्वास्थ वाताविण कायम गना आवश्यक 
व्यवस्था लमलाइनेछ।  

८.३ (२) 
वाताविण प्रदूषण गनेले र्ो बापत दावयत्व व्यहोनुा पने 
व्यवस्था गरिनेछ। 

िाविय िलवाय ु
परिवतान नीलत, 
२०७६ 

८.५ (क) 
उद्योग तथा यातायात के्षरका हरितगृह ग्यााँर् उत्र्िान हनेु 
मयुय ववन्त्द ुि कािकहरू पवहचान गिी न्त्यूनीकिणका लालग 
मापदण्डहरू बनाई लाग ुगरिनेछ। 

८.५ (ख) 
उद्योग, यातायात ि भौलतक पवूााधािको क्षेरमा ऊिाा 
वकर्ायती प्रववलध ि ववद्यतुीय ऊिााको प्रयोगलाई प्रवधान 
गरिनेछ। 

८.५ (ग) 
उद्योग, यातायात तथा भौलतक पवूााधाि ववकार् गदाा 
वाताविणमैरी स्थानहरूको छनौट ि िलवायमुैरी 
प्रववलधहरूको प्रयोग गरिनेछ। 

िाविय िैववक 
ववववधता 
िणनीलत तथा 
कायायोिना, 

 

यर् िणनीलतको मयूय उधेश्य भनेको वन क्षलतको दिलाई 
घटाउने, िैववक रं्ग्लनतामा र्धुाि, प्रिालतहरुको वंजशक 
ववववधता रं्िक्षण, वनमा आधारित िीववकोपािानमा वृवध, 
ववकेजन्त्द्रत क्षेरहरुको व्यवस्थापन गनुा तथा िाविय िैववक 
ववववधता रं्िक्षण गनुा हो।   
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नीलत, योिना ि 
िणनीलत 

परिच्छेद 
ि खण्ड 

र्म्बजन्त्धत बुाँदा 

(२०७१-
२०७७)  

ववपद् िोजखम 
न्त्यूनीकिण 
िाविय नीलत, 
२०७५ 

७.६ 

जशक्षा, स्वास्थय, कृवष, उद्योग, पयाटन, उिाा, आवार्, 
यातायात, खानेपानी,म र्िर्र्ाई लगायतका पवूााधाि ि 
ऐलतहालर्क तथा र्ााँस्कृलतक र्म्पदामा पनार्रने  ववपद् 
िोजखम लेखािोखा तथा नरशाङ्कन गिी प्रचािप्रर्ाि 
गरिनेछ। 

७.७ 
ववपद् बाट व्यापाि व्यवर्ाय, िनस्वास्थय ि पोषणमा पना 
र्रने र्म्भाव्य िोजखम न्त्यूनीकिण गना ववपद् िोजखम 
लेखािोखा गरिनेछ। 

७.२४ 
ववपद् िोजखमाबाट र्िुजक्षत भवन लनमााण कायालाई 
प्रोत्र्ाहन गना िाष्ट्य भवन रं्वहता ि स्थानीय मापदण्डलाई 
र्मय र्ापेक्ष परिमािान गिी लागू गरिनेछ। 

७.२५ 

ववकार्का भौलतक पवूााधािहरुको लडिाईन तथा लनमााणका 
क्रममा जिखीम र्िुजक्षत पूवााधाि नीलत अवलम्बन गरिनेछ। 
र्ाथै िलवाय ु परिवतान अनकूुललत पवूााधाि लनमााणलाई 
र्मेत प्रोत्र्ावहत गरिनेछ। 

आपूलता नीलत, 
२०६९ 

६ 
देशमा अत्यावश्यक वस्त ु तथा र्वेा र्हि, र्लुभ ि 
लनयलमत रूपमा उजचत गणुस्ति ि मूल्यमा आपूलता हनेु 
व्यवस्था लमलाई उपभोक्ताको हक वहतको रं्िक्षण गने।  

७.३ 
आपलुता हनेु वस्त ु ि र्वेाको गणुस्ति कायम गने तथा 
यथाथापिक लागत मूल्यको आधािमा उपभोक्ता मूल्य 
प्रणालीलाई स्थावपत गिाउने। 

८.१.७ 
स्थानीयस्तिमा उत्पार्दत वस्त ुतथा र्वेाको उपभोगलाई 
प्राथलमकता ि प्रोत्र्ाहन र्दइनेछ। 

९.३.३ 

वस्त ुतथा र्वेाको लागत ववश्लेषण गिी लागतमा उजचत 
मनुार्ाको प्रलतशत िोडी लबक्री मूल्य लनधाािण भए नभएको 
लबश्लेषण गरिनेछ। र्ाथै, वस्त ुतथा र्वेाको रं्चय मापदण्ड 
तयाि गरिनेछ। मापदण्ड ववपिीत रं्चय गने ि अनजुचत 
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ताललका ४.३: ऐन 

ऐन दर्ा, उपदर्ा र्म्बजन्त्धत बुाँदा 

रं्घ, प्रदेश ि 
स्थानीय तह 
(र्मन्त्वय तथा 
अन्त्तिर्म्बन्त्ध) 
ऐन, २०७७ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ (थ) 

व्यापाि, वस्तकुो ढुवानी ि र्ेवाको ववस्तािमा आपर्ी 
र्हयोग ि र्मन्त्वय 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(२) 

जशक्षा, स्वास्थय, वाताविण िस्ता ववषयमा 
िनचेतनाको अलभवृवध 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(५) 

र्ावािलनक स्वास्थय, उपभोक्ता वहत, र्ावािलनक र्वेा 
प्रवाहको गणुस्ति र्म्बन्त्धमा प्रदेशस्तिको लनयमन 

वाताविण 
रं्िक्षण ऐन, 
2076 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ 

प्रस्तावकले तोवकए बमोजिमको प्रस्तावको तोवकए 
बमोजिम वाताविणीय अध्ययन प्रलतवदेन तयाि गनुा 
पनेछ।  

नीलत, योिना ि 
िणनीलत 

परिच्छेद 
ि खण्ड 

र्म्बजन्त्धत बुाँदा 

मनुार्ा ललई व्यापारिक वक्रयालकाप गने प्रवृजत्तलाई 
लनरूत्र्ावहत गना यर् र्म्बन्त्धी कानूनको प्रभावकािी 
कायाान्त्वयनमा िोड र्दइनेछ। 

औद्योलगक 
नीलत, २०६७ 

६ 

र्ावािलनक, लनिी ि र्हकािी क्षेरको प्रभावकािी, 
र्मन्त्वयात्मक ि र्ामञ्जस्यपणूा र्हकायामा र्दगो एवम ्बृहत ्
आधािर्वहतको औद्योलगक ववकार्को माध्यमबाट िाविय 
अथातन्त्रमा उल्लेयय योगदान पयुााई गरिवी न्त्यूनीकािणमा 
र्घाउ पयुााउने। 

७.१ 

स्थानीय स्रोत, कच्चा पदाथा, र्ीप ि र्ाधनको परिचालन 
गिी र्न्त्तलुलत िाविय तथा क्षेरीय ववकार्मा उद्योग क्षेरको 
योगदान बढाउने। 

८.९ 

आफ्नै प्रयार्मा वाताविण मैरी प्रववलध एवम ्ऊिाा वचत 
गने उद्योगहरूलाई प्राववलधक ि आलथाक र्हयोग 
पयुााइनेछ। 
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ऐन दर्ा, उपदर्ा र्म्बजन्त्धत बुाँदा 

रं्घ, प्रदेश ि 
स्थानीय तह 
(र्मन्त्वय तथा 
अन्त्तिर्म्बन्त्ध) 
ऐन, २०७७ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ (थ) 

व्यापाि, वस्तकुो ढुवानी ि र्ेवाको ववस्तािमा आपर्ी 
र्हयोग ि र्मन्त्वय 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(२) 

जशक्षा, स्वास्थय, वाताविण िस्ता ववषयमा 
िनचेतनाको अलभवृवध 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(५) 

र्ावािलनक स्वास्थय, उपभोक्ता वहत, र्ावािलनक र्वेा 
प्रवाहको गणुस्ति र्म्बन्त्धमा प्रदेशस्तिको लनयमन 

दर्ा ८ 

करै्ले पलन यर् ऐन बमोजिम वाताविणीय अध्ययन 
प्रलतवेदन स्वीकृत नगिाई कुनै पलन प्रस्ताव 
कायाान्त्वयन गना वा गिाउन हुाँदैन। 

दर्ा १५ को 
उपदर्ा २ 

करै्ले पलन िनिीवन, िनस्वास्थय, एवं वाताविणमा 
उल्लेखनीय प्रलतकूल प्रभाव पाने गिी प्रदूषण गना वा 
उपदर्ा (१) बमोजिम नेपाल र्िकािले लनधाािण 
गिेको मापदण्ड ववपिीतको कुनै काम गना वा 
गिाउन हुाँदैन।  

दर्ा १५ को 
उपदर्ा ४ 

उपदर्ा (२) वा (३) ववपिीत करै्ले कुनै काया गिी 
वाताविणमा प्रलतकूल प्रभाव पािेको देजखएमा 
ववभागले र्म्बध व्यजक्त, र्मूह, वा रं्स्थालाई प्रदूषण 
न्त्यूनीकिण वा लनिाकिणको उपाय अवलम्बन गना 
लनदेशन र्दन, आवश्यक शता तोरन वा वाताविणमा 
प्रलतकूल प्रभाव पने गिी कुनै काया गना नपाउने गिी 
िोक लगाउन र्रनेछ। 

भू-उपयोग ऐन, 
२०७६ 

- 

भूलमको वगीकिण, र्मजुचत उपयोग ि प्रभावकािी 
व्यवस्थापनको माध्यमबाट अलधकतम ि र्दगो लाभ 
हालर्ल गने र्म्बन्त्धमा आवश्यक व्यवस्था गना 
वाञ्छनीय भएकोले र्ङ्घीय रं्र्दले यो ऐन वनाएको 
छ। 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ 

करै्ले यर् ऐन बमोजिम दताा नगिाई उद्योगको 
स्थापना वा र्ञ्चालन गना वा गिाउन हुाँदैन। 



 

56 

वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

ऐन दर्ा, उपदर्ा र्म्बजन्त्धत बुाँदा 

रं्घ, प्रदेश ि 
स्थानीय तह 
(र्मन्त्वय तथा 
अन्त्तिर्म्बन्त्ध) 
ऐन, २०७७ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ (थ) 

व्यापाि, वस्तकुो ढुवानी ि र्ेवाको ववस्तािमा आपर्ी 
र्हयोग ि र्मन्त्वय 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(२) 

जशक्षा, स्वास्थय, वाताविण िस्ता ववषयमा 
िनचेतनाको अलभवृवध 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(५) 

र्ावािलनक स्वास्थय, उपभोक्ता वहत, र्ावािलनक र्वेा 
प्रवाहको गणुस्ति र्म्बन्त्धमा प्रदेशस्तिको लनयमन 

औद्योलगक 
व्यवर्ाय ऐन, 
२०७६ 

दर्ा ७ को 
उपदर्ा २ 

उपदर्ा (१) मा िनुर्कैु कुिा लेजखएको भए तापलन 
उद्योगको पूाँिी वृवध, उद्दशे्य थप, उद्देश्य परिवतान, 

उद्योगको ठाउाँर्ािी वा स्थानान्त्तिण गनुा पदाा 
प्रचललत कानून बमोजिम वाताविणीय प्रभाव 
मूल्याङ्कन वा प्रािजम्भक वाताविणीय परिक्षण गनुा पने 
भएमा र्ो र्मेत गनुा पनेछ। 

दर्ा ७ को 
उपदर्ा ३ 

उद्योग र्ञ्चालनको क्रममा वाताविणमा पिेको वा 
पना र्रने प्रलतकूल वाताविणीय अर्िको न्त्यूनीकिण 
गने जिम्मवेािी र्म्बजन्त्धत उद्योगको हनेुछ। 

बालबाललका 
र्म्बन्त्धी ऐन, 
२०७५ 

दर्ा २ (ञ) 
“बालबाललका” भन्नाले अठाि वषा उमेि पूिा नगिेको 
व्यजक्त र्म्झन ुपछा। 

दर्ा १७ को 
उपदर्ा ४ 

बाब,ु आमा, परिवािका अन्त्य र्दस्य वा रं्िक्षकले 
बालबाललकाको जशक्षा, स्वास्थय तथा शािीरिक वा 
मानलर्क ववकार्मा अर्ि पने गिी श्रम गिाउन ु
हुाँदैन। 

मलुकुी देवानी 
रं्वहता, 
२०७४  

दर्ा ९ 
कुरै्ले पलन अन्त्य व्यजक्तलाई दःुख र्दने, हैिानी हनेु 
वा लनिको इज्ित, प्रलतष्ठा वा र्म्पजत्तमा क्षलत पगु्ने 
गिी कुनै काम गना वा गिाउन हुाँदैन। 

दर्ा २० को 
उपदर्ा २ (ङ) 

कानूनको अधीनमा िही प्रत्येक नागरिकलाई कुनै 
पेशा, िोिगाि, उद्योग, व्यवर्ाय गने स्वतन्त्रता ि 
अलधकाि हनेुछ। 
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ऐन दर्ा, उपदर्ा र्म्बजन्त्धत बुाँदा 

रं्घ, प्रदेश ि 
स्थानीय तह 
(र्मन्त्वय तथा 
अन्त्तिर्म्बन्त्ध) 
ऐन, २०७७ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ (थ) 

व्यापाि, वस्तकुो ढुवानी ि र्ेवाको ववस्तािमा आपर्ी 
र्हयोग ि र्मन्त्वय 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(२) 

जशक्षा, स्वास्थय, वाताविण िस्ता ववषयमा 
िनचेतनाको अलभवृवध 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(५) 

र्ावािलनक स्वास्थय, उपभोक्ता वहत, र्ावािलनक र्वेा 
प्रवाहको गणुस्ति र्म्बन्त्धमा प्रदेशस्तिको लनयमन 

दर्ा ४३१ को 
उपदर्ा १ ि २ 

कुनै व्यजक्तले आफ्नो नाममा िहेको र्म्पजत्त केही 
िकम थप गरि वा नगिी अको व्यजक्तको र्म्पजत्तर्ाँग 
र्िापिा गना र्रनेछ। यर् रं्वहता बमोजिम र्म्पजत्त 
र्िापिा गदाा कानून बमोजिम ललखत गनुा पनेछ। 

मलुकुी देवानी 
कायाववलध 
रं्वहता, 
२०७४ 

- 

देवानी मदु्दाको दायिी, कािवाही, र्नुवुाई ि वकनािा 
तथा र्ोर्ाँग र्म्बजन्त्धत अन्त्य कायाववलध ि त्यस्ता 
मदु्दामा भएको लनणाय कायान्त्वयन र्म्बन्त्धी प्रचललत 
कानूनलाई रं्शोधन ि एकीकिण गिी कायाववलध 
कानूनलाई र्िलीकृत ि र्मयानकूुल बनाउन 
वाञ्छनीय भएकोले, नेपालको रं्ववधानको धािा 
२९६ को उपधािा (१) बमोजिमको व्यवस्थावपका- 
रं्र्दले यो ऐन बनाएको छ।  

श्रम ऐन, 
२०७४ 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ 

िोिगािदाताले श्रलमकलाई धमा, वणा, ललङ्ग, िात 
िालत, उत्पजत्त, भाषा वा वैचारिक आस्था वा अन्त्य 
त्यस्तै आधाि मध्ये कुनै कुिाको आधािमा भेदभाव 
गना पाइने छैन। 

दर्ा ७ को 
उपदर्ा १ 

ललङ्गको आधािमा श्रलमकबीच र्मान मूल्यको काम 
(इरवयल भ्याल ुअर् वका ) को लालग पारिश्रलमकमा 
भेदभाव गना हुाँदैन। 

दर्ा ११ को 
उपदर्ा १ ि ३ 

िोिगािदाताले िोिगाि र्म्झौता नगिी करै्लाई 
काममा लगाउन पाउने छैन। उपदर्ा (१) 
वमोजिम िोिगाि र्म्झौता गदाा त्यस्तो र्म्झौतामा 
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ऐन दर्ा, उपदर्ा र्म्बजन्त्धत बुाँदा 

रं्घ, प्रदेश ि 
स्थानीय तह 
(र्मन्त्वय तथा 
अन्त्तिर्म्बन्त्ध) 
ऐन, २०७७ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ (थ) 

व्यापाि, वस्तकुो ढुवानी ि र्ेवाको ववस्तािमा आपर्ी 
र्हयोग ि र्मन्त्वय 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(२) 

जशक्षा, स्वास्थय, वाताविण िस्ता ववषयमा 
िनचेतनाको अलभवृवध 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(५) 

र्ावािलनक स्वास्थय, उपभोक्ता वहत, र्ावािलनक र्वेा 
प्रवाहको गणुस्ति र्म्बन्त्धमा प्रदेशस्तिको लनयमन 

श्रलमकले पाउने पारिश्रलमक, र्वुवधा िोिगािीको शता 
तथा तोवकए बमोजिमको अन्त्य कुिारु र्मते उल्लेख 
गनुा पनेछ। 

दर्ा ८३ को 
उपदर्ा ३ 

कायाालयले कायास्थलमा भएको दघुाटना, 
व्यवर्ायिन्त्य िोग वा श्रलमक तथा अन्त्य व्यजक्तको 
स्वास्थ तथा र्िुक्षा र्म्बन्त्धमा िोिगािदातालाई 
आवश्यक र्चूना तथा ववविण उपलब्ध गिाउन 
लनदेशन र्दन र्रनेछ। 

स्थानीय 
र्िकाि 
रं्चालन ऐन, 
२०७४ 

दर्ा ११ को 
उपदर्ा २ (ञ) 

को १२ 

वाताविण रं्िक्षण तथा िवैवक ववववधता र्म्बन्त्धी 
स्थानीय नीलत, कानून, मापदण्ड, योिना, तिुामा तथा 
त्यर्को कायाान्त्वयन, अनगुमन ि लनयमन 

दर्ा ११ को 
उपदर्ा २ (ञ) 

को १३ 
स्थानीयस्तिमा वाताविणीय िोजखम न्त्यूनीकिण 

दर्ा ११ को 
उपदर्ा २ (ञ) 

को १४ 

स्थानीयस् तिमा िनस्वास्थयमा प्रलतकूल अर्ि पने 
वकलर्मका उपभोग्य वस्तकुो बेचलबखन ि उपभोग्य 
तथा वाताविणीय प्रदूषण ि हालनकािक पदाथाहरूको 
लनयन्त्रण, अनगुमन तथा लनयमन 

दर्ा ११ को 
उपदर्ा २ (ञ) 

को १९ 

स्थानीय बिाि व्यवस्थापन, वाताविण रं्िक्षण ि 
िैववक ववववधता र्म्बन्त्धी अन्त्य काया 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

ऐन दर्ा, उपदर्ा र्म्बजन्त्धत बुाँदा 

रं्घ, प्रदेश ि 
स्थानीय तह 
(र्मन्त्वय तथा 
अन्त्तिर्म्बन्त्ध) 
ऐन, २०७७ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ (थ) 

व्यापाि, वस्तकुो ढुवानी ि र्ेवाको ववस्तािमा आपर्ी 
र्हयोग ि र्मन्त्वय 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(२) 

जशक्षा, स्वास्थय, वाताविण िस्ता ववषयमा 
िनचेतनाको अलभवृवध 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(५) 

र्ावािलनक स्वास्थय, उपभोक्ता वहत, र्ावािलनक र्वेा 
प्रवाहको गणुस्ति र्म्बन्त्धमा प्रदेशस्तिको लनयमन 

ववपद् िोजखम 
न्त्यूनीकिण 
तथा व्यस्थापन 
ऐन, २०७४ 

दर्ा ११ को 
उपदर्ा १ (ण) 

ववपद् िोजखम न्त्यूनीकिण र्म्बन्त्धमा िनचेतना 
अलभवृवध गने, गिाउने। 

दर्ा २० को 
उपदर्ा १ (ि) 

र्ोहोिमैला तथा प्रदूषणको यथोजचत व्यवस्थापन गिी 
यर्बाट वाताविणमा ि िनिीवनमा पना र्रने 
नकािात्मक प्रभावलाई न्त्यूनीकिण गने उपायहरू 
अपनाउने। 

दर्ा २१ (ख) ववपद् व्यवस्थापन र्म्बन्त्धी िनचेतना अलभववृध गने 

र्ङ्कटापन्न 
वन्त्यिन्त्त ुतथा 
वनस्पलतको 
अन्त्तिाविय 
व्यापाि 
लनयन्त्रण ऐन, 
२०७३ 

 दर्ा ३ को 
उपदर्ा (१) 

करै्ले पलन दलुाभ वा लोपोन्त्मखु वन्त्यिन्त्त ु वा 
वनस्पलत वा र्ो को नमनुा खरिद लबक्री गना, 
आरू्र्ाँग िाख्न, प्रयोग गना, िोप्न, हकुााउन, लनयजन्त्रत 
प्रिनन ्गना, ओर्ािपर्ाि गना वा लनकार्ी वा पैठािी 
गना वा गिाउन हुाँदैन। 

र्ोहोिमैला 
व्यवस्थापन 
ऐन, 2068 

दर्ा ५ को 
उपदर्ा २ 

आफ्नो के्षरलभर ववर्िान हनेु र्रने र्ोहोिमैलाको 
ववर्िान वा पनुः प्रयोगको व्यवस्था लमलाई बााँकी 
र्ोहोिमैलामार लनष्काशन गिी र्ोहोिमैलाको 
परिमाणलाई घटाउन ु प्रत्येक व्यजक्त, रं्स्था वा 
लनकायको कताव्य हनेुछ।  

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ 

स्थानीय तहले र्ोहोिमैलालाई कम्तीमा िैववक ि 
अिैववक लगायत ववलभन्न प्रकािमा ववभािन गिी 
स्रोतमै छुटयाउने गिी तोरन ुपनेछ। 



 

60 

वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

ऐन दर्ा, उपदर्ा र्म्बजन्त्धत बुाँदा 

रं्घ, प्रदेश ि 
स्थानीय तह 
(र्मन्त्वय तथा 
अन्त्तिर्म्बन्त्ध) 
ऐन, २०७७ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ (थ) 

व्यापाि, वस्तकुो ढुवानी ि र्ेवाको ववस्तािमा आपर्ी 
र्हयोग ि र्मन्त्वय 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(२) 

जशक्षा, स्वास्थय, वाताविण िस्ता ववषयमा 
िनचेतनाको अलभवृवध 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(५) 

र्ावािलनक स्वास्थय, उपभोक्ता वहत, र्ावािलनक र्वेा 
प्रवाहको गणुस्ति र्म्बन्त्धमा प्रदेशस्तिको लनयमन 

दर्ा ३८ (ञ) 

स्थानीय तहले तोकेको ठाउाँमा बाहेक िनस्वास्थयमा 
प्रलतकूल अर्ि पने गिी र्डक वा अन्त्य र्ावािलनक 
स्थानमा कुनै पलन वकलर्मको हालनकािक र्ोहिमैला 
िाखे्न, र्ाल्ने, थुपाने वा लनष्काशन गना काम गिेमा 
यर् ऐन बमोजिम कर्ूि गिेको मालननेछ। 

कम्पनी ऐन, 
२०६३ 

- 

आलथाक उदािीकिणद्वािा उद्योग, व्यापाि ि 
व्यवर्ायका क्षेरमा लगानी प्रवद्र्धन गिी मलुकुको 
आलथाक ववकार्मा गलतशीलता ल्याउन तथा 
कम्पनीको रं्स्थापना, र्ञ्चालन तथा प्रशार्नलाई 
अझ बढी र्गुम, र्िल ि पािदशी बनाउन कम्पनी 
र्म्बन्त्धी कानूनलाई रं्शोधन ि एकीकिण गना 
वाञ्छनीय भएकोले प्रलतलनलधर्भाको घोषणा, २०६३ 
िािी भएको पवहलो वषामा प्रलतलनलधर्भाले यो ऐन 
बनाएको छ।   

दर्ा ३ को 
उपदर्ा  (१) 

मनुार्ाको उद्दशे्य ललई कुनै उद्यम गना चाहने 
व्यजक्तले एरलै वा अरूर्ाँग र्मूहबध भई 
प्रबन्त्धपरमा उल्लेख भए बमोजिम एक वा एकभन्त्दा 
बढी उद्देश्य प्रालप्तका लालग कम्पनी रं्स्थापना गना 
र्रनेछ। 

दर्ा ४ को 
उपदर्ा (१) 

दर्ा ३ बमोजिम कम्पनीको रं्स्थापना गना चाहने 
व्यजक्तले ववद्यतुीय माध्यमबाट कम्पनीको प्रस्ताववत 



 

61 

वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

ऐन दर्ा, उपदर्ा र्म्बजन्त्धत बुाँदा 

रं्घ, प्रदेश ि 
स्थानीय तह 
(र्मन्त्वय तथा 
अन्त्तिर्म्बन्त्ध) 
ऐन, २०७७ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ (थ) 

व्यापाि, वस्तकुो ढुवानी ि र्ेवाको ववस्तािमा आपर्ी 
र्हयोग ि र्मन्त्वय 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(२) 

जशक्षा, स्वास्थय, वाताविण िस्ता ववषयमा 
िनचेतनाको अलभवृवध 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(५) 

र्ावािलनक स्वास्थय, उपभोक्ता वहत, र्ावािलनक र्वेा 
प्रवाहको गणुस्ति र्म्बन्त्धमा प्रदेशस्तिको लनयमन 

नाम स्वीकृलतको लालग कायाालय र्मक्ष लनवेदन र्दन ु
पनेछ। 

बाल श्रम 
(लनषेध ि 
लनयलमत गने)  
ऐन, २०५६ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ 

करै्ले पलन चौध वषा उमेि पूिा नगिेका बालकलाई 
श्रलमकको रूपमा काममा लगाउन ुहुाँदैन।  

दर्ा ३ को 
उपदर्ा २ 

करै्ले बालकलाई अनरु्ूचीमा उजल्लजखत िोजखमपणूा 
व्यवर्ाय वा काममा लगाउन ुहुाँदैन। 

दर्ा ९ को 
उपदर्ा २ 

बालकलाई काममा लगाउाँदा र्दनमा ६ घण्टा ि एक 
र्प्ताहमा छजत्तर् घण्टाभन्त्दा बढी अलतरिक्त 
पारिश्रलमक र्दई वा नर्दई काममा लगाउन ुहुाँदैन। 

दर्ा ९ को 
उपदर्ा ३ 

बालकलाई प्रत्येक र्दन लगाताि तीन घण्टा काम 
गिेपलछ आधा घण्टा आिाम गने र्मय ि प्रत्यके 
र्प्ताहमा एक र्दनको लबदा र्दनपुनेछ।  

भवन ऐन, 
२०५५ 
(रं्शोलधत 
२०६७) 

दर्ा १० 

कुनै व्यजक्त, रं्स्था वा र्िकािी लनकायले भवन 
लनमााण गदाा भवन रं्वहतामा तोवकएको स्ति अनरुूप 
बनाउन ु पनेछ। त्यर्िी भवन लनमााण गदाा र्ो 
भवनको नरर्ा ि लडिाइन िनु स्तिको लडिाइकताा, 
इजञ्जलनयि वा आवका टेरटबाट प्रमाजणत गिाइएको हो 
कम्तीमा र्ोही स्तिको लडिाइनकताा वा नजिको 
प्रलतलनलध, इजञ्जलनयि वा आवका टेरटको िेखदेखमा 
लनमााण गनुा पनेछ। 

दर्ा ११ को 
उपदर्ा २ 

यो ऐन लागू भएको गााँउपाललका क्षेरलभर दर्ा ८ 
मा उजल्लजखत “क” वा “ख” वगाको भवन लनमााण 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

ऐन दर्ा, उपदर्ा र्म्बजन्त्धत बुाँदा 

रं्घ, प्रदेश ि 
स्थानीय तह 
(र्मन्त्वय तथा 
अन्त्तिर्म्बन्त्ध) 
ऐन, २०७७ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ (थ) 

व्यापाि, वस्तकुो ढुवानी ि र्ेवाको ववस्तािमा आपर्ी 
र्हयोग ि र्मन्त्वय 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(२) 

जशक्षा, स्वास्थय, वाताविण िस्ता ववषयमा 
िनचेतनाको अलभवृवध 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(५) 

र्ावािलनक स्वास्थय, उपभोक्ता वहत, र्ावािलनक र्वेा 
प्रवाहको गणुस्ति र्म्बन्त्धमा प्रदेशस्तिको लनयमन 

गना चाहने व्यजक्त, रं्स्था वा र्िकािी लनकायले 
भवनको नरर्ा ि लडिाइन तयाि गिी शहिी ववकार् 
कायाालयबाट स्वीकृत गिाउन ुपनेछ। 

दर्ा १२ को 
उपदर्ा १ 

नगिपाललकाले भवन रं्वहतामा उजल्लजखत मापदण्ड 
ववपिीत हनेु गिी नरर्ा स्वीकृत गनुा हुाँदैन। 

िेड यूलनयन 
ऐन, २०४९ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ 

र्म्बजन्त्धत प्रलतष्ठानका कामदािहरूले आर्नो 
पेशागत हक वहतको रं्िक्षण ि र्म्वधान गना 
प्रलतष्ठानस्तिको िेड यूलनयनहरूको गठन गना 
र्रनेछन।् 

दर्ा ४ को 
उपदर्ा २ (१) 

उपदर्ा (१) मा िनुर्कैु कुिा लेजखएको भएतापलन 
प्रलतष्ठान बावहिका एकै प्रकृलतका उद्योग, व्यापाि 
व्यवर्ाय वा र्ेवाका काम गने कम्तीमा पााँचर्य 
िना कामदाि वा स्विोिगािहरुले पलन आपर्मा 
र्म्झौता गिी िेड यूलनयन रं्घ गठन गना र्रनेछन।् 

िलस्रोत ऐन, 
२०४९ 

दर्ा १९ को 
उपदर्ा २ 

उपदर्ा (१) बमोजिम तोवकएको िलस्रोतको 
प्रदूषण र्हन-र्ीमा नाघ्ने गिी करै्ले पलन कुनै 
वकलर्मको र्ोहिमैला, औद्योलगक लनकार्, ववष, 
िर्ायलनक वा ववषाल ु पदाथा हाली वा प्रयोग गिी 
िलस्रोतलाई प्रदूवषत गनुा हुाँदैन।  

दर्ा १९ को 
उपदर्ा ३ 

कुनै िलस्रोत प्रदूवषत भए नभएको वा कुनै िलस्रोत 
उपयोगको र्म्बन्त्धमा दर्ा १८ को उपदर्ा (१) 
बमोजिम तोवकएको गणुस्ति भए नभएको र्म्बन्त्धमा 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

ऐन दर्ा, उपदर्ा र्म्बजन्त्धत बुाँदा 

रं्घ, प्रदेश ि 
स्थानीय तह 
(र्मन्त्वय तथा 
अन्त्तिर्म्बन्त्ध) 
ऐन, २०७७ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ (थ) 

व्यापाि, वस्तकुो ढुवानी ि र्ेवाको ववस्तािमा आपर्ी 
र्हयोग ि र्मन्त्वय 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(२) 

जशक्षा, स्वास्थय, वाताविण िस्ता ववषयमा 
िनचेतनाको अलभवृवध 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(५) 

र्ावािलनक स्वास्थय, उपभोक्ता वहत, र्ावािलनक र्वेा 
प्रवाहको गणुस्ति र्म्बन्त्धमा प्रदेशस्तिको लनयमन 

तोवकएको अलधकािीले आवश्यकता अनरु्ाि पिीक्षण 
गना गिाउन र्रनेछ। 

दर्ा २० 
िलस्रोतको उपयोग गदाा भू-क्षय, बाढी पवहिो वा 
यस्तै अरु कािणद्वािा वाताविणमा उल्लेखनीय 
प्रलतकूल अर्ि नपने गिी गनुापनेछ। 

भू तथा 
िलाधाि 
रं्िक्षण ऐन, 
२०३९ 

दर्ा ३ (१) 

भू तथा िलाधाि रं्िक्षणको लालग आवश्यक देखमेा 
नेपाल  र्िकािले नेपाल िािपरमा र्चूना प्रकाजशत 
गिी नेपालको कुनै क्षेरलाई चाि वकल्ला खुलाई 
रं्िजक्षत िलाधाि क्षेर घोषणा गना र्रनेछ। 

दर्ा १७ 
करै्ले रं्िजक्षत िलाधाि क्षेरमा दर्ा ४ बमोजिम 
गरिएको कुनै काया नास्न, मास्न, लबगाना वा हेिरे्ि 
गना गिाउन हुाँदैन। 

नेपाल गणुस्ति 
(प्रमाण जचन्त्ह) 
ऐन, २०३७ 

दर्ा ७ 

कुनै उत्पादक, लनमााता, ववतिक वा र्वेा प्रदान गने 
व्यजक्तले कुनै पदाथा वा प्रवक्रयाको र्म्बन्त्धमा प्रमाण 
जचन्त्ह लगाउन चाहेमा यर् ऐन अन्त्तगात इिाितपर 
ललन ुपनेछ। 

दर्ा ७क को 
उपदर्ा (१) 

कुनै व्यजक्तले कुनै पदाथा नेपाल गणुस्ति अनरुूप छ 
भनी प्रचाि प्रर्ाि गना चाहेमा त्यस्तो व्यजक्तले 
कायाालयको स्वीकृलत ललन ुपनेछ। 

दर्ा ८ को 
उपदर्ा (२) 

इिाितपर प्राप्त गिेका व्यजक्तले पलन लनधाारित 
गणुस्ति अनकूुल निहेका पदाथाको र्म्बन्त्धमा 
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ऐन दर्ा, उपदर्ा र्म्बजन्त्धत बुाँदा 

रं्घ, प्रदेश ि 
स्थानीय तह 
(र्मन्त्वय तथा 
अन्त्तिर्म्बन्त्ध) 
ऐन, २०७७ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ (थ) 

व्यापाि, वस्तकुो ढुवानी ि र्ेवाको ववस्तािमा आपर्ी 
र्हयोग ि र्मन्त्वय 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(२) 

जशक्षा, स्वास्थय, वाताविण िस्ता ववषयमा 
िनचेतनाको अलभवृवध 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(५) 

र्ावािलनक स्वास्थय, उपभोक्ता वहत, र्ावािलनक र्वेा 
प्रवाहको गणुस्ति र्म्बन्त्धमा प्रदेशस्तिको लनयमन 

प्रमाण-जचन्त्हको प्रयोग वा त्यर्को आकाि प्रकािमा 
भ्रम हनु र्रने कुनै जचन्त्ह प्रयग गना हुाँदैन। 

स्टाण्डडा नाप 
ि तौल ऐन, 
२०२५ 

दर्ा २० को 
उपदर्ा (१) 

दर्ा १४ ि २४ बमोजिम नेपाल र्िकािले अन्त्यथा 
अनमुलत र्दएमा बाहेक प्रचललत कानूनमा वा 
प्रचलनमा िरे्कैु भए तापलन यो ऐन लागू भएको 
तीन मवहना पलछ यो ऐन लागू भएको क्षेरलभर वा 
यो ऐन लागू भएको कािोबाि ि मालर्ामानको 
र्म्बन्त्धमा स्टाण्डडा नाप वा तौल बाहेक अरू 
वकलर्मको नाप वा तौलको व्यवहाि गना वा त्यस्तो 
कुनै नाप वा तौलको इकाईद्वािा कुनै वस्तकुो मूल्य 
वकर्टन वा परिमाण तोरन हुाँदैन। 

दर्ा २२ 

व्यापारिक नाप वा तौलमा नाप्ने नाप ि तौलने 
तौलको रं्ज्ञा ि परिमाण स्पष्टरूपले अवङ्कत भएको 
हनु ु पछा ि तोवकए बमोजिम िााँचको स्पष्ट छाप 
लगाईएको हनु ुपछा। 

भूलम र्म्बन्त्धी 
ऐन, २०२१ दर्ा ५६ 

यो ऐन बमोजिम कुनै कुिाको िााँचबझु गने 
प्रयोिनको लनलमत्त र्म्बजन्त्धत गााँउपाललका वा 
नगिपाललका, अड्डा, र्लमलत वा अलधकािीले 
र्म्बजन्त्धत िनुर्कैु व्यजक्तको घि िग्गामा पवूार्ूचना 
र्दई पिवेश गना पाउनेछ। ति, त्यस्तो अलधकािीले 
करै्को घि िग्गामा प्रवेश गदाा गााँउपाललका वा 
नगिपाललकाको १ िना र्दस्यलाई र्ाक्षी िाख्नपुछा। 
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ऐन दर्ा, उपदर्ा र्म्बजन्त्धत बुाँदा 

रं्घ, प्रदेश ि 
स्थानीय तह 
(र्मन्त्वय तथा 
अन्त्तिर्म्बन्त्ध) 
ऐन, २०७७ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ (थ) 

व्यापाि, वस्तकुो ढुवानी ि र्ेवाको ववस्तािमा आपर्ी 
र्हयोग ि र्मन्त्वय 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(२) 

जशक्षा, स्वास्थय, वाताविण िस्ता ववषयमा 
िनचेतनाको अलभवृवध 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(५) 

र्ावािलनक स्वास्थय, उपभोक्ता वहत, र्ावािलनक र्वेा 
प्रवाहको गणुस्ति र्म्बन्त्धमा प्रदेशस्तिको लनयमन 

दर्ा ५९ (१) 

नेपाल र्िकािले आवश्यक र्वुवधा र्दई र्जुचत 
आदेशद्वािा कुनै क्षेरको िग्गामा कुनै खार् वा खार् 
िातका एक वा बढी वली लगाई र्ोही र्ूचनामा 
लनधाािण गरिएको तरिका ि व्यवस्था र्मेत अपनाई 
खेती गने लनदेशन र्दन र्रनेछ ि र्ो लनदेशन 
बमोजिम खतेी गनुा र्म्बजन्त्धत िग्गावाला ि मोहीको 
कताव्य हनेुछ। 

र्ाझेदािी ऐन, 
२०२० 

दर्ा ५ 
र्ाझेदािी खडा भएको ६ मवहनालभर र्ो 
र्ाझेदािीलाई यर् ऐन बमोजिम र्म्बजन्त्धत ववभागको 
लगतमा दताा गिाउन ुपछा। 

दर्ा ७ 
पवहले िजििेशन भैिाखेको अरू र्माको नाम ि 
कम्पनी ऐन अन्त्तगात िजििेशन भैिाखेको लललमटेड 
कम्पनीको नाम लमल्ने गिी र्माको नाम िाख्न हुाँदैन। 

दर्ा ११ (ख)  
को उपदर्ा 
(१) (घ) 

उद्योग र्म्बन्त्धी र्माले काया र्ञ्चालन गिी 
र्म्बजन्त्धत ववभागलाई िानकािी र्दई वा नर्दई 
उद्योग बन्त्द गिेमा, यर् ऐन बमोजिम दताा भएको 
र्मा र्म्बजन्त्धत ववभागले खािेि गना र्रनेछ। 

दर्ा १२ को 
उपदर्ा (१) 

र्ाझेदािीहरूको आपर्मा भएको कबलुलयतद्वािा 
र्ाझेदािीमा हक ि दावयत्व कायम हनु्त्छ। यस्तो 
कबलुलयत आपर्को व्यवहािबाट अवङ्कत भएको वा 
ललजखत रूपमा पलन हनु र्रछ। 
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ऐन दर्ा, उपदर्ा र्म्बजन्त्धत बुाँदा 

रं्घ, प्रदेश ि 
स्थानीय तह 
(र्मन्त्वय तथा 
अन्त्तिर्म्बन्त्ध) 
ऐन, २०७७ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ (थ) 

व्यापाि, वस्तकुो ढुवानी ि र्ेवाको ववस्तािमा आपर्ी 
र्हयोग ि र्मन्त्वय 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(२) 

जशक्षा, स्वास्थय, वाताविण िस्ता ववषयमा 
िनचेतनाको अलभवृवध 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(५) 

र्ावािलनक स्वास्थय, उपभोक्ता वहत, र्ावािलनक र्वेा 
प्रवाहको गणुस्ति र्म्बन्त्धमा प्रदेशस्तिको लनयमन 

रं्क्रामक िोग 
ऐन, २०२० 

दर्ा २ को 
उपदर्ा (१) 

नेपाल भि वा त्यर्को कुनै भागमा मालनर्मा कुनै 
रं्क्रामक िोग उब्िेमा वा रै्ललएमा वा रै्ललने 
र्म्भावना देजखएमा नेपाल र्िकािले र्ो िोग लनमूाल 
गना वा िोकथाम गना आवश्यक कािवाई गना र्रछ 
ि र्वार्ाधािण िनता वा कुनै व्यजक्तहरूको र्मूह 
उपि लागू हनेु गिी आवश्यक आदेश िािी गना 
र्रनेछ।  

दर्ा २ को 
उपदर्ा (३) 

उपदर्ा (१) वा (२) को र्वार्ामान्त्यतामा प्रलतकूल 
अर्ि नपने गिी नेपाल र्िकािले पैदल वा िनुर्कैु 
र्वािीको र्ाधनबाट ललगने वा ल्याइने र्र्ि गने 
यारकुो िााँचबझु गना ि त्यस्ता यारलुाई कुनै 
रं्क्रामक िोग लागकेो छ भन्न ेशङ्का लागमेा िााँचबझु 
गना खवटएको कमाचािीले त्यस्तो यारलुाई अस्पताल 
तथा अन्त्य स्थानहरूमा अलग गिी िाख्न वा कुनै 
वकलर्मबाट ल्याउन लैिान वा र्र्ि गनामा र्मते 
लनिीक्षण ि लनयन्त्रण गनाको लालग आवश्यक 
आदेशहरू िािी गना र्रनेछ। 

िलचि र्िंक्षण 
ऐन, २०१७ दर्ा ५ (ग) 

प्रदेश ि स्थानीय तहले आफ्नो क्षेरलभर िलचिको 
रं्िक्षण गनुा पनेछ। 
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ताललका ४.४: लनयमावली/लनयम 

लनयम तथा 
लनयमावलीहरु 

परिच्छेद ि 
खण्ड 

र्म्बजन्त्धत बुाँदा 

भू-उपयोग 
लनयमावली, 
२०७९ 

लनयम २० 

यर् लनयमावलीमा अन्त्यर िनुर्कैु कुिा 
लेजखएको भए तापलन भूउयोग कायाक्रम र्ञ्चालन 
भएको क्षेरमा वकत्तानापी प्रयोिनको लालग िग्गा 
नापिााँच ि से्रस्ता तयाि गदाा तथा िग्गाको 
वकलर्म उल्लेख गदाा यर् लनयमावली बमोजिम 
वगीकिण गरिएको भूउपयोग क्षेर उल्लिख गनुा 
पनेछ। 

औद्योलगक 
व्यवर्ाय 
लनयमावली, 
२०७८ 

लनयम ४ (१) 

लनयम ३ बमोजिम प्राप्त लनवेदन िााँचबझु गदाा 
उद्योग दतााको लालग आवश्यक पने कागिात ि 
ववविण पूिा भएको देजखएमा उद्योग दताा गने 
लनकायले त्यस्तो उद्योग दताा गिी र्म्बजन्त्धत 
लनवेदकलाई अनरु्ूची-३ बमोजिमको ढााँचामा 
उद्योग दतााको प्रमाणपर र्दन ुपनेछ। 

लनयम ९ (१) 

कुनै उद्योगले आफ्नो ववद्यमान पूाँिी वृवध, क्षमता 
वृवध वा उद्दशे्य थप वा परिवतान गनाको लालग 
ऐनको दर्ा १२ को उपदर्ा (१) बमोजिम 
स्वीकृलत ललन चाहेमा देहायका कागिात ि 
ववविणर्वहत अनरु्ूची-१२ बमोजिमको ढााँचामा 
उद्योग दताा गने लनकाय र्मक्ष लनवदेन र्दन ु
पनेछ। 

वाताविण रं्िक्षण 
लनयमावली, 
२०७७   

लनयम ३ 

ऐनको दर्ा ३ को उपदर्ा (१) को प्रयोिनको 
लालग प्रस्तावकले अनरु्ूची–१ मा उजल्लजखत 
प्रस्तावको हकमा रं्जक्षप्त वाताविणीय अध्ययन, 

अनरु्ूची–२ मा उजल्लजखत प्रस्तावको हकमा 
प्रािजम्भक वाताविणीय पिीक्षण ि अनरु्ूची–३ मा 
उजल्लजखत प्रस्तावको हकमा वाताविणीय प्रभाव 
मूल्याङ्कन गनुा पनेछ। 

लनयम ४ (१) प्रस्तावकले वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन 
प्रलतवेदन तयाि गनुा अजघ ऐनको दर्ा ५ को 
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लनयम तथा 
लनयमावलीहरु 

परिच्छेद ि 
खण्ड 

र्म्बजन्त्धत बुाँदा 

उपदर्ा (१) बमोजिम क्षेर लनधाािण गनुा 
पनेछ। 

लनयम ५ (१) 
(ग) 

वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कनर्ाँग र्म्बजन्त्धत 
कायार्चूी अनरु्ूची-८ बमोजिम। 

लनयम ६ (१) 

ऐनको दर्ा ३ को उपदर्ा (५) को प्रयोिनको 
लालग प्रस्तावकले वाताविणीय अध्ययन प्रलतवदेन 
तयािीको लर्ललर्लामा प्रस्तावको कायाान्त्वयनबाट 
प्रभाववत हनेु के्षरमा प्रस्तावको बािेमा र्ावािलनक 
र्नुवुाईको आयोिना गिी िाय र्झुाव र्ङ्कलन 
गनुा पनेछ। 

लनयम ७ 

(३) 

उपलनयम (२) बमोजिमको र्ूचना रं्जक्षप्त 
वाताविणीय अध्ययन वा प्रािजम्भक वाताविणीय 
पिीक्षण गनुा पने प्रस्तावको हकमा कुनै एक 
स्थानीय पलरकामा ि वाताविणीय प्रभाव 
मूल्याङ्कन गनुा पने प्रस्तावको हकमा 
िावियस्तिको कुनै एक दैलनक पलरकामा 
प्रकाशन गिी आफ्नो वेबर्ाइट भएमा र्ोमा 
र्मेत प्रकाशन गनुा पनेछ। 

लनयम १३ 

प्रस्तावकले कुनै प्रस्तावको वाताविणीय अध्ययन 
प्रलतवेदन स्वीकृत भएको लमलतले लतन वषालभर 
त्यस्तो प्रस्ताव कायाान्त्वयन प्रािम्भ गनुा पनेछ। 

ववपद् िोजखम 
न्त्यूनीकिण तथा 
व्यस्थापन 
लनयमावली,   
२०७६ 

लनयम ३ (ग) 

ववपद् व्यवस्थापन र्म्बन्त्धमा र्ङ्घ, प्रदेश  जिल्ला 
तथा स्थानीय तहका र्म्बजन्त्धत लनकायर्ाँग 
र्मन्त्वय गिी ववपद् व्यवस्थापनको लालग 
आवश्यक पने भौलतक तथा प्राववलधक र्हयोग 
उपलब्ध गिाउने। 

लनयम ४ (३) 
(ि) 

आलथाक र्ामाजिक ववकार् ि वाताविण रं्िक्षण 
गदै ववपद् िोजखम न्त्यूनीकिण, ववपद् पूवातयािी, 
पनुालाभ तथा पनुलनमााणका वक्रयाकलापलाई 
प्रभावकािी बनाउन र्भुाव र्दने। 
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स्टाण्डडा नाप ि 
तौल (मोहिबन्त्द 
प्याकेि) 
लनयमावली, 
२०७६ 

लनयम ३ (१) 

कुनै वस्तकुो उत्पादक वा ववतिकले वस्त ुलबक्री 
ववतिणको लालग प्यावकङ्ग गदाा अनरु्ूची-१ मा 
उल्लेख गरिएको परिमाण बमोजिम हनेु गिी 
स्टाण्डडा प्याकेि बनाउन ुपनेछ।  

लनयम २ (१) 
उपलनयम (१) बमोजिम तोवकएको भन्त्दा र्िक 
परिमाण हनेु गिी बनाइएका मोहिबन्त्द प्याकेि 
लबक्री, ववतिण गना बाधा पने छैन। 

र्ङ्कटापन्न 
वन्त्यिन्त्त ुतथा 
वनस्पलतको 
अन्त्तिाविय व्यापाि 
लनयन्त्रण 
लनयमावली, 
२०७६ 

लनयम ६ (२) 

लनयम ३ बमोजिम रं्िजक्षत वन्त्यिन्त्त ु वा 
वनस्पलत वा र्ोको नमनुा िाखे्न, प्रयोग गने, िोप्ने, 
हकुााउने, पालनपोषण गने, उत्पादन गने, लबउको 
रूपमा व्यापाि गने, ओर्ािपर्ाि गने वा 
लनकार्ी, पैठािी वा पनुः लनकार्ी गने अनमुलतको 
लालग पेश भएको लनवदेन उपि वयवस्थापन 
लनकायले आवश्यक िााँचबझु गिी र्ो उपि 
वैज्ञालनक लनकायको पिामशा माग गना र्रनेछ।  

श्रम लनयमावली,   
२०७५ 

लनयम १६ (१) 

िोिगािदाताले प्रलतष्ठानको कामको प्रकृलतको 
आधािमा प्रलतष्ठानमा काम गने र्मयको लनधाािण 
गिी र्ोको िानकािी र्बै श्रलमकलाई गिाउन ु
पनेछ। 

लनयम ३४ (१) 

ऐन तथा यर् लनयमावलीमा अन्त्यर लेजखएको 
बाहेक िोिगािदाताले कायास्थलमा कायाित 
श्रलमक तथा अन्त्य व्यजक्तको र्िुक्षा तथा स्वास्थय 
र्म्बन्त्धी नीलत बनाउाँदा प्रलतष्ठानको काया प्रकृलत 
अनरु्ाि कायास्थलमा अपनाउन ु पने र्िुक्षा 
र्तका ता, श्रलमकको स्वास्थय, कायास्थलमा 
हनुर्रने र्म्भाववत दघुाटना, कायास्थलमा 
मेलर्निी यन्त्र उपकिण र्ञ्चालन गदाा अपनाउन ु
पने र्ावधानी, स्वास्थयका दृवष्टले रं्वदेनशील 
मालनने िर्ायलनक पदाथाको प्रयोग गदाा अपनाउन ु
पने र्ावधानी लगायत व्यवर्ायिन्त्य र्िुक्षा तथा 
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स्वास्थयको र्लुनजितता गने आधािलाई र्मवेटने 
गिी वनाउन ुपनेछ। 

लनयम ३८ (ख) 
व्यवर्ायिन्त्य र्िुक्षा तथा स्वास्थय र्म्बन्त्धमा 
अपनाउन ुपने नीलत वा भैिहेको नीलतमा र्धुािको 
लालग िोिगािदातालाई र्झुाव र्दने 

लनयम ५३ (ख) 

लनमााण कायास्थलमा कामको लर्ललर्लामा 
श्रलमकलाई कुनै चोटपटक लागमेा तत्काल 
प्राथलमक उपचाि गना र्वकने व्यवस्था 
लमलाउने। 

र्ोहोिमैला 
व्यवस्थापन 
लनयमावली, 
207० 

लनयम ३ (२) 
उपलनयम (१) बमोजिम पथृकीकिण गरिएको 
िर्ायलनक वा हालनकािक र्ोहिमैला व्यवस्थापन 
गने दावयत्व र्म्वजन्त्धत उत्पादकको हनेुछ। 

लनयम ५ (१) 
हालनकािक, िर्ायलनक, िैववक वा अिैववक 
र्ोहिमैला अन्त्य र्ोहिमैलार्ाँग लमर्ाई 
लनष्काशन गना हुाँदैन। 

लनयम २४ (२) 
(क) 

र्ोहिमैला स्रोतमै घटाउने उपायहरू तथा 
प्रववलधको अवलम्बन गने 

भवन लनयमवली, 
२०६६ 

 
लनयम ३ (१) 

ऐनको दर्ा ११ को उपदर्ा (१) मा 
उजल्लजखत ‘क’ ‘ख’ वा ‘ग’ वगाको भवन 
लनमााण गना चाहने व्यजक्त, रं्स्था वा र्िकािी 
लनकायले नरर्ा स्वीकृलतको लालग नगिपाललका 
र्मक्ष अनरु्ूची-१ बमोजिमको ढााँचामा दिखास्त 
र्दंदा लडिाइन र्मेत पेश गनुा पनेछ। 

बाल श्रम (लनषेध 
ि लनयमत गने) 
लनयमावली, 
206२ 

लनयम ४ (१) 

बालकलाई श्रलमकको रूपमा काममा लगाउन ु
अजघ लनिले र्ो काम गना र्रने नर्रने ववषयमा 
बालकको स्वास्थय पिीक्षण गना प्रलतष्ठानले 
कामको प्रकृलत ि बालकको उमेि र्मते उल्लेख 
गिी श्रम कायाालयमा लनवेदन र्दन ुपनेछ। 
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लनयम ६ 

प्रलतष्ठानमा काम गने बालकले श्रम ऐन, २०४८ 
बमोजिम नेपाल र्िकािले नेपाल िािपरमा 
र्ूचना प्रकाशन गिी र्मय र्मयमा तोवकर्दएको 
पारिश्रलमक ि भत्तामा कम नहनेु गिी मालर्क 
पारिश्रलमक ि भत्ता पाउनेछ। 

िेड यलुनयन 
लनयमावली, 
२०५० 

लनयम ५ (२) 
(च) 

प्रलतष्ठान बावहिका एकै प्रकृलतका उद्योग 
व्यवर्ायमा काम गने कामदािहरूले आपर्मा 
र्म्झौता गिी िेड यलुनयन रं्घ गठन गिेको भए 
त्यस्ता कामदािहरूको नाम, ठेगाना ि कामको 
प्रकृलत र्मते स्पष्ट रूपमा खुलाउन ुपने। 

िलस्रोत 
लनयमावली, 
२०५० 

लनयम १७ (१) 

िलस्रोतको उपयोग गना चाहने व्यजक्त वा 
रं्गर्ठत रं्स्थाले अनरु्ूची-५ बमोजिमको ढााँचामा 
प्रस्ताववत परियोिनर्ाँग र्म्बजन्त्धत देहायको 
ववविणहरू खुलाई जिल्ला िलस्रोत र्लमलत 
र्मक्ष तीनप्रलत दिखास्त र्ािाम र्दन ुपनेछ। 

लनयम १७ (१) 
(ङ) 

वाताविणीय प्रभाव ववश्लेषण (परियोिनाले 
वाताविणमा पाने उल्लेखनीय प्रलतकूल प्रभावलाई 
न्त्यूनतम गना अपनाउने उपायहरू तथा 
िलस्रोतमा िहने िलचि एवं िल वाताविण 
रं्िक्षणको लालग अपनाउने उपायहरू, 
परियोिनाले र्म्बजन्त्धत क्षेरमा पाना र्रने 
र्ामाजिक तथा आलथाक प्रभावको अलतरिक्त 
ववद्यमान स्थानीय श्रम तथा स्रोत ि र्ाधनको 
उपयोग, परियोिना र्म्बन्त्धी काया पूिा भएपलछ 
त्यर् क्षेरका व्यजक्तहरूले पाउने लाभ, लनमााण 
तथा र्ञ्चालन र्म्भाि र्म्बन्त्धमा स्थानीय 
िनतालाई र्दइने ताललम, लनमााण जशवविको लालग 
आवश्यक पने र्वुवधाहरू, र्िुक्षात्मक 
व्यवस्थाहरू तथा परियोिना र्ञ्चालनबाट 
र्म्बजन्त्धत िग्गाधनीहरूलाई पना र्रने अर्ि, 
ववस्थावपत िनरं्ययाको लागत ि लतनीहरूको 
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पनुवाार्को लालग अपनाउने आवश्यक व्यवस्था 
र्मेत स्पष्ट रूपमा खुलाउन ुपछा। 

भू तथा िलाधाि 
रं्िक्षण 
लनयमावली, 
२०४२ 

लनयम १२ (१) 

िलाधाि रं्िक्षण अलधकृतले ऐनको दर्ा ४ 
अन्त्तगातको कुनै काम भएको िग्गामा ि त्यस्तो 
िग्गाको विपिको िग्गामा भू-क्षय वा भू-कटान 
हनु र्रने कामहरू गना नपाउने गिी लनषेध गना 
र्रनेछ। 

नेपाल गणुस्ति 
(प्रमाण-जचन्त्ह) 
लनयमावली, 
२०४० 

लनयम ४ (१) 
परिषदले र्दएको नीलत ि तोकेको कायाववलधलभर 
िही कायाालयले ववलभन्न पदाथा, प्रवक्रया ि र्ेवाको 
गणुस्ति तयाि गनेछ। 

लनयम ६ (१) 

कुनै पदाथा, प्रवक्रया वा र्वेाको र्म्बनधमा 
परिषदद्वािा लनधाािण गिेको वा मान्त्यता प्राप्त 
गणुस्ति ि तत्र्म्बन्त्धी आवश्यक ववविण 
कायाालयले र्वार्ाधािणको िानकािीको लालग 
प्रकाजशत गिी लबक्री ववतिण र्मेत गना र्रनेछ। 

लनयम १४ (१) 

कुनै पलन पदाथा वा प्रवक्रयाको गणुस्ति र्म्बन्त्धी 
िााँचबझु वा लनिीक्षण गना िााँदा र्म्बजन्त्धत पदाथा 
उत्पादन गरिने ठााँउ प्रवक्रया चाल ुिहेको ठााँउ, 
र्ेवा प्रदान गरिने ठााँउ, कायाशाला वा गणु 
लनयन्त्रण एवं पिीक्षण गरिने ठााँउ वा त्यस्तो 
पदाथा वा पदाथा र्म्बन्त्धी कोिा वा तयािी माल 
िाजखने गोदाम आर्दमा प्रवेश गना र्रनेछ। 
त्यर्िी प्रवेश गनुा भन्त्दा अगावै लनिीक्षकले 
दिखास्तवाला वा इिाितपरवालालाई आरू्ले 
िााँचबझु वा लनिीक्षण गना चाहेको कुिाको 
िानकािी र्दन ुपनेछ। 
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ताललका ४.५: लनदेजशका 

लनदेजशका र्म्बजन्त्धत ववविण 

अद्यावलधक िाविय भवन कोड, 

२०७७ 

भूकम्पलाई ध्यानमा िायदै अद्यावलधक गरिएको 
हो।भवन कोडको मयुय उदेश्य ववलभन्न र्-र्ाना 
घिहरू देजख ठूला भवन लनमााण रं्िचनाहरुलाई 
भूकम्प-प्रलतिोधात्मक बनाउन ववलभन्न 
इजन्त्िलनयरिङ्ग लडिाइन ि लनमााण र्ामग्रीहरूको 
लालग मापदण्ड ि आवश्यक प्रवक्रयात्मक 
मागादशान प्रदान गनुा हो। यर्ले स्थावपत 
ईजन्त्िलनयरिङ्ग लनयम ि लर्धान्त्तहरूको अनरु्ाि 
भूकम्पबाट िोलगने भवनहरू लडिाइन गने ि 
ववश्लेषण गने मागालनदेशन प्रदान गदाछ। 

औद्योलगक क्षेरका लालग वाताविणीय 
प्रभाव मूल्याङ्कन लनदेजशका, २०५२ 

लनदेजशका दवुै प्रािजम्भक वाताविण अध्ययन 
(IEE) ि वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन (EIA) को 
लागी उल्लेख छ। लनदेजशकाको मयुय उदेश्यमा 
उद्योगको स्थापनाको कािण वाताविणमा हनेु 
र्म्भाववत प्रभावलाई आकलन गनुा हो। प्रािजम्भक 
वाताविण अध्ययन (IEE) ले उद्योगको स्थापना 
ि र्ञ्चालनमा वाताविणीय ववचािहरूलाई एकीकृत 
गना र्हयोग गनेछ। 

िाविय वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन 
लनदेजशका, २०५० 

िािको ववकार् लनमााणकायाहरु कायाान्त्वयन गदाा 
प्राकृलतक श्रोतको अत्यलधक दोहन हनु नर्दन ि 
वाताविण रं्िक्षण ि ववकार्लाई र्ाँगर्ाँगै अगालड 
बढाउन िाविय वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन 
लनदेजशका बनाइएको हो। यर् लनदेजशकाले प्रभाव 
पवहचान ि प्रभाव पवूाानमुान गने ववलधका र्ाथ ै
प्रभाव-शे्रणीकिण गना रं्ययात्मक मान प्रदान 
गदाछ। यर् लनदेजशकाले EIA को बखत 
र्मदुायको र्हभालगतामा पलन िोड र्दन्त्छ, िाम्रो 
र्हभालगता प्राप्त गना ववलधहरू तोरछ, िर्ले EIA 
मूल्याङ्कनलाई वाताविणीय अनगुमनको पूिकको 
रुपमा पवहचान गदाछ। 
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ताललका ४.६: र्जन्त्ध र्म्झौता 

र्जन्त्ध र्म्झौता र्म्बजन्त्धत ववविण 

िैववक ववववधता महार्जन्त्ध, 

१९९२ 

यर् महार्जन्त्धमा कुनै पलन आयोिनाको कायाान्त्वयनबाट  
िैववक ववववधतामा पना र्रने प्रलतकूल अर्िहरू कम 
गने ि वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन आवश्यक पने 
आयोिनाका लालग उजचत प्रवक्रयाहरूको परिचय गिाउने 
उल्लेख गरिएको छ।र्ाथै रं्िजक्षत के्षरहरूर्ाँग ै
िोलडएका क्षेरहरूमा ववकार्को कायाको योिना भए र्ो 
काया वाताविणमैरी ि र्दगो ववकार्मा िोड र्दनकुा र्ाथ ै
रं्िजक्षत के्षरहरूको र्िुक्षामा बढोत्ति र्दने हनुपुदाछ। 

रं्यकु्त िािरं्घको िलवाय ु
परिवतान र्म्बन्त्धी महार्जन्त्ध, 

१९९२ 

यर् महार्जन्त्धमा कुनै पलन ववकार् लनमााण काया 
कायाान्त्वयन गदाा िलवाय ुपरिवतानलाई ध्यानमा िाखी 
र्केर्म्म र्ान्त्दलभाक र्ामाजिक, आलथाक ि वाताविणीय 
नीलत ि कायाहरूमा लागू गने ि िािको अथाव्यवस्था, 
र्ावािलनक स्वास्थय ि वाताविणमा पना र्रने प्रलतकूल 
प्रभाव कम गना िाविय रूपमा तयाि ि लनधाारित गिेको 
वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन िस्ता उपयकु्त ववलध 
अपनाउने कुिा र्मावेश गरिएको छ। 

र्ङ्कटापन्न वन्त्यिन्त्त ु तथा 
वनस्पलतको अन्त्तििाविय 
व्यापाि लनयन्त्रण महार्न्त्धी, 
१९७३ 

 

महार्जन्त्धले दलुाभ वन्त्यिन्त्त ुि वनस्पलतको अन्त्तिाविय 
व्यापाि लनयमन ि लनयन्त्रण गने उद्देश्यले CITES मा 
र्ूचीकृत वन्त्यिन्त्त ु ि वनस्पलतहरुलाई लतनीहरुको 
अवस्थाको आधािमा ३ वटा Appendix मा वगीकिण 
गरिएको छ।(Appendix I - प्रिालत िो लोप हनेु 
खतिामा पदाछ; Appendix II - प्रिालतहरू िो खतिामा 
पने हनु र्रछन;् Appendix III - प्रिालतहरू िनु 
रं्िजक्षत छन।् यर् महार्जन्त्धले आयोिनाहरुले र्म्भव 
भएर्म्म CITES प्रिालतहरूमा प्रभाव कम गनुापने 
उल्लेख गरिएको छ। 

बेर्ल कन्त्भेन्त्शन अन र्द 
कन्त्िोल अर् िान्त्र्बाउन्त्डिी 
मभुमेन्त्टर् अर् ह्यािालडायर् 
वेस्टर् एण्ड र्दयि लडस्पोिल, 
१९८९ 

यो कन्त्भेन्त्र्न अन्त्तिााविय स्तिमा ह्यािालडायर् 
र्ोहोिहरूको व्यवस्थापन र्म्बन्त्धी एक महत्वपूणा 
अन्त्तिााविय र्जन्त्ध हो। यर् कन्त्भेन्त्र्नले ह्यािालडायर् 
र्ोहोिको ओर्ािपर्ाि मयुयतया ववकलर्त देशहरूबाट 
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अववकलर्त देशहरूमा हनेु अवैध लनयाातलाई लनयन्त्रण 
गदाछ। यर्ले वाताविणीय प्रदूषण ि मानव स्वास्थयमा 
पने नकािात्मक प्रभावहरूलाई कम गनाका लालग 
ह्यािालडायर् र्ोहोिको पनु:प्रयोग, पनु:प्रशोधन ि र्िुजक्षत 
व्यवस्थापनलाई प्रोत्र्ाहन गदाछ। 

४.१ प्रस्तावर्ाँग र्म्बजन्त्धत वाताविणीय तथा अन्त्य मापदण्ड/कायाववलध 

• व्यावर्ावयक र्ामाजिक जिम्मेवािी कायाान्त्वयन कायाववलध, २०८२ 

यर् कायाववलधको दर्ा ३ (१) ले औद्योलगक व्यवर्ाय ऐन, २०७६ को दर्ा ५४ को 
उपदर्ा (१) बमोजिम मझौला, ठूला उद्योग वा वावषाक पन्त्र किोड रुपैयाभन्त्दा बढी 
कािोबाि हनेु घिेल ुवा र्ाना उद्योगले व्यावर्ावयक र्ामाजिक जिम्मेवािी बहनका क्रममा 
खचा गने प्रयोिनका लालग प्रत्यके आलथाक वषामा वावषाक खुद मनुार्ाको कम्तीमा एक 
प्रलतशत िकम छुट्याउन ु पने प्रावधान िहेको छ। दर्ा ४ (१) ले प्रत्यके उद्योगले 
व्यावर्ावयक र्ामाजिक जिम्मेवािी अन्त्तगात कायामा खचा गनाका लालग बावषाक कायाक्रम 
र्वहतको ववविण पेश गनुापने प्रावधान िहेको छ। यरै् गिी दर्ा १० अनरु्ाि उद्योगले 
पेर् गिेबमोजिमको ववविण अनरु्ाि खचा गिे नगिेको र्म्बन्त्धमा ववभागले आवश्यकता 
अनरु्ाि प्रदेश र्िकाि, स्थानीय तह तथा अन्त्य लनकायर्ाँगको र्मन्त्वयमा अनगुमन गना 
र्रने कुिा उल्लेख गिेको छ। 

• ध्वलनको गणुस्तिर्म्बन्त्धी िाविय मापदण्ड, २०६९ 

नेपाल र्िकािले वाताविण रं्िक्षण लनयमावली, २०५४ को लनयम १५ ले र्दएको अलधकाि 
प्रयोग गिी देहाय बमोजिम ध्वलनको गणुस्तिर्म्बन्त्धी िाविय मापदण्ड, २०६९ तोकेको 
छ। प्रस्ताववत आयोिना औद्योलगक क्षेरमा पदाछ। 

क्षरे 
ध्वलन र्ीमा Leq  (dBA) 

र्दवा िालर 

औद्योलगक क्षरे ७५ ७० 

व्यापारिक क्षेर ६५ ५५ 

ग्रामीण आवार् क्षेर ४५ ४० 

शहिी आवार् क्षेर ५५ ५० 

लमजश्रत आवार् क्षेर ६३ ५५ 
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शान्त्त क्षेर ५० ४० 

(स्रोतः वाताविणीय मापदण्ड तथा र्म्बजन्त्धत र्ूचनाहरुको र्ाँगालो, २०७५) 

• वायकुो गणुस्तिर्म्बन्त्धी िाविय मापदण्ड, २०६९ 

नेपाल र्िकािले वाताविण रं्िक्षण लनयमावली, २०५४ को लनयम १५ ले र्दएको अलधकाि 
प्रयोग गिी देहाय बमोजिम वायकुो गणुस्तिर्म्बन्त्धी िाविय मापदण्ड, २०६९ तोकेको छ। 

Parameters Units 
Average 

time 

Concentration 

max 
Test Methods 

TSP µg/m3 

Annual -  

24-hours* 230 
High Volume Sampling 

Gravimetric Analysis 

PM10 µg/m3 

Annual -  

24-hours* 120 

High Volume Sampler 

and Gravimetric 
Analysis, TOEM, Beta 

Attenuation 

Sulphur 

Dioxide 
µg/m3 

Annual** 50 
Ultraviolet Fluorescence, 

West and Gaeke Method 

24-hours* 70 Same as annual 

Nitrogen 

Dioxide 
µg/m3 

Annual 40 Chemiluminescence 

24-hours* 80 Same as annual 

Carbon 

Monoxide 
µg/m3 8 hours* 10,000 

Non Dispersive Infra 

Red spectrophotometer 

(NDIR) 

Lead µg/m3 Annual** 0.5 

High Volume Sampling, 

followed by atomic 

absorption spectrometry 

Benzene µg/m3 Annual ** 5 
Gas Chromatographic 

Technique 

PM2.5 µg/m3 24-hours* 40 
PM2.5 sampling 

gravimetric analysis 

Ozone µg/m3 8-hours* 157 UV spectrophotometer 

(स्रोतः वाताविणीय मापदण्ड तथा र्म्बजन्त्धत र्ूचनाहरुको र्ाँगालो, २०७५) 
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• लडिेल िेनेिटिबाट लनष्काशन भई हावामा िाने धवुााँ र्म्बन्त्धी मापदण्ड, २०६९ 

नेपाल र्िकािले वाताविण रं्िक्षण लनयमावली, २०५४ को लनयम १५ ले र्दएको अलधकाि 
प्रयोग गिी देहाय बमोजिम उद्योग/प्रलतष्ठानहरुमा िडान भएका लडिेल िेनेिटिको 
र्ञ्चालनबाट लनष्काशन भई हावामा िाने धुवााँ र्म्बन्त्धी मापदण्ड तोकेको छः 
Category (kW) CO HC + NOx PM 

kW<8 8.00 7.50 0.80 

8=kW<19 6.60 7.50 0.80 

19=kW<37 5.50 7.50 0.60 

37=kW<75 5.00 4.70 0.40 

75=kW<130 5.00 4.00 0.30 

130=kW<560 3.50  4.00 0.20  

(स्रोतः वाताविणीय मापदण्ड तथा र्म्बजन्त्धत र्ूचनाहरुको र्ाँगालो, २०७५) 

• र्तही पानीमा पठाइने औद्योलगक एफ्ल्यएुन्त्टको लागी घटी बढी र्ीमा, २०५८ 
(Tolerance Limits for Different Industrial Effluents Discharged into Land 

Surface Water/ Generic Effluent Standard) 

नेपाल र्िकािले तोकेको र्तही पानीमा पठाइने औद्योलगक एफ्ल्यएुन्त्टको लागी घटी बढी 
र्ीमा देहाय ताललकामा र्दइएको छ। 

S.N. Parameter Unit 
Tolerance Limit for Land Surface 

Water 

1.  TSS mg/L 30-200 

2.  pH  5.5-9.0 

3.  Temperature °C 

Shall not exceed 40°C in any of the stream 

within 15 meters downstream from effluent 

outlet 

4.  BOD mg/L 30-100 

5.  Oil and grease mg/L 10 

6.  COD mg/L 250 

 (स्रोतः वाताविणीय मापदण्ड तथा र्म्बजन्त्धत र्ूचनाहरुको र्ाँगालो, २०७५) 
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परिच्छेद ५: ववद्यमान वाताविणीय अवस्था 

यर् परिच्छेदमा आयोिना प्रभाववत क्षेरको ववद्यमान भौलतक, िवैवक ि र्ामाजिक, आलथाक 
तथा र्ााँस्कृलतक आधािभूत वाताविणीय अवस्थाको ववस्ततृ रुपमा प्रस्ततु गरिएको छ। 

५.१ भौलतक वाताविण 

५.१.१ भ-ूधिातललय अवस्था 
प्राइम स्टील उद्योग पर्ाा जिल्ला पोखरिया नगिपाललका वडा नं. ८ ि ९ मा प्रस्ताव 
गरिएको छ। मधेश प्रदेशमा अवजस्थत पर्ाा जिल्ला नेपालको एक प्रमखु व्यापारिक नाका 
तथा औद्योलगक क्षेरको रुपमा परिजचत जिल्ला हो। यर् जिल्लाको कुल क्षेरर्ल १,३५३ 
वगा वक. लम. िहेको छ ि जिल्ला २७° देजख २७°२६' उत्ति आक्षांश, ि ८४°८' देजख 
८४°२७' पूवी देशान्त्तिमा रै्ललएको छ। जिल्लाको पवूामा बािा जिल्ला अवजस्थत छ भने 
जचतवन जिल्ला ि भाितको ववहाि िाज्य पजिममा अवजस्थत छन।् त्यरै्गिी जिल्लाको 
उत्तिलति मकवानपिु ि जचतवन जिल्ला, ि दजक्षणमा भाितको ववहाि िाज्य अवजस्थत छ। 
यर् जिल्लाको उचाई र्मदु्री र्तहदेखी १२२-९२५ लम. अग्लो छ । 

पोखरिया नगिपाललकाको कुल क्षेरर्ल ३२.५ वगा वक.मी. िहेको छ। यर् नगिपाललर्ाँग 
लर्माना िोलडएका ठाउाँहरु क्रमशः पूवामा- लबन्त्दवालर्नी गाउाँपाललका, बहदुिमाई 
नगिपाललका, वविगंि महानगिपाललका, पजिममा- िगिनाथपिु ि कललकामाई गाउाँपाललका, 
उत्तिमा- र्खवुा पर्ौनी ि िगिनाथपिु गाउाँपाललका ि दजक्षणमा- कललकामाई, पकाहा 
मैनपिु ि लबन्त्दवालर्नी गाउाँपाललकाको लर्माना िहेका छन।्  

५.१.२ भ-ूउपयोग 

प्रस्ताववत उद्योगस्थल कृवषको लालग उपयकु्त िहेको ि त्यर् क्षेर विपि अन्त्य उद्योगहरु 
िहेको ि बााँकी िग्गाहरुमा खलेतपालत भइिहेको छ। 

पर्ाा जिल्लाको कूल क्षेरर्ल १३५३ वगा वक.लम.(१३८९४३ हेरटि) छ। िर्मा 
कृवषयोग्य भलुम ५४,७३२ हेरटि, खेती गरिएको भलुम ५०,०४६ हेरटि, लरं्जचत क्षेर 
२३,५६६.५ हेरटि, वन िंगलले ढाकेको क्षेर करिब ७५,८४३ हेरटि, चिण क्षेर 
२,८५६ हेरटि ि अन्त्य ४,२३१ हेरटि पदाछ। यरै्गिी, जिल्लाको कूल क्षरेर्ल मध्य े
पर्ाा िाविय लनकुञ्ज ि जचतवन िाविय लनकुञ्जले लगभग ५६८.३२ वगा वक.लम भूभाग 
ओगटेको छ। 
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५.१.३ िलवाय ु

पर्ाा जिल्लाको भौगोललक बनावट अनरु्ाि जिल्लाको िलवाय ु उपोष्ण (Sub tropical) 

हावापानीयकु्त िहेको छ। यहााँको िलवाय ुगमीयाम ि िाडोयाममा उल्लेखनीय लभन्नता 
देजखन्त्छ। गमीयाम (िनु - र्ेप्टेम्बि) मा और्त तापक्रम २९ °र्े देजख ३५ °र्े  र्म्म 
पगु्छ िर्कािण अत्यन्त्त गमी हनु्त्छ। यो र्मयमा मनर्ूनको कािणले उच्च आद्राता महर्रु् 
हनु्त्छ। यर् क्षेरले मनर्नुको र्मयमा भािी वषाा प्राप्त गछा िर्ले दैलनक िीवनलाई प्रभाववत 
पाछा। िाडोयाम (अरटोबि - रे्ब्रअुिी) मा तापक्रम १४ °र्े देजख २५ °र्े र्म्म िहन्त्छ। 
र्रुखा मौर्ममा कम आद्राता हनेु हुाँदा िाडोको र्मयमा वाताविण र्युखा ि शीतल िहन्त्छ। 

पर्ाा जिल्लाको र्न ्२०२४ को तापक्रम (जचर ५.१) अनरु्ाि अलधकतम तापक्रम अवप्रल 
ि िनु मवहनामा क्रमर्ः ३९.१ °र्े ि ३७.१ °र् ेदेजखएको छ भने िनविी ि रे्ब्रअुिीमा 
न्त्यूनतम तापक्रम क्रमर्ः ९.४ °र्े ि ११.३ °र्े िहेको छ। यरै् गिी, जिल्लाको औषत 
तापक्रम १४ °र् ेदेजख ३२.८ °र्े र्म्म िहेको छ। 

 

जचर ५.१: पर्ाा जिल्लाको २०२४ को तापक्रम 
(श्रोतः िल तथा मौर्म ववभाग, २०८१) 

औषत बषाा 
पर्ाा जिल्लामा 1,760.6 लम.लल. वावषाक औषत वषाा हनेु गदाछ। र्न ्२०२४ को औषत 
बषाा (जचर ५.2) अनरु्ाि यर् जिल्लामा मनर्ून लर्िन िनु देजख अगस्ट र्म्म िहेको ि 
यर् अवलधमा अत्यलधक वषाा देजखन्त्छ। िर्मध्ये िलुाई मवहनामा धेिै वषाा (४५४.३ 

०.०
५.०

१०.०
१५.०
२०.०
२५.०
३०.०
३५.०
४०.०
४५.०

ता
पक्र

म 
(°र्

े)

मवहना 

अलधकतम तापक्रम न्त्यूनतम तापक्रम औषत तापक्रम 
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लम.लल.) भएको देजखन्त्छ। यरै् गिी, अगस्ट ि िनु मवहनामा २९४.४ लम.लल. ि १२७.२ 
लम.लल. औषत बषाा मापन गरिएको छ। 

 

जचर ५.२: पर्ाा जिल्लाको २०२४ को औषत बषाा 
(श्रोतः िल तथा मौर्म ववभाग, २०८१) 

५.१.४ िल तथा िलाधाि क्षरे 

पर्ाा जिल्लाकको प्रमखु नदीहरु उरिया (ओरिया) नदी, श्रीलर्या नदी, गगंोल नदी, नौिङ्गीया 
नदी, लतलाव ेनदी, लर्रटा नदी आर्द हनु।् यी खोलाहरु चिेु क्षेरबाट उत्पजत्त भई दजक्षण 
तर्ा  बग्ने गदाछन।् यर् जिल्लामा बनिािी ताल ि कालमनी दह प्रमखु तालका रुपमा 
िहेका छन।् यर्का अलतरिक्त वविगञ्ज महानगिपाललका लभर घडीअवाा पोखिी, नगवा 
पोखिी, मलुी पोखिीहरु िहेका छन।् र्ाथै यर् जिल्लामा थुप्रै लनजि स्वालमत्वका तलाउ ि 
पोखिीहरु छन ्ि यी पोखिीहरु मयुयतथा मत्स्यपालनका लालग प्रययात छन।् पर्ाा जिल्ला 
भएि १२५ नदीनाला ि १०९ वटा पोखिीहरु बग्ने गदाछन।्  

प्रस्ताववत उद्योग क्षेर नजिक बग्ने नौिङ्गीया नदी ि धुताहा खोला गण्डकी िलाधाि क्षेरमा 
पदाछ। वय नदी ि खोला चिेु पहाडबाट उत्पजत्त भएि दजक्षणतर्ा  बग्ने गदाछ। मौर्मी 
(seasonal) प्रकृलतका वय नदी ि खोलामा ववशेष गिी मनर्नुको र्मयमा पानीको बहाव धेिै 
हनेु गदाछ। 

नौिङ्गीया नदी ि धुताहा खोलाको थप ववविण तलको ताललकामा उल्लेख गरिएको छ: 

 

०.०
५०.०

१००.०
१५०.०
२००.०
२५०.०
३००.०
३५०.०
४००.०
४५०.०
५००.०
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ताललका ५.१: आयोिना क्षरेको नजिकको िलस्रोत 

क्र  .रं् .  नाम 

बखाा याममा नदीको वहउाँद मवहनामा 
नदीको 

आयोिना 
क्षरेबाटको 

चौडाइ गवहिाई चौडाइ गवहिाई दिुी र्दशा 

1.  
नौिङ्गीया 
नदी 

१०.२ लम. १.७५ लम. ६.१२ लम. 
०.४५ 
लम. 

१ वक. लम. पूवा 

2.  
धुताहा 
खोला 

५.६ लम. १.२ लम. ३.५० लम. ०.२७ 
लम. 

१ वक. लम. 
पजिम 

दजक्षण 
(स्रोत: प्राइम स्टील, क्षेर अध्ययन, २०८२) 

**लर्लर्ाया नदी यर् आयोिनाबाट करिब ९.८ वकलम को दिुीमा पूवा र्दशामा अवजस्थत छ ि यर् 
आयोिनाको रं्चालनबाट र्ो नदीमा कुन ैप्रभाव पने देजखाँदैन। 

५.१.५ भकूम्पीय िोजखम 

नेपालको वहमाली ि पहाडी क्षेर उच्च भूकम्पीय िोजखम भएको क्षेर हो। नेपाल िाविय 
भवन रं्वहता अनरु्ाि अध्ययन क्षेरमा Peak Ground Acceleration (PGA) लगभग 0.35g 

मालनएको छ।  

नेपालको भूकम्पीय िोजखम नरर्ा (Seismic Hazard Map) अनरु्ाि (NBC 105:2019) 
अध्ययन क्षेरको Peak Ground Acceleration (PGA) करिब ३० gal (0.30g) को आर्पार् 
छ। जचर ५.३ मा नेपाल िाविय भवन रं्वहता (NBC 105:2019) अनरु्ाि नेपालको 
भूकम्पीय क्षेरीकिण नरर्ा (Seismic Zoning Map) प्रस्ततु गरिएको छ ि र्ो को आधािमा 
यर् क्षेरको Peak Ground Acceleration (PGA) करिब ३०० gal (0.30g) िहेको छ।  
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जचर ५.३: नेपालको भकूम्पीय क्षरेीकिण नरर्ा (Seismic Zoning Map of 

Nepal) 

स्रोत: (NBC 105:2019) National Building Code of Nepal 

५.१.६ भलूमगत पानी र्तह 

र्न ्२०१३/२०१४ मा नेपालका तिाई जिल्लाका इनािहरूमा पानी स्ति मापन गरिएको 
लथयो। र्ो क्षेरका िलभण्डािहरूका गवहिाई िलमन र्तहभन्त्दा लगभग १६ m bgl (लबलो 
ग्राउण्ड लेवल) र्म्मको देजखएको लथयो भने तिाई जिल्लाहरुमा और्त िलभण्डािको स्ति 
लगभग ४.५५ m bgl पाइएको लथयो (Shrestha et al., 2018)। 

पर्ाा जिल्लाको और्त िलभण्डाि स्ति ३-४ m bgl बीचमा लथयो (Shrestha et al., 2018)। 

जिल्लामा उत्खनन गरिएको िलभण्डािको अलधकतम गवहिाई भने लगभग १५०-२०० लम 
छ िर्को और्त उत्पादन ३५-४० lps (ललटि पि र्ेकन्त्ड) िहेको छ (Pathak, 2018)।  

हालको परिजस्थती हेदाा, पर्ाा जिल्लामा चापाकलहरु (tubewell) बाट पानी कम लनस्कने ि 
चापाकलनै र्रुने क्रम बढ्दो छ। यर्का मयुय कािणहरु लामो र्मयदेजख चिेुमालथको 
दोहन, िथाभावी बोरिङ िडान, आवश्यक परिणाममा वषाा नहनु,ु नदी अलतक्रमण, 
कंवक्रटीकिण, वषाात्को पानी रं्िक्षण नहनु ुआर्द हनु ्(यादव, २०८०)। 
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प्रस्ताववत आयोिना लनमााण क्षेरको भू-प्राववलधक अनरु्न्त्धानको क्रममा गरिएको बोिहोल 
लड्रललङ कायाबाट परियोिना क्षेरमा भूलमगत िलस्तिको अवस्थालाई पलन अलभलेख गरिएको 
लथयो। 

प्रस्ताववत आयोिना लनमााण क्षेरको गरिएको बोिहोल लड्रललङ तथा भू-िल अनगुमनका 
आधािमा परियोिना क्षेरको भू-िल र्तह करिब ५ लमटिदेजख ६ लमटि गवहिाइमा िहेको 
पाइएको छ।यो स्ति बोिहोल पिीक्षणपलछ मापन गरिएको हो।अध्ययनका क्रममा खलनएका 
१० वटा ठाउाँमा बोिहोल (BH-1 देजख BH-10) मा िलस्तिको गवहिाइ मापन गरिएको 
लथयो।प्राप्त नलतिा अनरु्ाि अलधकांश बोिहोलहरूमा िलस्ति करिब ६.० लमटि गवहिाइमा 
िहेको पाइएको छ।ववशेषगिी BH-1, BH-2, BH-3, BH-4, BH-5, BH-7, BH-8, BH-9 ि 
BH-10 मा िलस्तिको गवहिाइ र्मान रूपमा ६.० लमटि मा िहेको देजखएको छ।ति 
BH-6 मा भने िलस्ति तलुनात्मक रूपमा अलल मालथ अथाात ्५.० लमटि गवहिाइमा िहेको 
पाइएको छ।यर्बाट अध्ययन क्षेरको भूलमगत िलस्ति र्ामान्त्यतया ५.० लमटिदेजख ६.० 
लमटि को बीचमा िहेको लनष्कषा लनकाल्न र्वकन्त्छ (मजल्ट ल्याब (प्रा.) लललमटेड, २०२५)।  

५.१.७ वाय,ु ध्वलन, पानीको गणुस्ति तथा माटो पिीक्षण 
वाताविणीय वाय ुप्रदूषण, र्तह ि भूलमगत पानीको गणुस्ति ि वाताविणीय ध्वलनको स्ति 
कुनै पलन क्षेरका लालग जचन्त्ताको ववषय हो। उद्योग प्रस्ताववत क्षेरको वाय ुतथा ध्वनीको 
गणुस्ति मापन गरियो। र्ाथै र्ो क्षेर नजिकको खोलाको पानीको गणुस्तिको पलन मापन 
गरियो। मापन गरिएका र्चुकहरू तल प्रस्ततु गरिएका छन।् 

• वायकुो गणुस्ति 

ववविणः 

नमनुा रं्कलन लमलत : २३ परु् २०८२– २४ परु् २०८२ 

नमनुा रं्कलन र्मय : २३ परु्, ११:०० देजख २४ परु्, ११:१० र्म्म 

नमनुा रं्कलन अवलध : २४ घन्त्टा 

िीपीएर् : २७˚ ०३’ ५३” उत्तिी आक्षांश 

८४˚ ४७’ १०” पूवी देशान्त्ति 
हावाको गलत : १.१ देजख २.५ m/s 

हावाको बाहावको र्दशा : पवुा देजख पजिम 
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परिक्षण गरिएका प्यािालमटिहरु र्बै NAAQS, 2012 को मापदण्ड लभर िहेका लथए। लत 
प्यािालमटिहरुका values तल उल्लेख गरिएको छ ि test report अनरु्ूची १२ मा र्मावेश 
गरिएको छ। 

ताललका ५.२: प्रस्ताववत आयोिना क्षरेको वाय ुगणुस्ति 

S.N. Location 
PM10 PM2.5 TSP Lead SO2 NO2 Benzene CO 

(µg/Nm3) 

1.  

Proposed 

Location 

GPS Location 

27˚ 03’ 53” N 

84˚ 47’ 10” E 

72 29 110 ND <0.1 <0.1 ND 1300 

NAAQS-2012 120 40 230 0.5 70 80 5 10,000 

* ND – Not Detected 

* NAAQS- National Ambient Air Quality Standard 2012 (2069 BS) 

• ध्वलनको गणुस्ति 

प्रस्ताववत आयोिना क्षेरको ध्वलन स्ति मापन गरियो। ध्वलन स्तिको ववविण तलको 
ताललकामा र्दइएको छ ि test report अनरु्ूची १२ मा र्मावेश गरिएको छ। ध्वलनको स्ति 
नेपाल र्िकािको ध्वलनको स्ति र्म्बन्त्धी िाविय मापदण्ड, २०६९  लभर िहेको छ। 

ववविणः 

ध्वनी मापन लमलत : २३ परु् २०८२ 

ध्वनी मापन र्मय : लबहान ११:३० 

ध्वनी मापन अवलध : १० लमनेट 

ध्वनी मापन अन्त्तिाल : ३० र्केेन्त्ड 

ताललका ५.३: आयोिना क्षरेको ध्वलनको स्ति 
S.N. Location Day, Leq 

dBA 

Remarks 

1.  East side of premises 48  

2.  North side of premises 50  

3.  South side of premises 45  

4.  West side of premises 49  

National Standard on Noise Level 

(Industrial Area) 
75  
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• पानीको गणुस्ति 

प्रस्ताववत उद्योगस्थल नजिकको नौिङ्गीया नदीको उपल्लो तवटय ि तल्लो तवटयबाट पानी 
रं्कलन गिी  APHA, 24th EDITION को पिीक्षण ववधी अनरु्ाि पानीको गणुस्ति िााँच 
गरियो। परिक्षण गरिएका प्यािालमटिहरुका तथयाङ्क (value) तल उल्लेख गरिएको छ ि 
test report अनरु्ूची १२ मा र्मावेश गरिएको छ। 

ववविणः 
नमनुा रं्कलन लमलत: २ भाद्र २०८२ 

परिक्षण लमलत: ३ भाद्र २०८२ – १० भाद्र २०८२ 

पानीको स्रोत: नौिङ्गीया नदीको उपल्लो तवटय ि तल्लो तवटय क्षेर 

ताललका ५.४: नौिङ्गीया नदीको उपल्लो तवटय क्षरेको पानी गणुस्ति 

Parameters Unit NWQGIW NWQGA Result Method used 

Physical      

Conductivity  µS/cm <40 mS/cm - 199 
2510B, APHA, 24th 

EDITION 

pH 
- 

6.5-8.5 6.5-9.0 7.5 
4500-H+  B, APHA, 24 
th EDITION 

Lab 
Temperature 

0C - - 26.9 
2550 B, APHA, 24th 
EDITION 

Total 
Suspended 

Solids 

mg/l <50 - 24 
2540 D, APHA, 24th 
EDITION 

Total 

Dissolved 
Solids (TDS) 

mg/l 
<40 mS/cm 

as EC 
<2000 120 

2540 C, APHA, 24th 

EDITION 

Chemical 

Total 

Hardness 

mg/l as 

CaCO3 
- 20-100 96 

2340 C., APHA, 24th 

EDITION 

Total 

Alkalinity 

mg/l 

CaCO3 
- 20-100* 80 

2320 B., APHA, 24th 

EDITION 

Chloride mg/l <100 < 600 <1 
4500-CI  B, APHA, 24th 
EDITION 

Fluoride 
mg/l 

<0.02 < 0.02 0.59 
4500-F D, APHA, 24th 

EDITION 

Copper 
mg/l 

<0.2 <0.005 0.03 
3111 C, APHA, 24th 
EDITION 

Zinc 
mg/l  

<1 - 0.03 
3111 C, APHA, 24th 

EDITION 
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Total 

Chromium 

mg/l 
0.05 0.05 <0.05 

3111 C, APHA, 24th 

EDITION 

DO 

(Dissolved 

Oxygen) 

mg/l 

- 

6-9** 

5-8*** 

5-8**** 

7.6 
4500-O C, APHA, 24th 

EDITION 

Nitrogen 

(Inorganic) 

mg/l 
<5 - 0.1 Calculation 

Iron 
mg/l 

<5 0.01 1.2 
3111C., APHA, 24th 

EDITION 

Manganese 
mg/l 

<0.02 0.1 0.13 
3111 B, APHA, 24th 
EDITION 

Biological 

Total 

Coliform 

CFU/100 

ml 
< 1 - >300 

9222 B, APHA, 24th 

EDITION 

E-coil 
CFU/100 
ml 

- <10  Nil 
9222 D., APHA, 24th 
EDITION 

 

ताललका ५.५: नौिङ्गीया नदीको तल्लो तवटय क्षरेको पानी गणुस्ति 

Parameters Unit NWQGIW NWQGA Result Method used 

Physical      

Conductivity  µS/cm <40 mS/cm - 175 
2510B, APHA, 24th 

EDITION 

pH - 6.5-8.5 6.5-9.0 7.6 
4500-H+  B, APHA, 24 
th EDITION 

Lab 

Temperature 
0C - - 27 

2550 B, APHA, 24th 

EDITION 

Total 

Suspended 
Solids 

mg/l <50 - 43 
2540 D, APHA, 24th 

EDITION 

Total 

Dissolved 

Solids (TDS) 

mg/l 
<40 mS/cm 

as EC 
<2000 117 

2540 C, APHA, 24th 

EDITION 

Chemical 

Total Hardness 
mg/l as 
CaCO3 

- 20-100 96 
2340 C., APHA, 24th 
EDITION 

Total 

Alkalinity 

mg/l 

CaCO3 
- 20-100* 82 

2320 B., APHA, 24th 

EDITION 

Chloride mg/l <100 < 600 <1 
4500-CI  B, APHA, 

24th EDITION 

Fluoride mg/l <0.02 < 0.02 0.46 
4500-F D, APHA, 24th 
EDITION 

Copper mg/l <0.2 <0.005 0.02 
3111 C, APHA, 24th 

EDITION 
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Zinc mg/l  <1 - 0.05 
3111 C, APHA, 24th 

EDITION 

Total 
Chromium 

mg/l 0.05 0.05 <0.05 
3111 C, APHA, 24th 
EDITION 

DO (Dissolved 
Oxygen) 

mg/l - 
6-9** 

5-8*** 

5-8**** 

7.4 
4500-O C, APHA, 24th 
EDITION 

Nitrogen 

(Inorganic) 
mg/l <5 - 0.09 Calculation 

Iron mg/l <5 0.01 3.5 
3111C., APHA, 24th 
EDITION 

Manganese mg/l <0.02 0.1 0.31 
3111 B, APHA, 24th 

EDITION 

Biological 

Total Coliform 
CFU/100 
ml 

< 1 - >300 
9222 B, APHA, 24th 
EDITION 

E-coil 
CFU/100 

ml 
- <10 Nil 

9222 D., APHA, 24th 

EDITION 

नौिङ्गीया नदीबाट रं्कललत पानीका नमूनाहरूको ववश्लेषण Environment Statistics of Nepal 
(2024) मा र्दइएको Nepal Water Quality Guidelines for Irrigation Water (NWQGIW) 

and Nepal Water Quality Guidelines for Aquaculture (NWQGA) को आधािमा गरिएको 
छ। उपल्लो तथा तल्लो तवटय क्षेरबाट रं्कललत पानीका नमूनाहरूको ववश्लेषण गदाा pH, 

dissolved oxygen, total hardness लगायत अन्त्य र्बै प्यािालमटिहरू स्वीकृत मापदण्डलभर 
िहेको पाइएको छ। यद्यपी conductivity ि total coliform को स्ति भने उल्लेखनीय रूपमा 
उच्च देजखएको छ। उच्च conductivity को कािण विपिका कृवष गलतववलधहरू—ववशेषगिी 
िार्ायलनक मल तथा कीटनाशकको प्रयोग हनुर्रछ। त्यस्तै, total coliform को उच्च मारा 
पानीमा िैववक प्रदूषणको र्ूचक हो, िनु पशपुालन तथा अपयााप्त र्िर्र्ाइ ि ढल 
व्यवस्थापनका कािण हनुर्रछ। त्यरै्ले कृवष अभ्यार् ि र्िर्र्ाइ व्यवस्थापनमा र्धुाि 
आवश्यक िहेको देजखन्त्छ।  

• माटोको प्रकाि 

यर् परियोिना क्षेरको माटोको अवस्था बझु्न भू-प्राववलधक अध्ययन तथा बोिहोल पिीक्षणको 
आधािमा माटोको प्रकाि, रं्िचना तथा तहगत ववशेषताहरूको ववश्लेषण गरिएको छ। 
अध्ययनबाट प्राप्त नलतिा अनरु्ाि परियोिना क्षेरमा ववलभन्न तहहरूमा र्िक-र्िक प्रकािका 
माटोहरू पाइन्त्छन,् िर्ले क्षेरको भू-भौलतक तथा वाताविणीय अवस्थालाई प्रलतलबजम्बत 
गदाछ।परियोिना क्षेरको र्तह नजिकको तहमा मयुय रूपमा खैिोदेजख र्लेटी िंगको 
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मध्यम प्लाजस्टलर्टी भएको clayey silt पाइन्त्छ।यर् वकलर्मको माटोका कणहरू 
एकआपर्मा टााँलर्ने हनुाले माटोबाट पानी र्जिलै पार् हुाँदैन। यर्ले माटोलाई केही 
हदर्म्म जस्थिता प्रदान गिे पलन अत्यलधक पानीको उपजस्थलतमा माटो निम हनु र्रने 
र्म्भावना िहन्त्छ (मजल्ट ल्याब (प्रा.) लललमटेड, २०२५)। 

यर्को तललतिका तहहरूमा मयुय रूपमा खैिोदेजख र्लेटी िंगको silty sand तथा र्लेटीदेजख 
र्ेतो िंगको silty sand पाइन्त्छ।यर् प्रकािको माटो बालवुायकु्त ि र्ानो कणयकु्त हनेु 
भएकाले पानीको लनकार् अपेक्षाकृत (relatively) िाम्रो हनु्त्छ। केही स्थानहरूमा पनुः र्लेटी 
िंगको मध्यम प्लाजस्टलर्टी भएको clayey silt को तह भेवटएको छ, िर्ले परियोिना क्षेरको 
माटो रं्िचना लमजश्रत प्रकृलतको िहेको देखाउाँछ।गवहिो तहहरूमा मयुयत: र्लेटीदेजख खैिो 
िंगको मध्यमदेजख र्ानो कण आकाि भएको बालवुा (medium to fine sand) पाइन्त्छ।यो 
दानादाि (granular) प्रकृलतको माटो भएकाले पानीको लनकार् िाम्रो हनु्त्छ ि रं्िचनात्मक 
स्थावयत्वका दृवष्टले अपेक्षाकृत िाम्रो मालनन्त्छ। यद्यवप, भूकम्पीय गलतववलध भएका क्षेरमा 
यर् प्रकािको बालवुायकु्त माटोमा ललजरवफ्यारशन (liquefaction) हनेु र्म्भावना पलन िहन 
र्रछ। र्मग्रमा हेदाा परियोिना क्षेरको माटो clayey silt ि silty sand का लमजश्रत 
तहहरूबाट बनेको देजखन्त्छ (मजल्ट ल्याब (प्रा.) लललमटेड, २०२५)। माटो परिक्षणको 
रिपोटा अनरु्ूची १३ मा र्मावेश गरिएको छ।  

५.१.८ उद्योगबाट अनमुालनत हरितगहृ ग्यााँर् उत्र्िान 
प्रस्ताववत उद्योगमा हरितगृह ग्यााँर्को उत्र्िान उत्पादन प्रवक्रयामा खपत हनेु ववद्यतुको 
प्रर्ािण-ववतिण ि इन्त्धनको प्रयोग, कच्चा पदाथा ढुवानी ि उत्पार्दत वस्तहुरूको ववतिणमा 
प्रयोग हनेु र्वािी र्ाधनहरू, उत्पादन प्रवक्रयाबाट लनस्कने र्ोहोि, र्ोहोि पानी प्रशोधन 
केन्त्द्र ि उद्योग रं्चालनमा हनेु पानीको खपतबाट हनेुछ। वय श्रोतहरुलाई Scope 1 (Direct 

Emission Source) ि Scope 2 (Indirect Emission Source) मा लबभािन गना र्वकन्त्छ। 

Scope 1 (ताललका ५.६) मा इन्त्धन, र्वािी र्ाधन, र्ोहोि पानी प्रशोधन केन्त्द्र ि पानी 
खपत पदाछन।् यर् उद्योग रं्चालनका लालग वावषाक ९०० वकलोललटि furnace oil ि 
३०० वकलोललटि diesel खपतबाट ३,६६९.३६ मे.टन/वषा हरित ग्यााँर् उत्र्िान हनेुछ। 
र्वािी र्ाधन अन्त्तगात ५ वटा jeep/car/pick up/truck ि १५ वटा motor cycle प्रयोग 
गरिनेछ िनु प्रलत वषा अनमुालनत ११९,६०४ वक.लम. चल्नेछ िर्बाट ५८.१८ म.ेटन/वषा, 
१०० घन लमटि/र्दन क्षमताको र्ोहोि पानी प्रशोधन केन्त्द्रको स्थापनाबाट ४.०४ 



 

89 

वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

मे.टन/वषा ि १९६ घन लमटि/र्दन पानी खपतबाट ९.६४ म.ेटन/वषा हरितगृह ग्यााँर्   
उत्र्िान हनेुछ। तर्था, उद्योगबाट हनेु कुल Scope 1 emission ३,७४१.२१ मे.टन/वषा 
िहेको छ भने carbon footprint per ton of product ०.००४७२ म.ेटन/वषा िहेको छ। 

ताललका ५.६: उद्योगबाट हनेु वावषाक Scope 1 emission 
S. N Scope 1 Total GHG, kg CO2e Total GHG, MT CO2e 

1 Fuel 3669357.00 3669.36 

2 Vehicle  58176.132 58.18 

3 ETP 4039.2 4.04 

4 Water 9637.32 9.64 

  Total 3741209.65 3741.21 

  Carbon footprint per ton of product 0.00472 

 

Scope 2 (ताललका ५.७) अन्त्तगात उत्पादन प्रवक्रयाबाट लनस्कने र्ोहोि ि उत्पादन 
प्रवक्रयामा प्रयोग हनेु ववद्यतुको प्रर्ािण-ववतिण प्रणाली पदाछन।् उत्पादन प्रवक्रयाबाट वावषाक 
रुपमा लनस्कने करिब १२५,२१५ म.ेटन र्ोहोिबाट १,११४.४१ म.ेटन/वषा ि उद्योग 
रं्चालनका लालग आवश्यक पने १००,००० kVA/वषा ववद्यतुको प्रर्ािण-ववतिणबाट 
८,१२१.६० मे.टन/वषा हरित ग्यााँर् उत्र्िान हनेुछ। यर् उद्योगबाट हनेु कुल Scope 2 
emission ९,२३६.०१ मे.टन/वषा िहेको छ भने carbon footprint per ton of product 

०.०११६६ मे.टन/वषा िहेको छ।   

ताललका ५.७: उद्योगबाट हनेु वावषाक Scope 2 emission 
S. N Scope 2 Total GHG, kg CO2e Total GHG, MT CO2e 

1 Waste 1114413.50 1114.41 

2 Electricity 8121600.00 8121.60 

  Total 9236013.5 9236.01 

  Carbon footprint per ton of product 0.01166 

उद्योगबाट उत्र्िान हनेु कुल (Scope 1 ि Scope 2) वावषाक हरितगृह ग्यााँर् १२,९७७.२२ 
मे.टन/वषा ि कुल carbon footprint per ton of product ०.०१६४ मे.टन/वषा (ताललका 
५.८) िहेको छ। 

ताललका ५.८: उद्योगबाट उत्र्िान हनेु अनमुालनत कुल वावषाक हरितगहृ ग्यााँर् 
S. N Source Total GHG, kg CO2e Total GHG, MT CO2e 

1 Fuel 3669357.00 3669.36 
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S. N Source Total GHG, kg CO2e Total GHG, MT CO2e 

2 Electricity 8121600.00 8121.60 

3 Vehicle 58176.132 58.18 

4 Waste 1114413.50 1114.41 

5 ETP 4039.2 4.04 

6 Water 9637.32 9.64 

  Total 12977223.15 12977.22 

  Carbon footprint per ton of product 0.0164 

 

५.२ िैववक वाताविण 

प्रस्ताववत उद्योग क्षेर विपि पाइने वनस्पलत ि िीव िन्त्तहुरुको ववविण तल उल्लेख 
गरिएको छ। 

५.२.१ वनस्पलत 

प्रस्ताववत उद्योग स्थापनाको लालग वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन तयाि गदाा गरिएको 
स्थलगत भ्रमणको क्रममा ववलभन्न प्रिालतका वनस्पलतहरु िेकडा गरिएको छ। प्रस्ताववत 
उद्योग क्षेरमा मयुयत वनमािा, िातोिानी, लर्र्ौ, वपपल लगायत अन्त्य वनस्पलतहरु पाइन्त्छ। 

अन्त्तिााविय प्रकृलत रं्िक्षण रं्घ (International Union for Conservation of Nature -IUCN) 

को िेड ललष्ट अनरु्ाि आयोिना क्षेरमा पाइने वनस्पलत मध्ये ७ प्रिालतहरु Least Concern 

(LC), एक प्रिालत Data Deficient (DD), एक प्रिालत Near Threatened (NT) ि एक 
प्रिालत Vulnerable (VU) को रुपमा र्ूजचकृत गरिएको छ। त्यरै्गिी एक प्रिालत दलुाभ 
वन्त्यिन्त्त ु तथा वनस्पलतको व्यापाि महार्जन्त्ध (Convention on International Trade in 

Endangered Species of Wild Fauna and Flora -CITES) को अनरु्चूी २ (Appendix II) 

मा र्ूजचकृत िहेको छ।आयोिना क्षेर विपि पाइने वनस्पलतहरु तलको ताललकामा उल्लेख 
गरिएको छ। 

ताललका ५.९: आयोिना क्षरे विपिको वनस्पलत 

क्र  .रं् .  स्थानीय नाम वैज्ञालनक नाम रं्िक्षण अवस्था 
IUCN CITES 

 लबरुवा    

१ . लततेपाती Artemisia vulgaris LC - 
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२ . वनमािा Chromolaena 

odorata - - 

 रू्ल    

1.  हिािी Clerodendrum 

chinese - - 

2.  िातोिानी Cestrum 

nocturnum LC - 

3.  पालतरु्ल Clitoria ternatea - - 

 रुख    

1.  लर्र्ौ Dalbergia sissoo LC Appendix II 

2.  आाँप Mangifera indica DD  

3.  र्पेता Manilkara zapota LC  

4.  र्ाल Shorea robusta NT  

5.  वपपल Ficus religiosa LC  

6.  ललची Litchi chinensis VU  

7.  िामनु Syzygium cumini LC  

8.  अम्बा Psidium guajava LC  

 (स्रोत: प्राइम स्टील, क्षेर अध्ययन, २०८२) 

५.२.२ िडीबटुी तथा गैि-काष्ठ वन पैदावि  

आयोिना क्षेर विपि पाइने िडीबटुी तथा गैि-काष्ठ वन पैदावि मध्ये २ प्रिालतहरु IUCN 

को िेड ललष्टमा Least Concern (LC) को रुपमा र्ूजचकृत गरिएको छ ि र्ो को ववविण 
तलको ताललकामा उल्लेख गरिएको छ। 

ताललका ५.१०: आयोिना क्षरे विपिको औषधीिन्त्य बोटलबरूवा 

क्र.रं्. Local 

Name 

Scientific 

Name 

रं्िक्षण अवस्था 
Medicinal Use 

IUCN CITES 

1.  
बोझो 
(Bojho) 

Acorus 

calamus 
LC - 

रुघाखोकी लनको पाना, 
घााँटी दखुेको र्ठक पाना 
प्रयोग गरिन्त्छ भने यर्को 
Rhizome थोिै मारामा 



 

92 

वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

प्रयोग गदाा ज्विो लनको 
हुाँदछ। 

2.  
दबुो 
(Dubo) 

Cynodon 

dactylon 
- - 

आाँखा, ल्यकुोडमाा 
(Leukoderma), 

ब्रोन्त्काइवटर् (Bronchitis), 
छाला को ववृधको लालग 
प्रयोग गरिन्त्छ। 

3.  

जघउ 
कुमािी 
(Ghiu 

kumari) 

Aloe 

barbadensis 
- - 

ववलभन्न छाला र्म्बजन्त्ध 
िोग, घाउ, ulcer आर्दको 
लालग प्रयोग गरिन्त्छ। 
यर्ले पाचन (Digestion) 

ि अवशोषण (Absorption) 

मा पलन र्धुाि गदाछ। 

4.  तलुर्ी Ocimum 

tenuiflorum 
- - 

तलुर्ीको पातको लेदो 
बनाई घाउ, र्जुन्नएको तथा 
दखुेको ठाउाँमा लेपको 
रूपमा लगाउाँदा लाभ 
लमल्छ।यर्को र्वेन 
रुघाखोवक, जचर्ो, दम, 
लनमोलनयालगायतका 
र्मस्याको लालग लाभदायी 
हनु्त्छ।  

5.  नीम Azadirachta 

indica 
LC - 

नीमको प्रयोग छालाको 
एलिी, पेट दखुाई,दााँत ि 
गीिा र्म्बन्त्धी र्मस्याको 
लालग उपयकु्त हनु्त्छ।  

 (स्रोत: प्राइम स्टील, क्षेर अध्ययन, २०८२) 

५.२.३ िीविन्त्त ुि चिाचरुुगंी 
स्थानीयको भनाई अनरु्ाि प्रस्ताववत आयोिना क्षेर वरिपरि र्ामान्त्यतया भैँर्ी, गाई, बाख्रा, 
र्ुाँगिु, बुंगिु आर्द पशपुालन गरिएको छ। यर् बाहेक त्यर् के्षरमा कवहले कावहाँ स्याल, 
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लनलगाई, बाघ, जचतवुा ि बााँदि पलन देजखने गदाछ। र्ो िीविन्त्त ुमध्ये IUCN को िेड 
ललष्टमा ३ प्रिालतहरु Least Concern (LC), एक प्रिालत Endangered (EN) ि एक प्रिालत 
Vulnerable (VU) को रुपमा र्ूजचकृत गरिएको छ। त्यरै्गिी CITES को अनरु्ूची १ 
(Appendix I) मा २ प्रिालत, अनरु्ूची २ (Appendix II) मा १ प्रिालत ि अनरु्ूची ३ 
(Appendix III) मा २ प्रिालत र्ूजचकृत िहेका छन।् आयोिना क्षेर विपि पाइने िीविन्त्त ु
तलको ताललकामा उल्लेख गरिएको छ। 

ताललका ५.१२: आयोिना क्षरे विपि पाइने िीविन्त्त ुतथा चिाचरुुङ्गी 

क्र  .रं् .  स्थानीय नाम वैज्ञालनक नाम रं्िक्षण अवस्था 
IUCN  CITES 

 Locally available    

१ . भैंर्ी Bubalus bubalis - - 

2. गाई Bos taurus - - 

3. बाख्रा Capra aegagrus 

hircus  
- - 

5. र्ुाँगिु Sus scrofa 

domesticus 
- - 

6. बुंगिु Sus domesticus - - 

 Wild    

4.  स्याल Clerodendrum 

chinese LC 
Appendix III  

5.  लनलगाई Cestrum 

nocturnum LC 
Appendix III 

6.  बााँदि Macaca Mulatta  LC Appendix II 

 Rare    

1.  बाघ Panthera tigris EN Appendix I 

2.  जचतवुा Panthera pardus VU Appendix I  

(स्रोत: प्राइम स्टील, क्षेर अध्ययन, २०८२) 

आयोिना क्षेरमा र्ामान्त्यतय कुखुिा, हााँर्, पिेवा िस्ता चिाचरंुुगी मार पाइने गिेको ि  
प्रवार्ी चिाको रुपमा काललि पाइने गिेको स्थानीयको भनाई छ।यी चिाचरंुुगी मध्य े
IUCN को िेड ललष्टमा ३ प्रिालतहरु Least Concern (LC) को रुपमा र्ूजचकृत गरिएको 
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छ। त्यरै्गिी एक प्रिालत CITES को अनरु्ूची ३ (Appendix III) मा  र्जूचकृत िहेको 
छ।आयोिना क्षेर विपि पाइने चिाचरंुुगी तलको ताललकामा उल्लेख गरिएको छ। 

ताललका ५.१३: आयोिना क्षरे विपि पाइने िीविन्त्त ु 

क्र  .रं् .  स्थानीय नाम वैज्ञालनक नाम 
रं्िक्षण अवस्था 

IUCN  CITES  

 Locally available    

१ . कुखुिा Gallus gallus 

domesticus - - 

2. हााँर् Branta 

canadensis 
LC - 

3. पिेवा Columba livia LC - 

 Migratory    

1.  काललि Lophura 

leucomelanos LC Appendix III 

(स्रोत: प्राइम स्टील, क्षेर अध्ययन, २०८२) 

५.३ र्ामाजिक-आलथाक ि र्ााँस्कृलतक वाताविण 

५.३.१ प्रस्ताववत आयोिना क्षरेको जिल्ला ि स्थालनय तहमा िहेको िनरं्यया 
आयोिना मधेश प्रदेशको पर्ाा जिल्लाको पोखरिया नगिपाललका वडा नं. ८, ९ मा स्थापना 
हनु गइिहेको छ। पर्ाा जिल्ला केन्त्द्रीय ववकार् क्षेरमा पदाछ। िाविय िनगणना २०७८ 
अनरु्ाि जिल्लाको कुल िनरं्यया ६५४,४७१ िहेको छ, िर्मध्य ेपरुुष ३३८,२८६ ि 
मवहला ३१६,१८५ िहेका छन।् पोखरिया नगिपाललकाको िनघनत्व १,१६० व्यजक्त प्रलत 
वगा वक.लम. छ िनु पर्ाा जिल्लाको िनघनत्व (४८४ व्यजक्त/वगा वक.लम.) भन्त्दा धैिै उच्च 
छ। 

ताललका ५.१४: आयोिना क्षरेको जिल्ला ि स्थालनय तहमा िहेको िनरं्यया  

ववशेषता पर्ाा जिल्ला 
पोखरिया 

नगिपाललका 
वडा नं. ९ वडा नं. ८ 

घिधूिी ११३,०८० ६,०७६ १,००० ६६५ 

कुल  

िनर्ङ्खयया 
६५४,४७१  ३७,६७५ 

६,४१२ ३,७३३ 
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परुुष ३३८,२८६ १९,५६२ ३,३३७ १,९०७ 

मवहला  ३१६,१८५ १८,११३ ३,०७५ १,८२६ 

िनघनत्व 
४८४ 

व्यजक्त/वगा 
वक.लम. 

११६० 
व्यजक्त/वगा 
वक.लम. 

- - 

क्षेरर्ल (वगा 
वक.लम.) १,३५३ ३२.४८ 

- - 

 (स्रोत: िाविय िनगणना, २०७८) 

प्रस्ताववत आयोिना क्षेर नजिकका बस्तीहरुको ववविण लनम्न र्दइएको छ। 
ताललका ५.१५: उद्योग नजिकका बस्तीहरु 

बस्तीको नाम 
प्रस्ताववत आयोिना क्षरेबाट 

घिधुिी रं्यया 
दूिी (वकलम) र्दशा 

वैिीया १.५ उत्ति १५० 

गदौल १ पूवा १९० 

मनन्त्पिु २ दजक्षण ७०० 
(स्रोत: प्राइम स्टील, क्षेर अध्ययन, २०८१) 

५.३.२ र्ाक्षिता 
पोखरिया नगिपाललकाको र्ाक्षिता ६४.४ प्रलतशत िहेको छ। वडा नं. ८ को र्ाक्षिता 
५५.१ प्रलतशत िहेको छ भने वडा नं. ९ को र्ाक्षिता ५६.३ प्रलतशत िहेको छ।  

आयोिना क्षेर विपि िहेको ववलभन्न शैजक्षक रं्स्थानहरु तलको ताललकामा र्दइएको छ। 

ताललका ५.१६: आयोिना क्षरे विपिको ववलभन्न शैजक्षक रं्स्थानहरू  

क्र  .रं् .  नाम 
आयोिना क्षरेबाटको 

दिुी 
आयोिना क्षरेबाटको 

र्दशा 

१.  

श्री नेपाल िाविय प्राथलमक 
ववद्यालय, बैरिया ववताा, वडा 
नं. ८ 

१ वक. लम. दजक्षण 
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२.  
श्री नेपाल िाविय आधािभूत 
ववद्यालय, जशववाा, वडा नं. ९ १.५ वक. लम. उत्ति-पजिम 

(स्रोत: प्राइम स्टील, क्षेर अध्ययन, २०८१) 

५.३.३ स्वास्थय ि र्िर्र्ाई 

पर्ाा जिल्लाको स्वास्थको अवस्था र्न्त्तोषिनक िहेको मान्न र्वकन्त्छ। जिल्लामा २ र्िकािी 
अस्पताल (नािायणी उपक्षलेरय अस्पताल ि पोखरिया अस्पताल), २२ लनिी/र्ामदुावयक 
अस्पताल, ३ प्राथलमक स्वास्थ केन्त्द्र, ७९ स्वास्थ चौकी लगायत अन्त्य स्वास्थय रं्स्थाबाट 
प्रलतकािात्मक, प्रवध्दानात्मक ि उपचािात्मक र्ेवा प्रदान गदै आएको छ।जिल्ला िनस्वास्थ 
कायाालयको तथयाङ्क अनरु्ाि जिल्लाका प्रमखु िोगहरु आाँखा र्म्बन्त्धी र्मस्या, छालाको 
िोग, पानीिन्त्य िोग, खाद्यिन्त्य िोग, रं्क्रलमत िोग, पाइिेजरर्या, मोलतयालबन्त्द,ु स्कालबर्, 
आर्द िहेका छन।्  

आयोिना क्षेर विपि २ वटा अस्पताल ि १ वटा स्वास्थ चौकी िहेका छन।् आयोिना 
क्षेर विपि िहेको ववलभन्न स्वास्थय रं्स्थानहरु तलको ताललकामा र्दइएको छ। 

ताललका ५.१७: आयोिना क्षरे विपिको स्वास्थय रं्स्थानहरू  

क्र  .रं् .  नाम 
आयोिना क्षरेबाटको 
दिुी 

आयोिना क्षरेबाटको 
र्दशा 

1.  आयूवेद अस्पताल १.५ वक. लम. उत्ति 

2.  पोखरिया अस्पताल २.५ वक. लम. पजिम 

3.  
आधािभूत स्वास्थय चौकी,  
वडा नं. ९ 

३ वक. लम. पजिम 

(स्रोत: प्राइम स्टील, क्षेर अध्ययन, २०८१) 

पर्ाा जिल्लाका प्राय घिधुिीमा शौचालयको व्यवस्था िहेको छ। उद्योग रं्चालनबाट 
लनष्काशन हनेु अनमुालनत र्ेनेटिी ठोर् र्ोहोि लनम्न र्दइएको छ। 

उद्योगको अनमुालनत रे्नेटिी ठोर् र्ोहोि 

Item Daily 
Annual 

Working Days 
Annual 

Average Per Capita Waste 

generation 

0.317 

Kg/person/day 
330 

104.61 

Kg/person 
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Waste Generation of 400 

workers 
126.8 Kg/day 41,844 Kg 

(Source: CBS, 2022) 

५.३.४ पानीको स्रोत 

उद्योगका लालग पानीको मयुय स्रोत भलुमगत पानी िहने छ। पानी भण्डािण ओभिहेड ट्याङ्की 
ि अन्त्डिग्राउन्त्ड ट्याङ्कीहरूमा गरिनेछ। ओभिहेड ट्याङ्कीको क्षमता ५०० घन लमटि हनेुछ। 
यरै् गिी ६ वटा अन्त्डिग्राउन्त्ड प्राइमिी ट्याङ्कीहरु िडान गरिनेछ िर्को कुल क्षमता 
३,००० घन लमटि ि ४ वटा अन्त्डिग्राउन्त्ड र्ेकेन्त्डिी ट्याङ्कीहरु िडान गरिनेछ िर्को 
कुल क्षमता २,००० घन लमटि हनेुछ। प्रवक्रयामा प्रयोग गरिने पानी कुललङ टावि मार्ा त 
जचस्याइ प्रवक्रयामा पनुःप्रयोग गरिनेछ। 

उद्योगमा उत्पादन प्रवक्रया र्रुू गनाको लालग २,२०० घन लमटि प्रलत र्दन पानी आवश्यक 
पनेछ। प्रयोग गरिने पानी मध्ये १०६ घन लमटि/र्दन बावर्किणबाट क्षय (evaporation 

loss) हनेुछ ि ४५ घन लमटि/र्दन िोललङ्ग लमलबाट तिल र्ोहोिको रुपमा लनष्काशन 
हनेुछ। बााँकी िहने २,०४९ घन लमटि/र्दन पानी कुललङ टावि मार्ा त जचस्याइ प्रकृयामा 
पनु:परिक्रमा (recirculate) गरिनेछ। र्ो कािणले पनु:परिक्रमा (recirculate) गरिने पानीमा 
१५१ घन लमटि/र्दन पानी थप गिी २,२०० घन लमटि/र्दन पयुााई उत्पादन गरिनेछ। 
यरै् गिी, र्ेलनटिी प्रयोगका लालग ४५ घन लमटि/र्दन पानी आवश्यक पनेछ। 

५.३.५ भौलतक/र्ामदुावयक पूवााधाि 

पर्ाा जिल्लार्ाँग िोलडने वीिगन्त्ि-पथलैया र्डक नेपालको अत्यावश्यक यातायात मागा हो। 
बढ्दो िावर्कलाई र्मेर्टन ि कनेजरटलभटी बढाउन हाल यर् हाइवेलाई ६ लेनको 
िािमागामा ववस्ताि गना लालगएको हो। यर्बाहेक प्रस्ताववत आयोिना के्षरर्ाँग िोड्ने 
र्डकहरू प्रायः ग्राभेल छन।् 

आयोिना क्षेरमा नेपाल टेललकमको लेन्त्डलाइन तथा मोबाइल र्वेा, एनर्ले, स्काइ 
आर्दबाट र्ञ् चाललत मोबाइल र्ेवा उपलब्ध छन।् त्यरै्गिी अन्त्य र्ञ् चािका र्ाधनमा 
टेलललभिन तथा िेलडयो पलन िहेका छन।् 

पर्ाा जिल्लाका स्थानीयहरू खानेपानीको लालग मयुयतया धािा/पाइप, ट्युबवेल/हातेपम्पमा 
लनभाि छन।् यर्का अलावा ढावकएको इनाि/कुवा, मूल नदी/खोलाको पानी पलन प्रयोग 
गछान।् 
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५.३.६ उद्योग ि लतनका वकलर्म 

पर्ाा जिल्लामा कुल २१७ वटा ठुला उद्योगहरु िहेका छन।् यी उद्योगहरुमा मयुयगिी 
खाद्यवस्त,ु वेभिेि, कपडा, िबि, प्लाजस्टक आर्द मा आधारित छन।् 

आयोिना क्षेर विपि िहेका उद्योगहरु लनम्न ताललकामा िहेको छ। 

ताललका ५ .१८:  आयोिना क्षरे  नजिकका उद्योग 

क्र  .रं् .  नाम आयोिना क्षरेबाटको दिुी 
आयोिना क्षरेबाटको 
र्दशा 

१.  र्ाउथ एलर्यन बेभिेि २ वक. लम. उत्ति 

२.  ग्लोबल अटोमोबाइल २ वक. लम. उत्ति 

३.  
हलुार् आइिन 
ईण्डविि २.५ वक. लम. पूवा 

(स्रोत: प्राइम स्टील, क्षेर अध्ययन, २०८०) 

५.३.७  आलथाक 

पर्ाा जिल्लामा िहेको कृवषयोग्य िलमन मध्ये खेलत गरिएको िलमनको क्षेरर्ल ५०,०४६ 
हेरटि िहेको छ। यर् जिल्लाको प्रमखु कृवष बालीहरु चतैे धान, भदैया धान, अगहनी 
धान, मकै, गहुाँ, तोिी, र्युामखुी, िािमा आर्द िहेका छन।् यर्का र्ाथै, तिकािी बालीहरुमा 
काउली, बन्त्दा, गोलभेडा, खुर्ाानी आर्द उत्पादन हनु्त्छ। जिल्लामा पशिुन्त्य उत्पादन पलन 
हनु्त्छ िस्तै गाई, भैंर्ी, भेडा, बाख्रा, कुखुिापालन हनु्त्छन।् 

५.३.८ िल उपयोग 

पोखरिया नगिपाललकामा पानीको उपभोगको मयुय स्रोत ट्यूबवेल ि ह्यान्त्डपम्पहरू िहेका 
छन।् कुल घिदिुीको ७१.७% ले ट्यूबवेल ि ह्यान्त्डपम्प, ७.१४% ले धािा ०.६९% ले 
इनाि, ०.८३% ढुङ्गेधािा ि बााँकी ०.०३२% ले खोलाको माध्यमबाट पानीको अपलुता गिेका 
छन।् 

लरं्चाईका ववलभन्न माध्यमबाट लरं्जचत हनेु िग्गाको िम्मा के्षरर्ल ४२४८८.७ हेरटि 
िहेको छ। लरं्जचत हनेु िग्गा मध्ये लरं्चाईको स्रोत अनरु्ाि बााँध/रििभ्र्वायिबाट ३४.२१%, 
ट्युबवेल ि बोरिङबाट २९.४८%, नदी/तलाउ (वहाब) बाट ८.११%, नदी/तलाउ 
(तान्नपुने) बाट २३.१५% ि बााँकी अन्त्य स्रोतबाट िग्गा लरं्जचत भएको देजखन्त्छ। 
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५.३.९ धालमाक, र्ासं्कृलतक ि पयाटकीय वाताविण 

प्रस्ताव कायाान्त्वयन क्षेरमा िातीय ववववधता पाइन्त्छ। यर् जिल्लामा बर्ोबार् गने प्रमखु 
िातिलतहरुमा मरु्लमान, कुमी, थारु, यादव, कान,ु चमाि, तेली, पार्वान, कोइिी, बिई 
आर्द िेहेका छन।्प्रस्ताव आयोिना प्रस्ताववत क्षेर (बैरिया लर्ववाा ि िगतपिु) मा यादव, 
चमाि, कुमी, ववन, तेली िस्ता वहन्त्द ुर्मदुायको बाहलु्यता िहेको छ। 

पर्ाा जिल्लाका स्थानीयहरु प्रायः वहन्त्द ुधमाावलम्बी िहेका छन ् (८०.८%) भने ईस्लाम 
धमाावलम्बी १७.८% िहेका छन।् वहन्त्द ुधमा मान्ने िातिातीहरुको मयुय चाडपवा दशैँ, 
लतहाि, माघेरं्क्राजन्त्त, र्ागपुजूणामा, चैते दशैँ, चण्डी पूजणामा, र्ाउने रं्क्राजन्त्त, िनै पूजणामा, 
लति, कुलपिुा/र्दवाली, छठ पवा, होलल हनु।् र्ो बाहेक मरु्लमान र्मदुायहरुले मान्त्दै 
आएको मयुय चाडपवाहरुमा िमिान, इद-उल-वर्ति, इद-उल-अधा, बकिीद, शबबिात, 
ईद लमलादनुवव िहेका छन।्आयोिना क्षेर विपि िहेको धालमाक स्थल तलको ताललकामा 
र्दइएको छ। जिल्लामा मालनने प्रमखु ५ वटा धमा ताललका ५.१९ मा र्दइएको छ। 

 ताललका ५.१९: जिल्लाका प्रमखु धमाहरु 

धमा प्रलतशत 

वहन्त्द ु ८०.८ 

इस्लाम १७.८ 

बौद्ब १.२ 

वक्रजस्यन ०.१ 

वकिात ०.०१ 
(स्रोतःिाविय तथयांक कायाालयको िाविय िनगणना, २०७८) 

प्रस्ताव कायाान्त्वयन हनेु के्षर विपि िहेको धालमाक स्थलहरु तलको ताललकामा र्दइएको 
छ। 

ताललका ५.२०: आयोिना क्षरे विपि िहेको धालमाक स्थलको ववविण 

क्र रं् .  नाम आयोिना क्षरेबाटको दिुी  
आयोिना क्षरेबाटको 
र्दशा  

1.  भेदिाहा माई मजन्त्दि ७०० लम. पजिम 

2.  िानकी मजन्त्दि २.८ वक. लम. पजिम 
 (स्रोत: प्राइम स्टील, क्षेर अध्ययन, २०८०) 
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५.३.१० भाषा 
पोखरिया नगिपाललकाको मयुय भाषाहरु भोिपिुी, उदुा, नेपाली, वहजन्त्द, मैलथली, नेवािी ि 
थामी िहेको छ। उद्योग क्षेरमा मरु्लमान, कुमी, कान,ु चमाि आर्द र्मदुायको बाहलु्यता 
िहेको हनुाले यर् के्षरमा बोललने प्रमखु भाषा भोिपिुी हो। र्ाथै उदुा ि नेपाली यर् क्षेरमा 
बोललने अन्त्य प्रमखु भाषामा पदाछ।  

५.३.११ स्थानीय पिम्पिा ि रं्स्कृलत  

पोखरिया नगिपाललकाका स्थानीयहरु प्रायः वहन्त्द ु धमाावलम्बी िहेका छन ् (८५%) भने 
ईस्लाम धमाावलम्बी १५% िहेका छन।् वहन्त्द ुधमा मान्ने िातिातीहरुको मयुय चाडपवा 
दशैँ, छठ, लतहाि, र्ागपुूजणामा, माघेरं्क्राजन्त्त, चतैे दशैँ, चण्डी पजूणामा, िनै पूजणामा, 
कुलपिुा/र्दवाली, छठ पवा, होलल हनु।् र्ो बाहेक मरु्लमान र्मदुायहरुले मान्त्दै आएको 
मयुय चाडपवाहरुमा िमिान, इद-उल-वर्ति, इद-उल-अधा, बकिीद, शबबिात, ईद 
लमलादनुवव िहेका छन।् 

५.३.१२ ऊिाा आपूती 
यर् नगिपाललकाका स्थानीय बालर्न्त्दाहरूले उिााको स्रोतको रुपमा दाउिा, LPG ग्यााँर्, 
गोबिग्यााँर्, र्ोलाि, मवितेलको प्रयोग गने गरिएको छ। नगिपाललका नजिकै नेपाल ववद्यतु 
प्रालधकिणको प्रशािण लाइनको र्लुबधा अनरुूप बत्ती बाल्न ि अन्त्य वक्रयाकलापलाई 
लबिलुीको उपयोग िहेको छ। 
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परिच्छेद ६: प्रस्तावको ववकल्प ववश्लेषण 

वैकजल्पक ववश्लेषणले कुनै पलन प्रस्ताव रं्चालन गनुा पवुा प्रस्ताव कायाान्त्वयनबाट हनु र्रने 
वाताविणीय प्रभाव हनु नर्दन उपयकु्त ववकल्प छनौटमा उल्लेखनीय भलुमका लनभाएको 
हनु्त्छ। यो वाताविणीय प्रभाव मूल्यांकन अध्ययनको अलभन्न भागको रूपमा मालनन्त्छ। 
वैकजल्पक ववश्लेषणको उद्देश्य प्रलतकूल प्रभावहरूलाई कम गदै अलधकतम लाभदायक 
र्ाइदाहरू प्रदान गनुा हो। आयोिनाका प्रभावहरु कम गने तथा प्रस्ताव उद्दशे्यहरू प्राप्त 
गना अपनाएको ववकल्पहरू यर् प्रकाि छलर्ल गरिएका छन ्: 

६.१ लडिाइन 

उद्योग रं्चालन गरिने स्थानको भगौललक अवस्थाका र्ाथै भौलतक वाताविण, िैववक 
वाताविण, र्ामाजिक आलथाक तथा र्ााँस्कृलतक वाताविणलाई मध्य निि गिी उद्योगको 
लडिाइन गरिएको हो। 

उद्योगको लडिाइन कायाके्षर लभर प्राकृलतक हावा प्रवाह हनेु तथा उजचत प्रकाश कायम हनेु 
गिी गरिनेछ। यरै् गिी, उद्योग रं्चालनबाट लनजस्कने ध्वनीलाई परिर्ि बावहि निाने 
वकलर्मले उद्योगको लनमााण गरिनेछ। उद्योगमा लबद्यतुबाट रं्चालन हनेु electric arc furnace 
प्रयोग गरिनेछ। यर्का र्ाथ ैउद्योग रं्चालनका क्रममा र्मय र्ान्त्दलभाक रूपमा उत्कृष्ट 
प्रववलधको अनरु्िण गिी भववष्यमा आवश्यकता अनरु्ाि उद्योगको लडिाइन परिमाजिात 
गरिनेछ।  

६.२ आयोिना स्थल ि भ-ूबनौट ववकल्प 

उद्योग रं्चालन गदाा पने वाताविणीय प्रभाव न्त्यूनीकिण गिी चयन गरिएको छ। हाल 
प्रस्ताववत उद्योगस्थल र्हि बाटो (वीिगंि-पोखरिया र्डकको बैरिया चोकबाट ४०० लम. 
पूवा) को पहुाँचमा िहेको हुाँदा उद्योग रं्चालनको लालग आवश्यक र्ामाग्रीहरु र्जिलै उपलब्ध 
हनेु ि उद्योगको उत्पादन पलन र्हि ै बिािहरुमा पयुााउन र्वकन्त्छ। र्ाथै, प्रस्ताव 
कायाान्त्वयन स्थल कुनै पलन ऐलतहालर्क, र्ांस्कृलतक ि धालमाक महत्त्व िहेको स्थानमा पदैन 
ि उद्योग रं्चालनले विपिको वाताविणमा हनु र्रने नकािात्मक प्रभावहरु न्त्यनूीकिण गना 
र्वकने भएकोले आयोिना स्थल उत्तम वैकजल्पक क्षेरमा िहेको छ। 
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६.३ प्रववलध ववकल्प 

यर् उद्योगले आधुलनक प्रववलधमा आधारित इलेजरिक आका  र्िनेर्को प्रयोग गिी continous 

casting बाट billet बनाउनेछ ि billet लाई hot rolling गिी TMT rods, HR strip आर्द 
लगायत अन्त्य ववलभन्न ववकार् लनमााणका र्ामाग्रीहरु उत्पादन गनेछ। र्ो प्रववलधले कम 
लबिलुी खपत गने, voltage fluctuation/flicker ले कम प्रभाव पाने ि reheating प्रववलधको 
तलुनामा कम heat loss हनेु हुाँदा र्ो प्रववलध energy efficient िहेको छ। यर् furnace 

ववस्र्ोट हनेु र्म्भावना पलन कम हनु्त्छ। यर्का र्थै, यर् प्रववलधको प्रयोगबाट कम solid 

waste (िस्तै slag) लनष्काशन हनु्त्छ, enclosed/covered EAF हनेु हुाँदा कम ध्वनी उत्पन्न 
गछा र्ाथै, scraps पगाल्दा लनजस्कने carbon monoxide (CO) लाई preheating section मा 
post-combustion गछा िर्ले गदाा atmosphere मा न्त्यून CO emission हनेुछ। 

यर्का अलतरिक्त, हरित इन्त्धन िस्तै हाइड्रोिन फ्यूलको प्रयोग गिी जस्टल उत्पादन 
प्रवक्रयालाई लडकाबोनाइजिङ गने िस्ता थप वाताविणमैरी ववकल्प अपनाइनेछ।  

६.४ रं्चालन ववलध, र्मय ताललका ववकल्प ि कच्चा पदाथा ववकल्प 

उद्योग रं्चालन कायाहरु र्दनको र्मयमा मार गरिने छ। न्त्यूनतम र्ोहोिमैला उत्र्िानको 
लालग र्ावधानी अपनाइने छ। र्मय ताललकालाई र्ो क्षेरमा उपलब्ध रं्िचनामा अलधक 
चाप नपने गरि योिनाबध गरिने छ। र्जिलै प्राप्त गना र्वकने ि स्थानीय क्षेरमा पाइने 
कच्चा पदाथाको प्रयोग गरिने छ। वाताविण मैरी प्रववलध तथा प्रवक्रया प्रयोग गरिने छ। 

६.५ वन तथा र्िकािी िग्गाको प्रयोग 

उद्योगको स्थापनाको लालग वन तथा र्िकािी िग्गाको प्रयोग गरिने छैन। 
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परिच्छेद ७: प्रस्ताव कायाान्त्वयन गदाा वाताविणमा पने प्रभाव तथा रं्िक्षणका 
उपाय 

प्रस्तावको कायाान्त्वयनबाट भौलतक, िैववक, र्ामाजिक-आलथाक ि र्ांस्कृलतक वाताविणमा 
पना र्रने प्रभावहरुको पवहचान ि ववश्लेषण गरिएको छ। प्रभावहरूको स्ति अनरु्ाि तय 
गरिएको अङ्कमान िोडी हिेक प्रभावहरूको कूल अङ्कमान लनकाली कूल अङ्कमानको आधािमा 
प्रभावको उल्लेखनीयता मूल्याङ्कन गरिएको छ। र्ामान्त्यतया र्कािात्मक प्रभावलाई ववस्ताि 
(बढोत्तिी) ि नकािात्मक प्रभावलाई न्त्यूनीकिण उपायहरु प्रस्ताव गिी उद्योग रं्चालन क्षेर 
वाताविण रं्िक्षण ववलध यर् अध्यायमा उल्लेख गरिएको छ। प्रस्ताव कायाान्त्वयनबाट पना 
र्रने र्कािात्मक ि नकािात्मक प्रभावहरू यर् प्रकाि िहेका छन।् 

७.१ र्कािात्मक प्रभाव 

७.१.१ लनमााण चिणका लाभहरू 

क) र्ामाजिक, आलथाक र्ासं्कृलतक क्षरेमा पने प्रभाव 

१. आलथाक गलतववलधहरूमा वृवध 

लनमााण गलतववलधले ववलभन्त् न र्ीप स्तिका मालनर्हरूलाई िोिगाि प्रदान गनेछ। यर् क्षेरका 
मिदिुहरूको खाना ि आवार्को मामलामा र्िक आवश्यकता हनेुछ। आयोिना क्षेरको 
आलथाक गलतववलधले गदाा स्थानीय क्षेरका होटल, िेषु्टिेन्त्टहरू ि अन्त्य र्ेवा प्रदायकहरूले 
र्ाइदा पाउने छन।्आयोिना क्षेरमा आलथाक गलतववलधमा वृवधको प्रभाव प्रत्यक्ष, मध्यम 
परिमाणको, स्थानीय स्तिको ि अल्पकालीन हनेु आंकलन गरिएको छ। 

२. िोिगािीका अवर्िहरू 

लनमााण चिणमा मिदिुहरूलाई कामको अवर्ि हनेुछ ि परियोिनाले स्थानीय तहका 
व्यजक्तहरूलाई प्राथलमकतामा र्बै तहमा र्लुनजित गनेछ। प्रभावको प्रकृलत प्रत्यक्ष, मध्यम 
परिमाणको, स्थानीय  स्तिको ि अल्पकालीन अवलधको हनु र्रनेछ। 

३. स्थानीय दक्ष िनशजक्तमा वृवध 

लनमााणका क्रममा स्थानीयवार्ीहरूलाई नयााँ र्ीप ि प्रववलधहरू लर्रने अवर्ि लमल्ने छ। 
प्रभावको प्रकृलत अप्रत्यक्ष, मध्यम परिमाणको, स्थानीय र्ीमा ि दीघाकालीन अवलधको छ।
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ताललका ७ .१: लनमााण चिणमा हनेु र्कािात्मक प्रभावहरुको तह लनधाािण 

क्र.र्. मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष परिमाण र्ीमा र्मयावलध 
िम्मा 

(अङ्कमान) 

र्ामजिक, आलथाक र्ााँस्कृलतक क्षरे 

1.  
आलथाक 
गलतववलधहरूमा 
वृवध 

• स्थानीय क्षेरका होटल, िेषु्टिेन्त्टहरू 
ि अन्त्य र्ेवा प्रदायकहरूले र्ाइदा 
पाउने 

✓  मध्यम(२०) स्थानीय(२०) 
अल्पकालीन 

(०५) 
मध्यम 

महत्वपणूा(४५) 

2.  
िोिगािीको 
अवर्ि 

• स्थानीय तहका मिदिुहरूलाई 
अस्थायी कामको अवर्ि हनेु 

✓  मध्यम(२०) स्थानीय(२०) 
अल्पकालीन 

(०५) 
मध्यम 

महत्वपणूा(४५) 

3.  
स्थानीय दक्ष 
िनशजक्तमा 
वृवध 

• स्थानीयवार्ीहरूले नयााँ र्ीप ि 
प्रववलधहरू लर्रने अवर्ि लमल्ने 

 ✓ मध्यम(२०) स्थानीय(२०) 
दीघाकालीन 

(२०) 
मध्यम 

महत्वपणूा(६०) 
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७.१.२ रं्चालन चिणका लाभहरू  

क. भौलतक क्षेरमा पने प्रभाव 

१. उच्च धात ुप्रशोधन क्षमता (Metallurgical Refining) 

प्रस्ताववत उद्योगमा प्रयोग गरिने Electric Arc Furnace (EAF)/ induction furnace ि ladle 

refining furnace (LRF) ले Basic Oxygen Furnace को तलुनामा उच्च धात ुप्रशोधन गने 
क्षमता िायदछ। EAF मा हनेु electric arc ले अत्यालधक उच्च तापक्रम (arc क्षेरमा 
3000°C भन्त्दा बढी) उत्पन्न गछा िर्ले एकदमै तातो ि रियाजरटभ स्ल्याग (slag) बनाउाँछ 
िनु ववलभन्न धातरु्ाँग metallurgical reaction का लालग महत्त्वपूणा हनु्त्छ। वय स्ल्यागले 
धातमुा भएका impurities िस्तै र्ोस्र्ोिर्, र्ल्र्ि र्ाँग रियारशन गिी र्ो लाई हटाउन 
(dephosphorization, desulfurization) मद्दत गदाछ। यरै् गिी, EAF मा हनेु reaction ि 
LRF मा हनेु post-refining बाट धातकुो deoxidation पलन गदाछ। र्लस्वरुप, न्त्यून गैि-
धात ुर्मावेश (non-metallic inclusions) भएको धात ुतयाि हनेुछ। यर्को प्रभाव प्रत्यक्ष, 
उच्च परिमाणको, स्थलगत र्ीमा ि दीघाकालीन हनेुछ। 

२. कच्चा पदाथाको फ्लेजरिलबललटी 
EAF ले ववलभन्न गणुस्ति, आकाि ि प्रकािका र्ामान्त्य देजख औद्योलगक स््यापहरु ह्यान्त्डल 
गना र्रदछ। यर् र्िनेर्को उच्च प्रशोधन क्षमताले गदाा कम गणुस्तिका स््याप पलन 
प्रशोधन गदाछ। यर्को प्रभाव प्रत्यक्ष, उच्च परिमाणको, स्थानीय र्ीमा ि दीघाकालीन 
हनेुछ। 

 

३. CO को कम उत्र्िान 

प्रस्ताववत उद्योगमा प्रयोग गरिने Electric Arc Furnace (EAF) मा स््याप पगाल्ने प्रवक्रयाका 
दौिान लनजस्कने carbon monoxide (CO) लाई वप्रवहवटङ र्ेरर्नमा लगेि post-combustion 

गरिन्त्छ। CO को पनुःप्रयोग गरिने हुाँदा स्थानीय वाय ुगणुस्तिमा ह्रार् नहनेु देजखन्त्छ। 
हो। यर्को प्रभाव अप्रत्यक्ष, उच्च परिमाणको, क्षेरीय र्ीमा ि दीघाकालीन हनेुछ। 

४. प्रभावकािी प्रववलध 

प्रस्ताववत उद्योगले कच्चा पदाथाको रुपमा प्रयोग हनेु लबलेट continuous casting बाट आरै् 
उत्पादन गने ि रिवहवटङको आवश्यकता नहनेु हुाँदा उद्योगमा प्रयोग हनेु प्रववलध प्रभावकािी 
ि ऊिाा दक्ष िहेको छ। यर्ले गदाा ऊिाा खपतमा कमी हनेु ि अप्रत्यक्ष रुपमा उत्पादन 
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लागत पलन घटाउन मद्दत पयुााउनेछ। यर्को प्रभाव प्रत्यक्ष, उच्च परिमाणको, स्थलगत 
र्ीमा ि दीघाकालीन हनेुछ। 

५. स्थानीय MS Scraps को उपयोग 

उद्योगको स्थापना पलछ लबलेट स्वदेशमै उत्पादन हनेु हुाँदा लबलेट उत्पादनका लालग प्रयोग 
हनेु कच्चा पदाथा MS Scraps देशका ववलभन्न भागहरुबाट खरिद गरिनेछन ्िर्बाट कच्चा 
पदाथाको आयात घटाई स्थानीय क्षेरका धातिुन्त्य र्ोहोि (स््याप)को र्दपुयोग/पनुःप्रयोग 
हनेुछ ि र्कुा लि इकोनोमी प्रवधानमा टेवा पयुााउनेछ। प्रभावको प्रकृलत प्रत्यक्ष, मध्यम 
परिमाण, क्षेरीय र्ीमा ि दीघाकालीन अवलधको छ। 

ख. िैववक क्षरेमा पने प्रभाव 

१. हरियाली कायम 

प्रस्ताववत उद्योग रं्चालन पलछ परिर्ि लभर वृक्षािोपण गरिनेछ। उद्योगको कूल िग्गा 
मध्य पवूी खाली क्षेर करिब ५९,३९५.०३ वगा लम. मा कम्तीमा २०० वटा लबरुवा िोपेि 
हरित क्षेर ववकार् गरिनेछ। प्रभावको प्रकृलत प्रत्यक्ष, मध्यम परिमाण, स्थलगत र्ीमा ि 
दीघाकालीन अवलधको छ। 

२. िैववक ववववधता 
उद्योग परिर्ि लभर ववलभन्न प्रिालतका स्थानीय रू्ल तथा रुखहरु िोवपनेछन।् स्थानीय 
िैववक ववववधता रं्िक्षणका लालग स्वदेशी प्रिालत तथा र्लरू्लका प्रिालतलाई प्राथलमकता 
र्दइनेछ। प्रभावको प्रकृलत प्रत्यक्ष, मध्यम परिमाण, स्थलगत र्ीमा ि दीघाकालीन अवलधको 
छ। 

ग. र्ामाजिक, आलथाक र्ासं्कृलतक क्षरेमा पने प्रभाव 

१. स्थानीय स्तिको वायकुो गणुस्ति 

Electric Arc Furnace को रं्चालन लबिलुीबाट हनेु भएकोले िैववक ऊिाा (fossil fuels) 

खपतमा कमी आउने ि र्लस्वरुप हरितगृह ग्यााँर् उत्र्िान कम हनेु, जचम्नीबाट धुवााँ, 
धूलो उत्र्िान र्मेत कलम हनेुछ, िर्ले गदाा स्थानीय स्तिमा वायकुो गणुस्तिमा ह्रार् नहनेु 
देजखन्त्छ। यर्बाट नेपालले र्न ्२०४५ र्म्ममा नेट-जििो GHG उत्र्िान गने देश बन्ने 
िाविय प्रलतबधतामा योगदान परु् याउाँछ। यर्को प्रभाव अप्रत्यक्ष, मध्यम परिमाणको, स्थानीय 
स्तिको ि दीघाकालीन हनेुछ। 
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२. आलथाक गलतववलधहरूमा वृवध 

यर् उद्योगको स्थापना भएपलछ उद्योगको रं्चालन चिणमा हनेु प्रत्यक्ष रुपमा स्थानीय 
आलथाक गलतववलधमा वृवध भई उद्योग क्षेरका र्मदुाय लाभाजन्त्वत हनेुछन ्। उद्योग रं्चालनको 
क्रममा िनशजक्तका लालग आवश्यक उपभोग्य वस्तहुरूको आपूलताको लालग स्थानीय 
उत्पादनको माग बढ्नेछ ि होटल तथा िेस्टुिेन्त्ट/जचया पर्लिस्ता स्थानीय व्यवर्ायहरू 
आलथाक गलतववलधले लाभाजन्त्वत हनेुछन ्। उद्योग रं्चालनले स्थानीय स्तिका र्-र्ाना उद्यम 
तथा आलथाक गलतववलधको ववकार्मा िाम्रो र्हयोग पयुााउनेछ। आयोिना क्षरेमा आलथाक 
गलतववलधमा ववृधको प्रभाव प्रत्यक्ष, मध्यम परिमाणको, स्थानीय स्तिको ि दीघाकालीन हनेु 
आंकलन गरिएको छ। 

३. िोिगािीको अवर्ि तथा स्थानीय दक्ष िनशजक्तमा वृवध 

उद्योगमा ववलभन्न भागमा काम गनाका लालग िनशजक्तको आवश्यक हनु्त्छ िर्ले गदाा दक्षता 
अनरु्ािको िोिगािीको अवर्ि र्ृिना हनेुछ। स्थानीय वार्ीहरूलाई नयााँ र्ीप ि ववलधमा 
प्रजशक्षण तथा िोिगािी उपलब्ध गिाईनेछ। यर्ले भववष्यमा यस्तै प्रकृलतका उद्योगमा दक्ष 
कामदािको रुपमा िोिगाि पाउने र्म्भावना बढाउाँदछ। यर् बाहेक उद्योग रं्चालनको 
अवलधमा स्थानीय िनतालाई िीववकोपािान, उद्यमशीलता िस्ता ववजशष्ट र्ीप वृवध गने 
कायाक्रमहरू प्रदान गनेछ। यर्को प्रभाव अप्रत्यक्ष, मध्यम परिमाणको, स्थानीय स्तिको ि 
दीघाकालीन हनेुछ। 

४. ववकार् लनमााण र्ामाग्रीको उपलब्धता तथा नयााँ बिािको अवर्ि 

ववकार् लनमााण कायाहरूको बढ्दो गलतर्ाँगै लनमााण र्ामाग्रीहरूको खपत र्मते तीव्र रूपमा 
बढीिहेको छ।आधािभतु लनमााण र्ामाग्रीको रूपमा प्रयोग हनेु TMT Rod, Wire Rod, 

Angles/ Flats/ Channels/ Tees आर्द, लनमााण क्षेरका अलत आवश्यक र्ामाग्री हनु।् तर्था, 
यर् उद्योगको स्थापनाबाट उत्पादन हनेु HR Strip, TMT Rods, Wire Rod, Angles/ Flats/ 

Channels/ Tees/ Plain Round, Hexagon Bars, I beam/ H beam/ Structural Items आर्दले 
लनमााण बिािको माग पूिा गना र्हायता गनेछ। उत्पार्दत र्ामाग्रीले ववदेशी उत्पादनलाई 
प्रलतस्थापन गनेछ ि स्वदेशी मदु्राको रं्जचलतको र्ाथ ैनगद प्रवाह स्वदेशमै हनेुछ। प्रभावको 
प्रकृलत प्रत्यक्ष, मध्यम परिमाण, क्षेरीय र्ीमा ि दीघाकालीन अवलधको छ। 
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५. आलथाक वृवध 

Electric Arc Furnace को रं्चालन लबिलुीबाट हनेु भएकोले िैववक ऊिाा (fossil fuels) 

खपतमा कमी आउनेछ। र्ोबाट लबिलुी अत्यालधक खपत भई, देशको िलववद्यतु 
आयोिनाहरुलाई टेवा पयुााउनेछ। र्ाथै र्िनेर् आयलको आयातलाई प्रलतस्थापन गिी 
स्वदेशमा उपलब्ध उिाा (ववद्यतु) को प्रयोग गिी िाज्यको आलथाक उन्नलतका उल्लेखलनय 
योगदान र्दनेछ। उद्योगको स्थापनाबाट उद्योगले स्थानीय लनकाय/िाज्यलाई लतने िािश्वमा 
पलन ववृध हनेुछ। प्रभावको प्रकृलत प्रत्यक्ष, उच्च परिमाण, क्षेरीय र्ीमा ि दीघाकालीन 
अवलधको छ। 

६. उद्योगको र्ामाजिक उत्तिदावयत्वबाट लाभ 

यर् उद्योगले स्थानीय लनकाय तथा ववलभन्न रं्घ रं्स्थाहरुर्ाँग र्मन्त्वय गिी आवश्यकता 
अनरु्ाि उद्योगको र्ामाजिक उत्तिदावयत्व अन्त्तगात िही स्थानीय क्षेरमा ववलभन्न 
िीववकोपािान, उद्यमशीलता िस्ता ववजशष्ट र्ीप तथा स्थानीय क्षमता वृवधका कायाक्रममा 
र्हयोग गनेछ। यस्ता वक्रयाकलापहरुले स्थानीय र्मदुायको र्ीपमा वृवध भई आयस्रोतको 
अन्त्य उद्यम रं्चालन गना र्रनेछन।् प्रभावको प्रकृलत प्रत्यक्ष, लनम्न परिमाण, स्थानीय र्ीमा 
ि दीघाकालीन अवलधको छ। 

७. प्रववलधको हस्तान्त्तिण 

उद्योगमा काम गने िनशजक्तले नयााँ प्रववलध ि उपकिण रं्चालन ववलधको अनभुव ललने 
अवर्ि लमल्नेछ। यर्ले भववष्यमा यस्तै प्रकृलतका उद्योगमा दक्ष कामदािको रुपमा िोिगाि 
पाउने र्म्भावना बढाउाँदछ। यर् उद्योगमा प्रयोग हनेु प्रववलधलाई अन्त्य उद्योगमा पलन नक्कल 
गिी जस्टल उद्योगबाट हनेु वाताविणीय प्रदषुण न्त्यून गना र्वकनेछ। प्रभावको प्रकृलत 
अप्रत्यक्ष, लनम्न परिमाण, स्थानीय र्ीमा ि दीघाकालीन अवलधको छ। 
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ताललका ७ .२: रं्चालन चिणमा हनेु र्कािात्मक प्रभावहरुको तह लनधाािण 

क्र.र्. मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण िम्मा 

(अङ्कमान) प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष परिमाण र्ीमा र्मयावलध 
भौलतक क्षरे 

1.  
उच्च धात ुप्रशोधन 
क्षमता (Metallurgical 

Refining) 

• EAF मा हनेु electric arc ले 
अत्यालधक उच्च तापक्रम उत्पन्न 
गछा िर्ले एकदमै तातो ि 
रियाजरटभ स्ल्याग बनाउने 

• र्ो स्ल्यागले धातमुा भएका 
impurities िस्तै र्ोस्र्ोिर्, 
र्ल्र्ि र्ाँग रियारशन गिी र्ो 
लाई हटाउने 

✓  उच्च (६०) स्थलगत 
(१०) 

दीघाकालीन 

(२०) 

अत्यलधक 
महत्वपणूा 
(९०) 

2.  कच्चा पदाथाको 
फ्लेजरिलबललटी 

• ववलभन्न गणुस्ति, आकाि ि 
प्रकािका र्ामान्त्य देजख 
औद्योलगक स््यापहरु ह्यान्त्डल/ 
प्रशोधन गने 

✓  उच्च (६०) स्थानीय 

(२०) 
दीघाकालीन 

(२०) 

अत्यलधक 
महत्वपणूा 
(१००) 

3.  CO को कम उत्र्िान 
• र्िनेर्मा scraps पगाल्ने 

प्रवक्रयाका दौिान लनजस्कने 
carbon monoxide (CO) लाई 

 ✓ उच्च (६०) 
क्षेरीय  
(६०) 

दीघाकालीन 

(२०) 

अत्यलधक 
महत्वपणूा 
(१४०) 
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वप्रवहवटङ र्ेरर्नमा ललग post-

combustion गने 

4.  प्रभावकािी प्रववलध 

• कच्चा पदाथाका रुपमा प्रयोग हनेु 
लबलेट continuous casting बाट 
आरै् उत्पादन गने 

• लनिन्त्ति काजस्टङ्ग हनेु हुाँदा ताप 
(heat) को र्दपुयोग हनेु ि 
रिवहवटङको आवश्यकता नपने 

✓  उच्च (६०) 
स्थलगत 
(१०) 

दीघाकालीन 

(२०) 

अत्यलधक 
महत्वपणूा 
(९०) 

5.  
स्थानीय MS Scraps 
को उपयोग 

 

• लबलेट स्वदेशमै उत्पादन हनेु ि 
र्ो को उत्पादनका लालग प्रयोग 
हनेु कच्चा पदाथा MS Scraps 

देशका ववलभन्न भागहरुबाट खरिद 
गरिने 

✓  
मध्यम 
(२०) 

क्षेरीय  
(६०) 

दीघाकालीन 

(२०) 

अत्यलधक 

महत्वपणूा 
(१००) 

िैववक क्षरे 

6.  हरियाली कायम 

• उद्योग परिर्ि लभर करिब 
५९,३९५.०३ वगा लम. मा 
कम्तीमा २०० वटा लबरुवा 
वृक्षािोपण गिी हरियाली कायम 
गरिने 

✓  
मध्यम 
(२०) 

स्थलगत 
(१०) 

दीघाकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(५०) 
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7.  िैववक ववववधता • ववलभन्न प्रिालतका स्थानीय रू्ल 
तथा रुखहरु िोवपने 

✓  
मध्यम 
(२०) 

स्थलगत 
(१०) 

दीघाकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(५०) 

र्ामाजिक, आलथाक र्ासं्कृलतक क्षरे 

8.  
स्थानीय स्तिको वायकुो 
गणुस्ति 

• Electric Arc र्िनेर्को रं्चालन  
लबिलुीबाट हनेु भएकोले िैववक 
ऊिाा (fossil fuels) खपतमा 
कमी आउने 

 ✓ 
मध्यम 
(२०) 

स्थानीय 

(२०) 
दीघाकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(६०) 

9.  
आलथाक गलतववलधहरूमा 
वृवध 

• मालनर्को आगमन बढ्ने ि 
स्थानीय स्तिका र्-र्ाना उद्यम 
तथा आलथाक गलतववलधको ववकार् 
िाम्रो हनेु 

✓  
मध्यम 
(२०) 

स्थानीय 

(२०) 
दीघाकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(६०) 

10.  
िोिगािीको अवर्ि तथा 
स्थानीय दक्ष 
िनशजक्तमा वृवध 

• िोिगािीको अवर्ि र्ृिना हनेुछ 
िर्मा स्थानीयलाई प्राथलमकता 
र्दइनेछ। स्थानीय िनताले नयााँ 
प्रववधी लर्रने अवर्ि पाउने 

 ✓ 
मध्यम 
(२०) 

स्थानीय 

(२०) 
दीघाकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(६०) 

11.  ववकार् लनमााण 
र्ामाग्रीको उपलब्धता 

• उद्योग स्थापनाबाट बिािमा HR 

Strip, TMT Rods, Wire Rod, 

Angles/ Flats/ Channels/ Tees/ 

Plain Round, Hexagon Bars, I 

✓  
मध्यम 
(२०) 

क्षेरीय  
(६०) 

दीघाकालीन 

(२०) 

अत्यलधक 

महत्वपणूा 
(१००) 
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तथा नयााँ बिािको 
अवर्ि 

beam/ H beam/ Structural 

Items आर्द उत्पादन हनेु 

12.  आलथाक वृवध 
• लबिलुीको खपत 
• स्थानीय लनकायमा वषेनी लतरिने 

िािश्व 
✓  उच्च (६०) 

क्षेरीय  
(६०) 

दीघाकालीन 

(२०) 

अत्यलधक 
महत्वपणूा 
(१४०) 

13.  उद्योगको र्ामाजिक 
उत्तिदावयत्वबाट लाभ 

• उद्योगले र्ामाजिक उत्तिदावयत्व 
अन्त्तगात स्थानीय र्मदुायका 
लालग र्हयोगको गलतववलध गनेछ  

✓  लनम्न (१०) स्थानीय 

(२०) 
दीघाकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(५०) 

14.  प्रववलधको हस्तान्त्तिण • उद्योगमा प्रयोग हनेु प्रववलध अन्त्य 
उद्योगहरुमा नक्कल गना र्वकने 

 ✓ लनम्न (१०) स्थानीय 

(२०) 
दीघाकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(५०) 
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७.२ नकािात्मक प्रभाव 

७.२.१ लनमााण चिणमा पने नकािात्मक प्रभावहरु 

क) भौतक वाताविण 

1. वाय ुप्रदूषण 

उद्योग स्थापनाका लालग आवश्यक पने लनमााण गलतववलधले प्रस्ताववत क्षेरमा वाय ुप्रदूषण 
हनेु छैन। यद्यवप लनमााण काया ि र्वािी र्ाधनको आगमन बढ्नाले परियोिना क्षेरमा धूलो 
उत्पन्न गनेछ। प्रभावको प्रकृलत प्रत्यक्ष, मध्यम परिमाणको, स्थलगत र्ीमा ि अल्पकालीन 
अवलधको छ। 

2. ध्वलन प्रदूषण 

लनमााण गलतववलध ि मेजशनिी तथा उपकिणहरुको रं्चालनका कािण विपिको क्षेरमा 
आवािको मारा बढाउन र्रछ। प्रभावको प्रकृलत प्रत्यक्ष, मध्यम परिमाण, स्थलगत र्ीमा 
ि अल्पकालीन अवलधको छ। 

3. िल प्रदूषण 

उद्योग स्थापनाका लालग गरिने लनमााण गलतववलधबाट िल प्रदूषण हनेु छैन। यद्यवप लनमााण 
कायाबाट र्ोहोि पानी ि र्ेनेटिी र्ोहोि पानी आउन र्रछ। प्रभावको प्रकृलत अप्रत्यक्ष, 
लनम्न परिमाण, स्थलगत र्ीमा ि अल्पकाललन अवलधको छ। 

4. भलूम प्रयोगमा परिवतान 

प्रस्ताववत उद्योगको स्थापना कृवषयोग्य िग्गामा हनेुछ। ववलभन्न रं्िचनाहरुको लनमााणले 
आयोिना क्षेरको भूलम प्रयोग ढााँचा परिवतान हनेुछ। प्रभावको प्रकृलत प्रत्यक्ष, मध्यम 
परिमाण, स्थलगत र्ीमा ि दीघाकालीन अवलधको छ।  

5. लनमााण र्ाइटहरूमा र्ोहोि व्यवस्थापन 

उद्योग स्थापनाका लालग आवश्यक लनमााण कायाबाट लनमााण र्ामाग्रीका र्ोहोिहरु उत्पन्न 
हनेुछन।् र्ोहोिको वगीकिण गिी नगिपाललकार्ाँग र्मन्त्वय गिी व्यवस्थापन गरिनेछ। 
प्रभावको प्रकृलत प्रत्यक्ष, लनम्न परिमाण, स्थलगत र्ीमा ि अल्पकाललन अवलधको छ। 

ख) िैववक वाताविण 

उद्योगको स्थापनाका लालग प्रस्ताववत िग्गा कृवषयोग्य (धान खतेीयोग्य) िलमन भएकाले 
उद्योग स्थापनाबाट कृवष उत्पादनमा कलम आउाँछ। उद्योगले कुल २०.९४ हेरटि िग्गा 
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प्रयोगमा ल्याउनेछ। नेपाल िाि बैंकद्वािा प्रकाजशत आलथाक गलतववलध अध्ययन अनरु्ाि 
आलथाक वषा २०८०/८१ मा नेपालको धान बालीको उत्पादकत्व ४.० मे.टन प्रलत हेरटि 
िहेको मा यर् उद्योगको स्थापना हुाँदा वावषाक ८३.७६ म.ेटन धान बाली उत्पादनमा ह्रार् 
आउनेछ। उद्योग स्थापनाको लालग प्रयोग हनेु िग्गामा हाल धान खेती भईिहेको छ। 
स्थापनाका लागी भौलतक रं्िचनाको लनमााण हुाँदा िैववक दृवष्टले कुनै पलन महत्वपूणा बोट-
लबरूवा तथा जिविन्त्तहुरुमा कुनै क्षलत हनेुछैन। प्रभावको प्रकृलत अप्रत्यक्ष, मध्यम परिमाण, 
स्थलगत र्ीमा ि दीघाकालीन अवलधको छ।  

ग) र्ामाजिक-आलथाक तथा र्ााँस्कृलतक वाताविण  

१. व्यवर्ायिन्त्य र्िुक्षा ि स्वास्थय (OSH) 

उद्योग स्थापनाका लालग लनमााण कायामा रं्लग्न श्रलमकहरूले ववलभन्त् न वकलर्मका िोजखमहरु 
िस्तै उच्च तापक्रम, उच्च ध्वलन, अपगु प्रकाशको स्ति आर्दको र्ामना गनुापने हनेुछ 
िर्ले कामदािको स्वास्थयमा अर्ि परु् याउन र्रछ। ववलभन्त् न प्रकािका मेजशन तथा 
उपकिणहरुको प्रयोग तथा मेलर्निी िडान ि लतनीहरूको पिीक्षणका दौिान लाग्न र्रने 
चोटपटक र्ाथै अव्यवजस्थत तथा अर्िुजक्षत कायास्थल िस्तै जचप्लो भईुँ आर्दका कािण 
लनमााणकमीहरुको दघुाटना हनु र्रछ। त्यरै् गिी, अर्िुजक्षत वपउने पानी ि र्िर्र्ाई 
अवस्थाले र्रुवा िोगको िोजखम बढाउन र्रछ। लनमााण चिणको दौिान बाल श्रमको 
प्रयोग हनु र्रछ, मवहला ि परुुष बीच ज्यालामा अर्मझदािी पैदा हनु र्रछ र्ाथ ैस्थानीय 
ि कामदाि/आयोिना बीच पलन अर्मझदािी पैदा हनेु र्म्भावना िहन्त्छ। लनमााणका लालग 
र्बै कामदािहरूले कामको अवलधभि उजचत व्यवर्ायिन्त्य र्िुक्षा ि स्वास्थय मापदण्डहरू 
पालना गनुापनेछ। यर्को प्रभाव प्रत्यक्ष, उच्च परिमाणको, स्थलगत र्ीमा ि अल्पकालीन 
अवलधको छ। 

घ) िर्ायलनक प्रभाव 

• िर्ायनको चहुावट 

लनमााण र्ामाग्री ढुवानी गने गालडहरु तथा लनमााण कायाका लालग प्रयोग गरिने मेलर्न ि 
उपकिण रं्चालनमा िर्ायन (लग्रि ि ललुब्रकेन्त्ट) को प्रयोग हनु्त्छ। र्ो िर्ायनहरुको 
चहुावटले स्थानीय िलश्रोत तथा कृवष क्षेरमा अर्ि गना र्रछ। प्रभावको प्रकृलत प्रत्यक्ष, 
मध्यम परिमाण, स्थलगत र्ीमा ि अल्पकालीन अवलधको छ।



 

115 

वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

ताललका ७.३: लनमााण चिणमा हनेु   नकािात्मक प्रभावहरुको तह लनधाािण 

क्र.र्. मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण िम्मा 

(अङ्कमान) प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष परिमाण र्ीमा र्मयावलध 

भौलतक वाताविण 

1.  वाय ुप्रदूषण 

• लनमााण काया ि र्वािी 
र्ाधनको आगमन बढ्नाले 
परियोिना क्षेरमा धूलो 
उत्पन्न हनेु 

✓  
मध्यम 
(२०) 

स्थलगत(१०) 
अल्पकालीन 

(०५) 
नगण्य(३५) 

2.  ध्वलन प्रदूषण 

• लनमााण गलतववलध ि मजेशनिी 
तथा उपकिणहरुको 
रं्चालनका कािण ध्वलनको 
स्तिमा बढोत्तिी हनेु 

✓  
मध्यम 
(२०) 

स्थलगत(१०) 
अल्पकालीन 

(०५) 
नगण्य(३५) 

3.  िल प्रदूषण 

• लनमााण कायाबाट लनष्काशन 
हनेु र्ोहोि पानी तथा 
र्ेनेटिी र्ोहोि पानी 
लनष्काशन 

 ✓ 
लनम्न 
(१०) 

स्थलगत(१०) 
अल्पकालीन 

(०५) 
नगण्य(२५) 

4.  भूलम प्रयोगमा 
परिवतान 

• ववलभन्न रं्िचनाहरुको 
लनमााणबाट आयोिना 

✓  
मध्यम 
(२०) 

स्थलगत(१०) 
दीघाकालीन 

(२०) 
मध्यम 

महत्वपणूा(५०) 
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क्षेरको भूलम प्रयोग ढााँचा 
परिवतान हनेु 

5.  र्ोहोि 
व्यवस्थापन 

• लनमााण र्ामाग्रीका 
र्ोहोिहरु उत्पन्न हनेु 

✓  लनम्न(१०) स्थलगत(१०) 
अल्पकालीन 

(०५) 
नगण्य(२५) 

िैववक वाताविण 

१. 
स्थापनाको लालग 
प्रस्ताववत िग्गा 

• प्रस्ताववत िग्गामा धान 
खेती िहेको 

 ✓ 
मध्यम 
(२०) स्थलगत(१०) 

दीघाकालीन 

(२०) 
मध्यम 

महत्वपणूा(५०) 

र्ामाजिक -आलथाक तथा र्ााँस्कृलतक  वाताविण 

१. 
व्यावर्ायिन्त्य 
र्िुक्षा ि स्वास्थय 
(OSH) 

• लनमााण गलतववलधहरूमा 
रं्लग्न कामदािहरूलाई 
दघुाटनाको िोजखम 
हनुर्रछ। 

• मेजशन तथा 
उपकिणहरुको प्रयोग, 
मेलर्निी िडान तथा 
लतनीहरूको पिीक्षण  ि 
अव्यवजस्थत तथा 

✓  उच्च(६०) स्थलगत(१०) 
अल्पकालीन 

(०५) 

अत्यलधक 

महत्वपणूा 
(७५) 
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अर्िुजक्षत कायास्थलका 
कािण हनेु दघुाटना 

• अर्िुजक्षत वपउने पानी ि 
र्िर्र्ाइ अवस्थाले र्रुवा 
िोगहरुको िोजखम बढाउन 
र्रने 

• बाल श्रमको प्रयोग हनु 
र्रने 

• मवहला ि परुुष बीच 
ज्यालामा अर्मझदािी पैदा 
हनु र्रने 

िर्ायलनक प्रभाव 

१. िर्ायनको 
चहुावट 

• लनमााण र्ामाग्री ढुवानी गने 
गालडहरु तथा मेलर्न ि 
उपकिणमा प्रयोग हनेु 
िर्ायन (ग्रीि ि 
ललुब्रकेन्त्ट) को चहुावटले 
वाताविणमा अर्ि गना 
र्रछ 

✓  
मध्यम 

)२०(  
स्थलगत 
(१०) 

अल्पकालीन 

(०५) 
नगण्य(३५) 
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७.२.२ रं्चालन चिणमा पने नकािात्मक प्रभावहरु 

क) भौलतक वाताविण 

1. वाय ु
उत्पादन प्रवक्रयाका दौिान MS scrap, sponge iron ह्यान्त्डललङ (लोलडङ-अनलोलडङ) बाट 
धूलो, मेजल्टङ्ग (इलेजरिक आका  र्िनेर्/इन्त्डकशन र्िनेर्) बाट काबोन मोनोअरर्ाइड, 
मेटल अरर्ाइड िस्ता ग्यााँर् तथा मेटल फ्यमु्र् उत्र्िान हनेुछ। यर्का र्ाथै ववद्यतु 
नभएको अवस्थामा रं्चालन गरिने लडिेल िेनेिेटिबाट CO, PM, NOx ि HC उत्र्िान 
हनेुछ। त्यरै्गिी, प्रस्ताव कायाान्त्वयन क्षेर लभर ि वरिपरि ढुवानी गने र्वािी र्ाधनको 
प्रयोगबाट पलन वाय ुप्रदूषणमा वृवध हनु्त्छ। प्रभावको प्रकृलत प्रत्यक्ष, उच्च परिमाण, स्थानीय 
र्ीमा ि दीघाकालीन अवलधको छ। 

2. ध्वनी 
उद्योग रं्चालनको लालग प्रयोग हनेु मेलर्निी, उपकिणहरू ि िेनेिेटिको कािण प्रस्ताव 
कायाान्त्वयन लभर ध्वलनको स्ति बढ्नेछ। र्ाथै, उद्योग क्षेरलभर ि वरिपरि कच्चा पदाथा ि 
उद्योगका उत्पादनहरु ढुवानीको लालग प्रयोग हनेु र्वािी र्ाधनको कािणले विपिको 
वाताविणमा ध्वलनको स्तिमा बढोत्तिी हनेुछ। प्रभावको प्रकृलत प्रत्यक्ष, मध्यम परिमाण, 
स्थानीय र्ीमा ि दीघाकालीन अवलधको छ। 

3. पानी 
उत्पादन प्रवक्रयाको लालग १५१ घन लमटि/र्दन ि र्ेलनटिी प्रयोगको लालग ४५ घन 
लमटि/र्दन हनेुछ। र्ो पानीको प्रयोगले उक्त क्षेरमा भूलमगत पानीको उपलब्धतामा कलम 
आउन र्रनेछ। 

उत्पादन प्रवक्रयामा तिल र्ोहोि उत्पादनको प्रमखु स्रोत quenching प्रवक्रया हनेुछ। यर्का 
अलावा, र्ेनेटिी र्ोहोि पानी पलन लनष्काशन हनेुछ। प्रभावको प्रकृलत प्रत्यक्ष, मध्यम 
परिमाणको, स्थानीय र्ीमा ि दीघाकालीन अवलधको छ। 

4. ठोर् र्ोहोिको लनष्काशन 

उद्योग र्ञ्चालनको क्रममा ठोर् र्ोहोिहरु िस्तै mill scale (iron dust), slag/dross, rejected 

billets, misrolled, rejected products, end-cuts/cut pieces आर्द उत्पादन हनु्त्छन।् र्ाथै, 
उद्योगमा काम गने कमाचािी तथा कामदािहरूको आबार्बाट पलन ठोर् र्ोहोि लनष्काशन 
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हनु्त्छ। प्रभावको प्रकृलत प्रत्यक्ष, मध्यम परिमाण, स्थलगत र्ीमा ि दीघाकालीन अवलधको 
छ।  

5. ववपद िोजखम व्यवस्थापन 
उद्योग र्ञ्चालन चिणमा हनु र्रने र्म्भाववत आपतकाललन अवस्थाहरु आगलागी, भूकम्प, 
लबस्र्ोट, बाढी हनु।् लबिलुी र्टा र्वका टको कािण आगलागीको िोजखम हनु र्रछ। र्ाथ ै
भूकम्पको कािणले उद्योगको रं्िचनामा क्षलत पगुी मानवीय तथा आलथाक क्षलत हनु र्रछ। 
त्यरै् गिी, वषााको पानीको उजचत लनकाश नभएमा डुवानको र्म्भाववत िोजखम हनु र्रछ। 
इन्त्डरशन र्िनेर्को रं्चालनमा प्राववलधक कमिोिी भएमा लबस्र्ोट हनु र्रने छ। प्रभावको 
प्रकृलत अप्रत्यक्ष, मध्यम परिमाण, स्थलगत र्ीमा ि दीघाकालीन अवलधको छ।  

6. यातायात व्यवस्थापन र्म्बन्त्धी र्मस्या 
उद्योगको स्थापनाबाट उत्पादन हनेु HR Strip, TMT Rods, Wire Rod, 

Angles/Flats/Channels/Tees/Plain Round, Hexagon Bars, I beam/H beam/Structural 

Items etc. ि Billet बिािमा पठाउनको लालग र्वािी र्ाधनको आवश्यक पनेछ। उद्योगमा 
दैलनक करिब २० देजख २५ वटा १७-३८ मे.टन लोड क्षमता भएका िकहरुको आवागमन 
हनु्त्छ। स्थानीय तथा मयुय र्डकमा प्रत्यक्ष रुपमा यातायातको चाप बढ्नेछ। प्रभावको 
प्रकृलत प्रत्यक्ष, लनम्न परिमाण, स्थलगत र्ीमा ि दीघाकालीन अवलधको छ।  

ख) िैववक वाताविण 

उद्योग रं्चालन हुाँदा उत्र्िान हनेु धूलो ि धुाँवाले उद्योग परिर्ि लभर वृक्षािोपण गरिएका 
रूख-लबरुवामा प्रलतकूल प्रभाव पारि हरियालीमा प्रभाव पना र्रछ भने र्ामान ढुवानीका 
बखत उद्योग क्षेर विपिका िीविन्त्तलुाई हानी पगु्न र्रछ। प्रभावको प्रकृलत प्रत्यक्ष, 
लनम्न परिमाण, स्थलगत र्ीमा ि दीघाकालीन अवलधको छ।  

ग) र्ामाजिक-आलथाक तथा र्ााँस्कृलतक वाताविण 

उद्योग स्थापना तथा रं्चालनबाट हनेु ववलभन्न प्रकािका प्रदषुण ि अन्त्य पक्षले गदाा स्थानीय 
मालनर् तथा र्मािमा पना र्रने अर्िहरुलाई मालथको अध्यायमा पवहचान गरि ववश्लेषण 
गरिएका छन।् यर् अध्यायमा यी बाहेक अन्त्य प्रभाव पवहचान गिी उल्लेख गरिएको छ।    

1. व्यावर्ायिन्त्य र्िुक्षा ि स्वास्थ (OSH) 

उद्योग रं्चालनमा रं्लग्न कामदािहरूलाई दघुाटनाको िोजखम हनुर्रछ। कायाक्षेरमा 
स््याप ह्यान्त्डललङ यलूनटमा MS scrap, sponge iron लोलडङ-अनलोलडङ गदाा अत्यालधक 
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धूलो उत्र्िान हनु्त्छ। इलेजरिक आका  र्िनेर्/इन्त्डकशन र्िनेर्मा उच्च तापक्रम 
(~१६५० ºC) मा MS scrap, sponge iron लगायत अन्त्य कच्चा पदाथाहरु मेजल्टङ गने 
हुाँदा heat stress उत्पन्न हनुकुा र्ाथै मोल्टन मेटल स्प्ल्याश हनु र्रछ। यरै् गिी, मेजल्टङ 
प्रवक्रयाको दौिान काबोन मोनोअरर्ाइड, मेटल अरर्ाइड िस्ता ग्यााँर् तथा मेटल फ्यमु्र्को 
एरर्पोििले श्वार्-प्रश्वार् प्रणालीमा अल्पकालीन देजख दीघाकालीन स्वास्थय र्मस्याको 
र्म्भावना हनु्त्छ। इन्त्डकशन र्िनेर् लबस्र्ोट भएि चोटपटक लाग्ने पलन र्म्भावना हनु्त्छ। 
यरै्गिी, quenching र्ेरशनमा हट एण्ड ह्यूलमड वाताविण लर्िाना हनुर्रछ िर्ले गदाा 
छालामा घमौिा लगायत अन्त्य एलिीहरु हनु र्रदछ। भािी मलेर्निी तथा उपकिणहरुको 
प्रयोग हनेु हुाँदा अजल्झएि लड्ने/खस्ने िस्ता मकेालनकल हिाडा हनु र्रछन।् इलेजरिक 
आका  र्िनेर्/इन्त्डकशन र्िनेर् लबिलुीबाट रं्चालन हनेु हुाँदा ववद्यतुीय 
झर्टका/इलेरिोरयरु्न ि लबिलुीको तािहरु र्टा र्वका ट भएि आगलागी हनेु (इलेजरिकल 
फ्वायि) िोजखम उच्च हन्त्छ। र्ाथै, मेलर्न उपकिणबाट हनेु अत्यालधक ध्वनीका कािणले 
हनेु र्मस्या, काम गदाा गलत पोष्चिले गदाा ववलभन्न र्मस्याहरु िस्तै घााँटी दखेु्न, हातखुिा 
दखेु्न आर्द लनम्त्याउन र्रछ। प्रभावको प्रकृलत प्रत्यक्ष, उच्च परिमाणको, स्थलगत र्ीमा 
ि दीघाकालीन अवलधको छ।  

2. आयोिना क्षरे आर्पार्मा स्वास्थय ि र्िर्र्ाई 

उद्योगमा उत्पादन प्रवक्रयाबाट ि कामदािको जशवविबाट लनस्कने कुवहने ि नकुवहने र्ोहोिको 
उजचत व्यवस्थापन नभएमा विपिको वाताविणमा ह्रार् ल्याउन र्रछ। कुवहने र्ोहोिको 
उजचत व्यवस्थापन नहुाँदा दगुान्त्ध बढ्न गई र्ामदुावयक स्वास्थयमा अर्ि गना र्रछ। ढल 
लनकार्को उजचत व्यवस्थापन नहुाँदा विपिको वाताविणलाई लबगाना र्रछ। ढलको पानी 
चहुावट भई भूलमगत पानीमा लमलर्न गएमा िलमनको पानी दवुषत हनेु ि र्मदुायको स्वास्थयमा 
अर्ि गना र्रछ। प्रभावको प्रकृलत प्रत्यक्ष, मध्यम परिमाण, स्थानीय र्ीमा ि दीघाकालीन 
अवलधको छ। 

3. व्यवस्थापन इकाई, बावहिी व्यजक्त ि स्थालनय व्यजक्तहरू बीचको वववाद 

उद्योग रं्चालनको क्रममा स्थानीय बालर्न्त्दा ि उद्योग व्यवस्थापन इकाई, र्िोकािवालाहरू 
र्ाथै स्थालनय बालर्न्त्दा तथा कामदािहरू बीच ववलभन्न प्रकािका मतभेद हनु र्रछन।् 
प्रभावको प्रकृलत प्रत्यक्ष, मध्यम परिमाण, स्थानीय र्ीमा ि दीघाकालीन अवलधको छ। 
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4. लैंलगक भेदभाव 

उद्योग रं्चालनको क्रममा परुूष ि मवहला कामदािहरुलाई प्रदान गरिने पारिश्रलमक लभन्नता, 
कामदाि छनौटमा लैंलगक ववभेद, काम गने र्मय िस्ता पक्षहरुमा लैंलगक ववभेद हनु र्रने 
र्म्भावना िहन्त्छ। प्रभावको प्रकृलत प्रत्यक्ष, मध्यम परिमाण, स्थलगत र्ीमा ि दीघाकालीन 
अवलधको छ। 

5. गनुार्ो व्यवस्थापन 

उद्योग रं्चालनबाट हनु र्रने अव्यवजस्थत र्ोहोिमैला व्यवस्थापन, उच्च ध्वनीको स्ति, 
अव्यवजस्थत यातायात आर्दले स्थानीयहरुमा उद्योग प्रलत गनुार्ो उत्पन्न हनु र्रछ। प्रभावको 
प्रकृलत प्रत्यक्ष, मध्यम परिमाण, स्थलगत र्ीमा ि दीघाकालीन अवलधको छ। 

घ) िर्ायलनक प्रभाव 

1. िर्ायनको चहुावट 

उत्पादन प्रवक्रयाका क्रममा कच्चा पदाथाको रुपमा ववलभन्न िर्ायनहरुको प्रयोग हनु्त्छन।् 
यर्का र्ाथै, कच्चा पदाथा ि उत्पार्दत वस्त ुढुवानी गने गालडहरु तथा मेलर्न ि उपकिण 
रं्चालनमा पलन िर्ायन (ग्रीि ि ललुब्रकेन्त्ट) को प्रयोग हनु्त्छ। वय िर्ायन लगातय र्िनेर् 
आयल, र्ोहोि पानी प्रशोधनका लालग प्रयोग गरिने िर्ायनहरुको चहुावटले स्थानीय 
िलश्रोत तथा कृवष क्षेरमा अर्ि गना र्रछ। प्रभावको प्रकृलत प्रत्यक्ष, मध्यम परिमाण, 
स्थलगत र्ीमा ि दीघाकालीन अवलधको छ।
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ताललका ७.४: रं्चालन चिणमा हनेु नकािात्मक प्रभावहरुको तह लनधाािण 

क्र.र्. मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण िम्मा 

(अङ्कमान) प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष परिमाण र्ीमा र्मयावलध 
भौलतक वाताविण 

1.  वाय ु 

• उत्पादन प्रवक्रयाबाट धूलो, 
ग्यााँर् तथा मेटल फ्यमु्र्को 
उत्र्िान, लडिेल िेनेिेटिको 
रं्चालनबाट लनजस्कने धुाँवा, 
र्वािी र्ाधनको प्रयोगबाट 
हनेु वाय ुप्रदषुण  

✓ 

 
 

 उच्च (६०) स्थानीय (२०) दीघाकालीन 

(२०) 

अत्यलधक 
महत्वपणूा 
(१००) 

2.  ध्वनी 

• मेलर्निी, उपकिणहरू ि 
िेनेिेटिको प्रयोगका र्ाथ ै
कच्चा पदाथा ि उद्योगका 
उत्पादनहरु ढुवानीको लालग 
प्रयोग हनेु र्वािी र्ाधनले 
ध्वनीको स्तिमा वृवध 

✓  मध्यम (२०) स्थानीय (२०) 
दीघाकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(६०) 

3.  पानी  • भूलमगत पानीको प्रयोगले 
उक्त क्षेरमा भूलमगत पानीको 

✓  मध्यम (२०) स्थानीय (२०) दीघाकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(६०) 
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उपलब्धतामा कलम आउन 
र्रने 

• Quenching प्रवक्रयाबाट 
लनजस्कने तिल र्ोहोि 

• र्ेनेटिी र्ोहोि पानीको 
लनष्काशन 

4.  
ठोर् र्ोहोिको 
लनष्काशन 

• Mill scale (iron dust), 

slag/dross, rejected billets, 

misrolled, rejected 

products, end-cuts/cut 

pieces आर्द को उत्पादन 
• काम गने कमाचािी तथा 

कामदािहरूको आबार्बाट 
लनष्काशन हनेु ठोर् र्ोहोि  

✓  मध्यम(२०) स्थलगत(१०) 
दीघाकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(५०) 

5.  ववपद िोजखम 
व्यवस्थापन 

• आपतकाललन अवस्थाहरु 
िस्तै आगलागी, भूकम्प, 
लबस्र्ोट, बाढी आर्द 

• लबिलुीको र्टा र्वका टबाट हनु 
र्रने आगलागी  ि उद्योगको 
रं्िचनामा  पने प्रभाव 

 ✓ मध्यम (२०) स्थलगत(१०) दीघाकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(५०) 
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• वषााको पानीको उजचत 
लनकाश नभएमा inundation 
को र्म्भावना  

6.  
यातायात 
व्यवस्थापन 
र्म्बन्त्धी र्मस्या 

• स्थापनाबाट उत्पादन हनेु 
उद्योगका उत्पादनहरु 
बिािमा पठाउनको लालग 
र्वािी र्ाधनको प्रयोगले 
यातायातको चाप बढाउनेछ 

✓  लनम्न (१०) स्थलगत 
(१०) 

दीघाकालीन 

(२०) 
नगण्य 
(४०) 

िैववक वाताविण 

1.  
उद्योग लभर 
हरियाली कायम ि 
िैववक वववधता 

• उद्योगमा उत्र्िान हनेु धूलो 
ि धुाँवाले परिर्ि लभर िोवपने 
रूख-लबरुवामा प्रलतकूल 
प्रभाव पना र्रने 

• उद्योग क्षेर विपि पाइने 
िीव िन्त्तलुाई र्ामान 
ढुवानीका बखत हानी पगुन 
र्रने 

✓  लनम्न (१०) स्थलगत(१०) 
दीघाकालीन 

(२०) 
नगण्य 
(४०) 

र्ामाजिक-आलथाक तथा र्ााँस्कृलतक वाताविण 
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1.  
व्यावर्ायिन्त्य 
र्िुक्षा ि स्वास्थ 
(OSH) 

• रं्चालन गलतववलधहरूमा 
रं्लग्न कामदािहरूलाई 
दघुाटनाको िोजखम 
हनुर्रछ। 

• स््याप ह्यान्त्डललङ यूलनटमा 
हनेु धूलो उत्र्िान, 
कायाके्षरमा हनेु उच्च 
तापक्रमका कािण heat 

stress उत्पन्न हनु र्रछ,  
• लबलेट बनाउन कच्चा 

पदाथा पगाल्ने क्रममा 
लनष्काशन हनेु काबोन 
मोनोअरर्ाइड, मेटल 
अरर्ाइड िस्ता ग्यााँर् तथा 
मेटल फ्यमु्र्को प्रभाव 

• मोल्टन मेटल स्प्ल्याश हनेु 
र्म्भावना 

• मेकालनकल हिाडा िस्तै 
अजल्झएि लड्ने/खस्ने,  

✓  उच्च (६०) 
स्थलगत 
(१०) 

दीघाकालीन 

(२०) 

अत्यलधक 
महत्वपणूा 
(९०) 
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• मेलर्न उपकिणबाट हनेु 
अत्यालधक ध्वनीका 
कािणले हनेु र्मस्या 

• ववद्यतुीय 
झर्टका/इलेरिोरयरु्न ि 
लबिलुीको तािहरु र्टा 
र्वका ट भएि आगलागी हनेु  

• गलत पोस्चिबाट उत्पन्न 
हनेु  र्मस्या 

2.  

आयोिना क्षेर 
आर्पार्मा 
स्वास्थय ि 
र्िर्र्ाई 

• कुवहने र्ोहोिको उजचत 
व्यवस्थापन नहुाँदा दगुान्त्ध 
बढ्न गई र्ामदुावयक 
स्वास्थयमा पने अर्ि, ढल 
पाइपको चहुावटको कािण 
भूलमगत पानी प्रदषुण 

✓  मध्यम (२०) स्थानीय (२०) 
दीघाकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(६०) 

3.  
व्यवस्थापन 
इकाई, बावहिी 
व्यजक्त ि स्थालनय 

• उद्योग रं्चालनको अवलधमा 
स्थानीय िनता ि 
व्यवस्थापन इकाई, स्थालनय 
र्िोकािवालाहरू, स्थालनय 

✓  मध्यम (२०) स्थानीय (२०) 
दीघाकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(६०) 
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व्यजक्तहरू बीचको 
वववाद 

बालर्न्त्दा तथा 
कामदािहरूबीच द्वन्त्द ि 
वववाद उत्पन्न हनु र्रने 

4.  लैंलगक भेदभाव 

• परुूष ि मवहला 
कामदािहरुमा हनेु यौन 
वहंर्ा, ज्यालामा हनेु भेदभाव 
िस्ता लैंलगक ववभेद हनु 
र्रने 

✓  मध्यम (२०) स्थलगत(१०) दीघाकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(५०) 

5.  गनुार्ो व्यवस्थापन 

• उद्योग रं्चालनबाट हनु 
र्रने अव्यवजस्थत 
र्ोहोिमैला व्यवस्थापन, 
उच्च ध्वनीको स्ति, 
अव्यवजस्थत यातायात 
आर्दले स्थानीयहरुको 
उद्योगप्रलत  गनुार्ो उत्पन्न 
हनु र्रछ 

✓  मध्यम (२०) स्थलगत 
(१०) 

दीघाकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(५०) 

िर्ायलनक प्रभाव 



 

128 

वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

१. िर्ायनको चहुावट 

• कच्चा पदाथाको रुपमा 
प्रयोग हनेु ववलभन्न 
िर्ायनहरु तथा गालड, 
मेलर्न ि उपकिणमा प्रयोग 
हनेु िर्ायन (ग्रीि ि 
ललुब्रकेन्त्ट) तथा र्िनेर् 
आयल, र्ोहोि पानी 
प्रशोधनका लालग प्रयोग 
गरिने िर्ायनहरुको 
चहुावटले स्थानीय 
वाताविणमा अर्ि पना 
र्रछ 

✓  मध्यम (२०) स्थलगत 
(१०) 

दीघाकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(५०) 
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परिच्छेद ८: अनकूुल प्रभाव अलधकतम अलभवृवध गने तथा प्रलतकूल प्रभाव 
न्त्यून गने उपाय 

यो परिच्छेदमा प्रस्ताव कायान्त्वयनबाट वाताविणमा पना र्रने प्रलतकूल ि अनकूुल  प्रभावलाई 
पवहचान तथा ववश्लेषण गरि प्रलतकूल प्रभाव न्त्यूनीकिण ि अनकूुल प्रभाव अलभववृधका ववलभन्न 
उपायहरु प्रस्ततु गरिएको छ। कुनै पलन प्रस्ताव कायान्त्वयन गदाा कायान्त्वयनबाट हनु र्रने 
प्रलतकूल  प्रभाव न्त्यूलनकिणका उपायहरुलाई तीन (क्षलतपूलता, र्धुािात्मक वा प्रलतिोधात्मक) 
प्रकािमा वगीकिण गिी उल्लेख गरिएको छ। 

क्षेलतपूलता उपायहरू (Compensatory Measures): कम गना वा हटाउन नर्वकने खालको 
प्रलतकूल प्रभावको क्षेलतपूलताक उपायहरु र्माबेश गरिएको छ। 

र्धुािात्मक उपायहरु (Corrective Measures): प्रलतकूल  प्रभावहरुलाई कम गिेि 
स्वीकाियोग्य तहर्म्म ल्याउनका लालग र्धुािात्मक उपाय र्मावेश गरिएको छ। 

प्रलतिोधात्मक उपायहरु (Preventive  Measures): केवह गम्भीि खालको प्रभावलाई त्यस्ता 
प्रभाव देखा पना थाल्न ुअगाडी नै कम गना प्रलतिोधात्मक उपायहरु र्ामबेश गरिएको हनु्त्छ।      
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८.१ अनकूुल प्रभावहरू अलभवृवधका उपायहरू 

लनमााण चिण 

ताललका ८ .१: लनमााण चिणमा हनेु र्कािात्मक प्रभावहरुको अलभवृवध 

क्र.र्
. मदु्दाहरु प्रभावहरु 

तह लनधाािण 
अलभवृवधका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण 

र्ीमा 
र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

र्ामाजिक, आलथाक र्ासं्कृलतक क्षरे 

1.  
आलथाक 
गलतववलधह
रूमा वृवध 

स्थानीय क्षेरका होटल, 
िेषु्टिेन्त्टहरू ि अन्त्य र्ेवा 
प्रदायकहरूले र्ाइदा 
पाउने 

✓  ✓ 

 
मध्यम 
(२०) 

स्थानी
य 

(२०) 

अल्पका
लीन 

(०५) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(४५) 

• स्थानीय पर्ल ि 
व्यवर्ायबाट र्ामान 
खरिद गने 

2.  
िोिगािीको 
अवर्ि 

स्थानीय तहका 
मिदिुहरूलाई अस्थायी 
कामको अवर्ि हनेु 

✓  ✓ 

 

मध्यम
(२०) 

स्थानी
य(२
०) 

अल्पका
लीन 

(०५) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(४५) 

• कामदािहरूलाई 
उनीहरुको क्षमता 
अनरु्ाि िोिगािीको 
अवर्ि र्दने। यधवप 
बाल श्रमलाई 
प्रलतबजन्त्दत गरिनेछ। 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

अलभवृवधका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

3.  

स्थानीय 
दक्ष 
िनशजक्तमा 
बृवध 

स्थानीय मालनर्हरूले 
नयााँ र्ीप ि प्रववलधहरू 
लर्रने अवर्ि लमल्ने 

 ✓ ✓ 

 
मध्यम
(२०) 

स्थानी
य(२
०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(६०) 

 

 

रं्चालन चिण 

ताललका ८ .२: रं्चालन चिणमा हनेु र्कािात्मक प्रभावहरुको अलभवृवध 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

अलभवृवधका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण 

र्ीमा र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

भौलतक क्षरे 

1.  

उच्च धात ु
प्रशोधन 
क्षमता 
(Metallurg

ical 

Refining) 

• EAF मा हनेु electric 

arc ले अत्यालधक 
उच्च तापक्रम उत्पन्न 
गछा िर्ले एकदम ै

✓  ✓ 

 

उच्च 
(६०) 

स्थल
गत 

(१०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

अत्यलधक 
महत्वपणूा 
(९०) 

• EAF को प्रयोग गने 

• EAF मा हनेु उच्च 
तापक्रम मेन्त्टेन गने 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

अलभवृवधका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

तातो ि रियाजरटभ 
स्ल्याग बनाउने 

• र्ो स्ल्यागले धातमुा 
भएका impurities 

िस्तै र्ोस्र्ोिर्, 
र्ल्र्ि र्ाँग रियारशन 
गिी र्ो लाई हटाउने 

2.  

कच्चा 
पदाथाको 
फ्लेजरिलब
ललटी 

• ववलभन्न स््यापहरु 
ह्यान्त्डल/प्रशोधन गने 

✓  ✓ 

 

उच्च 
(६०) 

स्थानी
य 

(२०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

अत्यलधक 
महत्वपणूा 
(१००) 

• ववलभन्न गणुस्ति, 
आकाि ि प्रकािका 
र्ामान्त्य देजख 
औद्योलगक स््यापहरु 
प्रयोग गने 

3.  
CO को 
कम 
उत्र्िान 

• स््याप पगाल्ने 
प्रवक्रयामा उत्र्िान 
हनेु carbon 

 ✓ ✓ 

 

उच्च 
(६०) 

क्षेरीय  
(६०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

अत्यलधक 
महत्वपणूा 
(१४०) 

• र्िनेर्मा स््याप 
पगाल्ने प्रवक्रयाका 
दौिान लनजस्कने 
carbon monoxide 

(CO) लाई वप्रवहवटङ 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

अलभवृवधका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

monoxide (CO) को 
पनुःप्रयोग गने 

र्ेरर्नमा ललग post-

combustion गने 

4.  
प्रभावकािी 
प्रववलध 

• कच्चा पदाथाका 
रुपमा प्रयोग हनेु 
लबलेट continuous 

casting बाट आरै् 
उत्पादन गने 

• लनिन्त्ति काजस्टङ्ग हनेु 
हुाँदा ताप (heat) को 
र्दपुयोग हनेु ि 
रिवहवटङको 
आवश्यकता नपने 

✓  ✓ 

 

उच्च 
(६०) 

स्थल
गत 

(१०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

अत्यलधक 
महत्वपणूा 
(९०) 

• र्लामयकु्त ठोर् 
र्ोहिको प्रयोग गरि  
लबलेट आरै् उत्पादन 
गरि लबलेटको आयात 
नगने 

• उत्पादन प्रवक्रया 
लनिन्त्ति हनेु हनुाले 
प्रवक्रया उिाा दक्ष हनेु 

5.  
स्थानीय 
MS Scraps 
को उपयोग 

• लबलेट स्वदेशम ै
उत्पादन हनेु ि र्ो को 
उत्पादनका लालग 
प्रयोग हनेु कच्चा 

✓  ✓ 

 
मध्यम 
(२०) 

क्षेरीय  
(६०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

अत्यलधक 

महत्वपणूा 
(१००) 

• देशका ववलभन्न 
भागहरुबाट र्लाम 
यकु्त ठोर् र्ोहि 
(स््याप) खरिद गिी 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

अलभवृवधका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

पदाथा MS Scraps 

देशका ववलभन्न 
भागहरुबाट खरिद 
गरिने 

र्ोहोिको पनुःप्रयोग 
(recycling) गिी 
र्कुा लि इकोनोमी 
प्रवधान गने 

िैववक क्षरे 

6.  
हरियाली 
कायम 

• उद्योग परिर्ि लभर 
करिब ५९,३९५.०३ 
वगा लम. मा वृक्षािोपण 
गिी हरित क्षरे 
ववकार् गने 

✓  ✓ 

 

मध्यम 
(२०) 

स्थल
गत 

(१०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(५०) 

उद्योग परिर्िको पूवा 
र्दशाको खाली िग्गामा 
कम्तीमा २०० बोट 
रुख-ववरुवा तथा रू्लहरु 
वृक्षािोपण गिी हरित क्षेर 
बनाउने 

7.  िैववक 
ववववधता 

• ववलभन्न प्रिालतका 
स्थानीय रू्ल तथा 
रुखहरु िोवपने 

✓  ✓ 

 
मध्यम 
(२०) 

स्थल
गत 

(१०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(५०) 

• वृक्षािोपण गदाा 
स्वदेशी प्रिालत तथा 
र्लरू्लका 
प्रिालतलाई 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

अलभवृवधका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

प्राथलमकता र्दइनेछ, 
िस्तै: 

✓ काठ/छायााँका 
लालग: र्ाल 

✓ र्लरू्ल: आाँप, 
ललची, केिा, बडहि, 
मेवा  

✓ औषधीिन्त्य: र्हिन 
(Moringa)  

र्ामाजिक, आलथाक र्ासं्कृलतक क्षरे 

8.  

स्थानीय 
स्तिको 
वायकुो 
गणुस्ति 

Electric Arc र्िनेर्को 
रं्चालन  लबिलुीबाट 
हनेु भएकोले िैववक 
ऊिाा (fossil fuels) 

खपतमा कमी आउने 

 ✓ ✓ 

 

मध्यम 
(२०) 

स्थानी
य 

(२०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(६०) 

• ववद्यतुबाट रं्चालन 
हनेु Electric Arc 
र्िनेर्/इन्त्डरशन 
र्िनेर् प्रयोग गने 

• गोदम तथा 
प्रशार्लनक 
भवनहरूमा रुर्टप 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

अलभवृवधका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

र्ोलाि प्यानल िडान 
गिी प्रकाश ि अन्त्य 
उपयोलगताहरूका 
लालग गैि-नवीकिणीय 
ऊिााको लनभािता थप 
कम गने 

• हरित इन्त्धन िस्तै 
हइड्रोिन फ्यूल 
प्रयोगमा ल्याउने 

9.  
आलथाक 
गलतववलधह
रूमा वृवध 

मालनर्को आगमन बढ्ने 
ि स्थानीय स्तिका र्-
र्ाना उद्यम तथा 
आलथाक गलतववलधको 
ववकार् िाम्रो हनेु 

✓  ✓ 

 

मध्यम 
(२०) 

स्थानी
य 

(२०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(६०) 

आवश्यक र्ामग्री तथा 
र्ेवाहरू खरिद गदाा 
“Local First” नीलत 
अपनाउने ि स्थानीय 
क्षेरका व्यवर्ायहरू 
िस्तै होटल, िेषु्टिेन्त्टहरू 
ि अन्त्य र्वेा 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

अलभवृवधका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

प्रदायकहरूलाई 
प्राथलमकता र्दने 

10.  

िोिगािीको 
अवर्ि 
तथा 
स्थानीय 
दक्ष 
िनशजक्तमा 
ववृध 

िोिगािीको अवर्ि 
र्ृिना हनेुछ िर्मा 
स्थानीयलाई प्राथलमकता 
र्दइनेछ। स्थानीय 
िनताले नयााँ प्रववलध 
लर्रने अवर्ि पाउने 

 ✓ ✓ 

 

मध्यम 
(२०) 

स्थानी
य 

(२०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(६०) 

उद्योग व्यवस्थापन पक्षले 
र्मय र्मयमा लनयलमत 
प्राववलधक ताललम तथा 
व्यवर्ावयक (vocational) 
प्रजशक्षण कायाक्रम 
र्ञ्चालन गिी स्थानीय 
र्ीप अलभवृवध गने तथा 
िोिगािीको अवर्ि र्दने 

11.  

ववकार् 
लनमााण 
र्ामाग्रीको 
उपलब्धता 
तथा नयााँ 
बिािको 
अवर्ि 

उद्योग स्थापनाबाट 
बिािमा HR Strip, 

TMT Rods, Wire Rod, 
Angles/Flats/Channels

/Tees/Plain Round, 

Hexagon Bars, I beam/ 

H beam/ Structural 

✓  ✓ 

 

मध्यम 
(२०) 

क्षेरीय  
(६०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

अत्यलधक 

महत्वपणूा 
(१००) 

आवश्यकता अनरु्ािको 
लनमााण र्ामाग्रीहरु 
उत्पादन गने 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

अलभवृवधका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

Items etc. आर्द 
उत्पादन हनेु 

12.  
आलथाक 
वृवध 

• लबिलुी खपत 
• स्थानीय लनकायमा 

वषेनी लतरिने िािश्व 
✓  ✓ 

 

उच्च 
(६०) 

क्षेरीय  
(६०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

अत्यलधक 
महत्वपणूा 
(१४०) 

• लबिलुीको प्रयोग भए 
अनरु्ाि ववद्यतु 
प्रालधकिणलाई 
र्मयमा महशलु 
बझुाउने 

• उद्योगले स्थानीय 
लनकायलाई बझुाउन ु
पने िािश्व र्मयमा नै 
लतनेछ  

13.  

उद्योगको 
र्ामाजिक 
उत्तिदावय
त्वबाट 
लाभ 

उद्योगले र्ामाजिक 
उत्तिदावयत्व अन्त्तगात 
स्थानीय र्मदुायका 
लालग र्हयोगको 
गलतववलध गनेछ  

✓  ✓ 

 

लनम्न 
(१०) 

स्थानी
य 

(२०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(५०) 

र्ामाजिक उत्तिदावयत्व 
(CSR) अन्त्तगात बिेट 
ववलनयोिन गने ि स्थानीय 
र्मदुायका लालग र्मदुाय 
आधारित कायाक्रम ि 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

अलभवृवधका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

गलतववलधहरुमा भाग ललई 
प्रत्यक्ष र्हयोग गने 

14.  प्रववलधको 
हस्तान्त्तिण 

उद्योगमा प्रयोग हनेु 
प्रववलध अन्त्य 
उद्योगहरुमा नक्कल गना 
र्वकने 

 ✓ ✓ 

 
लनम्न 
(१०) 

स्थानी
य 

(२०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(५०) 

अन्त्य स्टील उद्योगलाई 
यर् नयााँ प्रववलधको बािे 
िानकािी र्दने 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

८.२ प्रलतकूल प्रभावहरू न्त्यूनीकिणका उपायहरू 

लनमााण चिण 

ताललका ८ .३: लनमााण चिणमा हनेु नकािात्मक प्रभावहरुको न्त्यूनीकिण 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण 

र्ीमा र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

भौलतक वाताविण 

1.  वाय ु

लनमााण काया ि र्वािी 
र्ाधनको आगमन 
बढ्नाले परियोिना 
क्षेरमा धूलो उत्पन्न हनेु 

✓ 

 

 

  ✓ मध्यम 
(२०) 

स्थल
गत(१
०) 

अल्पका
लीन 

(०५) 

नगण्य(३
५) 

• लनमााण क्षेर विपि 
र्ि-र्र्ाई गने 

• लनमााण र्ामाग्रीलाई 
छोपेि िाखे्न 

• र्दनमा तीन पटक 
विपिको क्षेर ि 
बाटोमा पानी छका ने 
(वषााको बखत पानी 
छका न नपने)  
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

2.  ध्वनी  

लनमााण गलतववलध ि 
मेजशनिी तथा 
उपकिणहरुको 
रं्चालनका कािण 
ध्वलनको स्तिमा 
बढोत्तिी हनेु 

✓   ✓ मध्यम 
(२०) 

स्थल
गत(१
०) 

अल्पका
लीन 

(०५) 

नगण्य(३
५) 

• लनमााण काया र्दनको 
र्मयमा मार गने 
(लबहान ८ देजख बेलकुी 
६ बिेर्म्म) 

3.  िल 

• लनमााण कायाबाट 
लनष्काशन हुने र्ोहोि 
पानी तथा र्ेनेटिी 
र्ोहोि पानी लनष्काशन 

 ✓  ✓ लनम्न 
(१०) 

स्थल
गत 

(१०) 

अल्पका
लीन 

(०५) 

नगण्य 
(२५) 

• लनमााण कायाबाट 
लनष्काशन हनेु 
र्ोहोि पानीलाई 
उद्योग लभर ढल 
बनाई उजचत लनकार् 
गने 

• र्ेनेटिी 
र्ोहिपानीलाई 
र्ेर्वटक टयाङ्कीमा 
पठाउने व्यवस्था गने 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

4.  
भूलम 
प्रयोगमा 
परिवतान 

• ववलभन्न 
रं्िचनाहरुको 
लनमााणबाट 
आयोिना क्षेरको 
भूलम प्रयोग ढााँचा 
परिवतान हनेु 

✓   ✓ 
लनम्न 
(१०) 

स्थल
गत(१
०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

नगण्य(४
०) 

• नरर्ामा उल्लेख भए 
अनरु्ाि रं्िचनाहरु 
लनमााण गने 

5.  र्ोहोि 
व्यवस्थापन 

• लनमााण र्ामाग्रीका 
र्ोहोिहरु उत्पन्न 
हनेु 

✓   ✓ लनम्न 
(१०) 

स्थल
गत 

(१०) 

अल्पका
लीन 

(०५) 

नगण्य 

(२५) 

• लनमााण कायाबाट 
लनजस्कने ठोर् 
वस्तहुरुको एक 
ठाउाँमा रं्कलन गिी 
नगिपाललकाले तोकेको 
शलु्क लतिी 
व्यवस्थापन गने 

• र्ि-र्र्ाई गने 
िैववक वाताविण 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

1.  

स्थापनाको 
लालग 
प्रस्ताववत 
िग्गा 

• प्रस्ताववत िग्गामा 
धान बाली 
लगाइएको 

 ✓  ✓ 
लनम्न 
(१०) 

स्थल
गत 

(१०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

नगण्य 
(४०) 

 

र्ामाजिक -आलथाक तथा र्ााँस्कृलतक  वाताविण 

1.  

व्यावर्ायि
न्त्य र्िुक्षा 
ि स्वास्थ 
(OSH) 

• लनमााण 
गलतववलधहरूमा 
रं्लग्न 
कामदािहरूलाई 
दघुाटनाको िोजखम 
हनुर्रछ। 

• मेजशन तथा 
उपकिणहरुको 
प्रयोग ि 
अव्यवजस्थत तथा 
अर्िुजक्षत 

✓   ✓ उच्च(
६०) 

स्थल
गत(१
०) 

अल्पका
लीन 

(०५) 

अत्यलधक 

महत्वपणूा 
(७५) 

• श्रम ऐन, २०७४ ि 
श्रम लनयमावली, 
२०७५ को पालना 
गने 

• घमु्ने मेलर्न तथा 
खाल्डोहरुको लालग 
घेिा ि छेकबािको 
व्यवस्था गने 

• प्राथलमक उपचािको 
र्ामाग्री कायास्थलमा 
िाखे्न 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

कायास्थलका कािण 
हनेु दघुाटना 

• अर्िुजक्षत वपउने 
पानी ि र्िर्र्ाइ 
अवस्थाले र्रुवा 
िोगहरुको िोजखम 
बढाउन र्रने 

• बाल श्रमको प्रयोग 
हनु र्रने 

• मवहला ि परुुष बीच 
ज्यालामा 
अर्मझदािी पैदा 
हनु र्रने 

• र्बै कामदािहरुलाई 
व्यवर्ायिन्त्य र्िुक्षा 
ि स्वास्थय र्म्बन्त्धी 
िनचेतना तथा 
ताललम प्रदान गने 

• कायास्थलमा र्जेफ्ट 
र्ाइन ि पोस्टिहरु 
िाखे्न 

• आवश्यकता अनरु्ाि 

कामदािहरुलाई 
व्यजक्तगत र्िुक्षाका 
र्ाधन (Personal 

Protective 

Equipment) प्रदान 
गने 

िर्ायलनक प्रभाव 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

१. िर्ायनको 
चहुावट 

मेलर्न ि उपकिणमा 
प्रयोग हनेु िर्ायन (ग्रीि 
ि ललुब्रकेन्त्ट) को 
चहुावटले वा पोजखनाले 
वाताविणमा अर्ि गना 
र्रछ 

✓   ✓ मध्यम 
(२०) 

स्थल
गत 

(१०) 

अल्पका
लीन 

(०५) 

नगण्य 
(३५) 

िर्ायनको चहुावट 
िोकथाम गना िर्ायनको 
प्रयोग वैज्ञालनक तरिकाले 
closed pumping system 

बाट गने, चहुावट हनु 
नर्दने ि र्मय र्मयमा 
मेलर्नहरुको चेक िााँच 
गिी ममात गने 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

रं्चालन चिण 

ताललका ८ .४: रं्चालन चिणमा हनेु नकािात्मक प्रभावहरुको न्त्यूनीकिण 

क्र.र्
. मदु्दाहरु प्रभावहरु 

तह लनधाािण 
न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण 

र्ीमा र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

भौलतक वाताविण 

1.  वाय ु 

कच्चा पदाथाको 
ह्यान्त्डललङबाट उड्ने 
धूलो, मेजल्टङ्गबाट 
लनष्काशन हनेु ग्यााँर् 
तथा मेटल फ्यमु्र्, हट 
िोललङ्गबाट उत्र्िान हनेु 
धूलो, लडिेल िेनेिेटिको 
रं्चालनबाट लनजस्कने 
धुाँवा, र्वािी र्ाधनको 
प्रयोगबाट हनेु वाय ु
प्रदषुण 

✓ 

 

 

  ✓ उच्च 
(६०) 

स्थानी
य 

(२०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

अत्यलधक 
महत्वपणूा 
(१००) 

• लबिलुलबाट रं्चाललत 
इलेजरिक आका  
र्िनेर्/इन्त्डरशन 
र्िनेर्बाट लनजस्कने  
धुवााँ व्यवस्थापनका 
लनलमत्त आधुलनक 
fume exhaust 

system  िडान गने- 
fume exhaust 

system  मा bag-

filter िडान गरिनेछ 

• Bag-filter मा िम्मा 
हनेु धुलोको कणलाई 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

उत्पादकले र्दएको 
लनदेजशका अनरु्ाि 
लनकालेि उद्योग 
परिर्ि लभर परुिनेछ 

• प्रयोग गरिने 
र्वािीर्ाधनमा नेपाल 
प्रदषुण मापदण्ड 
बमोजिम प्रदषुण 
स्टीकिको 
र्लुनजितता गरिनेछ 

• कच्चा पदाथा 
भण्डािण गने र्तह 
पर्क्क ि ठोर् 
बनाइनेछ 

• उद्योगको लालग 
चावहने कच्चा पदाथा 
ि उत्पार्दत वस्तकुो 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

लोड-अनलोड गने 
र्डकमा लनयलमत 
अन्त्तिालमा पानी 
छवका नेछ 

• लडिेल िेनेिेटिको 
उिाा दक्षता बढाउने 

• लडिेल िेनेिेटिको 
प्रयोग ववद्यतु नभएको 
अवस्थामा मार गने 

• र्िनेर्, लडिेल 
िेनेिेटि ि अन्त्य 
मेलर्नहरुको लनधाारित 
र्मयमा ममात 
र्म्भाि गने 

• वाय ुप्रदूषण लनयन्त्रण 
गने उपकिण िडान 
गिी लनयलमत 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

अनगुमन तथा ममात-
र्म्भाि गने 

• वाय ु ि िेनेिेटिबाट 
हनेु उत्र्िानको 
लनयलमत अनगुमन 
गिी िाविय 
वाताविणीय मापदण्ड 
पालना गने 

• र्कुवा, आाँप, ललच्ची, 
केिा, आशोका, 
बदहि, र्हिन, 
पवपस्टा िस्ता धूलो 
अवशोवषत गने रुख-
ववरुवाहरु िोप्ने 

2.  ध्वनी  
मेलर्निी, उपकिणहरू ि 
िेनेिेटिको प्रयोगका 
र्ाथ ै कच्चा पदाथा ि 

✓   ✓ मध्यम 
(२०) 

स्थानी
य 

(२०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(६०) 

• मेलर्नहरुमा 
आयललङ/ग्रीजिङ्ग 

गनुाका र्ाथै लडिेल 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

उद्योगका उत्पादनहरु 
ढुवानीको लालग प्रयोग 
हनेु र्वािी र्ाधनले 
ध्वनीको स्तिमा ववृध  
हनु्त्छ। 

िेनेिेटि ि अन्त्य 
मेलर्नहरुको लनयलमत 
ममात र्म्भाि गने 

• लडिेल िेनेिेटिलाई 
इन्त्र्लेुट गरिएको 
छुिै र्ेडमा िाखे्न 

• उच्च ध्वनी हनेु 
कायाक्षेर लडमाका  गने 
ि र्ो क्षेरमा काम 
गने प्रत्येक 
कामदािलाई इयि 
पलग/मर् र्दने 

• उद्योगले 
र्वािीर्ाधनहरुलाई 
प्रेर्ि हिनको प्रयोग 
लनषेध गने 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

• आवश्यक 
मेलर्नहरुमा ध्वनी 
लनयन्त्रक छेकबाि 
(acoustic barrier) 
िडान गने 

• उद्योगमा प्रयोग हनेु 
र्वािी र्ाधनहरूको 
लनयलमत ममात गिी 
इजन्त्िनको आवाि ि 
धुवााँलाई काननुी 
र्ीमालभर िाखे्न 

• उद्योग परिर्िमा 
पखााल लनमााण गने 

• ध्वलन उत्र्िानको 
िाविय वाताविणीय 
मापदण्ड पालना तथा 
अनगुमन गने 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

• र्कुवा, बदहि, 
आशोका,  ललच्ची 
िस्ता ध्वनी 
अवशोवषत गने रुख-
ववरुवाहरु िोप्ने 

3.  पानी  

• भूलमगत पानीको 
प्रयोगले उक्त 
क्षेरमा भूलमगत 
पानीको 
उपलब्धतामा कलम 
आउन र्रने 

• Quenching 

प्रवक्रयाबाट लनजस्कने 
तिल र्ोहोि 

• र्ेनेटिी र्ोहोि 
पानीको लनष्काशन 

✓   ✓ मध्यम 
(२०) 

स्थानी
य 

(२०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(६०) 

• Quenching गरिने 
पानीलाई प्रशोधन 
गिी पनुःप्रयोग गनाका 
लालग closed-loop 

system स्थापना 
गरिनेछ। 

• िोललङ लमलमा 
quenching 
प्रवक्रयाबाट चहुावट 
भई लनजस्कने पानी 
तथा आयल/ग्रीि 
लमजश्रत पानी 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

प्रशोधनको लालग 
आयल तथा ग्रीि 
ट्र्याप र्वहतको 
मेकालनकल ऐरियशन 
प्रववलधयकु्त १०० 
घन लमटि/र्दन 
क्षमताको र्ोहोि 
पानी प्रशोधन 
केन्त्द्रको स्थापना गिी 
र्ोहोि पानी प्रशोधन 
गिी शत प्रलतशत 
अन-र्ाइट 
रिर्ाइकल गिी zero-

liquid discharge 

(ZLD) पालना गने 

• आयल तथा ग्रीि 
ट्र्यापमा िम्मा हनेु 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

आयल तथा ग्रीिलाई 
िाम्रोर्ाँग लेबल गिी 
ड्रममा चहुावट नहनेु 
गिी भण्डािण गने ि 
पनुःप्रशोधनका लालग 
मोलबल उद्योगलाई 
लबक्री गने  

• उद्योग परिर्ि लभर 
बषााको पानी रं्कलन 
गिी भूलमगत पानी 
रिचािा गनाका लालग 
करिब १० वटा 
रिचाजिाङ्ग वपट 
बनाउने 

• र्ेनेटिी र्ोहोि 
पानीलाई र्ेर्वटक 
टयाङ्कीमा पठाउने ि 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

व्यवस्थाको लनलमत्त 
नगिपाललकार्ाँग 
र्मन्त्वय गने 

• वषााको पानीलाई 
व्यवजस्थत 
नालीमार्ा त रिचािा 
वपटमा पठाई भूलमगत 
पानी पनुभािण गने 

4.  
ठोर् 
र्ोहोिको 
लनष्काशन 

• Mill scale (iron 

dust), slag/dross, 

rejected billets, 

misrolled, rejected 

products, end-

cuts/cut pieces 

आर्द को उत्पादन 
• काम गने कमाचािी 

तथा कामदािहरूको 
आबार्बाट 

✓   ✓ 
मध्यम 

(२०) 

स्थल
गत(१
०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(५०) 

• कच्चा पदाथाको 
specification तोवक 
र्ोवह बमोजिम 
आयात/खरिद गने 

• ठोर् र्ोहिको 
वगीकिण स््याप 
याडामा गने 

• ठोर् र्ोहोिको 
वगीकिण गिीः 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

लनष्काशन हनेु ठोर् 
र्ोहोि 

✓ Slag/dross लाई 
crushing गिी 
लनजस्कने grinded 

waste लाई magnet 

बाट पार् गिेि 
र्लाम छुर्टट्याई 
अनर्ाइट 
रिर्ाइजरलंग गने ि 

बााँकी भएको लर्ललका 
(वास्तववक र्ोहोि) 
लाई ल्यान्त्ड 
वर्ललङ/कम्प्यारट 
लर्मेन्त्ट लब्रक/ब्लक 
बनाउनका लालग 
लबवक्र गने 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

✓ Mill scale (iron 

dust) लर्मेन्त्ट 
उद्योगमा लबक्री गने 

✓ Rejected billets, 

misrolled, rejected 

products, end-

cuts/cut pieces लाई 
पनुःप्रयोग/ 
पनुःप्रशोधन गने 

• र्ेनेटिी र्ोहोिको 
वगीकिण गिी 
पनुःप्रशोधन गना 
लमल्ने, नलमल्ने ि 
िैववक र्ोहोि 
छुिाउने ि    

✓ पनुःप्रशोधन गना 
लमल्ने र्ोहोिलाई 
लबक्री गने 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

✓ िैववक र्ोहोिलाई 
कम्पोष्टिमा 
कम्पोवष्टङ गने ि र्ो 
लाई बगैंचामा मलको 
रुपमा प्रयोग गने 

✓ पनुःप्रशोधन नहनेु 
र्ोहोि लडस्पोिलका 
लनजम्त 
नगिपाललका/लनिी 
र्ोहोि 
व्यवस्थापकलाई 
जिम्मा र्दने 

• लनयलमत र्ि-र्र्ाइ 
गने 

• जरलनि प्रडरर्नको 
कायाान्त्वयन गना 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

र्ोहोिलाई श्रोतमा 
न्त्यूलनकिण गने 

5.  
ववपद 
िोजखम 
व्यवस्थापन 

• आपतकाललन 
अवस्थाहरु िस्तै 
आगलागी, भूकम्प, 
लबस्र्ोट, बाढी 
आर्द 

• लबिलुीको र्टा 
र्वका टबाट हनु 
र्रने आगलागी  ि 
उद्योगको रं्िचनामा  
पने प्रभाव 

• वषााको पानीको 
उजचत लनकाश 
नभएमा inundation 
को र्म्भावना 

 ✓  ✓ मध्यम 
(२०) 

स्थल
गत 

(१०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(५०) 

• आगो लनयन्त्रणका 
र्ामाग्री (fire 

extinguisher, fire 

hydrant) िडान गने 
ि र्मय-र्मयमा 
िााँच गने 

o CO2 type fire 

extinguisher 

लाई electrical 

panel नजिक 
िडान गने भने 
अन्त्य ठाउाँमा 
dry chemical 

powder (ABC 

type) fire 

extinguisher 

िडान गने ि 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

र्मय-र्मयमा 
check गने 

o १०० घन लमटि 
क्षमता यकु्त 
पानी ट्याङ्की 
भएको Fire 

hydrant िडान 
गने  

• Emergency 

Preparedness Plan 

तयाि गने ि र्ो लाई 
प्रभावकािी बनाउन 
mock drills गने 

• उद्योग परिर्िमा 
आपतकाललन र्ाइिन 
िडान गने ि र्मय-
र्मयमा िााँच गने 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

• आपतकालीन 
र्मयमा भेला हनेु 
करिब ३ वटा स्थान 
(एर्ेम्बली एरिया) 
को पवहचान गने ि 
र्बैले देजखने गिी 
र्िुक्षा रं्केतहरू िाखे्न 

6.  

यातायात 
व्यवस्थापन 
र्म्बन्त्धी 
र्मस्या 

• उद्योगका 
उत्पादनहरु 
बिािमा पठाउनको 
लालग र्वािी 
र्ाधनको प्रयोगले 
यातायातको चाप 
बढाउनेछ 

✓   ✓ लनम्न 
(१०) 

स्थल
गत(१
०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

नगण्य 
(४०) 

• र्डकमा यातायातको 
चाप घटानको लालग 
Peak hour (9-10 am 

and 4-5 pm) मा 
र्ामानको ढुवानी 
नगने 

• लाइर्ेन्त्र् भएका 
र्वािी चालकलाई 
मार गाडी चलाउन 
र्दने 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

• र्वािी चालकलाई 
ताललमका र्ाथ ै
िावर्क लनयम तथा 
र्िुक्षाको िानकािी 
प्रदान गने 

• रं्वेदनशील 
स्थानहरूमा टाविक 
रं्केतहरू ि र्ाइन 
बोडहरू िाखे्न 

• उद्योगर्ाँग िोलडने 
र्डकको लनयलमत 
ममात गने 

• र्डक बत्तीको  
व्यवस्था गने 

िैववक वाताविण 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

2.  

उद्योग 
परिर्ि 
लभर गरिने   
वृक्षािोपण
मा प्रभाव 

• उद्योगमा उत्र्िान 
हनेु धूलो ि धुाँवाले 
परिर्ि लभर 
िोवपएका रूख-
लबरुवामा प्रलतकूल 
प्रभाव पना र्रने 

• उद्योग क्षेर विपि 
पाइने िीव 
िन्त्तलुाई र्ामान 
ढुवानीका बखत 
हानी पगु्न र्रने 

✓   ✓ लनम्न 
(१०) 

स्थल
गत(१
०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

नगण्य 
(४०) 

• प्रदूषण लनयन्त्रण 
उपकिणहरुको 
लनयलमत ममात 
र्म्भाि गने 

• कच्चा पदाथा 
ह्यान्त्डललङ क्षेर तथा 
उद्योगको लालग 
चावहने कच्चा पदाथा 
ि उत्पार्दत वस्तकुो 
लोड-अनलोड गने 
र्डकमा लनयलमत 
अन्त्तिालमा पानी 
छवका ने 

• प्रभाववत  रूख-
लबरुवाहरु र्मय-
र्मयमा पानीले 
पखाल्ने ि गोडमेल 
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वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

गिी दीघाकालीन 
र्मयका लालग 
र्लुनजित गने 

• उद्योग  विपिका 
िीविन्त्तलुाई अर्ि 
नहनेु गिी र्ामान 
ढुवानी गने ि 
गाडीको गलत 
लनयन्त्रण गने 

• र्ावधानीपवूाक र्वािी 
चलाउन ताललम 
र्दइनेछ 

र्ामाजिक -आलथाक तथा र्ााँस्कृलतक  वाताविण 

1.  

व्यावर्ायि
न्त्य र्िुक्षा 
ि स्वास्थ 
(OSH) 

• रं्चालन 
गलतववलधहरूमा 
रं्लग्न 
कामदािहरूलाई 

✓   ✓ उच्च 
(६०) 

स्थल
गत 

(१०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

अत्यलधक 
महत्वपणूा 
(९०) 

• कायास्थलमा हनेु 
िोजखम न्त्यलुनकिणका 
ववलभन्न वैज्ञालनक 
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क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

दघुाटनाको िोजखम 
हनुर्रछ। 

• स््याप ह्यान्त्डललङ 
यूलनटमा हनेु धूलो 
उत्र्िान, 
कायाके्षरमा हनेु 
उच्च तापक्रमका 
कािण heat stress 

उत्पन्न हनु र्रछ,  
• लबलेट बनाउन 

कच्चा पदाथा 
पगाल्ने क्रममा 
लनष्काशन हनेु 
काबोन 
मोनोअरर्ाइड, 
मेटल अरर्ाइड 

उपायहरुको 
कायाव्यवस्था गने 

• Hazard 

Identification and 
Risk Assessment 

(HIRA) गिी hazard 
ि त्यर्को िोजखमको 
मूल्याङ्कनको 
आधािमा Hierarchy 

of control measures 

(Elimination, 
Substitution, 

Engineering 

control, 

Administrative 

control, Personal 

Protective 

Equipment) को पूणा 
पालना गने 
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क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

िस्ता ग्यााँर् तथा 
मेटल फ्यमु्र्को 
प्रभाव 

• मोल्टन मेटल 
स्प्ल्याश हनेु 
र्म्भावना 

• मेकालनकल हिाडा 
िस्तै अजल्झएि 
लड्ने/खस्ने,  

• मेलर्न उपकिणबाट 
हनेु अत्यालधक 
ध्वनीका कािणले 
हनेु र्मस्या 

• ववद्यतुीय 
झर्टका/इलेरिोरयु
र्न ि लबिलुीको 

• श्रम ऐन, २०७४ ि 
श्रम लनयमावली, 
२०७५ को पालना 
गने 

• व्यवर्ायिन्त्य र्िुक्षा 
ि स्वास्थय लनती 
बनाउने ि  
कायाान्त्वयन गने 

• व्यवर्ायिन्त्य र्िुक्षा 
ि स्वास्थय र्लमलत 
गठन गने ि र्ो 
र्लमलतले 
व्यवर्ायिन्त्य र्िुक्षा 
ि स्वास्थय लनतीको 
कायाान्त्वयन भए-
नभएको लनिीक्षण गने 
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क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

तािहरु र्टा र्वका ट 
भएि आगलागी हनेु  

• गलत पोस्चिबाट 
उत्पन्न हनेु  र्मस्या 

• इन्त्डरशन र्िनेर् 

ववस्र्ोटबाट बचाउन 

moisture मा ववशेष 
लनगिानी गने ि 
आधुलनक र्फे्टी 
अलामा िडान गने, 
scrap मा कुनै पलन 

pressure vessels 

नभएको यवकन गने 
तथा प्रलत र्दन 

crucible को lining 

को लनरिक्षण गने 
• Emergency 

Preparedness Plan 

लाई प्रभावकािी 
बनाउन प्रत्यके ६ 
मवहनामा mock 

drills गने 
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क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

• र्म्भाववत दीघाकालीन 
व्यवर्ायिन्त्य िोग 
िोकथामको लालग 
उजचत प्रकाश ि 
एगोनोलमक कायाक्षेर 
लडिाइन र्लुनजित 
गने 

• आवश्यकता अनरु्ाि 
कायास्थल लभर ठाउाँ 
ठाउाँमा अलनवाया 
र्िुक्षा रं्केतहरू तथा 
जचन्त्ह्रहरू लगाउने 

• घमु्ने मेलर्न तथा 
खाल्डोहरुमा घेिा 
तथा छेकबािको 
व्यवस्था गने 
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क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

• Preventive 

Maintenance 

System को 
अवलम्वन गने 

• आगो लनयन्त्रणका 
र्ामाग्री (fire 

extinguisher, fire 

hydrant) को र्मय-
र्मयमा िााँच गने 

• र्बै कामदािहरुलाई 
लनयलमत 
व्यवर्ायिन्त्य र्िुक्षा 
ि स्वास्थय र्म्बन्त्धी 
ताललम प्रदान गने 

• र्बै कामदािहरुको 
दघुाटना लबमा गने 
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क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

• प्राथलमक उपचािको 
र्ामाग्री कायास्थलमा 
िाय ने 

• Labor Audit वावषाक 
रुपमा गने 

• र्बै कामदािहरुको 
वावषाक स्वास्थय 
पिीक्षण गने 

• मवहला ि परुुषको 
लालग छुटै 
शौचालयको व्यवस्था 
गने 

• आवश्यकता अनरु्ाि 
कामदािहरुलाई 
व्यजक्तगत र्िुक्षाका 
र्ाधन प्रदान गने 
िस्तै स््याप 
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क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

ह्यान्त्डललङ यूलनटका 
कामदािहरुलाई PM 
2.5 वर्ल्टि 
मास्कको व्यवस्था 
गने आर्द  

2.  

आयोिना 
क्षेर 
आर्पार्मा 
स्वास्थय ि 
र्िर्र्ाई 

• कुवहने र्ोहोिको 
उजचत व्यवस्थापन 
नहुाँदा दगुान्त्ध बढ्न 
गई र्ामदुावयक 
स्वास्थयमा अर्ि 
गना र्रने 

• ढल पाइपको 
चहुावटको कािण 
भूलमगत पानी प्रदषुण 

✓   ✓ मध्यम 
(२०) 

स्थानी
य 

(२०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(६०) 

• उत्पार्दत 
र्ोहोिमैलालाई 
स्रोतमा नै कुवहने ि 
नकुवहने प्रकृलतका 
आधािमा छुट्याउने 
व्यवस्था अलनवाया 
गने 

• 4R Principle अथाात 
Reduce, Reuse, 

Recycle ि Recover 

लर्धान्त्त  अपनाई 
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क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

स्रोतमा र्ोहोि 
न्त्यूनकिण गरिनेछ 

• र्ेनेटिी र्ोहोि 
पानीको ढल लनकार् 
प्रणालीको र्मय-
र्मयमा िााँच गिी 
र्म्भाववत माटो तथा 
भूलमगत पानी प्रदूषण 
हनु नर्दन चहुावट 
िोरने 

3.  

व्यवस्थापन 
इकाई, 
बावहिी 
व्यजक्त ि 
स्थालनय 
व्यजक्तहरू 

उद्योग रं्चालनको 
अवलधमा स्थानीय िनता 
ि व्यवस्थापन इकाई, 
स्थालनय 
र्िोकािवालाहरू, 
स्थालनय बालर्न्त्दा तथा 
कामदािहरूबीच उद्योग 

✓   ✓ मध्यम 
(२०) 

स्थानी
य 

(२०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(६०) 

• उद्योग व्यवस्थापन 
र्म्बन्त्धी 
वक्रयाकलापहरु 
पािदशी बनाउने 

• उद्योग व्यवस्थापक 
र्लमलतले र्मावेशी 
तथा र्मान काया 
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क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

बीचको 
वववाद 

रं्चालन र्म्बन्त्धी वववाद 
उत्पन्न हनु र्रने 

वाताविण र्लुनजित 
गने 

• आपर्ी र्मझ्दािी 
कायम गने 

4.  
लैंलगक 
भेदभाव 

परुूष ि मवहला 
कामदािहरुमा हनेु यौन 
वहंर्ा, ज्यालामा हनेु 
भेदभाव िस्ता लैंलगक 
लबभेद हनु र्रने 

✓   ✓ मध्यम 
(२०) 

स्थल
गत(१
०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(५०) 

• उद्योग व्यवस्थापन 
इकाईले मवहला ि 
परुुषलाई र्मान 
िोिगािीको लालग 
मवहला ि परुुषलाई 
र्मान अवर्ि ि 
पारिश्रलमक प्रदान गना  

• परुूष ि मवहला 
कामदािको लालग 
छुिै शौचालय ि 
जशवविहरूको 
व्यवस्था गरिनेछ 
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क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

5.  गनुार्ो 
व्यवस्थापन 

उद्योग रं्चालनबाट हनु 
र्रने अव्यवजस्थत 
र्ोहोिमैला व्यवस्थापन, 
उच्च ध्वनीको स्ति, 
अव्यवजस्थत यातायात 
आर्दले स्थानीयहरुमा 
गनुार्ो उत्पन्न हनु 
र्रछ 

✓   ✓ मध्यम 
(२०) 

स्थल
गत 

(१०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(५०) 

• गनुार्ो 
व्यवस्थापनका लालग 
औपचारिक गनुार्ो 
व्यवस्थापन र्लमलत 
गठन गरिनेछ 

• स्थानीय, 
र्िोकािवाला ि 
मिदिुहरुको गनुार्ो 
िाख्नका लनजम्त ठाउाँ-
ठाउाँमा गनुार्ो 
पेवटकाको व्यवस्था 
गरिनेछ 

• स्थानीयबार्ीर्ाँग 
कुिाकानी गना ि 
िनचार्ोलाई 
र्म्बोधन गना 
पािदशी र्ामदुावयक 
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क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

liaison office 
स्थापना गने 

• स्थानीय ि 
र्िोकािवालाहरुको 
उजचत गनुार्ो, 
वटप्पणीहरु ि 
र्झुावहरुलाई 
छलर्ल गिी 
कायाान्त्वयन गने 

(गनुार्ो व्यवस्थापनको 
organogram अनरु्ूची 
२० मा र्मावेश 
गरिएको) 

िर्ायलनक प्रभाव 

१. िर्ायनको 
चहुावट 

कच्चा पदाथाको रुपमा 
प्रयोग हनेु ववलभन्न 
िर्ायनहरु तथा 

✓   ✓ मध्यम 
(२०) 

स्थल
गत(१
०) 

दीघाका
लीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपणूा 
(५०) 

• तिल िर्ायन भण्डािण 
क्षेरहरूमा चहुावट भइ 
पानी ि माटो प्रदषुण 
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क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

गालडहरु, मेलर्न ि 
उपकिणमा प्रयोग हनेु 
िर्ायन (ग्रीि ि 
ललुब्रकेन्त्ट) तथा र्िनेर् 
आयल, र्ोहोि पानी 
प्रशोधनका लालग प्रयोग 
गरिने िर्ायनहरुको 
चहुावटले वा पोजखनाले 
वाताविणमा अर्ि गना 
र्रछ 

हनु नर्दन bund wall 
वा drip tray िस्ता 
secondary 
containment 
प्रणालीको व्यवस्था 
गने 

• उजचत गृहर्म्भाि का 
लालग “Clean-as-you-

go”पधलत लागू गने 
• िर्ायनका कन्त्टेनिहरू 

िाम्रोर्ाँग बन्त्द गिी 
स्पष्ट लेबल लगाई 
उजचत हावाप्रवाह हनेु 
छुिै स्थानमा िाखे्न  

• िर्ायनहरुको 
र्म्भाववत िोजखमपूणा 
रियारर्न हनु नर्दन 
Safety Data Sheet 
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क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

(SDS) बनाई 
incompatible 

िर्ायनहरुलाई  अलग-
अलग भण्डािण गने 

• पाइपलाइन, भल्भ ि 
िार्ायलनक प्रशोधन 
मेलर्निीहरूमा जखया 
लाग्न ु वा याजन्त्रक 
रूपमा लबग्रन ु िस्ता 
प्रािजम्भक रं्केतहरू 
पवहचान गना लनयलमत 
लनिीक्षण गने 

• कुनै पलन चहुावट वा 
उपकिण लबलग्रएको 
पाइएमा तरुुन्त्त ममात 
गने 
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क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

• िर्ायन चवुहएमा वा 
पोजखनाले मानव तथा 
वाताविणमा हनेु अर्ि 
कम गना िर्ायन प्रयोग 
हनेु स्थानहरूमा 
absorbent ि 
neutralizing र्ामग्री 
र्वहतका spill 

response kit िाखे्न 
• उद्योगलभर िर्ायनको 

लडरयाजन्त्टङ, लमश्रण ि 
ढुवानीको लालग स्पष्ट 
Standard Operating 

Procedures (SOPs) 
तयाि गने 

• िर्ायनका गणु, 
िोजखम तथा 
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क्र.र्
. 

मदु्दाहरु प्रभावहरु 
तह लनधाािण 

न्त्यूनीकिणका उपाय प्रत्य
क्ष 

अप्रत्य
क्ष 

अनकूु
ल 

प्रलतकू
ल 

परिमा
ण र्ीमा 

र्मयाव
लध 

िम्मा 
अङ्कमान 

chemical-resistant 

PPE को र्ही 
प्रयोगबािे 
कामदािहरूलाई ववशेष 
ताललम प्रदान गने 

• प्रयोग हनेु र्बै 
िर्ायनहरूको Safety 

Data Sheet (SDS) 
कायम गने 
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८.३ वाताविण व्यवस्थापन योिना 

ताललका ८.५: वाताविणीय व्यवस्थापन योिना 

ववषयगत 
क्षरे 

र्कािात्मक 
प्रभावको 
बढोत्तिीका 
वक्रयाकलाप 

के के गने 
कहााँ 
गने 

कर्िी गने 
कवहले 
गने 

कर्ले 
गने 

अनमुालनत 
िनशजक्त 
बिेट 
र्मय 

अनगुमन 
तथा 

मूल्याकंन 

लनमााण चिण र्कािात्मक प्रभावको बढोत्तिीका वक्रयाकलाप 

र्ामाजिक
, आलथाक 
तथा 

र्ासं्कृलत
क क्षेर 

आलथाक 
गलतववलधहरू
मा बृवध 

स्थानीय क्षेरका व्यवर्ायहरु 
िस्तै होटल, िेषु्टिेन्त्टहरू ि अन्त्य 
र्ेवा प्रदायकहरूलाई प्राथलमकता 
र्दइनेछ। 

स्थानी
य क्षेर 

स्थानीय पर्ल ि व्यवर्ायबाट 
र्ामान खरिद गने। 

लनमााण 
अवलध 

लनमााण 
गने 

ठेकेदाि 

थप खचा 
नलाग्ने  

िोिगािीको 
अवर्ि 

अस्थायी िोिगािीको अवर्ि 
र्ृिना हनेुछ िर्मा स्थानीयलाई 
प्राथलमकता र्दइनेछ। 

स्थानी
य क्षेर 

कामदािहरूलाई उनीहरुको 
दक्षता अनरु्ाि िोिगारिको 
अवर्ि र्दने। यधवप बाल 
श्रमलाई प्रलतबजन्त्दत गरिनेछ। 

लनमााण 
अवलध 

लनमााण 
गने 

ठेकेदाि 

थप खचा 
नलाग्ने  

स्थानीय 
दक्ष 
िनशजक्तमा 
वृवध 

स्थानीय कामदािहरूलाई नयााँ 
र्ीप ि प्रववलधहरू लर्काउने 

स्थानी
य क्षेर 

 लनमााण 
अवलध 

लनमााण 
गने 

ठेकेदाि 

थप खचा 
नलाग्ने 
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रं्चालन चिणका र्कािात्मक प्रभावको बढोत्तिीका वक्रयाकलाप 

भौलतक 
क्षरे 

उच्च धात ु
प्रशोधन 
क्षमता 
(Metallurgi

cal 

Refining) 

• Electric Arc Furnace (EAF) 
मा बन्ने रियाजरटभ स्ल्यागले  

• धातमुा भएका impurities िस्तै 
र्ोस्र्ोिर्, र्ल्र्ि र्ाँग 
रियारशन गिी र्ो लाई हटाउने 

उद्योग 
• EAF को प्रयोग गने 

• EAF मा हनेु उच्च 
तापक्रम मेन्त्टेन गने 

रं्चाल
न 

चिण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचा 
नलाग्ने 

 

 

कच्चा 
पदाथाको 
फ्लेजरिलब
ललटी 

• ववलभन्न स््यापहरु ह्यान्त्डल/ 
प्रशोधन गने उद्योग 

• ववलभन्न गणुस्ति, आकाि ि 
प्रकािका र्ामान्त्य देजख 
औद्योलगक स््यापहरु 
प्रयोग गने 

रं्चाल
न 

चिण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचा 
नलाग्ने 

 

 
CO को 
कम 
उत्र्िान 

• स््याप पगाल्ने प्रवक्रयामा 
उत्र्िान हनेु carbon 

monoxide (CO) को 
पनुःप्रयोग गने 

उद्योग 

• र्िनेर्मा स््याप पगाल्ने 
प्रवक्रयाका दौिान लनजस्कने 
carbon monoxide (CO) 

लाई वप्रवहवटङ र्ेरर्नमा 
ललग post-combustion 
गने 

रं्चाल
न 

चिण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचा 
नलाग्ने 

 

 
प्रभावकािी 
प्रववलध 

• कच्चा पदाथाका रुपमा प्रयोग 
हनेु लबलेट continuous casting 

बाट आरै् उत्पादन गने 

 
• र्लामयकु्त ठोर् र्ोहिको 

प्रयोग गरि  लबलेट आरै्     
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• लनिन्त्ति काजस्टङ्ग हनेु हुाँदा 
ताप (heat) को र्दपुयोग हनेु 
ि रिवहवटङको आवश्यकता 
नपने 

उत्पादन गरि लबलेटको 
आयात नगने 

• उत्पादन  प्रवक्रया लनिन्त्ति 
हनेु हनुाले प्रवक्रया उिाा 
दक्ष हनेु 

 
स्थानीय 
MS Scraps 
को उपयोग 

लबलेट उत्पादनका लालग कच्चा 
पदाथाको रुपमा MS Scraps 

प्रयोग गने 

क्षेरीय 
स्ति 

देशका ववलभन्न भागहरुबाट 
scrap खरिद गिी  र्ोहोिको 
पनुःप्रयोग (recycling) गिी  
र्कुा लि इकोनोमी प्रवधान गने 

रं्चाल
न 

चिण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचा 
नलाग्ने 

 

िैववक 
क्षरे 

उद्योग 
परिर्ि लभर 
हरियाली  
कायम ि 
िैववक 
वववधता 
रं्िक्षण 

• उद्योग परिर्ि लभर  
वृक्षािोपण  गिी हरित क्षेर 
ववकार् गने ि रं्िक्षण गने 

उद्योग 
परिर्ि 

• उद्योग  परिर्िको पवूा 
र्दशाको खाली िग्गामा 
कम्तीमा २०० बोट  
ववलभन्न स्थानीय प्रिातीका 
रुख-ववरुवा तथा रू्लहरु 
वृक्षािोपण गिी हरित क्षेर 
बनाउने 

• वृक्षािोपण गदाा स्वदेशी 
प्रिालत तथा र्लरू्लका 

रं्चाल
न 

चिण 
उद्योग 

व्यवस्थाप
क 

रु. 
७५,००० हरियाली 
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प्रिालतलाई  प्राथलमकता 
र्दइनेछ, िस्तै: 

✓ काठ/छायााँका लालग: 
र्ाल 

✓ र्लरू्ल: आाँप, ललची, 
केिा, बडहि, मेवा  

✓ औषधीिन्त्य: र्हिन  
(Moringa) 

र्ामाजिक
, आलथाक 
र्ासं्कृलत
क क्षरे 

स्थानीय 
स्तिको 
वायकुो 
गणुस्ति 

• ऊिााको रुपमा fossil fuels 
को र्िामा ववद्यतुको प्रयोग 
गने 

उद्योग 

• ववद्यतुबाट रं्चालन हनेु   

Electric Arc 

र्िनेर्/इन्त्डरशन र्िनेर् 
प्रयोग गने 

• गोदम तथा प्रशार्लनक 
भवनहरूमा रुर्टप 
र्ोलाि प्यानल िडान गिी 
प्रकाश ि अन्त्य 
उपयोलगताहरूका लालग 
गैि-नवीकिणीय ऊिााको 
लनभािता थप कम गने 

रं्चाल
न 

चिण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचा 
नलाग्ने 
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• हरित इन्त्धन िस्तै 
हइड्रोिन फ्यूल प्रयोगमा 
ल्याउने 

आलथाक 
गलतववलधहरू
मा वृवध 

• स्थानीय क्षेरका व्यवर्ायहरु 
िस्तै होटल, िेषु्टिेन्त्टहरू ि 
अन्त्य र्ेवा प्रदायकहरूलाई 
प्राथलमकता र्दइनेछ। 

स्थानी
य क्षेर 

• आवश्यक र्ामग्री तथा 
र्ेवाहरू खरिद गदाा “Local 

First” नीलत अपनाउने ि 
स्थानीय क्षेरका 
व्यवर्ायहरू िस्तै होटल, 
िेषु्टिेन्त्टहरू ि अन्त्य र्ेवा 
प्रदायकहरूलाई प्राथलमकता 
र्दने 

रं्चाल
न 

चिण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचा 
नलाग्ने 

 

िोिगािीको 
अवर्ि तथा 
स्थानीय 
दक्ष 
िनशजक्तमा 
वृवध 

• उद्योग व्यवस्थापन पक्षले 
र्मय र्मयमा प्राववलधक र्ीप 
तथा ताललम प्रदान गिी 
स्थानीय र्ीप अलभवृवध गने 
तथा िोिगािीको अवर्ि र्दने 

उद्योग 

• उद्योग व्यवस्थापन पक्षले 
र्मय र्मयमा लनयलमत 
प्राववलधक ताललम तथा 
व्यवर्ावयक (vocational) 

प्रजशक्षण कायाक्रम र्ञ्चालन 
गिी स्थानीय र्ीप अलभवृवध 
गने तथा िोिगािीको अवर्ि 
र्दने 

रं्चाल
न 

चिण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचा 
नलाग्ने 
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ववकार् 
लनमााण 
र्ामाग्रीको 
उपलब्धता 
तथा नयााँ 
बिािको 
अवर्ि 

• उद्योगको उत्पादनले बिािमा 
हनेु लनमााण र्ामाग्री िस्तै  HR 

Strip, TMT Rods, Wire Rod, 

Angles/Flats/Channels/Tees

/Plain Round, Hexagon 

Bars, I beam/ H beam/ 

Structural Items etc. आर्दको 
मागलाई पिुा गने 

स्थानी
य क्षेर 

आवश्यकता अनरु्ािको 
लनमााण र्ामाग्रीहरु उत्पादन 
गने 

रं्चाल
न 

चिण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचा 
नलाग्ने 

 

आलथाक 
वृवध 

लबिलुी महशलु बझुाउने ि 
स्थानीय लनकायमा वषेनी िािश्व 
लतने 

क्षेरीय 

• लबिलुीको प्रयोग भए 
अनरु्ाि ववद्यतु 
प्रालधकिणलाई र्मयमा 
महशलु बझुाउने 

• उद्योगले स्थानीय 
लनकायलाई बझुाउन ु पने 
िािश्व र्मयमा नै लतनेछ 

रं्चाल
न 

चिण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 
-  

उद्योगको 
र्ामाजिक 
उत्तिदावयत्व
बाट लाभ 

• र्ामाजिक उत्तिदावयत्व 
अन्त्तगात स्थानीय र्मदुायलाई 
र्हयोग गने 

स्थानी
य 

क्षेरमा 

र्ामाजिक उत्तिदावयत्व 
(CSR) अन्त्तगात बिेट 
ववलनयोिन गने ि स्थानीय 
र्मदुायका लालग र्मदुाय 
आधारित कायाक्रम ि 

रं्चाल
न 

चिण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

र्िकािको 
लनयम 
अनरु्ाि 
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गलतववलधहरुमा भाग ललई 
प्रत्यक्ष र्हयोग गने 

प्रववलधको 
हस्तान्त्तिण 

• उद्योगमा प्रयोग हनेु प्रववलध 
अन्त्य उद्योगहरुमा र्धुाि गदै 
नक्कल गने 

स्थानी
य क्षेर 

अन्त्य स्टील उद्योगलाई यर् 
नयााँ प्रववलधको बािे िानकािी 
र्दने 

रं्चाल
न 

चिण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचा 
नलाग्ने 

 

ववषयगत 
क्षरे 

नकािात्मक 
प्रभावको 
न्त्यूनीकिण
का 
वक्रयाकलाप 

के के गने 
कहााँ 
गने 

कर्िी गने 
कवहले 
गने 

कर्ले 
गने 

अनमुालनत 
िनशजक्त 
बिेट 
र्मय 

अनगुमन 
तथा 

मूल्याकंन 

लनमााण चिणका नकािात्मक प्रभावको न्त्यूनीकिणका वक्रयाकलाप 

भौलतक 
क्षरे 

वाय ु • र्ि-र्र्ाई गने 

• धूलो उड्न नर्दने 
लनमााण 
क्षेर 

• लनमााण क्षेर विपि र्ि-
र्र्ाई गने 

• लनमााण र्ामाग्रीलाई छोपेि 
िाखे्न 

• र्दनको तीन पटक विपिको 
क्षेर ि बाटोमा पानी छका ने 
(वषााको बखत पानी छका न 
नपने) 

लनमााण 
अवलध 

लनमााण 
गने 

ठेकेदाि 

थप खचा 
नलाग्ने 

 



 

187 

वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन 

ध्वनी  ध्वलनको स्ति कम गने लनमााण 
क्षेर 

• लनमााण काया र्दनको र्मयमा 
मार गने (लबहान ८ - 
बेलकुी ६ बिेर्म्म) 

लनमााण 
अवलध 

लनमााण 
गने 

ठेकेदाि 

थप खचा 
नलाग्ने 

ध्वलनको 
स्ति 

पानी  
लनमााण कायाबाट लनष्काशन हुने 
र्ोहोि पानी तथा र्ेनेटिी र्ोहोि 
पानीको व्यवस्थापन गने 

लनमााण 
क्षेर 

• लनमााण कायाबाट 
लनष्काशन हनेु र्ोहोि 
पानीलाई उद्योग लभर   
ढल बनाई उजचत लनकार् 
गने 

• र्ेनेटिी र्ोहोि पानीलाई 
र्ेर्वटक टयाङ्कीमा पठाउने 
व्यवस्था गने 

लनमााण 
अवलध 

लनमााण 
गने 

ठेकेदाि 

थप खचा 
नलाग्ने 

 

ठोर् र्ोहोि 
व्यवस्थापन 

• र्ोहोिमैला व्यवस्थापन गने 

• लनयलमत र्ि-र्र्ाइ गने 
लनमााण 
क्षेर 

• लनमााण कायाबाट लनजस्कने 
ठोर् वस्तहुरुको एक 
ठाउाँमा रं्कलन गिी  
नगिपाललकाले तोकेको 
शलु्क लतिी व्यवस्थापन गने  

• र्ि-र्र्ाई गने 

लनमााण 
अवलध 

लनमााण 
गने 

ठेकेदाि 

थप खचा 
नलाग्ने 

र्िर्र्ाई 
ि 

र्ोहोिमै
ला 

व्यवस्थाप
न 
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र्ामाजिक
, आलथाक 
तथा 

र्ासं्कृलत
क क्षेर 

व्यावर्ायि
न्त्य र्िुक्षा 
ि स्वास्थ 
(OSH) 

• श्रम ऐन ि लनयमावलीको पणूा 
पालना गने 

• घमु्ने मेलर्न तथा खाल्डोहरुको 
व्यवस्थापन गने 

• र्िुक्षाको व्यवस्था गने 
• प्राथलमक उपचािको व्यवस्था 
गने 

• िनचेतना तथा ताललम प्रदान 
गने 

लनमााण 
क्षेर 

• श्रम ऐन, २०७४ ि श्रम 
लनयमावली, २०७५ को 
पालना गने 

• घमु्ने मेलर्न तथा 
खाल्डोहरुको लालग घेिा ि 
छेकबािको व्यवस्था गने 

• प्राथलमक उपचािको र्ामाग्री 
कायास्थलमा िाखे्न 

• र्बै कामदािहरुलाई 
व्यवर्ायिन्त्य र्िुक्षा ि 
स्वास्थय र्म्बन्त्धी िनचतेना 
तथा ताललम प्रदान गने 

• कायास्थलमा र्ेजफ्ट र्ाइन ि 
पोस्टिहरु िाखे्न 

• आवश्यकता अनरु्ाि 

कामदािहरुलाई व्यजक्तगत 
र्िुक्षाका र्ाधन प्रदान गने 

लनमााण 
अवलध 

लनमााण 
गने 

ठेकेदाि 

रु. 
१००,००
० 

र्िुक्षा ि 
स्वास्थय 
िााँच 
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िर्ायलनक 
वाताविण 

िर्ायनको 
चहुावट 

• िर्ायनको प्रयोग गदाा 
र्ावधानी अपनाउने, पोजखन 
नर्दने 

उद्योग 
परिर्ि 

• िर्ायनको चहुावट िोकथाम 
गना िाम्रो गृह र्म्भाि तथा 
िर्ायनको प्रयोग वजै्ञालनक 
तरिकाले closed pumping 

system बाट गने ि र्मय 
र्मयमा मेलर्नहरुको चेक 
िााँच गिी ममात गने 

लनमााण 
अवलध 

लनमााण 
गने 

ठेकेदाि 

थप खचा 
नलाग्ने 

 

रं्चालन चिणका नकािात्मक प्रभावको न्त्यूनीकिणका वक्रयाकलाप 

भौलतक 
क्षरे 

वाय ु 

• िैववक उिााको खपत कम गने 

• धूलो/धुवााँको लनयन्त्रण गने 
• मेलर्नहरुको लनयलमत ममात 
र्म्भाि गने 

• लडिेल िेनेिेटिको िाविय 
वाताविणीय मापदण्डको पूणा 
पालना गने 

• उद्योग परिर्ि र्र्ा िाखे्न 

उद्योग 
परिर्ि 

• लबिलुलबाट रं्चाललत 
इलेजरिक आका   
र्िनेर्/इन्त्डरशन 
र्िनेर्बाट लनजस्कने  धुवााँ 
व्यवस्थापनका लनलमत्त  
आधुलनक fume exhaust 

system  िडान गने-fume 

exhaust system  मा bag-

filter िडान गरिनेछ 

रं्चाल
न 

चिण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

रु. 
१०,०००,
००० 

वाय ुि 
DG बाट 

हनेु 
उत्र्िान 
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• Bag-filter मा िम्मा हनेु 
धुलोको कणलाई 
उत्पादकले र्दएको 
लनदेजशका अनरु्ाि 
लनकालेि उद्योग परिर्ि 
लभर परुिनेछ 

• प्रयोग गरिने 
र्वािीर्ाधनमा नेपाल 
प्रदषुण मापदण्ड बमोजिम 
प्रदषुण स्टीकिको 
र्लुनजितता गने 

• कच्चा पदाथा भण्डािण गने 
र्तह  पर्क्क ि  ठोर् 
बनाइनेछ 

• उद्योगको लालग चावहने 
कच्चा पदाथा ि उत्पार्दत 
वस्तकुो लोड-अनलोड गने 
र्डकमा लनयलमत 
अन्त्तिालमा पानी छवका ने 
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• लडिेल िेनेिेटिको  उिाा 
दक्षता  बढाउने 

• लडिेल िेनेिेटिको प्रयोग 
ववद्यतु नभएको अवस्थामा 
मार गने 

• र्िनेर्, लडिेल िेनेिेटि ि 
अन्त्य मेलर्नहरुको  
लनधाारित र्मयमा ममात  
र्म्भाि गने 

• वाय ुप्रदूषण लनयन्त्रण गने 
उपकिणको लनयलमत 
अनगुमन तथा ममात-
र्म्भाि गने 

• वाय ु तथा लडिेल 
िेनेिेटिको जचम्नी 
उत्र्िानको  लनयलमत 
अनगुमन गिी िाविय 
वाताविणीय मापदण्ड 
पालना गने 
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• र्कुवा, आाँप, ललच्ची, 
केिा, आशोका, बदहि, 
र्हिन, पवपस्टा िस्ता 
धूलो अवशोवषत गने रुख-
ववरुवाहरु िोप्ने 

ध्वलन  

• मेलर्नबाट लनजस्कने ध्वनीको 
व्यवस्थापन गने 

• ध्वलनलाई उद्योग परिर्ि लभर 
लर्लमत िाखे्न 

• मेलर्नहरुको लनयलमत ममात 
र्म्भाि गने 

• ध्वलन उत्र्िानको िाविय 
वाताविणीय मापदण्डको पूणा 
पालना गने 

उद्योग 
परिर्ि 

• मेलर्नहरुमा 
आयललङ/ग्रीजिङ्ग गनुाका 
र्ाथै लडिेल िेनेिेटि ि 
अन्त्य मेलर्नहरुको 
लनयलमत ममात र्म्भाि गने 

• लडिेल िेनेिेटिलाई 
इन्त्र्लेुट गरिएको छुिै 
र्ेडमा िाखे्न 

• उच्च ध्वनी हनेु कायाके्षर 
लडमाका  गने ि र्ो क्षेरमा 
काम गने प्रत्यके 
कामदािलाई इयि  
पलग/मर् र्दने 

रं्चाल
न 

चिणमा 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

रु. 
७००,००
० 

ध्वलनको 
स्ति 
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• उद्योगले 
र्वािीर्ाधनहरुलाई प्रेर्ि 
हिनको प्रयोग लनषेध गने 

• आवश्यक मेलर्नहरुमा 
ध्वनी लनयन्त्रक छेकबाि 
(acoustic barrier) िडान 
गने 

• उद्योगमा प्रयोग हनेु र्वािी 
र्ाधनहरूको लनयलमत 
ममात गिी इजन्त्िनको 
आवाि ि धुवााँलाई काननुी 
र्ीमालभर िाखे्न 

• उद्योग परिर्िमा पखााल  
लनमााण गने 

• ध्वलन उत्र्िानको िाविय 
वाताविणीय मापदण्ड 
पालना तथा अनगुमन गने 

• र्कुवा, बदहि, आशोका,  
ललच्ची िस्ता ध्वनी 
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अवशोवषत गने रुख-
ववरुवाहरु िोप्ने 

पानी  

• Quenching प्रवक्रयाबाट 
लनजस्कने पानीको पनुःप्रयोग 

• कुललङ प्रवक्रयाबाट लनजस्कने 
पानीको पनुःप्रयोग 

• भूलमगत पानीको उपलब्धता 
कायम िाख्न उद्योग परिर्ि 
लभर  पानी रिचािा वपट  

बनाउने 

• र्ेनेटिी र्ोहोि पानी ि वषााको 
पानीको उजचत व्यवस्था गने 

उद्योग 
परिर्ि 

• Quenching गरिने 
पानीलाई प्रशोधन गिी 
पनुःप्रयोग गनाका लालग 
closed-loop system 

स्थापना गने 

• िोललङ लमलमा  

quenching प्रवक्रयाबाट 
चहुावट भई लनजस्कने पानी 
तथा आयल/ग्रीि लमजश्रत 
पानी प्रशोधनको लालग 
आयल तथा ग्रीि ट्र्याप 
र्वहतको मेकालनकल 
ऐरियशन प्रववलधयकु्त 
१०० घन लमटि/र्दन 
क्षमताको र्ोहोि  पानी 
प्रशोधन केन्त्द्रको स्थापना 
गिी र्ोहोि पानी प्रशोधन 

रं्चाल
न 

चिण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

रु. 
३,०००,०
०० 

र्ोहोि 
पानीको 
स्ति 
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गिी शत प्रलतशत  अन-
र्ाइट रिर्ाइकल गिी 
zero-liquid discharge 

(ZLD) पालना गने 
• आयल तथा ग्रीि ट्र्यापमा 

िम्मा हनेु आयल तथा 
ग्रीिलाई िाम्रोर्ाँग लेबल 
गिी ड्रममा चहुावट नहनेु 
गिी भण्डािण गने ि 
पनुःप्रशोधनका लालग 
मोलबल उद्योगलाई लबक्री 
गने  

• उद्योग परिर्ि लभर बषााको 
पानी रं्कलन गिी  
भूलमगत पानी रिचािा 
गनाका लालग करिब १० 
वटा रिचािा वपट बनाउने 

• र्ेनेटिी र्ोहोि पानीलाई 
र्ेर्वटक टयाङ्कीमा 
पठाउने  ि व्यवस्थाको 
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लनलमत्त  नगिपाललकार्ाँग 
र्मन्त्वय गने 

• वषााको पानीलाई 
व्यवजस्थत नालीमार्ा त 
रिचािा वपटमा पठाई 
भूलमगत पानी पनुभािण गने 

ठोर् र्ोहोि 
व्यवस्थापन 

• उच्च गणुस्तिको कच्चा 
पदाथाको आयात/खरिद गने 

• स्रोतमा र्ोहोिको लनष्काशन 
िोकथाम गने 

• लनष्काजशत र्ोहोिलाई 
वगीकिण गिी पनुःप्रयोग हनेु 
र्ोहोिको उपयोग गने  

• लनयलमत र्ि-र्र्ाइ गने 

उद्योग 
परिर्ि 

• कच्चा पदाथाको 
specification तोवक र्ोवह 
बमोजिम आयात/खरिद 
गने 

• ठोर् र्ोहिको वगीकिण 
स््याप याडामा गने 

• ठोर् र्ोहिको वगीकिण 
गिीः 

✓ Slag/dross लाई crushing 
गिी लनजस्कने grinded 

waste लाई magnet बाट 
पार् गिेि र्लाम 
छुर्टट्याई अनर्ाइट 

रं्चाल
न 

चिण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

रु. 
८००,००
० 

 

र्िर्र्ाई 
ि 

र्ोहोिमै
ला 

व्यवस्थाप
न 
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रिर्ाइजरलंग गने ि बााँकी 
भएको लर्ललका (वास्तववक 
र्ोहोि) लाई ल्यान्त्ड 
वर्ललङ/कम्प्यारट  
लर्मेन्त्ट लब्रक/ब्लक 
बनाउनका लालग लबवक्र 
गने 

✓ Mill scale (iron dust) 

लर्मेन्त्ट उद्योगमा लबक्री 
गने 

✓ Rejected billets, 

misrolled, rejected 

products, end-cuts/cut 

pieces लाई पनुःप्रयोग/  
पनुःप्रशोधन गने 

• र्ेनेटिी र्ोहोिको 
वगीकिण गिी 
पनुःप्रशोधन गना लमल्ने, 
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नलमल्ने ि िैववक र्ोहोि 
छुिाउने ि    

✓ पनुःप्रशोधन गना लमल्ने 
र्ोहोिलाई लबक्री गने 

✓ िैववक र्ोहोिलाई 
कम्पोस्टिमा कम्पोजस्टङ 
गने ि र्ो लाई बगैचामा 
मलको रुपमा प्रयोग गने 

✓ पनुःप्रशोधन नहनेु  र्ोहोि 
लडस्पोिलका लनजम्त  
नगिपाललका/लनिी  
र्ोहोि व्यवस्थापकलाई 
जिम्मा र्दने 

• लनयलमत र्ि-र्र्ाइ गने 
• जरलनि प्रडरर्नको 

कायाान्त्वयन गना 
र्ोहोिलाई श्रोतमा 
न्त्यूलनकिण गने 
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ववपद 
िोजखम 
व्यवस्थापन 

• आगलागी, भकुम्प िस्ता 
ववपदको पवूी तयािी गने 

उद्योग 
परिर्ि 

• आगो लनयन्त्रणका 
र्ामाग्री (fire 

extinguisher, fire 

hydrant) िडान गने ि 
र्मय-र्मयमा िााँच गने  

o CO2 type fire 

extinguisher लाई 
electrical panel 

नजिक िडान गने भने 
अन्त्य ठाउाँमा dry 

chemical powder 

(ABC type) fire 

extinguisher िडान 
गने ि र्मय-र्मयमा 
check गने 

o १०० घन लमटि 
क्षमता यकु्त पानी 
ट्याङ्की भएको Fire 

hydrant िडान गने  

• Emergency 

Preparedness Plan  
तयाि गने ि र्ो लाई 

रं्चाल
न 

चिण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

रु. 
७००,००
० 
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प्रभावकािी बनाउन  

mock drills गने 
• उद्योग परिर्िमा 

आपतकाललन र्ाइिन 
िडान गने ि र्मय-
र्मयमा िााँच गने 

• आपतकालीन र्मयमा 
भेला हनेु करिब ३ वटा 
स्थान (एर्ेम्बली एरिया) 
को पवहचान गने ि र्बैले 
देजखने गिी र्िुक्षा 
रं्केतहरू िाखे्न 

यातायात 
व्यवस्थापन 
र्म्बन्त्धी 
र्मस्या 

• र्ामान ढुाँवानीबाट हनु र्रने 
र्डकमा यातायातको चापको 
व्यवस्थापन गने 

उद्योग 
विपि 

• र्डकमा यातायातको चाप 
घटानको  लालग Peak 

hour (9- 10 am and 4-5 

pm) मा र्ामानको ढुवानी 
नगने 

• रं्वेदनशील स्थानहरूमा 
टाविक रं्केतहरू ि 
र्ाइन बोडाहरू िाखे्न 

रं्चाल
न 

चिण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

रु. 
२००,००
० 
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• उद्योगर्ाँग िोलडने 
र्डकको लनयलमत ममात 
गने 

• र्डक बत्तीको  व्यवस्था 
गने 

• लाइर्ेन्त्र् भएका र्वािी 
चालकलाई मार गाडी 
चलाउन र्दने 

• र्वािी चालकलाई 
ताललमका र्ाथ ै िावर्क 
लनयम तथा र्िुक्षाको 
िानकािी प्रदान गने 

िैववक 
वाताविण 

उद्योग 
परिर्ि लभर 
गरिने   
वृक्षािोपणमा 
प्रभाव 

• हरित क्षेरको रं्िक्षण गने 
• उद्योगमा उत्र्िान हनेु धूलो 

ि धुाँवाले परिर्ि लभर 
िोवपएका रूख-लबरुवामा 
प्रलतकूल प्रभाव पना र्रने 

• उद्योग क्षेर विपि पाइने िीव 
िन्त्तलुाई र्ामान ढुवानीका 
बखत हानी पगु्न र्रने 

उद्योग 
परिर्ि 

• प्रदूषण लनयन्त्रण 
उपकिणहरुको लनयलमत 
ममात र्म्भाि गने 

• कच्चा पदाथा ह्यान्त्डललङ 
क्षेर तथा उद्योगको लालग 
चावहने कच्चा पदाथा ि 
उत्पार्दत वस्तकुो लोड-
अनलोड गने र्डकमा 

रं्चाल
न 

चिण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

रु. 
५०,००० 

हरियाली
को 

प्रलतशत 
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लनयलमत अन्त्तिालमा पानी 
छवका ने 

• प्रभाववत  रूख-लबरुवाहरु 
र्मय-र्मयमा पानीले   
पखाल्ने ि गोडमेल गिी 
दीघाकालीन र्मयका लालग 
र्लुनजित गने  

• उद्योग  विपिका  
िीविन्त्तलुाई अर्ि नहनेु 
गिी र्ामान ढुवानी गने ि 
गाडीको गलत लनयन्त्रण 
गने 

• र्ावधानीपवूाक र्वािी 
चलाउन ताललम र्दने 

र्ामाजिक
, आलथाक 
तथा 

र्ासं्कृलत
क क्षेर 

व्यवर्ाय 
िन्त्य र्िुक्षा 
ि स्वास्थय 

• श्रम ऐन ि लनयमावलीको पणूा 
पालना गने 

• व्यवर्ायिन्त्य र्िुक्षा ि स्वास्थय 
लनती बनाउने 

उद्योग 
परिर्ि 

• कायास्थलमा हनेु िोजखम 
न्त्यलुनकिणका ववलभन्न 
वैज्ञालनक उपायहरुको 
कायाव्यवस्था गने 

• Hazard Identification 

and Risk Assessment 

रं्चाल
न 

अवलध 
भि 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

रु. 
१,०००,०
०० 

OSH 

अनगुमन 
ि र्िुक्षा 
अलडट 
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• व्यवर्ायिन्त्य र्िुक्षा ि स्वास्थय 
र्लमलत बनाउने 

• घमु्ने मेलर्न तथा खाल्डोहरुको 
व्यवस्थापन गने 

• आगो लनयन्त्रणका उपायहरु 
अपनाउने 

• ताललम प्रदान गने 
• प्राथलमक उपचािको व्यवस्था 
• कामदािहरुको र्िुक्षाको 
व्यवस्था गने 

(HIRA) गिी hazard ि 
त्यर्को िोजखमको 
मूल्याङ्कनको आधािमा 
Hierarchy  of control 

measures (Elimination, 

Substitution, 

Engineering control, 

Administrative control, 

Personal Protective 

Equipment) को पूणा 
पालना गने 

• श्रम ऐन, २०७४ ि श्रम 
लनयमावली, २०७५ को 
पालना गने 

• व्यवर्ायिन्त्य र्िुक्षा ि 
स्वास्थय लनती  बनाउने ि  
कायाान्त्वयन गने  

• व्यवर्ायिन्त्य र्िुक्षा ि 
स्वास्थय र्लमलत गठन गने 
ि र्ो र्लमलतले 
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व्यवर्ायिन्त्य र्िुक्षा ि 
स्वास्थय लनतीको 
कायाान्त्वयन भए-नभएको 
लनिीक्षण गने 

• इन्त्डरशन र्िनेर् 

ववस्र्ोटबाट बचाउन 

moisture मा ववशेष 
लनगिानी गने ि आधुलनक 
र्ेफ्टी अलामा िडान गने, 
scrap मा कुनै पलन 

pressure vessels नभएको 
यवकन गने  तथा प्रलत र्दन 

crucible को lining को 
लनरिक्षण गने  

• Emergency 

Preparedness Plan लाई 
प्रभावकािी बनाउन ६ 
मवहनामा mock drills गने 

• र्म्भाववत दीघाकालीन 
व्यवर्ायिन्त्य िोग 
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िोकथामको लालग उजचत 
प्रकाश ि एगोनोलमक 
कायाक्षेर लडिाइन 
र्लुनजित गने 

• आवश्यकता अनरु्ाि 
कायास्थल लभर ठाउाँ 
ठाउाँमा अलनवाया र्िुक्षा 
रं्केतहरू तथा जचन्त्ह्रहरू 
लगाउने 

• घमु्ने मेलर्न तथा 
खाल्डोहरुमा घेिा तथा 
छेकबािको व्यवस्था गने 

• Preventive Maintenance 

System को अवलम्वन 
गने 

• आगो लनयन्त्रणका र्ामाग्री 
(fire extinguisher, fire 
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hydrant) को र्मय-
र्मयमा िााँच गने 

• र्बै कामदािहरुलाई 
लनयलमत व्यवर्ायिन्त्य 
र्िुक्षा ि स्वास्थय र्म्बन्त्धी  
िनचेतना तथा ताललम 
प्रदान गने 

• र्बै कामदािहरुको 
दघुाटना लबमा गने 

• प्राथलमक उपचािको 
र्ामाग्री कायास्थलमा िाय ने  

• Labor Audit वावषाक 
रुपमा गने 

• र्बै कामदािहरुको 
वावषाक स्वास्थय पिीक्षण 
गने 

• मवहला ि परुूषलाई छुटै 
शौचालयको व्यवस्था गने 
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• आवश्यकता अनरु्ाि 
कामदािहरुलाई व्यजक्तगत 
र्िुक्षाका र्ाधन प्रदान गने 
िस्तै स््याप ह्यान्त्डललङ 
यूलनटका कामदािहरुलाई 
PM 2.5 वर्ल्टि 
मास्कको व्यवस्था गने 
आर्द   

आयोिना 
क्षेर 
आर्पार्मा 
स्वास्थय ि 
र्िर्र्ाई 

• 4R Principle कायाान्त्वयन गने 
• र्ेनेटिी र्ोहोि पानीको ढल 
लनकार् लाई िााँच गने 

 
उद्योग 
परिर्ि 

• उत्पार्दत र्ोहोिमैलालाई 
स्रोतमा नै कुवहने ि 
नकुवहने प्रकृलतका 
आधािमा  छुट्याउने 
व्यवस्था अलनवाया गने 

• 4R Principle अथाात 
Reduce, Reuse, Recycle 

ि Recover  लर्धान्त्त  
अपनाई स्रोतमा र्ोहोि 
न्त्यूनकिण गने 

• र्ेनेटिी र्ोहोि पानीको 
ढल लनकार् प्रणालीको 

रं्चाल
न 

अवलध 
भि 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 
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र्मय-र्मयमा िााँच गिी 
र्म्भाववत माटो तथा 
भूलमगत पानी प्रदूषण हनु 
नर्दन चहुावट िोरने 

व्यवस्थापन 
इकाई, 
बावहिी 
व्यजक्त ि 
स्थालनय 
व्यजक्तहरू 
बीचको 
वववाद 

• व्यवस्थापनको  पािदशीता 
बढाउने 

उद्योग 
परिर्ि 

• उद्योग व्यवस्थापन 
र्म्बन्त्धी वक्रयाकलापहरु 
पािदशी  बनाउने 

• उद्योग व्यवस्थापक 
र्लमलतले र्मावेशी तथा 
र्मान काया  वाताविण 
र्लुनजित गने 

• आपर्ी र्मझ्दािी कायम 
गने 

रं्चाल
न 

अवलध 
भि 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचा 
नलाग्ने 

 

लैंलगक 
भेदभाव 

• िोिगािीको र्मान अवर्ि 
प्रदान गने 

उद्योग 
परिर्ि 

• उद्योग व्यवस्थापन 
इकाईले मवहला ि 
परुुषलाई र्मान 
िोिगािीको लालग मवहला 
ि परुुषलाई र्मान अवर्ि 
ि पारिश्रलमक प्रदान गना  

रं्चाल
न 

अवलध 
भि 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचा 
नलाग्ने 
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• परुूष ि मवहला 
कामदािको लालग छुिै 
शौचालय ि जशवविहरूको 
व्यवस्था गने 

गनुार्ो 
व्यवस्थापन 

• गनुार्ो व्यवस्थापन र्लमलत 
गठन गने 

• गनुार्ो पेवटकाको व्यवस्था 
गने 

• लनयलमत छलर्ल गने 

उद्योग 
परिर्ि 

• गनुार्ो व्यवस्थापनका 
लालग औपचारिक गनुार्ो 
व्यवस्थापन र्लमलत गठन 
गने 

• स्थानीय, र्िोकािवाला ि 
मिदिुहरुको गनुार्ो 
िाख्नका लनजम्त ठाउाँ-
ठाउाँमा गनुार्ो पेवटकाको 
व्यवस्था गने 

• स्थानीयबार्ीर्ाँग कुिाकानी 
गना ि िनचार्ोलाई 
र्म्बोधन गना पािदशी 
र्ामदुावयक  liaison office 
स्थापना गने 

रं्चाल
न 

अवलध 
भि 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचा 
नलाग्ने 
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• स्थानीय ि 
र्िोकािवालाहरुको उजचत 
गनुार्ो, वटप्पणीहरु ि 
र्झुावहरुलाई छलर्ल 
गिी कायाान्त्वयन गने 

(गनुार्ो व्यवस्थापनको 
organogram अनरु्ूची २० मा 
र्मावेश गरिएको) 

िर्ायलनक 
वाताविण 

िर्ायनको 
चहुावट 

• िर्ायनको प्रयोग गदाा र्ावधानी 
अपनाउने, पोजखन नर्दने 

उद्योग 
परिर्ि 

• तिल िर्ायन भण्डािण 
क्षेरहरूमा चहुावट भइ 
पानी ि माटो प्रदषुण हनु 
नर्दन bund wall वा drip 
tray िस्ता secondary 
containment प्रणालीको 
व्यवस्था गने 

• उजचत गृहर्म्भाि का लालग 
“Clean-as-you-go”पधलत 
लागू गने 

• िर्ायनका कन्त्टेनिहरू 
िाम्रोर्ाँग बन्त्द गिी स्पष्ट 

रं्चाल
न 

अवलध 
भि 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचा 
नलाग्ने 
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लेबल लगाई उजचत 
हावाप्रवाह हनेु छुिै स्थानमा 
िाखे्न  

• िर्ायनहरुको र्म्भाववत 
िोजखमपणूा रियारर्न हनु 
नर्दन Safety Data Sheet 

(SDS) बनाई 
incompatible 

िर्ायनहरुलाई  अलग-
अलग भण्डािण गने 

• पाइपलाइन, भल्भ ि 
िार्ायलनक प्रशोधन 
मेलर्निीहरूमा जखया लाग्न ु
वा याजन्त्रक रूपमा लबग्रन ु
िस्ता प्रािजम्भक रं्केतहरू 
पवहचान गना लनयलमत 
लनिीक्षण गने 

• कुनै पलन चहुावट वा 
उपकिण लबलग्रएको पाइएमा 
तरुुन्त्त ममात गने 
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• िर्ायन चवुहएमा वा 
पोजखनाले मानव तथा 
वाताविणमा हनेु अर्ि कम 
गना िर्ायन प्रयोग हनेु 
स्थानहरूमा absorbent ि 
neutralizing र्ामग्री 
र्वहतका spill response kit 
िाखे्न 

• उद्योगलभर िर्ायनको 
लडरयाजन्त्टङ, लमश्रण ि 
ढुवानीको लालग स्पष्ट 
Standard Operating 

Procedures (SOPs) तयाि 
गने 

• िर्ायनका गणु, िोजखम 
तथा chemical-resistant 

PPE को र्ही प्रयोगबािे 
कामदािहरूलाई ववशेष 
ताललम प्रदान गने 
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• प्रयोग हनेु र्बै 
िर्ायनहरूको Safety Data 

Sheet (SDS) कायम गने 
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८.४ वाताविणीय व्यवस्थापन योिनाको अनमुालनत लागत 

यर् अध्यायमा उल्लेख गरिएका न्त्यूनीकिणका उपायहरु कायाान्त्वयन गना केवह लागत 
अनमुान गरिएको छ। 

ताललका ८.६: न्त्यूनीकिण तथा बढोत्तिीका क्रयाकलापको लालग अनमुालनत लागत 

क्र.रं्. न्त्यूनीकिणका वक्रयाकलाप कुल िकम (रू.) अवलध 
रं्चालन चिण 

क. भौलतक वाताविण 

1.  वाय ुप्रदषुण 
9,5००,००० एक पटक खचा 
500,000 वावषाक खचा 

2.  ध्वनी प्रदषुण 
६००,००० एक पटक खचा 
१००,००० वावषाक खचा 

3.  पानी प्रदषुण 
2,5००,००० एक पटक खचा 
500,000 वावषाक खचा 

4.  ठोर् र्ोहोि व्यवस्थापन 
७००,००० एक पटक खचा 
१००,००० वावषाक खचा 

5.  ववपद िोजखम व्यवस्थापन 
५००,००० एक पटक खचा 
२००,००० वावषाक खचा 

6.  यातायत व्यवस्थापन र्म्बन्त्धी 
र्मस्या 

२००,००० वावषाक खचा 

ख. िैववक वाताविण 
१. हरियाली रं्िक्षण ि व्यवस्थापन ५०,००० वावषाक खचा 
ग. र्ामाजिक-आलथाक तथा र्ासं्कृलतक क्षरे 

१. व्यवर्ायिन्त्य र्िुक्षा ि स्वास्थय 
७००,००० एक पटक खचा 
३००,००० वावषाक खचा 

 िम्मा िकम १६,४५०,०००  
 एक पटक खचा १४,५००,०००  
 वावषाक खचा १,९५०,०००  

क्र.रं्. बढोत्तिीका वक्रयाकलाप कुल िकम (रू.) अवलध 
१. उद्योगको र्माजिक उत्तिदावयत्व 

अन्त्तगात स्थानीय र्मदुायका लालग 
गरिने र्हयोग 

र्िकािको लनयम 
बमोजिम 

वावषाक खचा 
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परिच्छेद ९: वाताविणीय अनगुमन 

प्रस्ताव कायाान्त्वयन गदाा वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदनमा उल्लेख भए बमोजिमका 
न्त्यूनीकिणका उपायहरु ि बढोत्तिीका उपायहरु अवलम्बन गिे नगिेको, काननुले तोकेको 
र्ीमाभन्त्दा बढी मारामा प्रभाव भए-नभएको, र्म्भाववत वाताविणीय क्षलतबािे र्मयम ैर्चते 
गिाउन वाताविण रं्िक्षण ऐन, २०७६ ि वाताविण रं्िक्षण लनयमावली, २०७७ मा 
आधािभूत वा प्रािजम्भक अवस्थाको अनगुमन (Baseline Monitoring), प्रभाव अनगुमन 
(Impact Monitoring) तथा लनयमपालन अनगुमन (Compliance Monitoring) गनुा पने 
उल्लेख गरिएको छ।  

प्रस्तावकद्वािा आन्त्तरिक रुपमा आवलधक अनगुमन गरिनेछ भने र्िकािी पक्षबाट पलन 
अनगुमन गरिनेछ। वाताविण रं्िक्षण ऐन, २०७६ को दर्ा ३९ को उपदर्ा (१) ि 
(२) अनरु्ाि यो ऐन वा यर् ऐन अन्त्तगात बनेको लनयम, लनदेजशका, कायाववलध वा मापदण्डको 
कायाान्त्वयन भए नभएको र्म्बन्त्धमा मन्त्रालय, ववभाग, प्रदेश र्िकाि वा स्थानीय तहले 
अनगमुन तथा लनिीक्षण गने प्रावधान िहेको छ। यर् उद्योगको वाताविण अनगुम लालग 
श्री वन तथा वाताविण मन्त्रालय, उद्योग वाजणज्य तथा आपूती मन्त्रालय, उद्योग ववभाग ि 
स्थानीय तहहरूको र्मन्त्वयमा हनेुछ।  

त्यरै्गिी, वाताविण रं्िक्षण लनयमावली, २०७७ को लनयम ४५(१) ले प्रस्तावकले 
प्रस्तावको लनमााण तथा रं्चालन गने चिणमा र्ोबाट वाताविणमा पिेको प्रभावको ववषयमा 
प्रत्येक ६ मवहनामा स्वःअनगुमन गिी र्ोको प्रलतवेदन र्म्बजन्त्धत लनकाय वा ववभागमा पेश 
गनुा पने प्रावधान उल्लेख गरिएको छ। त्यरै्गिी, लनयम ४५(२) बमोजिम प्रभावहरूको 
अनगुमन ि मूल्याङ्कन गने क्रममा, वास्तवकक प्रभाव उल्लेजखत लर्मा भन्त्दा अलधक मारामा 
पाइएमा प्रभावहरू कम गना वा लनयन्त्रण गना आवश्यक उपायहरू अपनाइने छ। 

यर् उद्योग रं्चालनको लालग आवश्यक अनगुमन योिना, अनगुमनका र्चूक, अनगुमन 
ववलध, र्मयताललका ि जिम्मेवाि पक्ष देहाय बमोजिम हनेुछ। 

९.१ अनगुमनका प्रकाि 

यर् उद्योगले लनम्न प्रकािका वाताविणीय अनगुमनहरु गनुा आवश्यक हनेुछ। 
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क) प्रािजम्भक अवस्थाको अनगुमन (Baseline Monitoring) 

यर् उद्योगको स्थापनाका लालग हनेु लनमााण काया र्रुु गनुा पवूा गरिने आधािभूत वा प्रािजम्भक 
अवस्थाको अनगुमन लनम्न (ताललका ९.१) बमोजिमको हनेुछ। यर्ले गदाा अनगुमनको 
लर्ललर्लामा प्रािजम्भक अवस्थाको तलुनामा वाताविणीय पक्षमा भएको परिवतान बािेमा थाहा 
पाउन र्वकन्त्छ। 

ख) प्रभाव अनगुमन (Impact Monitoring) 

उद्योग रं्चालनबाट विपि तथा स्थानीय क्षेरमा पने प्रभावको वास्तववक स्ति थाहा पाउन 
प्रभाव अनगुमन आवश्यक छ।प्रस्ताव कायाान्त्वयनबाट भएका वाताविणीय परिवतान पत्ता 
लगाउन उद्योग र्ञ्चालनका क्रममा त्यर् क्षेरको िनस्वास्थय लगायत पयााविणीय, र्ामाजिक 
ि आलथाक अवस्थाका र्ूचकको मूल्याङ्कन गरिने छ। 

ग) लनयमपालन अनगुमन (Compliance Monitoring) 

यर् अन्त्तगात प्रस्तावकले वाताविण रं्िक्षण र्म्बन्त्धी लनधाारित मापदण्डको पालना गिेको 
छ भन्ने कुिा र्लुनित गना वाताविणीय गणुस्तिका ववशेष र्ूचक वा प्रदषुणको अवस्था 
बािेमा आवलधक वा लगाताि रूपमा अनगुमन गिी अलभलेख िाजखने छ। 

उद्योगले गने अनगुमन लनम्न ताललकामा र्दइएको छ। 

ताललका ९.१: अनगुमनका रू्चक, ववलध, अवलध, स्थान ि लनकाय 

 अनगुमनका रू्चक अनगुमनको ववलध स्थान अवलध 
अनगुमन गने 

लनकाय 

प्रािजम्भक अवस्थाको अनगुमन (लनमााण चिण) 
भैलतक वाताविण 

उद्योग स्थापनाका 
लालग प्रस्ताववत 
क्षेरको ध्वनी स्ति 
मापन  

प्रस्ताववत क्षेरमा 
ध्वनी मापन यन्त्र 
मार्ा त डेलर्बलमा 
ध्वनीको स्ति मापन 

प्रस्ताववत 
क्षेर 

लनमााण 
अवलध 

वन तथा 
वाताविण 
मन्त्रालय, 
उद्योग 

वाजणज्य तथा 
आपतुी 

मन्त्रालय, 
वाताविण 

ववभाग, उद्योग 

र्ोहोिमैला 
व्यवस्थापन 

क्षेरगत लनिीक्षण, 
दृश्य अनगुमन 

लनमााण स्थल 
पूिा 
अवलध 
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 अनगुमनका रू्चक अनगुमनको ववलध स्थान अवलध 
अनगुमन गने 

लनकाय 

ववभाग ि 
स्थानीय 
लनकाय 

र्ामाजिक आलथाक वाताविण 

OSH Audit 
दघुाटनाको 
रं्यया/Measureme

nt of different 
hazards 

लनमााण स्थल वावषाक 
रुपमा 

श्रम, िोिगाि 
तथा 

र्ामाजिक 
र्िुक्षा 

मन्त्रालय 
प्रभाव अनगुमन (रं्चालन चिण) 
भैलतक वाताविण 

उद्योग क्षेरको 
ध्वनी स्ति मापन 

उद्योग परिर्िको 
चाि र्दशामा ध्वनी 
मापन यन्त्र मार्ा त 
डेलर्बेलमा ध्वनीको 
स्ति मापन 

उद्योग परिर्ि अधा 
वावषाक 

वन तथा 
वाताविण 
मन्त्रालय, 
उद्योग 

वाजणज्य तथा 
आपतुी 

मन्त्रालय, 
वाताविण 

ववभाग, उद्योग 
ववभाग ि 
स्थानीय 
लनकाय 

वाय ु

वायकुो गणुस्ति 
र्म्बन्त्धी िाविय 
मापदण्ड, २०६९ 
बमोजिम 

उद्योग परिर्ि अधा 
वावषाक 

िेनिेटिबाट हनेु 
उत्र्िान 

स्ट्याक स्याम्प्लि 
बाट िााँच 

उद्योग परिर्ि अधा 
वावषाक 

उद्योगबाट र्ाइनल 
लडस्चािा हनेु 
पानीको गणुस्ति  

प्रयोगशाला परिक्षण 
र्ाइनल 
लनस्काशन 

अधा 
वावषाक 

र्ोहोिमैला 
व्यवस्थापन 

िेकडा, ववश्लेषण, 
दृश्य अनगुमन 

उद्योग परिर्ि पूिा 
अवलध 

वाताविणीय अलडट लनिीक्षण उद्योग परिर्ि वावषाक 
रुपमा 

िैववक वाताविण 
उद्योग परिर्िमा 
हरियालीको प्रलतशत 

क्षेर अवलोकन उद्योग परिर्ि 
वावषाक 
रुपमा 

स्थानीय 
लनकाय 
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 अनगुमनका रू्चक अनगुमनको ववलध स्थान अवलध 
अनगुमन गने 

लनकाय 

र्ामाजिक आलथाक वाताविण 

OSH Audit ववलभन्न हिाडाको 
मापन उद्योग परिर्ि अधा 

वावषाक 
श्रम, िोिगाि 

तथा 
र्ामाजिक 
र्िुक्षा 

मन्त्रालय 

दघुाटनाहरुको 
प्रकाि ि रं्यया 

िेकडाहरुको र्लमक्षा 
तथा कामदािहरुर्ाँग 
अन्त्तवक्रा या 

उद्योग परिर्ि वावषाक 
रुपमा 

गनुार्ोको रं्यया ि 
व्यवस्थापन 

िेकडा, माइन्त्यूट, 
स्थानीयर्ाँग 
कुिाकानी 

उद्योग परिर्ि अधा 
वावषाक 

स्थानीय 
लनकाय 

लनयमपालन अनगुमन (रं्चालन चिण) 
भैलतक वाताविण 
र्वािी र्ाधन, 
लडिेल 
िेनिेटिहरुको 
आवलधक ममात 

अवलोकन/ममात 
िेकडा 

उद्योग परिर्ि अधा 
वावषाक 

प्रस्तावक 

आपतकालीन 
लनकार् ि आगो 
लनभाउने उपकिण 
ि चेतावनी 
रं्केतहरुको 
प्रावधान 

र्ाइट अवलोकन/ 
िेकडा उद्योग परिर्ि 

हिेक 
मवहना 

ऊिाा कम खपत 
गने उपकिणको 
प्रयोग र्ाइट अवलोकन/ 

िेकडा उद्योग परिर्ि 
रं्चालन 
चिणको 
बखत प्रयोगमा नभएको 

बेला ववद्यतुीय 
उपकिणहरु बन्त्द 
र्वािी चालक तथा 
कामदािलाई 
िावर्क लनयम तथा 
र्िुक्षाको बािे 
िानकािी 

र्ाइट अवलोकन/ 
िेकडा 

उद्योग परिर्ि हिेक 
मवहना 
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 अनगुमनका रू्चक अनगुमनको ववलध स्थान अवलध 
अनगुमन गने 

लनकाय 

4R (Reduce, 

Reuse, Recycle, 

Recover) 
लर्धान्त्तको अभ्यार् 

र्ाइट अवलोकन/ 
िेकडा उद्योग परिर्ि 

अधा 
वावषाक 

िैववक वाताविण 

वृक्षािोपण 
उद्योग क्षेर 
अवलोकन उद्योग परिर्ि  वावषाक 

रुपमा 
स्थानीय 
लनकाय 

र्ामाजिक आलथाक वाताविण 

स्वास्थय लबमा ि 
स्वास्थय िााँच 

लबमा िेकडा, 
कामदािहरुको 
अन्त्तवााताा 

उद्योग परिर्ि 
वावषाक 
रुपमा श्रम, िोिगाि 

तथा 
र्ामाजिक 
र्िुक्षा 

मन्त्रालय 

कामदािहरुलाई 
आवश्यकता 
अनरु्ाि व्यजक्तगत 
र्िुक्षाका र्ाधनको 
प्रावधान 

कामदािहरुको र्ाथ 
अन्त्तवााताा 

उद्योग परिर्ि हिेक 
मवहना 

गनुार्ो व्यवस्थापन 
टोलीको गठन 

छलर्ल ि 
िेकडाहरुको र्लमक्षा उद्योग परिर्ि 

अधा 
वावषाक 

स्थानीय 
लनकाय 

 

९.२ स्वःअनगुमनको लालग अनमुालनत लागत 

उद्योग रं्चालनको क्रममा प्रस्तावक वा प्रस्तावकले तोकेको लनकायले लनम्न बमोजिमको 
स्वःअनगुमन गनेछ।अनगुमनका लालग आवश्यक प्रने लागत ताललका ९.२ मा र्दइएको 
छ। प्रचललत काननु बमोजिम र्िोकािवाला लनकायको अनगुमनको लागत यर्मा र्मावेश 
छैन। 

ताललका ९.२: अनगुमनको लागत 
क्र.र्. अनगुमन प्यािालमटि परिमाण प्रलत वषा लागत (रु.) िम्मा (रु.) 

१.  

वायकुो गणुस्ति 

Ambient air  

PM10, PM2.5, Total 

Suspended Particulate 

(TSP), Lead, Sulphur 

Dioxide (SO2), Nitrogen 

Dioxide (NO2) 

२ ९५,००० १९०,००० 
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क्र.र्. अनगुमन प्यािालमटि परिमाण प्रलत वषा लागत (रु.) िम्मा (रु.) 

DG emission 

CO, HC, NOx, PM 

२.  
ध्वलन मापन 
Noise level Leq (dBA) 

२ ५,००० १०,००० 

३.  

पानी 
Temperature, Total 
Suspended Solids, pH, 

COD, BOD, Oil & Grease 

२ १०,००० २०,००० 

४.  

OSH Monitoring 

दघुाटनाको रं्यया,  
illumination level, noise 

level Leq,  

१ ४०,००० ४०,००० 

 कुल वावषाक लागत २६०,००० 
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  परिच्छेद १०: वाताविणीय पिीक्षण 

वाताविण रं्िक्षण ऐन, २०७६ को दर्ा १२ उपदर्ा १ बमोजिम वाताविणीय प्रभाव 
मूल्याङ्कन गनुा पने प्रस्तावको कायाान्त्वयन र्रुु गिी र्वेा वा वस्त ुउत्पादन वा ववतिण र्रुु 
गिेको दईु वषा भकु्तान भएको लमलतले ६ मवहनालभर त्यस्तो प्रस्तावको कायाान्त्वयनबाट 
वाताविणमा पिेको प्रलतकूल प्रभाव, त्यस्ता प्रभावलाई कम गना अपनाएको उपायहरु तथा 
त्यस्तो उपायहरुको प्रभावकारिता ि न्त्यूनीकिण हनु नर्केको वा आाँकलन नै नभएको 
प्रलतकूल प्रभाव उत्पन्न भएकोमा र्ो र्मेत ववश्लेषण गिी वाताविणीय पिीक्षण प्रलतवदेन 
अद्यावलधक रुपमा िाख्न ुपनेछ। 

त्यरै् गिी र्ोही दर्ाको उपदर्ा २ बमोजिम उद्योगर्ाँग र्म्बजन्त्धत वाताविणीय पिीक्षणको 
लालग जिम्मेवाि मन्त्रालय श्री वन तथा वाताविण मन्त्रालय हनेुछ। यद्यवप, श्री उद्योग 
वाजणज्य तथा आपूती मन्त्रालय, श्री उद्योग ववभाग तथा अन्त्य र्म्बजन्त्धत रं्स्थाहरुर्ाँग 
वाताविणीय पिीक्षणको क्रममा पिामशा ललइनेछ। 

वाताविणीय पिीक्षण प्रलतवेदनमा लनम्न ललजखत कुिाहरु र्मावेश हनेुछन् 
• वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदनमा उल्लेख गरिएका न्त्यूनीकिणका उपायहरु 

कायाान्त्वयन र्म्बन्त्धी परिक्षण 
• उद्योगले अपनाएको न्त्यूनीकिणका उपायहरुको प्रभावकारिताको पिीक्षण 
• वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदनमा पूवाानमुालनत प्रभावहरुको ववरुध उद्योग 

परिर्िमा हनेु वास्तववक प्रभावहरुको आकलन 
• वाताविण व्यवस्थापन योिना ि िाविय वाताविणीय मापदण्डहरुको लनयमपालनाको नाप 
• परिभावषत गलतववलधहरुको प्रभावहरु कम गनाका लालग र्धुािात्मक कायाहरु र्झुाव 

गरिएको 

यर् उद्योगको वाताविणीय पिीक्षण प्रलतवेदनको ढााँचा तलको ताललकामा र्दए बमोजिमको 
हनेुछ। 

ताललका १०.१: वाताविण पिीक्षण प्रलतवेदन ढााँचा 

अध्याय १ कायाकािी र्ािांश 

अध्याय २ 
पिीक्षण प्रशार्लनक तथा पिीक्षण कायाको ववविण, आयोिना 
स्थलमा गरिएका अन्त्तवााताा, पिीक्षण गने पक्ष तथा पिीक्षणका 
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क्षेर ि ववलध यो अध्ययनमा र्मावेश गनुा पनेछ। र्ाथ ै
वाताविणीय अनगुमन, पिीक्षणर्ाँग र्म्बजन्त्धत तथयाङ्क तथा 
ववविण पलन र्मावेश गलना पनेछ। 

अध्याय ३ पिीक्षणको पूणा ववविण 

अध्याय ४ 
आयोिना र्म्बन्त्धमा पालना गनुा पने र्झुाव तथा र्धुािात्मक 
काया 

अनरु्चुी र्म्बजन्त्धत त्थयाङ्क ि ववविण 

पिीक्षण गने र्मूहमा 
र्मावेश हनु ुपने 
िनशजक्त 

 

प्राववलधक 

प्रस्तावकर्ाँग ववषय लमल्ने ववज्ञ 

वाताविण ववज्ञ 

र्ामाजिक, आलथाक, र्ााँस्कृलतक ववज्ञ 

प्रस्तावको क्षेर, वकलर्म ि यर्ले पािेको प्रभावको गाजम्भयाताको 
आधािमा थप अन्त्य ववज्ञ 

वाताविणीय पिीक्षणको 
लालग चकेललष्ट 

 

 

यर् उद्योगले वाताविणीय पिीक्षण गदाा प्रयोग गने चेकललष्ट तलको ताललकामा र्दए 
बमोजिमको हनेुछ। 

ताललका १०.२: वाताविणीय पिीक्षणको चेकललष्ट 

क्र.
रं् 

ववविण 

आ
यो
िन

ाक
ो 

वक्र
या
क
ला
प 

अन
मुा
न 

गर
िए

क
ो 

प्रभ
ाव

 
खा

र् 
प्रभ

ाव
 

न्त्य
ूलनक

िण
क
ा 

उप
ाय

 

प्रभ
ाव
का

िीत
ा 

र्ूच
ना 

तथ
या
ङ्कक

ो 
स्रो

त 

भौलतक पक्ष 

1.  वायकुो गणु        
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क्र.
रं् 

ववविण 

आ
यो
िन

ाक
ो 

वक्र
या
क
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प 

अन
मुा
न 

गर
िए
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प्रभ
ाव
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न्त्य
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प्रभ
ाव
का

िीत
ा 

र्ूच
ना 

तथ
या
ङ्कक

ो 
स्रो

त 

2.  पानीको गणु        

3.  ध्वलनको मारा        

4.  भूउपयोग        

5.  िलस्रोत        

िैववक पक्ष 

1.  वन िंगल        

2.  वनस्पलत        

3.  िीविन्त्त ु        

4.  गैिकाष्ठ        

5.  माछा        

6.  दलुाभ ि र्ङ्कटापन्न 
प्रिालत 

       

7.  रं्िक्षण क्षेर        

र्ामाजिक आलथाक तथा र्ााँस्कृलतक पक्ष 

1.  जशक्षा        

2.  कृवष        

3.  िोिगािी        

4.  बर्ाइाँ र्िाई        

5.  स्वास्थय ि 
र्िर्र्ाइ 

       

6.  वाताविणीय 
र्ौन्त्दयाता 

       

7.  लैवङ्गक र्वाल        
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क्र.
रं् 

ववविण 

आ
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िन

ाक
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प 

अन
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ना 

तथ
या
ङ्कक

ो 
स्रो

त 

8.  धालमाक तथा 
र्ााँस्कृलतक जस्थलत 

       

9.  र्ामाजिक जस्थलत        
प्राइम स्टील उद्योगको ववस्ततृ पिीक्षणको योिना ताललका १०.३ मा प्रस्ततु गरिएको छ। 

ताललका १०.३: वाताविणीय पिीक्षण योिना 

ववविण ववलधहरु स्थान रू्चक 

भौलतक वाताविण 

वायकुो गणुस्ति 

Gravimetric analysis 

& West and Gaeke 

method  बाट िााँच 

उद्योग परिर्ि 

PM10, PM2.5, Total 

Suspended 

Particulate (TSP), 
Lead, Sulphur 

Dioxide (SO2), 

Nitrogen Dioxide 

(NO2) 

र्ोहोि पानीको 
गणुस्ति 

पानीका नमनुा 
रं्कलन, प्रयोगशाला  
पिीक्षण 

र्ाइनल 
लनस्काशन 

Temperature, 
Total Suspended 

Solids, pH, COD, 

BOD, Oil & 

Grease 

ध्वलन लनिीक्षण ि मापन  उद्योग परिर्ि 
Noise level  Leq 
(dB) 

र्ोहोिमैला 
व्यवस्थापन 

अवलोकन, स्थलगत 
र्वेक्षण  उद्योग परिर्ि र्ोहोिमैलाको 

जस्थलत 
िैववक वाताविण 
उद्योगले ओगटेको 
क्षेर ि हरियाली  

अवलोकन, स्थलगत 
र्वेक्षण उद्योग परिर्ि 

ओगटेको क्षेरको 
प्रलतशत 

र्ामाजिक आलथाक तथा र्ााँस्कृलतक वाताविण 
व्यवर्ायिन्त्य र्िुक्षा 
तथा स्वास्थयको 
िोजखम 

िेकडाको र्मीक्षा ि 
अन्त्तवााताा उद्योग परिर्ि 

दघुाटना/िोगहरुको 
रं्यया ि प्रकाि 

र्ामाजिक र्वेाहरुमा 
दबाब र्ामाजिक र्वेक्षण उद्योग परिर्ि 

विपि 
स्थानीय 
क्षेर/वडाको िेकडा 
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यर् उद्योगको आन्त्तरिक वाताविणीय पिीक्षण उद्योगको वाताविणीय तथा र्ामाजिक 
व्यवस्थापन एकाईले गनेछ ि यर्को वावषाक परिक्षण तेस्रो पक्षद्वािा गिाइनेछ। यर्को 
अजन्त्तम पिीक्षण भने मन्त्रालयले गनेछ। 

ववविण ववलधहरु स्थान रू्चक 

स्थानीयवार्ीको 
गनुार्ो र्ामाजिक र्वेक्षण 

उद्योग परिर्ि 
विपि 

िेकडा, गनुार्ो, 
नगिपाललका 
अलधकािी 
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परिच्छेद ११: लनष्कषा ि प्रलतबधता 

११.१ अध्ययनको लनष्कषा 
यर् प्राइम स्टील, पोखरिया नगिपाललका वडा नं. ८, ९ मा स्थापना तथा रं्चालन हनेुछ। 
यर् उद्योगले इलेजरिक आका  र्िनेर्/इन्त्डरशन र्िनेर्मा आधारित िही HR Strip, TMT 

Rods, Wire Rod, Angles/Flats/Channels/Tees/Plain Round, Hexagon Bars, I beam/H 

beam/Structural Items etc. ि Billet उत्पादन गने उद्देश्य िाखकेो छ। यर् उद्योग 
स्थापनाको वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदन, उद्योगले पाना र्रने र्बै र्म्भाववत 
र्कािात्मक ि नकािात्मक प्रभावहरुको पवहचान ि र्ावािलनक र्नुवुाई, FGD बाट प्राप्त 
र्िोकािवालाहरुको र्वाललाई र्म्बोधन गिी तयाि गरिएको छ। 

यर् आयोिनाबाट स्थानीय क्षेरमा महत्वपूणा औद्योलगक गलतववलध हनेु भएता पलन वाताविणीय 
व्यवस्थापन योिनाको कायाान्त्वयन मार्ा त रं्भाववत िोजखमहरू व्यवस्थापन गना र्वकने 
देजखन्त्छ। यर् उद्योगको स्थापनाले स्थानीय स्ति तथा िाविय स्तिमा र्ाइदा पयुााउनेछ। 
यर् आयोिनाले स्थानीय िोिगािी लर्िाना गने, steel rolling mills का लालग अत्यावश्यक 
कच्चा पदाथा- “लबलेट” स्थानीय रूपमा आपलूता गिाई ववदेशी आयातमा लनभािता कम हनेु, 
प्रववलध हस्तान्त्तिण ि इलेजरिक आका  र्िनेर्/इन्त्डरर्न र्िनेर् प्रववलधको प्रयोग तथा 
घिेल ु(नेपालको) स््याप पनुःप्रशोधन गिी नेपालको नेट-जििो २०४५ लक्ष्यमा योगदान 
र्दने र्वहत उल्लेखनीय र्कािात्मक प्रभावहरू प्रदान गदाछ। आयोिनाबाट २०.९४ हेरटि 
कृवष भूलमको रूपान्त्तिण ि वाय,ु ध्वलन ि िल प्रदूषणको र्म्भावना आर्द उल्लेखनीय 
चनुौतीहरू िहन्त्छन,् ति १०० घनलमटि/र्दनको र्ोहोि पानी प्रशोधन केन्त्द्र, आधुलनक 
धुवााँ लनकार्ी प्रणाली, ि २०० स्थानीय प्रिालतहरूको वृक्षािोपण आर्द िस्ता प्रस्ताववत 
प्राववलधक न्त्यूनीकिणका उपायहरूले प्रभाव न्त्यूनीकिण गना टेवा पयुााउनेछ। तर्था, प्राववलधक 
लगनशीलता ि र्ामाजिक उत्तिदावयत्वका र्ाथ न्त्यूनीकिण ि ववृधका उपायहरू कायाान्त्वयन 
गरिएको खण्डमा, प्राइम स्टील उद्योग औद्योलगक ववृध तथा वाताविणीय व्यवस्थापनर्ाँग 
र्न्त्तलुनमा िाख्न र्वकने परियोिना िहेको छ। 

११.२ प्रलतबधता 
यर् उद्योगको स्थापनाको लनलमत्त तयाि गरिएको वाताविणीय प्रभाव मूल्याङ्कन प्रलतवेदनमा 
उल्लेख अनरुुप आयोिनाको र्दगो र्ञ्चालन र्लुनजित गना, उद्योगले आधुलनक प्रदूषण 
लनयन्त्रण प्रववलधहरू कायम िाखे्न, स्थानीय र्ामाजिक-आलथाक ववकार्लाई प्राथलमकता र्दने, 
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ि नेपालको िाविय लनयमहरूको पणूा पालन गना वाय,ु पानी ि कायास्थलको र्िुक्षा 
मापदण्डहरूको पालना तथा अनगुमन गिी वाताविणीय व्यवस्थापन योिना उद्योगद्वािा पूणा 
पालना गरिनेछ। र्ाथै भववष्यमा कुनै अन्त्य वाताविणीय प्रभाव हनु आएमा, उक्त प्रभावको 
उजचत व्यवस्थापनको उपायहरु कायाान्त्वयन गना उद्योग प्रलतवध छ। यरै्गिी, प्रलतवेदनमा 
र्मावेश भएका अनगुमनका योिना तथा वाताविणीय पिीक्षण योिना पलन उद्योगले अलनवाया 
कायाान्त्वयन गनेछ।  
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अनसूुची १०: चेकनिष्ट  
Physical Environment 

1. Road condition (Black topped/gravel) 

2. List of the crops that have been cultivated in and around the proposed industry 

land 

3. Land classification as per भू-उपयोग ननयमार्िी, २०७९  

4. Sensitive Areas around the industry 

 Distance from project 

area 

Direction 

School   

College   

Health post   

Hospital   

Rivers- name, depth, width   

Settlements/residential area   

Temples/religious site   

Tourist area   

Industries   

Community forest   

Private forest   

Protected areas   

Place with national significance   

िैंक/कर्त्तीय संथिा   

मखु्य िजाि    

थिानीय िजाि    

सडक   

र्डा कायविय     

पानिका कायविय   

णजल्िा सदिमकुाम   

 

5. Planned emission/pollution controlling device inbuilt in machineries, 

wastewater management (ETP details-technology, capacity etc.) and waste 

management systems 

6. Width & depth of river  

7. Will staff quarter be constructed? 

8. How many trucks/loaders (specify type and capacities) will be used daily to 

transport products from industry in market? How will this impact the traffic in 

the road (frequency of public vehicles)? 

9. Level & availability of ground water table study, Soil Test of proposed location 

(possibility of liquefaction etc.) 

10. Structural Drawings of Industry 

11. Field images 



 

 

Biological Environment 

Flora 

Plants  

Flowers  

Trees  

Fauna 

[Mammals, reptiles 

(snakes, frog), 

insects] 

Local   

Wild   

Rare   

Birds 
Local   

Migratory  

Medicinal and Ethno-

botany plants 

(name and uses) 

  

Community forest 

(Nos, activities done 

(plantation, use of 

non-forest timber 

products etc.) 

  

Private Forest   



 

 

Socio-Economic Environment 

1. Details of Pokhariya Municipality & Ward no. 8 and 9  

 Pokhariya Municipality Ward no. 8 Ward no. 9 

Household number    

Major occupation    

Major Religions    

Temples & places with 

cultural & religious 

importance 

   

Attractions for tourist    

Festivals     

Languages    

Road 

condition/network 

   

Means of 

transportation 

   

Commonly used energy 

source 

(LPG, Solar, Diesel, 

Induction, biogas etc.) 

   

Electricity service    

Most used internet 

service 

   

Source of water 

(Hand pump, tap water 

etc.) 

   

Source of drinking 

water 

(Hand pump, tap water 

etc.) 

   

Land use type    

Major crops 

(food crops & cash 

crops) 

   

Irrigation facility 

(name, कनत area िाई 
पगु्छ etc.) 

   

Waste management 

(private sector, 

government sector etc.) 

   

Public Sewerage System 

available or not 

(Stormwater sewers & 

Sanitary sewers) 

  

……………
…… 

(also, in the 

village where 
industry is 

going to be 

established) 

 



 

 

 Pokhariya Municipality Ward no. 8 Ward no. 9 

Migration status (to & 

from) 

   

संक्रमक िोगहरु    

 

 

2. Population details 

 Villa

ge 

Nam

e 

Dista

nce 

from 

proje

ct 

area 

Direc

tion 

Popula

tion 

House

hold 

numbe

r 

Type of 

settleme

nt 

(sparse/d

ense) 

Maj

or 

Cas

tes 

Majo

r 

Religi

ons 

Langu

ages 

Village 

in 

which 

indust

ry is 

located 

         

Surrou

nding 

Nearb

y 

village

s 

(name) 

  East       

  West        

  North        

  South       

 

3. Geology, geography, weather & climate, water resources, watershed, water 

usage, biodiversity, irrigation, status of ground water  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Key Informant Interview & FGD 

1. Positive impacts of industry establishment 

• Job & market opportunities 

• Infrastructure development 

• Increase in land prices around the project area  

• Flow of people that will increase flow in local market 

• Contribution through CSR (school, temple, enhancement of infrastructure etc.) 

in affected area 

• Easy availability of construction materials 

• Market for MS scraps etc. (i.e. reuse/utilization of waste) 

 

2. Negative impacts 

- Possible impacts of Industry on environment (during construction & operation) 

• Air 

• Noise 

• Waste 

• Wastewater 

• River water pollution 

- Impact on agriculture, wildlife 

- Irrigation facility 

- Local resources depletion 

- Food security 

- Chemical impacts 

- Migration of people may impact local community  

- Conflicts & Social security 

- Impact on vulnerable groups (women, children, elderly) 

- Increased traffic congestion (width of road, average traffic) 

- GHG emission & climate change (extreme rainfall, extreme temperatures, 

flood, inundation etc.) 

 

3. What are your expectations from Industry for society? 
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