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 कायडकारी  ाराशं  

प्रस्िावक 

य  आयोजनाको प्रस्िावक गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज उद्योग रहेको छ। 
प्रस्िावकको ष्ट्रववरण िलको िातलकामा ददइएको छ। 

नाम गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज प्रा. तल. 

उद्योग ठेगाना कोहलपरु नगरपातलका-१४ ,िााँके ,लमु्बिनी प्रदेश ,नेपाल 

इमेल ganpatiply143@gmail.com; shikharply@yahoo.com 

 बपकड  नं ९८५८०२०३१२ 

आतिकारीक प्रतितनति प्रददप दगुड 
  

प्रस्िावको ष्ट्रववरण 

लमु्बिनी प्रदेशको िााँके म्जल्ला कोहलपरु नगरपातलका वडा नं १४ मा अवम्स्थि गणपति डोर 
एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज उद्योगले ६,०००,००० वगड तम. different types of plywoods (such 

as UF, PF, FF, Deco. ply, PP ply, melamine ply, boards and doors etc.) र ४०,००० run. 

feet decorated bit उत्पादन गदै आएको छ।य  उद्योगले गोल्ड, एिरेष्ट र क्लात कमा 
वगीकरण गरी िीन गणुस्िरको प्लाईउड उत्पादन गरररहेको छ। य  उद्योगले तडलर र खुद्रा 
तिके्रिाहरूको नेटवकड  मार्ड ि उत्पादनहरू आपूतिड गदडछ। िजारमा िढ्दो मागलाई पूरा गनडका 
तनम्बि उद्योगले उत्पादन क्षमिा अतिवषृ्ट्रि गनडका लागी प्रस्िाव गरेको छ। उद्योगको क्षमिा 
अतिवृष्ट्रि पश्चाि ्कुल वाष्ट्रषडक १५,०००,००० वगड तम. different types of plywoods such as 

UF, PF, FF, Deco. ply, PP ply, melamine ply, boards and doors etc., २४०,००० run. feet 

decorated bit, १,५००,००० pieces wood composite board (MDF/HDF etc.) and particle 

board with prelam, १,००० MT PP granules (captive use) र ६००,००० set wooden 

furniture उत्पादन हनेुछ।य  वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदन वािावरण  ंरक्षण 
तनयमावली, २०७७ को अन ूुची १२ मा तनददडष्ट ढााँचा अन ुार ियार पाररएको छ। 

वािावरणीय प्रिाव मूल्याकंनको औम्चत्य िथा उद्दशे्य  

वािावरण  ंरक्षण ऐन २०७६ र वािावरण  ंरक्षण तनयमावली २०७७ (पतछल्ल्लो  ंशोतिि, 
२०७८) को तनयम ३, अन ूुची ३ खण्ड ञ उद्योग क्षेर अन्त्िगडि िुाँदा 24 ले वाष्ट्रषडक २ 
लाख घन ष्ट्रर्टिन्त्दा िढी काठ वा काठजन्त्य पदाथड प्रयोग गरी िेतनयर, प्लाईउड, प्लाईिोडड 
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आदद िनाउने उद्योग स्थापनाका लातग वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन गने प्राविान रहेको छ। 
य  आयोजनाले वाष्ट्रषडक ९,०८०,५७५.२६ घन ष्ट्रर्ट काठ िथा काठजन्त्य पदाथड प्रयोग गने 
हनुाले आयोजनाको कायाडन्त्वयनले पाने वािावरणीय, िौतिक, जैष्ट्रवक र  ामाम्जक-आतथडक 
प्रिावहरुको पष्ट्रहचान र न्त्यूतनकरणका लातग वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन गररएको छ। 

 ाथै अन ूुची ३ खण्ड ज आवा  िवन िथा िस्िी ष्ट्रवका  र शहरी ष्ट्रवका  क्षेर अन्त्िगडि 
िुाँदा २ ले १०,००० वगडतमटर क्षेरर्लिन्त्दा िढीको builtup area वा floor area िएको 
आवा ीय, व्यव ाष्ट्रयक वा आवा ीय र व्यव ाष्ट्रयक दवैु प्रकृति िएको  ंयकु्त िवन तनमाडण 
गनडका लातग वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन गने प्राविान रहेको छ। य  आयोजनाको  builtup 

area ३७,४६९.६८ वगड तमटर रहेको छ।त्य का  ाथै खण्ड ज आवा  िवन िथा िस्िी 
ष्ट्रवका  र शहरी ष्ट्रवका  क्षेर अन्त्िगडि िुाँदा ६ ले २०,००० तलटर िन्त्दा िढी दैतनक िूतमगि 
पानीको प्रयोग हनेु िवन तनमाडण िथा  ञ्चालन गनडका लातग वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन गने 
प्राविान रहेको छ।य  आयोजनाले दैतनक १००,००० तलटर ितूमगि पानीको प्रयोग गनेछ। 

आयोजनाको कायाडन्त्वयनिाट पने वािावरणीय, िौतिक, जैष्ट्रवक र  ामाम्जक-आतथडक प्रिावहरुको 
पष्ट्रहचान र न्त्यूतनकरणका उपायहरु  ाथै  कारात्मक प्रिाव अतिवृष्ट्रिका उपायहरु  झुाव गनुड 
र वािावरणीय व्यवस्थापन योजना िनाई कायाडन्त्वयन गराउन ु य  वािावरणीय प्रिाव 
मूल्याङ्कनको मखु्य उद्देश्य रहेको छ। 

अध्ययन ष्ट्रवति 

वािावरणीय प्रिाव अध्ययनको लातग प्रारम्बिक र दििीय स्रोिहरुको प्रयोग गररएको छ। 
अध्ययन ष्ट्रवति अन्त्िगडि डेक्  अध्ययन, स्थलगि अध्ययन िथा बयाष्ट्रिक्  प्रणाली आददको 
प्रयोग गरी वािावरणीय प्रिावहरुको पष्ट्रहचान गररएको छ। डेक्  अध्ययनमा दस्िावेज िथा 
काननुी पूनरावलोकन,  न्त्दिड  ामाग्रीहरुको अध्ययन गररएको छ।प्राथतमक िथयांक  ंकलनको 
तनम्बि िौगोतलक नक् ाको अध्ययन,  न्त्दिड  ामाग्री,  बिम्न्त्िि प्रतिवेदन  ाथै िौतिक, जैष्ट्रवक, 
िथा  ामाम्जक आतथडक अवस्थाको िथयांक  ंकलनका लातग ष्ट्रवज्ञ टोली पररचालन गररएको 
तथयो।  

प्रस्िाव कायाडन्त्वयन गने क्षेरमा पाइने वनस्पति िथा वन्त्जन्त्िकुो जानकारी  ङ्कलन िथा 
पष्ट्रहचानको लातग  ामदुाष्ट्रयक छलर्ल िथा ष्ट्रवज्ञहरूको  हयोग तलइएको तथयो। ंकतलि 
िथयांकहरूलाई िौगोतलक  ूचना प्रणालीको प्रयोग िथा ष्ट्रवज्ञहरूको  हयोग र ष्ट्रवगिमा िएका 
 मान ष्ट्रकत मका अध्ययनका आिारमा िथयांक ष्ट्रवश्लेषण गररएको तथयो। 
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ष्ट्रवद्यमान वािावरणीय अवस्था 
िौतिक वािावरण 

य  आयोजना लमु्बिनी प्रदेश, िााँके म्जल्लाको कोहलपरु नगरपातलका वडा नं. १४ मा अवम्स्थि 
छ। य  नगरपातलकाको कुल क्षेरर्ल १८४.२६ वगड ष्ट्रक.मी. रहेको छ। कोहलपरु 
नगरपातलकाको पूवडमा राप्ती ोनारी गाउाँपातलका, पम्श्चममा िैजनाथ गाउाँपातलका, उत्तरमा  ल्यान 
म्जल्लाको चरेु पहाड शृंखला र दम्क्षणमा जानकी गाउाँपातलका र नेपालगंज उपमहानगरपातलका 
पदडछ। कोहलपरु नगरपातलका वडा नं १४ को कुल जन ंख्या ५,५६९ रहेको छ, ज मा 
परुूष २,७२७ र मष्ट्रहला २,८४२ जना रहेका छन।् 

िााँके म्जल्लामा म्शिोष्ण र उष्ण जलवाय ुपाइन्त्छ। कोहलपरु नगरपातलकाको वाष्ट्रषडक औ ि 
िापक्रम १२.८ तडग्री  ेम्ल् य  देम्ख ३५ तडग्री  ेम्ल् य   बम रहेको छ।  

जैष्ट्रवक वािावरण 
उद्योगको क्षमिा अतिवषृ्ट्रिका लातग हाल  ंचातलि उद्योग पछाडीको जग्गामा तनमाडण कायड 
प्रस्िाव गररएको छ। उद्योगको स्वीकृि जग्गा  िै िाडामा तलइएको छ िने थप हनेु जग्गाहरु 
केही कबपनी आफ्नै नाममा र केही िाडामा तलइएको छ।क्षमिा अतिवृष्ट्रिको लातग प्रयोग हनेु 
जग्गा हाल काठ/दाउरा िण्डारण र तितनयर  कुाउनका लातग प्रयोग गररएको छ।  

आयोजना क्षेर वरपर Sissoo (Dalbergia sissoo), Khair (Acacia catechu), Neem 

(Azadirachta indica), Banyan (Ficus benghalensis), Sacred Fig (Ficus religiosa), Mango 

(Mangifera indica) Bamboo (Bambusa spp.) आदद वनस्पतिहरु पाइन्त्छन ्िने जीवजन्त्िहुरुमा 
Golden Jackal (Canis aureus), Indian Hare (Lepus nigricollis), House rat (Rattus rattus), 

Monkey (Macaca mulatta), Langur (Semnopithecus entellus) िथा अन्त्य जीवजन्त्िहुरु 
पाइन्त्छ।  

 ामाम्जक-आतथडक र  ासं्कृतिक वािावरण 

य  उद्योगको प्रिाष्ट्रवि क्षेर िााँके म्जल्लाको कोहलपरु नगरपातलकाको वडा नं. १४ मा पदडछ। 
म्जल्लामा अतिकांश जन ंख्या म ुलमान रहेको छ िने आयोजना अवम्स्थि क्षेर (पावडिीपरु 
िस्िी) मा यादव, चमार, कुमी जस्िा ष्ट्रहन्त्द ु मदुायको िाहलु्यिा रहेको छ। आयोजना  ंचालन 
हनेु गाउाँपातलकामा ऊजाडको प्रमखु स्रोि काठ/दाउरा, एल. ष्ट्रप. ग्या , गइुठा/गोिर ग्यााँ  
िथा तिजलुी रहेको देम्खन्त्छ। 
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प्रिावहरूको पष्ट्रहचान 

 कारात्मक प्रिाव 

य  आयोजनाको तनमाडणका क्रममा अस्थायी रोजगारीको अव र  ृजना हनेुछ ज मा 
स्थानीयलाई प्राथतमकिा ददइनेछ। आयोजना क्षेरको आतथडक गतिष्ट्रवतिले गदाड स्थानीय क्षेरका 
होटल, रेषु्टरेन्त्टहरू र अन्त्य  ेवा प्रदायकहरूले पतन र्ाइदा पाउने छन।्  

उद्योग  ंचालन क्रममा स्थानीय वा ीलाई रोजगारीको अव र प्रदान गनेछ ज ले स्थातनय 
जनशम्क्तलाई नयााँ  ीप र प्रष्ट्रवतिहरू त क्ने अव र तमल्नेछ र स्थानीय दक्ष जनशम्क्तमा िषृ्ट्रि 
हनुकुा  ाथै स्थातनयको आयमा वषृ्ट्रि हनेुछ।य ै गरी, स्थानीय क्षेरका होटल, रेषु्टरेन्त्टहरू र 
अन्त्य  ेवा प्रदायकहरुको आतथडक गतिष्ट्रवति वषृ्ट्रि िई स्थानीयको आतथडक म्स्थतिमा उल्लेखनीय 
 कारात्मक पररविडन हनेु अपेक्षा गररएको छ। य  उद्योगको क्षमिा अतिवषृ्ट्रि पतछ MDF 

Boards स्वदेशमै उत्पादन हनेुछ र  ो को आयािमा न्त्यूतनकरण आउनेछ। क्षमिा अतिवृष्ट्रिपतछ 
हाल उत्पादन िइरहेको प्लाईउड, ढोका िथा आगामी ददनमा उत्पादन गररने काठका 
र्तनडचरिाट तनस्कने काठको िूलो िथा काठका खेर जाने टुक्राहरू उत्पादन प्रष्ट्रक्रयामा 
पनुःप्रयोग गनड  ष्ट्रकनेछ ज का कारण तलतनयर इकोनोमीिाट  कुड लर इकोनोमी िर्ड  रूपान्त्िरण 
गनड  ष्ट्रकनेछ र पयाडवरण  ंरक्षणमा पतन टेवा पयुाडउनेछ। यी काठका अवशेषहरूलाई पनुःप्रयोग 
गरी िोडडमा रूपान्त्िरण गदाड कािडन र्तनडचरको रूपमा "लक" िई  बिाष्ट्रवि कािडन उत् जडनमा 
न्त्यूनीकरणमा पतन टेवा पयुाडउनेच र कािडन िण्डारण (carbon sequestration) लामो  मय बम 
कायम रहनेछ। य  उद्योगले आफ्नो क्षमिा अतिवृष्ट्रििाट स्थानीय क्षेरमा पाइने PP scraps 

 ंकलन गरी captive use को लातग PP Granules उत्पादन गनेछ।य  िाहेक क्षमिा अतिवषृ्ट्रि 
पश्चाि र्तनडचर  ामाग्रीहरूको उपलब्ििा र स्थातनय िहको राजस्वमा वषृ्ट्रि, प्रष्ट्रवतिको 
हस्िान्त्िरण,  ामाम्जक उत्तरदाष्ट्रयत्व अन्त्िगडि स्थानीय  मदुायका लातग गररने  हयोग जस्िा 
 कारात्मक प्रिावहरू पने देम्खन्त्छ।  

नकारात्मक प्रिाव 

आयोजना  ंरचना र अन्त्य िौतिक पूवाडिारको तनमाडण गदाड तनम्स्कने प्रदषुकहरुले स्थानीय 
वािावरणमा प्रतिकुल अ र पानड  क्दछ।तनमाडण कायडमा  ंलग्न कामदारहरूको दैतनक 
ष्ट्रक्रयाकलापिाट तनम्स्कने र्ोहोरको उम्चि व्यवस्थापन निएमा य ले वररपररको वािावरणमा 
अ र पानड  क्छ। 
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प्रस्िाव कायाडन्त्वयनिाट िौतिक वािावरणमा पनड  क्ने नकारात्मक प्रिावहरूमा वाय ुप्रदूषण, 
ध्वतन प्रदूषण, पानी प्रदूषण, ठो  र्ोहोरको तनष्काशन, आदद हनेु छन।् उद्योग  ंचालन हुाँदा 
उत् जडन हनेु िूलो र िुाँवाले उद्योग परर र तिर वृक्षारोपन गररएका रूख-तिरुवामा प्रतिकुल 
प्रिाव परर हररयालीमा प्रिाव पनड  क्छ िने  ामान ढुवानीका िखि उद्योग क्षेर वरपरका 
जीवजन्त्िलुाई हानी पगु्न  क्छ। ाथै, उद्योग  ंचालनको क्रममा हनेु र ायनको चहुावटिाट 
पतन नकारात्मक प्रिाव हनु  क्दछ।त्यस्िै गरी, व्याव ायजन्त्य  रुक्षा र स्वास्थय, आयोजना 
क्षेर आ पा मा स्वास्थय र  र र्ाई, लैंतगक ष्ट्रविेद, गनुा ो व्यवस्थापन जस्िा ष्ट्रवषयहरु 
 ामाम्जक-आतथडक िथा  ााँस्कृतिक वािावरणमा पने नकरात्मक प्रिाव हनु  क्ने आाँकलन 
गररएको छ।  

िढोत्तरीका उपायहरू 

उद्योगको नकारात्मक प्रिाव कम गरर  कारात्मक िढोत्तरीका लातग अवलबिन गररने उपायहरु 

तनबन प्रकारका छन:् 

 उच्च गणुस्िरको िोडडहरु उत्पादन गने  
 काठका अवशेषहरूलाई पनुःप्रयोग गरी िोडडमा रूपान्त्िरण गरी कािडनलाई  लामो 

 मय बम र्तनडचरको रूपमा "लक" गने 

 प्लाईउड  ,ढोका  िथा अन्त्य काठका र्तनडचरिाट तनस्कने काठको िूलो िथा टुक्राहरू 
पनुःप्रयोग गने 

 आवश्यकिा अन ुारको र्तनडचर  ामाग्रीहरु उत्पादन गने 

 देशका ष्ट्रवतिन्न िागहरुिाट PP scraps  खररद गने 

 स्थानीय क्षेरका व्यव ायहरू जस्िै होटल, रेषु्टरेन्त्टहरू र अन्त्य  ेवा प्रदायकहरूलाई 
प्राथतमकिा ददने  

 स्थानीय क्षेरको तिका का तनतमत्त  ामाम्जक म्जबमेवारी िहन गने 

 उद्योग व्यवस्थापन पक्षले  मय  मयमा कामदारहरुलाई प्राष्ट्रवतिक  ीप िथा िातलम 
प्रदान गरर स्थातनयमा  ीप अतिवषृ्ट्रि गने िथा रोजगारीको अव र ददने 

  ामाम्जक उत्तरदाष्ट्रयत्व अन्त्िगडि स्थानीय  मदुायका लातग  मदुाय आिाररि कायडक्रम 
र गतिष्ट्रवतिहरु  ंचालन गने 
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वािावरणीय प्रिाव न्त्यूनीकरणका उपायहरू 

िौतिक वािावरण 

वाय ुप्रदूषण कम गनड हाल जतडि डष्ट कलेक्टर (४ वटा),   Centralized Dust Collector System 

र ब्याग हाउ  (६ वटा) को तनयतमि ममडि  बिार गने र आवश्यकिा अन ुार कायडक्षेरमा 
थप  डष्ट कलेक्टर, केन्त्द्रीकृि िलुो कलेक्टर प्रणाली र ब्याग हाउ  जडान गने; ब्वाइलरमा  
जतडि cyclone, wet scrubber, air pre heater (APH)  को तनयतमि ममडि  बिार गने र थष्ट्रपने 
नयााँ  ब्वाइलरहरुमा  cyclone, wet scrubber, air pre heater (APH)  र economizer जडान गने; 
VOC िथा फ्यूब  व्यवस्थापनका लातग local exhaust ventilation जडान गने र  मय  मयमा 
ममडि  बिार गने; प्रयोग गररने  वारी ािनमा नेपाल प्रदषुण मापदण्ड िमोम्जम प्रदषुण स्टीकरको 
तनरन्त्िरिा  तुनम्श्चििा गने; कच्चा पदाथड िण्डारण गने  िह ठो  राख्ने र  मय- मयमा पानी 
छकड ने कायडलाई तनरन्त्िरिा ददने; उद्योगको लातग चाष्ट्रहने कच्चा पदाथड र उत्पाददि वस्िकुो 
लोड-अनलोड गने  डकमा तनयतमि अन्त्िरालमा पानी छष्ट्रकड ने कायडलाई तनरन्त्िरिा ददने; ब्वाइलर 
र तडजेल जेनेरेटरको उजाड दक्षिा  िढाउने; तडजेल जेनेरेटरको प्रयोग ष्ट्रवद्यिु निएको अवस्थामा 
मार प्रयोग गने कायडलाई तनरन्त्िरिा ददने; ब्वाइलर, तडजेल जेनेरेटर र अन्त्य मेत नहरुको  
तनिाडररि  मयमा ममडि  बिारको कायडलाई तनरन्त्िरिा ददने; वाय ु प्रदूषण तनयन्त्रण गने 
उपकरणको तनयतमि अनगुमन िथा ममडि- बिार गने कायडलाई तनरन्त्िरिा ददने र वाय ुिथा 
ब्वाइलर र तडजेल जेनेरेटरको म्चबनी उत् जडनको  तनयतमि अनगुमन गरी राष्ट्रिय वािावरणीय 
मापदण्ड पालना िए-निएको तनररक्षण गने र आाँप, तनम, जामनु,  गनु जस्िा िूलो  अवशोष्ट्रषि 

(absorb) गने रुख-ष्ट्रवरुवाहरु परर र तिर थप रोष्ट्रपनेछ।  

 

उद्योग  ंचालनिाट उत् जडन हनेु अत्यातिक ध्वनीको इम्न्त्जतनयरीङ्ग उपायहरु अवलबिन गरी 
मेत नहरुमा आयतलङ/ग्रीम्जङ्ग गनुडका  ाथै तडजेल जेनेरेटर, ब्वाइलर र अन्त्य मेत नहरुको 
तनयतमि ममडि  बिार गने कायडलाई तनरन्त्िरिा ददने; प्रत्येक कामदारलाई इयर प्लग ददने, 
उद्योगले  वारी ािनहरुलाई प्रे र हरनको प्रयोगलाई तनरन्त्िर तनषेि गने, आवश्यक मेत नहरुमा 
ध्वनी तनयन्त्रक छेकिारको जडान गने, नयााँ मेत न जडान गदाड ध्वनी तनयन्त्रक यकु्त मेत न 
जडान गने; गाडीहरूको तनयतमि जााँच र ममडि गने, जेनरेटरलाई छुटै्ट कक्षमा राख्ने, तडजेल 
जेनेरेटर र अन्त्य मेत नहरुको तनयतमि  मयमा ममडि  बिार गने, उद्योग परर रमा तनतमडि 
पखाडललाई ममडि  बिार गने र आवश्यक िए थप तनमाडण गने, ध्वतन उत् जडनको राष्ट्रिय 
वािावरणीय मापदण्ड पालना िए-निएको अनगुमन गररनेछ।  
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य  उद्योगिाट मेम्शनरी िथा  िह  र्ा गने प्रष्ट्रक्रया र ब्वाइलर ब्लो-डाउनिाट तनष्काशन हनेु 
िरल र्ोहोरको प्रशोिनको लातग जतडि आयल एण्ड ग्रीज ट्र्याप िथा २ घन तमटर/ददन क्षमिा 
िएको  ेतडमेन्त्टेशन ट्याङ्कीलाई अपग्रडे गरी १५ घन तमटर/ददन क्षमिाको  ेतडमेन्त्टेशन ट्याङ्की 
िनाउने र ष्ट्रर्ल्िेशन त स्टम जडान गने; काठको म्चप्  वात ङ प्रष्ट्रक्रया, PP स््याप वात ङ र  
कुतलङिाट तनम्स्कने पानीलाई  जतडि  ेतडमेन्त्टेशन ट्याङ्की र ष्ट्रर्ल्िेशन त स्टमिाट प्रशोिन गरी 
 ो मा िएको ठो  र्ोहोर अल्गाई शि प्रतिशि अन- ाइट रर ाइम्क्लङ्ग गने; उद्योग परर र 
तिर िषाडको पानी  ंकलन गरी पानी ररचाम्जडङ्ग ष्ट्रपट िनाउने;  ेनेटरी र्ोहोर पानीलाई  ेर्ष्ट्रटक 
टयाङ्कीमा पठाउने कायडलाई तनरन्त्िरिा ददनेर वषाडको पानी तनकाश गनड उद्योग तिर तनमाडण 
गररएको ढल तनका को उम्चि व्यवस्थापन गररनेछ।  

 
ठो  र्ोहोर व्यवस्थापनका लातग हाल ब्वाइलरको इन्त्िनको रुपमा प्रयोग िइरहेको काठको 
िूलो, काठको म्चप् /टुक्राहरु, ररजेक्टेड काठ/दाउरालाई अनकूुल िए बम उड कबपोम्जट िोडड 
(MDF/HDF, particle board) िनाउनको लातग पनुःप्रयोग गरी  कुड लर इकोनोतम कायाडन्त्वयन 
गने; काठको िूलो, काठको म्चप् /टुक्राहरुलाई ब्वाइलरको इन्त्िनको रुपमा प्रयोगलाई  
तनरन्त्िरिा ददने; िेतनयरका टुक्राहरूलाई फ्वाली ( ानो  ाइजका िेतनयर) िनाएर प्लाइउड 
उत्पादनमा पनुःप्रयोग गने कायडलाई तनरन्त्िरिा ददने;  केुका ग्ललुाई ग्राइन्त्ड गरी पनुःप्रयोग  
गने कायडलाई तनरन्त्िरिा ददने; ब्वाइलरको प्रयोगिाट तनम्स्कने खरानी (bottom ash) लाई   ङ्कलन 
ड्रमिाट  मयमै तनकाल्ने र िण्डारण क्षेर बम लैजााँदा िलुो नउड्ने गरी छोपेर ढुवानी गने; 
 ङ्कतलि खरनीलाई मलको रुपमा तिरुवाहरुमा  लगाउने कायडलाई तनरन्त्िरििा ददने;  ेनेटरी 
र्ोहरको वगीकरण गरी पनुःप्रशोिन गनड तमल्ने, नतमल्ने र जैष्ट्रवक र्ोहर छुट्टाउने; पनुःप्रशोिन 
गनड तमल्ने र्ोहरलाई तिक्री गने; जैष्ट्रवक र्ोहरलाई कबपोस्टरमा कबपोम्स्टङ गने र  ो लाई 
वकृ्षरोपण गररएको ठाउाँमा मलको रुपमा प्रयोग गने; पनुःप्रशोिन नहनेु र्ोहर तडस्पोजलका 
तनम्बि नगरपातलका/तनम्ज र्ोहर व्यवस्थापकलाई म्जबमा ददने; तनयतमि  र- र्ाइ िए-निएको 
तनररक्षण गनेर म्क्लनर प्रडक् नको कायाडन्त्वयन गनड र्ोहोरलाई श्रोिमा न्त्यूतनकरण गने कायडको 
तनरन्त्िरिा ददइनेछ।  

आपिकालीन अवस्थाको व्यवस्थापन गनड जतडि आगो तनयन्त्रणका  ामाग्री (fire extinguisher,  

fire hydrant) लाई  मय- मयमा जााँच गने र आवश्यकिाका आिारमा CO2, foam र drypowder 

based fire extinguishers थप्ने; Emergency Preparedness Plan (Disaster  Preparedness Plan) 

ियार गने र  ो लाई प्रिावकारी िनाउन  mock drills गने; आितुनक अतथडङ त स्टम जडान 
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गने; जतडि safety signages को पालना गने र आवश्यकिा अन ुार थप्ने; प्रकोपको िखि िेल 
हनेु स्थान (Assembly Area) को  िैजनालाई जानकारी ददने र उद्योग परर रमा जतडि 
आपिकातलन  ाइरन  मय  मयमा जााँच गररनेछ।  

जैष्ट्रवक वािावरण 

उद्योग परर रमा वरपरको प्रिाष्ट्रवि रूख-तिरुवाहरु  मय- मयमा पानीले पखाल्ने र उद्योग  
वरपरको जीवजन्त्िलुाई अ र नहनेु गरी  ामान ढुवानी गने गाडी चलाउइनेछ।  

 
 ामाम्जक-आतथडक र  ासं्कृतिक वािावरण 

कामदार कमडचारीहरुको  रुक्षा िथा स्वास्थयका प्रिावहरुलाई न्त्यूनीकरण गनड कायडस्थलमा हनेु 
जोम्खम न्त्यतुनकरणका ष्ट्रवतिन्न वैज्ञातनक उपायहरुको कायडव्यवस्था गने; Hazard Identification 

and Risk Assessment (HIRA) गरी hazard र त्य को जोम्खमको मूल्याङ्कनको आिारमा  

Hierarchy of control measures (Elimination, Substitution, Engineering control, 

Administrative control, Personal Protective Equipment) को पूणड पालना गने; श्रम ऐन र 
तनयमावलीको पालना गने; व्यव ायजन्त्य  रुक्षा र स्वास्थय तनिीको कायाडन्त्वयनको तनरन्त्िरिा 
ददने; व्यव ायजन्त्य  रुक्षा र स्वास्थय व्यवस्थापनका लातग गररने  बपूणड कायडहरुको तनरन्त्िर 
ददने जस्िै व्यव ायजन्त्य  रुक्षा र स्वास्थय  तमतिलाई थप चलायमान िनाउने; VOC िथा फ्यूब  
व्यवस्थापनका लातग local exhaust ventilation जडान गने र  मय- मयमा ममडि  बिार गने; 
क्र -िेम्न्त्टलेशनको व्यवस्था गने; ग्लू लगाउने क्षेरलाई अन्त्य उत्पादन क्षेरहरुिाट अलग राख्ने; 
Emergency Preparedness Plan लाई प्रिावकारी िनाउन ६ मष्ट्रहनामा mock drills गने; 

एगोनतमक् को उम्चि व्यवस्थापनमा तनरन्त्िरिा ददने; आवश्यकिा अन ुार कायडस्थलमा थप 
safety signage लगाउने; आवश्यकिा अन ुार Dos and don’ts signage को थप व्यवस्था गने; 

आवश्यक परेमा घबुने मेत न िथा खाल्डोहरुमा घेरा िथा छेकिारको थप व्यवस्था गने; काम 
गने  िै क्षेरमा उम्चि प्रकाशको व्यवस्थाको तनरन्त्िरिा ददने; Preventive Maintenance System 

को तनरन्त्िर अवलबवन गने; उद्योग परर रमा जतडि आपिकातलन  ाइरनलाई  मय- मयमा 
जााँच गने;  िै कामदारहरुलाई तनयतमि व्यव ायजन्त्य  रुक्षा र स्वास्थय  बिन्त्िी  जनचेिना 
िथा िातलम आवश्यकिा अन ुार कामदारहरुलाई व्यम्क्तगि  रुक्षाका  ािन तनरन्त्िर रुपमा 
प्रदान गने प्रदान गने;  िै कामदारहरुको दघुडटना तिमालाई तनरन्त्िरिा ददने; प्राथतमक उपचारको 
 ामाग्री कायडस्थलमा राख् ने कायडलाई तनरन्त्िरिा ददने; Labour Audit वाष्ट्रषडक रुपमा गने;  िै 
कामदारहरुको वाष्ट्रषडक स्वास्थय परीक्षण गने; मष्ट्रहला र परुूषलाई छुटै शौचालयको व्यवस्थालाई 
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तनरन्त्िरिा ददने र आवश्यकिा अन ुार कामदारहरुलाई व्यम्क्तगि  रुक्षाका  ािन तनरन्त्िर 
रुपमा प्रदान गररनेछ।  

 
आयोजना क्षेर आ पा मा स्वास्थय र  र र्ाई कायम राख्न उत्पाददि र्ोहोरमैलालाई स्रोिमा 
नै कुष्ट्रहने र नकुष्ट्रहने प्रकृतिका आिारमा छुटयाई 4R Principle अथाडि Reduce, Reuse, Recycle 
र Recover पितििाट व्यवस्थापन गररनेछ र  ेनेटरी र्ोहोर पानीको डे्रनेज लाई  मय- मयमा 
जााँच गरी चहुावट हनुिाट रोष्ट्रकनेछ।  

लैंतगक  मानिाको लातग उद्योग व्यवस्थापन इकाई मष्ट्रहला र परुुषलाई  मान रोजगारीको 
अव र प्रदान गनड र  मान ज्याला प्रदान गनड म्जबमेवार हनेुछ। ाथै, गनुा ो व्यवस्थापनको 
लातग गनुा ो व्यवस्थापनका लातग गनुा ो व्यवस्थापन  तमिी गठन गररनकुा  ाथै ठाउाँ-ठाउाँमा 
गनुा ो पेष्ट्रटका राम्खनेछ, स्थानीय र  रोकारवालाहरुको उम्चि गनुा ो, ष्ट्रटप्पणी र  झुावहरुलाई 
छलर्ल गरी कायाडन्त्वयन गररनेछ। 

र ायतनक वािावरण 
र ायनको चहुावट रोकथाम गनड राम्रो गहृ  बिार िथा र ायनको प्रयोग  ाविानी पूवडक closed 

pumping system िाट गने र र  मय  मयमा मेत नहरुको चेक जााँच गरर ममडि गररनेछ। 

वािावरणीय व्यवस्थापन योजना 
य  वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदनमा उद्योगिाट हनु  क्ने  ंिाष्ट्रवि प्रतिकुल 
प्रिावहरूलाई न्त्यूनीकरण गने ष्ट्रवति, अनगुमन िथा योजना  ंलग्न गरी वािावरणीय व्यवस्थापन 
योजना ियार गररएको छ।नेपालमा ष्ट्रवद्यमान ऐन, तनयम िथा प्रदूषण मापदण्डहरूलाई मध्यनजर 
राखी व्यवस्थापन योजना प्रस्िाव गररएको छ।य का  ाथै न्त्यूनीकरणका उपायहरु िथा अनगुमन 
कायडको कायाडन्त्वयन गने म्जबमेवार व्यम्क्त,  महु िथा तनकायहरुको पष्ट्रहचान गररएको छ। 
अनगुमनका लातग आवश्यक िौतिक, जैष्ट्रवक,  ामाम्जक–आतथडक िथा  ााँस्कृतिक वािावरणका 
ष्ट्रवतिन्न अनगुमन  ूचांकहरुको पतन पष्ट्रहचान गररएको छ।  

अध्ययनको क्रममा  ंचालन चरणमा पष्ट्रहचान र अनमुान गररएका नकारात्मक प्रिावहरु न्त्यून 
देम्ख उच्च पररमाण  बमको, स्थान ष्ट्रवशेष देम्ख स्थानीय क्षेर बमको र छोटो देम्ख दीघडकालीन 
अवति बमको देम्खएको छ।  
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तनष्कषड 
य  वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कनको त लत लामा गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज प्रा. तल. 
को क्षमिा अतिवृष्ट्रिको लातग हनेु तनमाडण कायडको दौरान िथा  ञ्चालन चरणमा हनु  क्ने 
वािावरणीय प्रिावहरूको लेखाजोखा गरी त्यस्िा वािावरणीय प्रिावहरूलाई घटाउन ष्ट्रवतिन्न 
न्त्यूनीकरणका उपायहरू प्रस्ििु गररएको छ।य  प्रतिवेदनमा उल्लेख िए अन ुारको वािावरणीय 
प्रिाव न्त्यूनीकरणका उपायहरू अवलबिन गने िथा प्रस्िाष्ट्रवि वािावरणीय व्यवस्थापन योजना 
अतनवायड रूपमा लागू गररनेछ।  ाथै वािावरणीय अनगुमन य  प्रतिवेदनमा उल्लेख िए अन ुार 
 मय  मयमा गररनेछ।य  उद्योगले स्थातनय प्रिाष्ट्रवि व्यम्क्त,  रोकारवाला,  ंघ/ ंस्थाहरू ाँग 
आप ी  मन्त्वय कायम गरी य  वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदनमा उल्लेख िएका प्रिाव 
न्त्यूनीकरणका उपायहरु अवलबिन गने िथा  ो को तनयतमि अनगुमन गने प्रतििििा व्यक्त 
गदडछ।ि थड यी  िै अिलबिन गरी य  उद्योगले क्षमिा अतिवषृ्ट्रिको कायड अगातड िढाउन 
 ष्ट्रकन्त्छ। 
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Executive Summary 

Name and Address of the Proponent 

The proponent of this project is Ganapati Door and Plyboard Industries. The contact 

address of the proponent is as follows: 

Name Ganapati Door and Plyoard Industries Pvt. Ltd. 

Address Kohalpur Municipality-14, Banke, Lumbini Province, Nepal  

Email ganpatiply143@gmail.com; shikharply@yahoo.com 

Contact number 9858020312 

Official representative Pradeep Dugar 

  

Project Description  

Ganapati Door and Plyboard Industries Pvt. Ltd., located in ward no. 14 of Kohalpur 

Municipality in Banke district of Lumbini Province has proposed capacity enhancement. 

Currently, this industry has been annually producing 6,000,000 square meter of different 

types of plywoods (such as UF, PF, FF, Deco. ply, PP ply, melamine ply, boards and doors 

etc.) and 40,000 run. feet decorated bit. After capacity enhancement, the industry plans to 

produce 15,000,000 square meter of  different types of plywoods such as UF, PF, FF, Deco. 

ply, PP ply, melamine ply, boards and doors etc., 240,000 run. feet decorated bit, 1,500,000 
pieces wood composite board (MDF/HDF etc.) and particle board with prelam, 1,000 MT 

PP granules (captive use) and 600,000 set wooden furniture. 

This Environmental Impact Assessment Report has been prepared in accordance with the 

format specified in Schedule 12 of the Environment Protection Regulations, 2077. 

Rationale and Objection of Environmental Impact Assessment 

As per the Environment Protection Act 2076 and Environment Protection Regulations 2077 

Rule 3, Schedule 3 (ञ) Industry Sector (24), there is a provision for environmental impact 

assessment for the establishment of industries that manufacture veneer, plywood, plyboard, 

etc. using more than 200,000 cubic feet of wood or wood products annually. The industry 

will use 9,080,575.26  of cubic feet of wood or wood products annually.   

In addition, under Schedule 3 Section (ज) Housing Building and Settlement Development 

and Urban Development Area (2), there is a provision of environmental impact assessment 

for the construction of residential, commercial or combined buildings of both residential 

and commercial nature with a built-up area or floor area of more than 10,000 square meters. 

The industry has a built up area of 37,469.68 square meters. 

Similarly, under the same section (6), there is a provision for environmental impact 

assessment for the construction and operation of buildings that use more than 20,000 liters 

mailto:ganpatiply143@gmail.com
mailto:shikharply@yahoo.com
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of underground water per day. The industry will use 100,000 liters of underground water 

per day. 

The main purpose of this environmental impact assessment is to identify the environmental, 

physical, biological, and socio-economic impacts of the project and minimize these 

impacts, as well as to suggest measures to increase the positive impact and to develop and 

implement an environmental management plan. 

Study Methodology 

The environmental impact study used primary and secondary sources to understand 

different aspects of the project area. The study comprised of desk study, review of 

topographic map, different reports, government portals (district & ward profile), to map 

information about the project area. Different laws, plan, policies and regulations relevant 

to this particular industry were reviewed.  

The collection of secondary information was followed by a detail site study for primary 

source. Walkthrough visit was done by team members in the project area and the 

surrounding to collect information and develop a baseline of the project area covering 

physical, biological and socio-economic environment. This was done by developing 

checklist, matrix and observing the study site. Further, baseline monitoring was done to 

access the ambient air quality, existing wastewater and noise level in the industry premises.  

In addition to these, key informant interview (KII) and FGD was done with the locals to 

collect information on the existing households, major occupation, cultural diversity, 

healthcare facilities, sanitation situation, flora, fauna among other information. A public 

hearing was conducted to discuss all the information and their view on the project and its 

impacts. All the experts rolled out the information obtained to draw interpretation for the 

study. 

Existing Environmental Conditions  

Physical Environment 

The industry is located in ward no. 14 of Kohalpur Municipality of Banke District, Lumbini 

Province. This municipality has the total area is 184.26 square km. Kohalpur Municipality 

is bordered by Rapti Sonari Rural Municipality to the east, Baijanath Rural Municipality to 

the west, Chure mountain range of Salyan district to the north, and Janaki Rural 

Municipality and Nepalgunj Sub-metropolitan City to the south. The total population of 

Kohalpur Municipality Ward No. 14 is 5,569, of which 2,727 are males and 2,842 are 

females..  

This project area in Banke district has temperate and hot climate. The annual average 

temperature of Kohalpur Municipality ranges from 12.8 degrees Celsius to 35 degrees 

Celsius. 
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Biological Environment  
For capacity enhancement, construction is proposed on the land behind the currently 

operating industry. All the approved land of the industry has been leased, while some of 

the additional land is in the company's own name and some is leased. The land used for 

capacity expansion is currently used for wood/firewood storage and veneer drying.  

Sissoo (Dalbergia sissoo), Khair (Acacia catechu), Neem (Azadirachta indica), Banyan 

(Ficus benghalensis), Sacred Fig (Ficus religiosa), Mango (Mangifera indica) Bamboo 

(Bambusa spp.) etc. are found in the project area, while Golden Jackal (Canis aureus), 

Indian Hare (Lepus nigricollis), House rat (Rattus rattus), Monkey (Macaca mulatta), 

langur (Semnopithecus entellus) etc are the animals found in the project area.  

Socio-Economic and Cultural Environment 

The impact area of this industry is located in ward no. 14 of Kohalpur Municipality of 

Banke District. Most of the population in the district is Muslim, while the project area 

(Parwatipur) has a majority of Hindu communities such as Yadav, Chamar and Kurmi. The 

main sources of energy in the rural municipality are wood, firewood, LP gas, cow dung, 

and biogas.  

Identification of Impacts 

Positive Impact  

Temporary employment opportunities will be generated during the construction for 

capacity enhancement of this project in which priority will be given to locals. Hotels, 

restaurants, and other service providers in the local area will also benefit from the 

economic activity in the project area. 

During the operation of the industry, it will provide employment opportunities to the local 

people, which will give the local manpower the opportunity to learn new skills and 

techniques, and the local skilled manpower as well as the income of the local people will 

increase. This way, the economic activity of hotels, restaurants and other service providers 

in the local area will increase and the economic status of the local people will increase. 

After the capacity enhancement, wood dust and wood waste generated can be reused in the 

production process, which will enable the transformation from a linear economy to a 

circular economy and will also contribute to environmental protection. By reusing these 

wood wastes and converting them into boards, the carbon will be "locked" in the form of 

furniture, potentially helping to reduce carbon emissions, and carbon sequestration will 

continue for a long time. This industry will also collect PP scraps available in the local area 

and produce PP Granules for captive use. In addition, after the capacity enhancement, the 

availability of various furniture will increase local level revenue will be generated, transfer 

of technology will be practiced, and the local community will be supported under social 

responsibility of the industry.  

Negative Impacts 

Pollutants released during the construction of project structures and other physical 

infrastructure can adversely affect the local environment. If there is no proper 
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management of waste generated from the daily activities of construction workers, it can 

affect the surrounding environment. 

The negative impacts of the proposed project implementation on the physical environment 

include air pollution, noise pollution, water pollution, solid waste disposal, etc. The 

construction of various structures for capacity enhancement will change the land use pattern 

of the project area. The dust and fumes emitted during the industrial operation may have 

an adverse effect on the trees and plants planted within the industrial premises, and the 

greenery may be affected, while the flora and fauna around the industrial area may be 

harmed during the transportation of goods. In addition, there may be a negative impact due 

to the leakage of chemicals during industrial operations. Similarly, issues such as 

occupational safety and health, health and cleanliness around the project area, gender 

discrimination, and complaint management have been estimated to have a negative impact 

on the socio-economic and cultural environment.  

Enhancement Measures 

The measures to be taken to mitigate the negative impact of the industry and enhance the 

positive impacts are as follows: 

 Producing high-quality boards  

 Reusing wood waste and converting it into boards to "lock" carbon in the form of 

furniture for a long time 

 Reusing wood dust and chips from plywood, doors and other wooden furniture 

 Producing furniture materials as per the requirement 

 Purchasing PP scraps from different parts of the country 

 Prioritizing local businesses such as hotels, restaurants and other service providers  

 Giving priority to businesses in the local area such as hotels, restaurants, and other 

service providers.  

 Carrying out social responsibility for the development of the local area. 

 The industry management will provide technical skills and training to the workers 

from time to time to enhance local skills and provide employment opportunities.  

 Conducting community-based programs and activities for the local community 

under social responsibility 

Mitigation Measures 

Physical Environment 

In order to reduce the air pollution from the operation of the industry,  currently installed 

dust collectors (4), centralized dust collector systems and bag houses (6) will be regularly 

maintained and repaired, additional dust collectors, centralized dust collector systems and 

bag houses in the work area will be installed. Cyclone, wet scrubber, air pre heater (APH) 

installed in the boiler will be regularly maintained and repaired. Cyclone, wet scrubber, air 

pre heater (APH) and economizer will be installed in new boilers. Local exhaust ventilation 

will be installed for VOC and fume management. Vehicles will continue using pollution 

stickers as per Nepal Pollution Standards. Water sprinkiling at regular intervals on the roads 
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used for loading and unloading raw materials and manufactured goods will be continued; 

The energy efficiency of boilers and diesel generators will be increase and the use of diesel 

generators only during power cut off will be continued; Furthermore, adherence to national 

environmental standards for noise emission will be closely monitored to ensure compliance 

and prevent noise pollution from industrial operations. Dust-absorbing trees and plants such 

as mango, neem, jamun, and sagun will be planted within the premises. 

Engineering measures will be adopted to control excessive noise emissions from industrial 

operations. Regular oiling and greasing of machines will be carried out, and routine 

maintenance of diesel generators, boilers, and other equipment will be ensured. Each worker 

will be provided with earplugs. The use of pressure horns by vehicles within the industry 

will be strictly prohibited. Noise control barriers will be installed on necessary machines. 

Newly installed machines will be equipped with noise control measures. Regular inspection 

and maintenance of vehicles will be conducted. Generators will be placed in separate rooms. 

Timely maintenance of diesel generators and other machinery will be continued. Boundary 

walls within the industrial premises will be repaired and maintained, and additional walls 

will be constructed if necessary. Compliance with national environmental standards for 

noise emissions will be regularly monitored. 

Liquid waste generated from machinery and surface cleaning processes and boiler 

blowdown will be treated by upgrading the existing oil and grease trap and the 2 cubic 

meters/day capacity sedimentation tank to a 15 cubic meters/day capacity sedimentation 

tank, and a filtration system will also be installed. Water generated from wood chips 

washing, PP scrap washing, and cooling processes will be treated through the installed 

sedimentation tank and filtration system, and the solid waste separated from it will be 100% 

recycled on-site. Rainwater will be collected within the industrial premises, and a water 

recharging pit will be constructed. Sanitary wastewater will continue to be directed to a 

septic tank. Proper management of the drainage system constructed within the industry will 

be ensured for effective rainwater discharge. 

Solid waste management will be implemented through the adoption of circular economy 

principles, whereby wood dust, wood chips/pieces, and rejected wood or firewood that are 

used as boiler fuel will be reused to manufacture wood composite boards such as MDF, 

HDF, and particle board if possible. Wood dust and chips will be continuously used as boiler 

fuel. Veneer offcuts will be converted into small-sized veneer pieces (fali) and will be reused 

in plywood production. Dried glue will be ground and reused. Bottom ash generated from 

boiler operations will be regularly removed from the collection drum and will be transported 

to the storage area in covered containers to prevent dust dispersion. The collected ash will 

be applied as fertilizer to plants. Sanitary waste will be segregated into recyclable, non-

recyclable, and organic categories; recyclable waste will be sold, organic waste will be 

composted and used as fertilizer in plantation areas, and non-recyclable waste will be handed 

over to the municipality or private waste management companies for disposal. Regular 

monitoring of cleanliness will be carried out, and cleaner production practices will be 

implemented by minimizing waste at the source. 
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The installed fire control equipment, including fire extinguishers and fire hydrants, will be 

regularly inspected, and additional CO₂, foam, and dry powder fire extinguishers will be 

provided as required. An Emergency Preparedness Plan (Disaster Preparedness Plan) will 

be developed, and periodic mock drills will be conducted to ensure its effectiveness. A 

modern earthing system will be implemented. Compliance with installed safety signage will 

be maintained, and additional signage will be installed as necessary. All workers and staffs 

will be informed of the designated assembly areas during emergencies, and the emergency 

sirens within the industrial premises will be tested periodically. 

Biological Environment 

Trees and plants in and around the industrial premises that may be affected will be washed 

with water periodically, and transportation vehicles will be operated in a manner that 

prevents any adverse impact on surrounding wildlife. 

 

Socio-economic and Cultural Environment 

To minimize the occupational safety and health impacts on workers and staff, appropriate 

scientific risk reduction measures at the workplace will be implemented. Compliance with 

the Labor Act and related regulations will be ensured, and the Occupational Safety and 

Health (OSH) Policy will be continuously implemented. A Hazard Identification and Risk 

Assessment (HIRA) will be conducted, and based on the evaluation of hazards and their 

associated risks, the full implementation of the hierarchy of control measures—Elimination, 

Substitution, Engineering Controls, Administrative Controls, and Personal Protective 

Equipment (PPE)—will be ensured. All activities related to occupational safety and health 

management will be continued, including strengthening and mobilizing the Occupational 

Safety and Health Committee. Mock drills will be conducted every six months to enhance 

the effectiveness of the Emergency Preparedness Plan. Local exhaust ventilation will be 

installed for the management of VOCs and fumes, and it will be maintained periodically. 

Cross-ventilation will be provided, and the glue application area will be segregated from 

other production areas. Proper ergonomics management will be maintained, and additional 

safety signage and “Dos and Don’ts” signage will be installed as required. Protective fencing 

and barriers will be installed around rotating machinery and pits where necessary. Adequate 

lighting in all working areas will be continuously ensured, and the Preventive Maintenance 

System will be consistently followed. Labour Audits will be carried out annually. The 

emergency siren installed within the industrial premises will be checked periodically. All 

workers will be provided with regular occupational safety and health awareness programs 

and training, and personal protective equipment (PPE) will be continuously supplied as 

required. Accident insurance coverage for all workers will be maintained, first aid materials 

at the workplace will be continuously provided, and annual health check-ups for all workers 

will be conducted. Separate toilet facilities for men and women will be maintained, and 

necessary personal protective equipment will be provided to workers on a continuous basis 

as required. 

 
To maintain health and sanitation in the project area and its surroundings, generated waste 

will be segregated at the source into biodegradable and non-biodegradable categories and 
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will be managed following the 4R principles—Reduce, Reuse, Recycle, and Recover. The 

drainage system for sanitary wastewater will be inspected periodically to prevent leakage. 

 

For gender equality, the industry management unit will be responsible for providing equal 

employment opportunities and equal wages to both women and men. A Grievance 

Management Committee will be formed, and grievance boxes will be placed at various 

locations to facilitate complaint handling. Appropriate grievances, comments, and 

suggestions from local communities and stakeholders will be discussed and implemented 

accordingly. 

 
Chemical Environment 

To prevent the leakage of chemicals, good housekeeping and careful use of chemicals will 

be carried out and machines will be checked and repaired from time to time.  

Environmental Management Plan  

In this report, an environmental management plan has been prepared by including methods 

to mitigate, monitor and management plan to minimize the adverse effects that may occur 

from the industry. A management plan has been proposed keeping in mind the existing laws, 

rules, and pollution standards in Nepal. In addition, responsible persons, groups, and 

institutions have been identified for the implementation of mitigation measures and 

monitoring work. Various monitoring indices of physical, biological, socio-economic, and 

cultural environment necessary for monitoring have also been identified.  

The negative impacts identified and estimated during the operational phase of the study 

ranged from low to high magnitude, location specific to regional, and short to long term. 

Conclusion 

In the context of this environmental impact assessment, various mitigation measures have 

been introduced to reduce such environmental impacts by considering the environmental 

impacts that may occur during the construction work and operational phase for capacity 

enhancement of Jay Ambe Steels Industry. As mentioned in this report, the environmental 

impact mitigation measures and the proposed environmental management plan will be 

implemented compulsorily. In addition, environmental monitoring will be done from time 

to time as mentioned in this report. Jay Ambe Steels Industry expresses its commitment to 

maintain coordination with local affected people, stakeholders, organizations and adopt the 

measures of impact mitigation as mentioned in this environmental impact assessment report 

and to monitor it regularly. Therefore, by adopting all these, the capacity enhancement of 

this industry could be carried forward. 
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APH Air Preheater 

BOD Biological Oxygen Demand 
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CITES Convention on International Trade in Endangered Species of Wild 

Fauna and Flora 

CSR  Corporate Social Responsibility 

dBA  A-weighted Decibels 

GDP  Gross domestic product 
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1 
वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदन 

पररच्छेद १: प्रतिवेदन ियार गने व्यम्क्त वा  ंस्थाको नाम र ठेगाना 

१.१ प्रस्िावकको नाम, ठेगाना, ईमेल र  बपकड  नं 

य  आयोजनाको प्रस्िावकको ष्ट्रववरण तनबन अन ुार रहेको छ: 

नाम गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज प्रा. तल. 

उद्योग ठेगाना कोहलपरु नगरपातलका-१४ ,िााँके ,लमु्बिनी प्रदेश ,नेपाल 

इमेल ganpatiply143@gmail.com; shikharply@yahoo.com 

 बपकड  नं ९८५८०२०३१२ 

आतिकारीक प्रतितनति प्रददप दगुड 

१.२ परामशडदािाको नाम, ठेगाना, ईमेल र  बपकड  नं 

य  आयोजनाको वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन अध्ययनको लागी परामशडदािाको ष्ट्रववरण 
तनबन अन ुार रहेको छ: 

नाम ए  एम ए  इन्त्िाइरोमेन्त्ट एण्ड ईम्न्त्जतनयररङ प्रा. तल. 

ठेगाना इमाडोल, लतलिपरु, िागमिी प्रदेश 

इमेल smseenepal@gmail.com 

 बपकड  नं ०१-५४३१११ 

आतिकारीक प्रतितनति ददनेश प्र ाद  ाह 

१.३ वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कनको औम्चत्य 

वािावरण  ंरक्षण ऐन २०७६ दर्ा ३ को उपदर्ा १ अन ुार ष्ट्रवका  तनमाडण िथा अन्त्य 
कुनै प्रस्िाव कायाडन्त्वयन गनुड पूवड वािावरणीय अध्ययन अतनवायड िनाएको छ  ाथै वािावरण 
 ंरक्षण तनयमावली, २०७७ ले प्रस्िावहरुको  ूची िनाई वािावरणीय अध्ययन गदाड 
अन ुरण गनुडपने प्रष्ट्रक्रयाहरु तनददडष्ट गरेको छ। वािावरण  ंरक्षण तनयमावली २०७७ को 
तनयम 3 ले प्रस्िावहरुलाई  ंम्क्षप्त वािावरणीय अध्ययन (अन ूुची-१), प्रारम्बिक 
वािावरणीय पररक्षण (अन ूुची-२) वा वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन (अन ूुची-३) शे्रणीमा 
वगीकरण गरी राखेको छ।  

वािावरण  ंरक्षण ऐन २०७६ र वािावरण  ंरक्षण तनयमावली २०७७ (पतछल्ल्लो 
 ंशोतिि, २०७८) को तनयम ३, अन ूुची ३ खण्ड ञ उद्योग क्षेर अन्त्िगडि िुाँदा २४ ले 

mailto:ganpatiply143@gmail.com
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वाष्ट्रषडक २ लाख घन ष्ट्रर्टिन्त्दा िढी काठ वा काठजन्त्य पदाथड प्रयोग गरी िेतनयर, प्लाईउड, 
प्लाईिोडड आदद िनाउने उद्योग स्थापनाका लातग वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन गने प्राविान 
रहेको छ। य  उद्योगले उत्पादन क्षमिा अतिवषृ्ट्रि गरी वाष्ट्रषडक ९,०८०,५७५.२६ घन 
ष्ट्रर्ट काठ िथा काठजन्त्य पदाथड प्रयोग गने हनुाले उक्त प्रस्िाव कायाडन्त्वयन गदाड 
वािावरणीय, िौतिक, जैष्ट्रवक र  ामाम्जक-आतथडक पक्षमा पाने प्रिावहरुको पष्ट्रहचान र 
न्त्यूतनकरणका लातग वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन गनुड पने काननुी प्राविान रहेको छ। 

वािावरण  ंरक्षण ऐन २०७६ र वािावरण  ंरक्षण तनयमावली २०७७ (पतछल्ल्लो 
 ंशोतिि, २०७८) को तनयम ३, अन ूुची ३ खण्ड ज आवा  िवन िथा िस्िी ष्ट्रवका  
र शहरी ष्ट्रवका  क्षेर अन्त्िगडि िुाँदा २ ले १०,००० वगडतमटर क्षेरर्लिन्त्दा िढीको 
builtup area वा floor area िएको आवा ीय, व्यव ाष्ट्रयक वा  आवा ीय र व्यव ाष्ट्रयक दवैु 
प्रकृति िएको  ंयकु्त िवन तनमाडण गनडका लातग वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन गने प्राविान 
रहेको छ।य  आयोजनाको builtup area 37,469.68 वगडतमटर रहेको छ। त्य का 
 ाथै खण्ड ज आवा  िवन िथा िस्िी ष्ट्रवका  र शहरी ष्ट्रवका  क्षेर अन्त्िगडि िुाँदा ६ ले 
२०,००० तलटर िन्त्दा िढी दैतनक ितूमगि पानीको प्रयोग हनेु िवन तनमाडण िथा  ञ्चालन 
गनडका लातग वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन गने प्राविान रहेको छ।य  आयोजनाले दैतनक 
१००,००० तलटर ितूमगि पानीको प्रयोग गनेछ। 

प्रस्िावको हकमा वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन गनुडपने िएकोले औद्योतगक व्यव ाय ऐन, 
२०७६ को दर्ा ४ को (३) अन ुार, प्रदेश  रकारिाट दिाड, नष्ट्रवकरण र तनयमन हनेु 
उद्योगको  बिन्त्िमा  बिम्न्त्िि प्रदेश  रकारले कानूनिारा व्यवम्स्थि नगरे  बम त्यस्िा 
उद्योगको दिाड, नष्ट्रवकरण र तनयमन, लगायिका उद्योग प्रशा न ंग  बिम्न्त्िि कायड  ंघले 
गने िन्न ेव्यवस्था रहेकोले वािावरण  ंरक्षण ऐन, २०७६ को दर्ा ३ को उपदर्ा २ 
िमोम्जम वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन गनड क्षेर तनिाडरण गररएको छ।  

य का  ाथै, प्रस्िाष्ट्रवि क्षमिा अतिवषृ्ट्रिको लातग तनमाडण चरणमा हनेु तनमाडण कायड िथा 
प्रस्िाव कायाडन्त्वयनिाट  ंचालन चरणमा हनेु गतिष्ट्रवतिको वािावरणीय अ रहरूको आाँकलन 
गनड  ाथ ाथै उपयकु्त व्यवहाररक र क्षेर ष्ट्रवशेष अतिवषृ्ट्रि र न्त्यूनीकरणका उपायहरूको 
 झुाव ददन य  उद्योगको वािावरणीय प्रिाव मूल्याकंन अध्ययन आवश्यक रहेको छ। 

य  वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदन वािावरण  ंरक्षण तनयमावली, २०७७ को 
अन ूुची 1२ मा तनददडष्ट ढााँचा अन ुार ियार गररएको छ। 
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१.४ वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कनको उद्दशे्य 

वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कनको मखु्य उद्देश्य आयोजना क्षेरमा प्रस्िाष्ट्रवि उद्योगले पाने 
जैष्ट्रवक, िौतिक,  ामाम्जक-आतथडक र  ााँस्कृतिक वािावरणीय प्रिाव ( कारात्मक र 
नकारात्मक दवैु) को पष्ट्रहचान गनुड र प्रतिकूल प्रिावको उपयकु्त न्त्यतुनकरण ष्ट्रवति प्रस्िाव 
गनुड हो। प्रस्िाष्ट्रवि वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कनको उद्देश्यहरु तनबन रहेका छन:्   

1) प्रस्िाष्ट्रवि आयोजनाको स्थानको िौतिक, जैष्ट्रवक,  ामाम्जक-आतथडक र  ांस्कृतिक 
क्षेरका आिारििू िथयांकहरु  ंकलन गने र  ो िथयांक  ंकलन गने ष्ट्रवस्ििृ 
ष्ट्रवतिहरुको वणडन गने 

2) प्रस्िाष्ट्रवि आयोजनाले प्रस्िाव क्षेरमा पनड  क्ने मखु्य जैष्ट्रवक, िौतिक,  ामाम्जक-
आतथडक िथा  ााँस्कृतिक वािावरणीय  बिाष्ट्रवि प्रिावहरु ( कारात्मक र नकारात्मक 
दवैु) को पाष्ट्रहचान, अनगुमन र मूल्याङ्कन गने  

3) प्रस्िाष्ट्रवि आयोजनाको  कारात्मक प्रिावको िढोत्तरी िथा नकारात्मक प्रिाव 
न्त्यूतनकरण गने उपायहरुको पष्ट्रहचान  र त र्ारर  गने 

4) प्रस्िाष्ट्रवि आयोजनाको ष्ट्रवकल्प ष्ट्रवश्लेषण गने 
5) वािावरणीय व्यवस्थापन र अनगुमन योजना ियार गने 
6) वािावरणीय परीक्षणिारे जानकारी गने 
7) प्रस्िाष्ट्रवि आयोजनािारा हनु  क्ने ष्ट्रवतिन्न वािावरणीय प्रिावहरुका िारे तनणडय 

तनमाडिाहरु र  ंबिम्न्त्िि तनकायहरुलाई जानकारी ददने 

१.५ अध्ययनको  ीमा िथा  बिम्न्त्िि अन्त्य कुरा 
प्रस्िाष्ट्रवि प्रस्िावको वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन अध्ययन उद्योगको उत्पादन क्षमिा वषृ्ट्रिको 
लातग मार त तमि रहेको छ।य  अध्ययनले उद्योगको उत्पादन क्षमिा वषृ्ट्रिका लातग हनेु 
तनमाडण कायड, मेत नरी  ेट-अप आदद िाट हनेु वािावरणीय प्रिाव र उद्योगको  ंचालन 
चरणमा पने वािावरणीय प्रिाव र  वालहरु  मावेश गरेको छ।प्लाईउड िथा अन्त्य 
काठजन्त्य  ामग्री उत्पादनिाट हनेु वाय,ु जल, ध्वनी प्रदषुणका  ाथै ठो  र्ोहर, 
व्यव ायजन्त्य स्वास्थय िथा  रुक्षा र प्रस्िाव कायाडन्त्वयनिाट प्रिाष्ट्रवि हनेु  मदुाय ाँग 
 बिम्न्त्िि  वाल र प्रिावहरुलाई य  वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन अध्ययन त मा तिर 
पदडछन।् 
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पररच्छेद २: प्रस्िावको पररचय 

२.१ ितूमका 
गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज प्लाईउड िथा अन्त्य काठजन्त्य  ामाग्री उत्पादन गने 
उद्योग हो र य  उद्योगको स्थापना ष्ट्रव. ं. २०७५ मा िएको हो। उद्योग िााँके म्जल्लाको 
कोहलपरु नगरपातलका वडा नं. १४ मा अवम्स्थि छ। य  उद्योगले उच्च गणुस्िरीय 
प्लाईउड र decorated bit हरु उत्पादन गदै आएको छ र यो उद्योगको उत्पादनले नेपाली 
िजारमा एक ष्ट्रवश्व नीय र गणुस्िरीय प्लाईउड ब्राण्डका रुपमा आरु्लाई स्थाष्ट्रपि गनड 
 र्ल िएको छ। य  उद्योगले गोल्ड, एिरेष्ट र क्लात कमा वगीकरण गरी िीन 
गणुस्िरको प्लाईउड उत्पादन गरररहेको छ।य  उद्योगले तडलर र खुद्रा तिके्रिाहरूको 
नेटवकड  मार्ड ि उत्पादनहरू आपूतिड गदडछ।य  उद्योगको प्रत ि प्लाइवोडड “म्शखर प्लाईउड” 
देशिर ददगो उत्पादन र  ौन्त्दयडका लातग म्चतनन्त्छ र ष्ट्रवतिन्न आवा ीय, व्याव ाष्ट्रयक िथा 
 ंस्थागि योजनामा प्रयोग िइरहेको छ।आितुनक उत्पादन प्रष्ट्रवति र दक्ष जनशम्क्तको 
प्रयोग गदै उद्योगले रािव्यापी रूपमा ष्ट्रवतिन्न पररयोजनाहरुको लातग  ेवा प्रदान गदै आएको 
छ।  

उद्योगको स्वीकृि प्रारम्बिक वािारणीय अध्ययन  मिन्त्िमा 

उद्योगको विडमान वाष्ट्रषडक उत्पादन ६,०००,००० वगड तम. different types of plywoods 

such as (UF, PF, FF, Deco. ply, PP ply, melamine ply, boards and doors etc.), ४०,००० 
run. feet decorated bit रहेको छ। उद्योग  ंचालन पश्चाि ्हालको उत्पादन क्षमिा प्रातप्तका 
लातग उद्योगले तमति २०७५/०३/३१ मा प्रारम्बिक वािावरणीय पररक्षण गरी क्षमिा 
अतिवृष्ट्रिको लातग उद्योग ष्ट्रविागिाट स्वीकृति पाएको तथयो र  ो पर अन ूुची १७ मा 
 मावेश गररएको छ। हाल उद्योगमा १२४ कामदारहरु कायडरि छन ्िने ८०० केतिए 
ष्ट्रवद्यिु खपि गरररहेको छ। उद्योगको स्वीकृि कुल पुाँजी ने.रु. 210,366,000/- 
रहेको छ। 

वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन आकषडण गने उद्योगको प्रस्िाष्ट्रवि क्षमिा 

य  उद्योगले हाल आफ्नो उत्पादन क्षमिा वषृ्ट्रि गरी उत्पादनमा ९,०००,००० वगड तम. 

different types of plywoods such as (UF, PF, FF, Deco. ply, PP ply, melamine ply, 

boards and doors etc.), २००,००० run.ft. decorated bit, १,५००,००० pieces wood 

composite board (MDF/HDF etc.) and particle board with prelam, १,००० MT PP 

granules (captive use) र ६००,००० set wooden furniture थप गने उद्देश्य राखेको छ 
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र  ो का लातग क्षमिा अतिवषृ्ट्रिको प्रस्िाव गरेको छ। िजारमा िढ्दो मागलाई पूरा गनडका 
तनम्बि उद्योगले उत्पादन क्षमिा अतिवषृ्ट्रिको प्रस्िाव गरेको छ र  ो  क्षमिा अतिवषृ्ट्रिको 
लातग वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन गररएको छ।    

य  प्रस्िावको वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कनको अध्ययनले उत्पादन क्षमिा अतिवषृ्ट्रिको 
तनमाडण िथा  ंचालन चरणमा हनेु गतिष्ट्रवतिहरुिाट वािावरणमा पने नकरात्मक िथा 
 कारात्मक प्रिावहरूको आाँकलन गदडछ  ाथै प्रिावहरुको न्त्यूनीकरण िथा अतिवषृ्ट्रिको 
उपायहरु प्रस्िाव गनेछ। 

  

म्चर २.१: कोहलपरु नगरपातलकाको नक् ा  

२.२ प्रस्िावको ष्ट्रववरण 

२.२.१ आयोजनाको अवम्स्थति र पहुाँच 

उद्योग िााँके म्जल्लाको कोहलपरु नगरपातलका वडा नं. १४, पावडिीपरुमा अवम्स्थि छ। 
आयोजनास्थलको िौगोतलक अवम्स्थति २८°०८’४९” उत्तरी आक्षांश र ८१°३९’५६”  पूवी 
देशान्त्िर रहेको छ।उद्योग नेपालगञ्ज ष्ट्रवमानस्थलिाट ५ ष्ट्रक.तम. उत्तरमा अवम्स्थि छ र 
नेपालगञ्ज-कोहलपरु िाटो (रत्न राजमागड) छेउमा रहेको छ। उद्योग पक्की  डकको पहुाँचमा 
छ। आयोजनाको स्थलगि नक् ा म्चर २.1 र गगुल नक् ा म्चर २.२ मा देखाइएको 
छ। 
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म्चर २.२: आयोजनाको स्थलगि नक् ा 
 

 
म्चर २.३: आयोजनाको गगुल नक् ा 

(स्रोिः गगुल अथड, २०२३) 

२.२.२ प्रस्िावको  ंरचनागि अवयव 

य  उद्योगको  ंरचनागि िथा अन्त्य प्रमखु ष्ट्रवशेषिाहरु िातलका २.१ मा ददइएको छः 
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िातलका २.१: उद्योगको  ंरचनागि िथा अन्त्य प्रमखु ष्ट्रवशेषिाहरू 

क्र. ं  ामान्त्य ष्ट्रववरण 

1.  

आयोजना 
प्रस्िावक 

गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज उद्योग 

2.  आयोजनाको नाम गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज प्रा. तल. को क्षमिा अतिवृष्ट्रि 

3.  उद्योग ठेगाना कोहलपरु नगरपातलका-१४, िााँके, लमु्बिनी प्रदेश 

4.  

िौगोतलक 
तनदेशाङ्क 

२८°०८’४९” उत्तरी आक्षांश 

८१°३९’५६” पूवी देशान्त्िर 

 इकाइ हाल थप कुल 

5.  

वाष्ट्रषडक उत्पादन 
क्षमिा 
Different types of 
Plywoods such as 

(UF, PF, FF, 

Deco. Ply, PP 
Ply, Melamine 

Ply, Boards and 

Doors etc.) 

 

 

sq.meter 

 

 

६,०००,००० 

 

 

९,०००,००० 

 

 

१५,०००,००० 

Decorated Bit run. feet ४०,००० २००,००० २४०,००० 
Wood Composite 
Board 
(MDF/HDF etc.) 

and Particle 

Board with 

prelam 

Pieces - १,५००,००० १,५००,००० 

PP Granules 

(captive use) MT - १,००० १,००० 

Wooden 

Furniture 
Set - ६००,००० ६००,००० 

6.  मानव स्रोि No. १२४ १२६ २५० 

7.  तिजतुल (वाष्ट्रषडक) kVA ८०० ३,२०० ४,००० 

8.  उद्योगको ष्ट्रकत म ठूला 

9.  
कुल  ंचालन ददन 
प्रति वषड ३०० 

10.  कामको म्शफ्ट ३ 
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क्र. ं  ामान्त्य ष्ट्रववरण 

11.  घण्टा प्रति म्शफ्ट ८ 

12.  उद्योगको प्रकार उत्पादऩमूलक 

13.  
क्षमिा अतिवृष्ट्रिको 
लातग थप पूवाडिार 

Framed -structured building for preparatory & processing, 
framed -structured building for finished goods storage, 
administrative buildings, guard room, electrification of 

buildings, internal roads, drainage, water supply & reservoir 
fencing, boundry walls etc. 

14.  
पानीको स्रोि, 
आवश्यकिा 

ितुमगि पानी, १०० घन तमटर/ददन (७५ घन तमटर/ददन- 
उत्पादन प्रष्ट्रक्रया र २५ घन तमटर/ददन-  ेतनटरी प्रयोग) 

15.  

उद्योगमा हनेु 
Energy र water 

efficient 

technology 

Boiler  

- Condensate recovery system (90%) 

य ले ब्वाइलरिाट तनम्स्कएको िािो वार्लाई हावामा ररतलज हनु 
नददई पनुःब्वाइलरमा ष्ट्रर्िाड पठाउने कायड गदडछ। 

- Air preheater (APH) 

य ले ब्वाइलरिाट तनम्स्कने waste heat लाई प्रयोग गरी 
combustion air लाई ििाउने गदडछ। 

- Economizer 

ब्वाइलरको म्चबनीिाट तनम्स्कने waste heat लाई प्रयोग गरी य ले 
ब्वाइलरमा प्रवेश गने म्च ो पानीलाई ििाउने गदडछ। 

16.  र्ोहोर पानी 
उत्पादन प्रष्ट्रक्रया- ५ घन तमटर/ददन 

 ेतनटरी- १४ घन तमटर/ददन 

17.  ठो  र्ोहोर 

- िाकड , काठको म्चप् /िूलो, िेतनयरका टुक्रा, ररजेक्टेड 
काठ/दाउरा, काठको िूलो – ३६.०७ मे. टन/ददन 

- कच्चा पदाथडको प्रयोगिाट तनम्स्कने िोरा (पनुःप्रशोिनका लातग 
तिष्ट्रक्र)- १०८ वटा/ददन 

- कच्चा पदाथडको प्रयोगिाट तनम्स्कने केतमकल कन्त्टेनर- १० 
वटा/ददन 

- Sanitary (food) waste (for 250 workers)- ७.५ के.जी. /ददन 

- Paper waste & plastic scraps from office blocks- २.६ 
के.जी. /ददन 
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 (स्रोि: गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, प्रोजेक्ट म्स्कम, २०८०) 

प्रस्िाष्ट्रवि आयोजनाका अवयव देहाय िातलकामा ददइएको छ। 

िातलका 2.2: प्रस्िाष्ट्रवि आयोजना स्थल वरपर अवम्स्थि  ंवेदनशील अम्स्ित्वहरु  

क्र. ं.  ंवेदनशील अवयव नाम  ाइटिाट दूरी 

1.  शैम्क्षक  ंस्थान श्री राम माध्यातमक ष्ट्रवद्यालय ५८६ तम. उत्तर 

2.  
हेल्थ 
पोस्ट/हम्स्पटल 

आिारििू स्वास्थय चौकी, वडा 
नं. १४ 

कौशल्या मेमोररयल हम्स्पटल 

८०६ तम. उत्तर 
 

१.२ ष्ट्रक. तम. उत्तर 

3.  नदी मूगीया नाला २५८ तम. पम्श्चम 

4.  ि ोिा  क्षेर 

विारापरु िस्िी 
ररयार िस्िी 
पावडिीपरु 

७१२ तम. दम्क्षण 

४६० तम. दम्क्षण 

७९८ तम. दम्क्षण 

5.  
मम्न्त्दर/िातमडक 
स्थल 

म्शव मम्न्त्दर ५५६ तम. दम्क्षण 

6.   ामदुाष्ट्रयक वन िैजनाथ  ा. व. १,५०५ तम. पूवड 

7.  उद्योग 

गंगा एग्री रु्ड प्रोडक्ट  प्रा. तल. 
वषाड रर ाइम्क्लङ इण्डष्ट्रिज प्रा. 
तल. 
नेपाल वेलहोप एग्री-टेक प्रा. तल. 
यो-यो प्लाइवूड 

३२३.०९ तम. दम्क्षण 

२१५.७४ तम. दम्क्षण-पूवड 
२७६.४० तम. पूवड 
१.२१ ष्ट्रक. तम. पम्श्चम 

8.  
आरम्क्षि 
क्षेर/राष्ट्रिय तनकुञ्ज 

िााँके राष्ट्रिय तनकुञ्ज ६.७२ ष्ट्रक. तम. उत्तर 

 (स्रोिः गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, क्षेर अध्ययन, २०८२) 

२.२.३ तनमाडण चरणका ष्ट्रक्रयाकलाप 
य  खण्डमा प्रस्िाष्ट्रवि आयोजनाको क्षमिा अतिवषृ्ट्रिको लातग आवश्यक  ंरचनाहरुको 
ष्ट्रववरण उल्लेख गररएको छ।  

िातलका २.३ मा प्रोजेक्ट स्कीम िमोम्जमको  ंरचना र क्षेरर्लको ष्ट्रववरण प्रस्ििु गररएको 
छ। य मा  ामान्त्य ष्ट्रववरणहरु मार उल्लेख गररएको छ िने िातलका २.४ मा अझै 
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ष्ट्रवस्ििृ रुपमा प्रस्ििु गररएको छ। य   बिम्न्त्ि Project Layout Master Plan अन ूुची 
१५ मा  ंलग्न गररएको छ। 

िातलका २.३: प्रोजेक्ट स्कीम िमोम्जमको  ंरचनाहरुको ष्ट्रववरण 
क्र. ं  ंरचनाहरु इकाइ क्षरेर्ल 

 Approved   

1.  Administrative and Factory Building वगड ष्ट्रर्ट ८,४१० 

2.  Seasoning Chamber वगड ष्ट्रर्ट २,४०० 

3.  Staff Quarter वगड ष्ट्रर्ट १,५०० 

4.  Go down वगड ष्ट्रर्ट ३,२०० 

5.  Electrification   

6.  Miscellaneous Civil Work   

7.  Production shed वगड ष्ट्रर्ट १५,००० 

8.  Storage shed वगड ष्ट्रर्ट ८,००० 

 Addition   

9.  
Framed -Structured building for 
preparatory & Processing 

वगड तम. ९,००० 

10.  
Framed -Structured building for 

finished goods Storage 
वगड ष्ट्रर्ट २,४०० 

11.  Administrative Buildings वगड ष्ट्रर्ट १,८०० 

12.  Guard Room वगड ष्ट्रर्ट ४०० 

13.  Electrification of buildings LS - 

14.  

Internal Roads, Drainage, Water 
supply & reservoir fencing, boundry 

walls etc. 

LS - 

 (स्रोि: गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, प्लान्त्ट लेआउट, २०८०) 

िातलका २.४:  ंरचनाहरुको ष्ट्रवस्ििृ ष्ट्रववरण 
क्र. ं  ंरचनाहरु इकाइ क्षरेर्ल 

 Approved Shed/Blocks   

1.  Industrial Shed (Block-1) वगड तम. ३,२८५.०७ 

2.  Office (Block-2) वगड तम. १३५.९९ 
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क्र. ं  ंरचनाहरु इकाइ क्षरेर्ल 

3.  Office (Block-3) वगड तम. ७०.७५ 

4.  Store (Block-4) वगड तम. १३१.४२ 

5.  Store (Block-5) वगड तम. २९७.४९ 

6.  Shed (Block-6) वगड तम. १६५.६१ 

7.  Shed (Block-7) वगड तम. ३२७.४६ 

8.  Shed (Block-8) वगड तम. ४१८.९६ 

9.  Shed (Block-9) वगड तम. १२९.१४ 

10.  Shed (Block-10) वगड तम. ६१४.९३ 

11.  Store (Block-11) वगड तम. ११८.५२ 

12.  Labour Quarter (Block-12) वगड तम. २५८.९२ 

13.  Industrial Shed (Block-13) वगड तम. १,२२६.७७ 

14.  Industrial Shed (Block-14) वगड तम. १,२२६.७७ 

15.  Industrial Shed (Block-15) वगड तम. ४३२.०८ 

16.  Industrial Shed (Block-16) वगड तम. १,६७२.०७ 

17.  Industrial Shed (Block-17) वगड तम. १,६७२.०७ 

18.  Industrial Shed (Block-18) वगड तम. ९८१.४१ 

19.  Industrial Shed (Block-19) वगड तम. ९७१.१० 

20.  Industrial Shed (Block-20) वगड तम. ३२५.०८ 

21.  Industrial Shed (Block-21) वगड तम. ३१८.१९ 

22.  Industrial Shed (Block-22) वगड तम. ९०४.७० 

23.  Industrial Shed (Block-23) वगड तम. ४७९.९० 

24.  Labour Quarter (Block-24) वगड तम. १६१.७८ 

 Addition   

25.  Industrial Shed (Block 25) वगड तम. ५,८४४.९४ 

26.  Industrial Shed (Block 26) वगड तम. ६,३२६.६४ 

27.  Industrial Shed (Block 27) वगड तम. ३,३०९.४१ 
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क्र. ं  ंरचनाहरु इकाइ क्षरेर्ल 

28.  Industrial Shed (Block 28) वगड तम. ५,६६२.५१ 

 Total Builtup area वगड तम. 37,469.68 

 Open area (Scrap storage) वगड तम. २२,६३२.७५ 

 
Open area (Wood storage for Fuel 

use) 
वगड तम. १८,१०६.२० 

 Parking area वगड तम. ७,५४४.२५ 

 Green area वगड तम. ४,५२६.५५ 

 Internal Road Development area वगड तम. ३०,१७७.०० 

 
Land area for future development 
work 

वगड तम. ३०,४२८.५८ 

 
Total land area  

(Approved + Additional land area) 
वगड तम. १५०,८८५.०० 

 (स्रोि: गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, २०८०) 

२.२.४ आवश्यक तनमाडण  ामग्री 
प्रस्िाष्ट्रवि क्षमिा ष्ट्रवस्िारका लातग तनमाडण कायड गनुड पने िएकोले आवश्यक पने तनमाडण 
 ामग्री र पररमाण िलको िातलकामा ददइएको छ: 

िातलका २.५: तनमाडण  ामग्री र पररमाण 

क्र. ं तनमाडण  ामग्री इकाइ कुल पररमाण स्रोि 

1.  Cement Sacks १,४३५ 

Local Purchase 

2.  Sand Cu.M. १४३.५ 

3.  Aggregates Cu.M. १०२.५ 

4.  Brick Nos. २८०,५५५ 

5.  Structural Steel MT २३४ 

 (स्रोि: गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, क्षेर अध्ययन, २०८०) 

२.२.५ उत्पादन क्षमिा 
उद्योगको हाल स्वीकृि र प्रस्िाष्ट्रवि उत्पादन र क्षमिा तनबन अन ुार हनेुछन:् 
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िातलका २.६: उत्पादन र क्षमिा 

क्र. ं उत्पादन इकाइ हाल थप कुल 

1.  

Different types of 
Plywoods such as 

(UF, PF, FF, 
Deco. Ply, PP Ply, 

Melamine Ply, 

Boards and Doors 
etc.) 

sq.meter ६,०००,००० ९,०००,००० १५,०००,००० 

2.  Decorated Bit run. feet ४०,००० २००,००० २४०,००० 

3.  
Wood Composite 
Board (MDF/HDF 

etc.) and Particle 
Board with prelam 

Pieces - १,५००,००० १,५००,००० 

4.  PP Granules 
(captive use) 

MT - १,००० १,००० 

5.  Wooden Furniture Set - ६००,००० ६००,००० 
(स्रोि: गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, प्रोजेक्ट म्स्कम, २०८०) 

२.२.६ आवश्यक कच्चा पदाथड 
प्रस्िाष्ट्रवि आयोजनाको लातग आवश्यक कच्चा पदाथडको ष्ट्रववरण िातलका २.७ मा प्रस्ििु 
गररएको छ।दाउरा, लग/ष्ट्रटबिर जस्िा कच्चा पदाथडका लातग sourcing and green 

procurement पालना गररनेछ। 

िातलका २.७: आवश्यक कच्चा पदाथडको ष्ट्रववरण 

क्र. ं. तनवेश इकाइ वाष्ट्रषडक आवश्यकिा स्रोि 

1.  Fire woods/Daura Chatta 
१०,६३० 

(५,३१५,००० Cu ft) Local farmers 

2.  Log/timber Cu ft १२३,७५० 

3.  Core veneer sq.m 

 ५६,२५०,००० 

(३,३७६,९६५.०१ Cu 

ft) 

Local purchase 

(Nepal) and 

Import (India, 

Indonesia, 



 

14 
वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदन 

क्र. ं. तनवेश इकाइ वाष्ट्रषडक आवश्यकिा स्रोि 

4.  Face Veneer sq.m 
३०,०००,००० 

(२६४,८६०.२५ Cu ft) 

Malaysia, 

African 

countries) 

 
Total (wood and wood 

products) 
Cu ft ९,०८०,५७५.२६  

 Chemicals    

5.  Ammonium Chloride MT २०० 

Local purchase 

(Nepal) and 

Import (India, 

China, 

Indonesia, 

Malaysia, 

Africa, South 

Arabia, Dubai) 

6.  Ammonia MT ११० 

7.  Paraffin Wax MT ५० 

8.  Formaldehyde MT २०,३०० 

9.  Para Formaldehyde MT २,५०० 

10.  Urea MT २०,००० 

11.  UF/MUF Resin MT १२,००० 

12.  
Different types of 

Kraft/deco. /Design Paper 
MT ३६० 

13.  Melamine Powder MT ३०० 

14.  Caustic Soda MT ८८ 

15.  Formic Acid MT ८ 

16.  Phenol/Phenol Resin MT ८७२ 

17.  

Different types of 

Chemicals e.g. calcium 

carbonate, resin powder 

etc. 

MT २५४ 

18.  
PP Scrap/Granules/ PVC 

compound 
MT १,२०० Local purchase 

(Nepal) 

19.  Methanol MT ५०० Local purchase 

(Nepal) and 

Import (India, 

China, 

Indonesia, 

Malaysia, 

20.  
Decorative Laminated 

sheet 
pcs २००,००० 

21.  PVC membrane foil rft ५१०,००० 
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क्र. ं. तनवेश इकाइ वाष्ट्रषडक आवश्यकिा स्रोि 

22.  Membrane glue MT ३०० Africa, South 

Arabia, Dubai) 

23.  Adhesive/Hardner Glue MT ७० 

24.  
Putting Powder (TSP, CSP 

etc) 
MT ५० 

25.  Paints MT ५० 

26.  Label/Stickers MT २० 

27.  Nails MT ४० 

28.  
Finishing Material (stains, 

basecoat, glazers, enamels) 
MT २४ 

29.  PP Film MT १२० 

30.  Packaging materials LS - 

 (स्रोि: गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, प्रोजेक्ट म्स्कम, २०८०) 

२.२.७ ऊजाड आपूतिड 
उद्योगमा प्रयोग हनेु ऊजाडको ष्ट्रकत म, स्रोि, खपि हनेु वाष्ट्रषडक पररमाण तनबन िातलकामा 
ददइएको छः 

िातलका २.८: ऊजाडको ष्ट्रकत म, स्रोि, वाष्ट्रषडक खपि 

क्र. ं उपयोतगिा 
इकाइ/क्षमिा 
(वाष्ट्रषडक) 

स्वीकृि थप कुल स्रोि 

1.  Electricity kVA ८०० ३,२०० ४,००० NEA 

2.  

Rice husk/ 
wooden chips 

for boiler 

MT - - १४,००० 

Local purchase 
and Solid 

waste 

generated from 
industry 

3.  

Vehicle fuels, 
Water, 

Lubricants, 
Chemicals etc. 

KL २५ ६.२१ ३१.२१ NOC 

 (स्रोि: गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, प्रोजेक्ट म्स्कम, २०८०) 
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उद्योगमा ब्वाइलर  ंचानल गनडका लातग उत्पादन प्रष्ट्रक्रयाहरुिाट तनम्स्कने काठका 
टुक्राहरुलाई प्राथतमकिामा राम्खएको छ र  ो को अपगु िएको खण्डमा स्थानीय िजारिाट 
िानको ि ु खररद गरेर ब्वाइलरको इन्त्िनको रुपमा प्रयोग गररनेछ। 

२.२.८ आवश्यक जनशम्क्त 

उद्योगको  ंचालन चरणका लातग आवश्यक जनशम्क्तको ष्ट्रववरण िलको िातलकामा ददइएको 
छः 

िातलका २.९: आवश्यक जनशम्क्त 

क्र . ं.  आवश्यक जनशम्क्त हाल थप कुल 

1.  प्रत्यक्ष ९० १२० २१० 

2.  अप्रत्यक्ष ३४ ६ ४0 

3.  कुल १२४ १२६   २५० 

 (स्रोि: गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, प्रोजेक्ट म्स्कम, २०८०) 

प्रत्यक्ष िथा अप्रत्यक्ष जनशम्क्तको ष्ट्रववरण िल िातलकामा उल्लेख गररएको छः 
िातलका २.१०: जनशम्क्तको ष्ट्रववरण 

क्र. ं. जनशम्क्तको ष्ट्रववरण  ंख्या 

प्रत्यक्ष जनशम्क्त 

1.  उत्पादन व्यवस्थापक १ 

2.  त फ्ट इन्त्चाजड/ईम्न्त्जतनयर ४ 

3.  दक्ष कामदार र अपरेट ड २५ 

4.  अिडदक्ष कामदार ६० 

5.  फ्याक्िी कामदार १२० 

अप्रत्यक्ष जनशम्क्त 

1.  जेनेरल बयानेजर १ 

2.  एडतमतनिेशन, उत्पादन,  ेल्  र माकेष्ट्रटङ ७ 
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3.  एडतमतनिेशन,  ेल् , उत्पादन, माकेष्ट्रटङ १२ 

4.  अष्ट्रर्  हेल्पर/ड्राइिर/गाडड २० 

(स्रोि: गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, प्रोजेक्ट म्स्कम, २०८०) 

२.२.९ आवश्यक जग्गाको क्षरेर्ल र जग्गाको प्रकार 

जग्गाको क्षरेर्ल 
प्रस्िाष्ट्रवि क्षमिा अतिवृष्ट्रिका लातग हाल उद्योगले ओगटेको जतमन पयाडप्त नहनेु हुाँदा जग्गा 
थप्न ुपने हनु्त्छ। स्वीकृि र थप हनेु जग्गाको क्षेरर्ल र ष्ट्रकत्ता िलको िातलकामा ददइएको 
छ। 

िातलका २.११: क्षमिा अतिवषृ्ट्रिका लातग आवश्यक जग्गाको ष्ट्रववरण (स्वीकृि र 
थप) 

 स्वीकृि थप 

ष्ट्रकत्ता नं. 
५८५, ३००, ३०१, ५८६, ६०१, 

२५२, ४६, ८९, ९०, ४३ 

३०७, ३०८, ९८, ६५०, ६५२, 

५८८, ३२, १२४, १२२, १२७, 

१२८, ३१०, १३३, १३१, १३२, 

१३६, १०४, १२६, ३५, ६२८, 

१०२, ६५९, १२९, ५६१, १०३, 

१०५, ६३८, ९५, ३०६, ९१, ९४, 

९९, १०१, १२५, ३६, ९२, ५०९, 

३०५, ५६०, ५०८, ६०२, १२३, 

३१२, १५१, १५२, ६४७, ५३७, 

५३५, ५२८, ४८३, २९, ३०, ३१, 

५८७, २३, ६२७, ६८२, ३०९, 

१३४, १५०, ६१४, ७०४, १४९, 

२६८, ६४५, ५३२, ५३१, २४, 

५३४, १३०, ७१८, ७११, ७१५, 

७१०, ७१९, ४२, ४०, ६४८, ४१, 

२५१ 

कुल क्षरेर्ल २८,१९० वगड तम. १२२,६९५ वगड तम. 
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 स्वीकृि थप 

(४ तिघा ३ कठ्ठा ४.९४ िरु) (१८ तिघा २ कठ्ठा ६.५२ िरु) 

(स्रोि: गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, २०८०) 

जग्गाको स्वातमत्वको ष्ट्रववरण 
उद्योगको क्षमिा अतिवषृ्ट्रिका लातग प्रयोग हनेु जग्गाको स्वातमत्वको ष्ट्रववरण तनबन 
िातलकाहरुमा ददइएको छ।उद्योगको स्वीकृि जग्गा  िै िाडामा (िातलका २.१३) 
तलइएको छ िने थप हनेु जग्गाहरु केही कबपनी आफ्नै नाममा (िातलका २.११) र केही 
िाडामा तलइएको छ। 

 
िातलका २.१२: कबपनीको स्वातमत्वमा रहेको जग्गाको ष्ट्रववरण 

जग्गािनी ष्ट्रकत्ता नं. जग्गाको क्षरेर्ल 

गणपति डोर एण्ड 
प्लाइवोडड 
इण्डष्ट्रिज 

(कबपनी आरै्) 

३०७, ३०८, ९८, ६५०, ६५२, ५८८, 

३२, १२४, १२२, १२७, १२८, ३१०, 

१३३, १३१, १३२, १३६, १०४, १२६, 

३५, ६२८, १०२, ६५९, १२९, ५६१, 

१०३, १०५, ६३८, ९५, ३०६, ९१, ९४, 

९९, १०१, १२५, ३६, ९२, ५०९, ३०५, 

५६०, ५०८, ६०२, १२३ 

५६,७३०.५६ वगड तम.  

(८ तिघा ७ कठ्ठा १०.५८ 
िरु) 

 (स्रोि: गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, २०८०) 

गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिजले िाडामा तलएको जग्गाको ष्ट्रववरण िलको िातलकामा 
ददइएको छ।  ो जग्गाहरु २० वषडका लातग िाडामा तलइएको छ।  

िातलका २.1३: िाडामा तलएको जग्गाको ष्ट्रववरण 

जग्गािनी ष्ट्रकत्ता नं. 
जग्गाको क्षरेर्ल 

स्वीकृि थप 

चबपालाल िोथरा  ३१२, १५१, १५२ 
६,२७२.५ वगड तम.  

(१८ कठ्ठा १०.४६ िरु) 
म्शखर िेड 

इन्त्िेष्टमेन्त्ट  ेन्त्टर 
प्रा.तल. 

 
६४७, ५३७, ५३५, 
५२८, ४८३, २९, 
३०, ३१, ५८७, 

२९,४९३.५३ वगड तम.  

(४ तिघा ७ कठ्ठा १.९३ 
िरु) 
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जग्गािनी ष्ट्रकत्ता नं. 
जग्गाको क्षरेर्ल 

स्वीकृि थप 
२३, ६२७, ६८२, 
३०९, १३४ 

शिु िेड एण्ड 
इन्त्िेष्टमेन्त्ट प्रा.तल.  

१५०, ६१४, ७०४, 
१४९, २६८, ६४५, 
५३२, ५३१, २४, 
५३४, १३० 

२०,०१०.११ वगड तम.  

(२ तिघा १९ कठ्ठा १.८२ 
िरु) 

कु मु दगुड र रेखा 
िोथरा 

८९, २५२ ७१८, ७११, ७१५, 
७१०, ७१९ 

८,६६८.३ वगड तम.  

(१ तिघा ५ कठ्ठा ११.९६ 
िरु) 

प्रददप कुमार दगुड 
र चबपालाल िोथरा 

 ४२, ४० 
३,७५५ वगड तम. 
(११ कठ्ठा १.७८ िरु) 

रेखा िोथरा 
३००, ३०१, 
९०, ५८६ 

 १५,०३९.११ वगड तम.  

(२ तिघा ४ कठ्ठा ८.२३ 
िरु) 

कु मु दगुड 
४६, ६०१, 
५८५, ४३ 

६४८ 
९,५३५.८९ वगड तम.  

(१ तिघा ८ कठ्ठा ३.२० 
िरु) 

गणपति ईन्त्िेष्टमेन्त्ट 
कबपनी प्रा. तल. 

 ४१, २५१ 
१,३८० वगड तम. 
(४ कठ्ठा १.५० िरु) 

 िाडामा तलएको जग्गाको कुल क्षरेर्ल 
94,154.4४ वगड तम. 
(13 तिघा 18 कठ्ठा 
0.88 िरु) 

 (स्रोि: गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, २०८०) 

जग्गाको प्रकार 
उद्योग  ंचालनको लातग आवश्यक जग्गा आफ्नै तनजी जग्गा र केष्ट्रह िाडामा तलइएको 
छ।  ो जग्गाहरु ि-ूउपयोग तनयमावली, २०७९ िमोम्जम स्थानीय वगीकरण अन ुार 
औद्योतगक क्षेरमा पदडछ।  ो  बिन्त्िी त र्ारर  पर अन ूुची ५ मा  मावेश गररएको 
छ। य  उद्योग वरपर अन्त्य उद्योगहरु पतन नम्जकै  ंचालनमा रहेका छन।्  

क्षमिा अतिवृष्ट्रिको लातग शेड तनमाडण गनड प्रयोग गररने जग्गामा हाल काठ/दाउरा िण्डारण 
र तितनयर  कुाउनका लातग प्रयोग गररएको छ। य ै गरी, िााँकी जग्गामा वकृ्षारोपण 
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गररनकुा  ाथै खाली पतन रहेका छन।् वकृ्षारोपण गररएका रुखहरु िष्ट्रवष्यमा उद्योगलाई 
कच्चा पदाथडको रुपमा प्रयोग गररनेछ। 

२.२.१० तनमाडण िातलका िथा योजना  
उद्योगको क्षमिा अतिवृष्ट्रिको लातग तनमाडण कायडहरु १.५ वषड तिर  बपन्न गने योजना 
रहेको छ। 
२.२.११ प्लान्त्ट र मेम्शनरी 
य  उद्योगमा हाल  ंचालन िइरहेको मेत नरीहरुको प्रयोगिाट क्षमिा वषृ्ट्रि िमोम्जम थप 
उत्पादन गनड पयाडप्त नहनेु हुाँदा क्षमिा अतिवृष्ट्रिको लातग आवश्यक थप प्लान्त्ट र 
मेत नरीहरुको प्रस्िाव गररएको छ।हाल  ञ्चातलि र थप प्लान्त्ट र मेत नरीहरुको ष्ट्रववरण 
तनबन िातलकामा ददइएको छः 

िातलका २.1४: प्लान्त्ट र मेत नरीहरुको ष्ट्रववरण 

क्र. ं. मेम्शनको नाम, मेम्शन पार्ट ड र उपकरण इकाइ पररमाण 

 Approved   

1.  Hot Press Machine complete set with all accessories Set ७ 

2.  Boiler Plant Complete Set (8/10/12 TPH) Set ३ 

3.  Boiler (Thermic Fluid Heater 10 lakh Kcal) Set १ 

4.  Dryer Machine Complete Set Set ६ 

5.  Glue Spreader Machine Set ८ 

6.  Chain Saw Machine Set २ 

7.  Thickener Plainer Machine Set २ 

8.  Circular Saw Machine Set ६ 

9.  Trolley Saw Machine Set २ 

10.  Rope Saw Machine Set २ 

11.  Moulding Saw Machine Set १ 

12.  Band Saw Machine Set ७ 
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क्र. ं. मेम्शनको नाम, मेम्शन पार्ट ड र उपकरण इकाइ पररमाण 

13.  Exhaust Fan Set १ 

14.  Milling machine Set २ 

15.  Chain Pulley Complete set Set १ 

16.  DD saw Machine Set ५ 

17.  Belt Sander Set ३ 

18.  Transformer Set १ 

19.  Glue Mixture Set ६ 

20.  Pedal Chopper Machine Set १ 

21.  Lathe Machine Set १ 

22.  Aluminium Plate (various sizes) Set २१० 

23.  Generator 125 KW Set १ 

24.  Grinder Machine Set १ 

25.  Miscellaneous tools Set १ 

26.  Core Jointer Machine Set ३ 

27.  Pre-press Machine/ Cold Press Machine Set ६ 

28.  Wood saw Machine Set ३ 

29.  Core Dry press Set ४ 

30.  Pilling/Lathe Machine Set ३ 

31.  Forklift Lot ४ 

32.  Compressors Nos ६ 

33.  Press Tables Set १२ 

34.  Scissor Lift Set ९ 

35.  Cooling Fan Set ६ 

36.  Softener Set २ 
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क्र. ं. मेम्शनको नाम, मेम्शन पार्ट ड र उपकरण इकाइ पररमाण 

37.  Chemical Tank Set २१ 

38.  Wide Belt Sander Set ३ 

39.  Dipping Machine Set १ 

40.  Cooling Tower Set १ 

41.  Door Frame Manufacturing Machine Set १ 

42.  Gang Saw/ Rip Saw Set ५ 

43.  Finger Jointer/ Zig Zag Cutter Set ४ 

44.  Plainer Machine Set २ 

45.  Seasoning Chamber Set ५ 

46.  SS Plate (various sizes) Set १२० 

47.  Storage Racks Set ४ 

48.  Testing Equipment Set १ 

49.  Log Puller Set १ 

50.  Badsaw Blade Jointer and Sharpner Set १ 

51.  PVC Membrane Machine with router Set १ 

52.  Diesel Genenrator 500 KVA Set १ 

53.  Transformer 500 KVA Set १ 

54.  Dust Collector Set २० 

 Addition   

1.  Hot Press Machine complete set with all accessories Set ९ 

2.  Boiler Plant Complete Set (10/12/15 TPH) Set ३ 

3.  Boiler (Thermic Fluid Heater-25 lakh Kcal) Set २ 

4.  Dryer Machine Complete set Set ८ 

5.  Glue Spreader Machine Set ५ 
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क्र. ं. मेम्शनको नाम, मेम्शन पार्ट ड र उपकरण इकाइ पररमाण 

6.  Chain Saw Machine Set २ 

7.  Thickener Plainer Machine Set २ 

8.  Circular Saw Machine Set २ 

9.  Trolley Saw Machine Set २ 

10.  Rope Saw Machine Set २ 

11.  Moulding Saw Machine Set ३ 

12.  Band Saw Machine Set ३ 

13.  Exhaust Fan Set १५ 

14.  Milling machine Set २ 

15.  Chain Pulley Complete set Set २ 

16.  DD saw Machine Set २ 

17.  Transformer Set २ 

18.  Glue Mixture Set ८ 

19.  Lathe Machine Set १ 

20.  Grinder Machine Set ३ 

21.  Core/Fali Jointer Machine Set ७ 

22.  Pre-press Machine/Cold Press Machine Set १० 

23.  Wood saw machine Set ७ 

24.  Core Dry press Set ४ 

25.  Pilling/Lathe Machine Set ६ 

26.  Forklift of different types Lot ६ 

27.  Compressors Nos ४ 

28.  Press Tables Set १२ 

29.  Scissor Lift Set ३ 
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क्र. ं. मेम्शनको नाम, मेम्शन पार्ट ड र उपकरण इकाइ पररमाण 

30.  Cooling Fan Set ६ 

31.  Softener/RO Set ४ 

32.  Chemical Tank Set ९ 

33.  Wide belt Sander Set ३ 

34.  Dipping Machine Set १ 

35.  Door Frame Manufacturing Machine Set ३ 

36.  Gang Saw/Rip Saw Set ६ 

37.  Finger Jointer /Zig Zag Cutter Set ६ 

38.  Seasoning Chamber Set ५ 

39.  Storage Racks Set ६ 

40.  Testing Equipment Set १ 

41.  Badsaw blade jointer & sharpener Set ३ 

42.  Diesel Generator Set ५ 

43.  Transformer Set ३ 

44.  Dust Collector Set ३० 

A. 
Material Preparatory Section for MDF & Particle 

Board 
  

A1. 
Wood Chips Preparation Section with Glue 

Regulating and Supply Section 
  

1.  Feeding belt Conveyor Set १ 

2.  Drum Chipper Set १ 

3.  Skew Belt Conveyor Set १ 

4.  Under ground Bin Set १ 

5.  Belt Conveyor Set ३ 

6.  Rolling Cylinder Sieve Set १ 
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क्र. ं. मेम्शनको नाम, मेम्शन पार्ट ड र उपकरण इकाइ पररमाण 

7.  Bucket Lifter Set १ 

8.  Iron Remover Set १ 

9.  Fiber Preparation Section Set १ 

10.  Pre heating bin Set १ 

11.  Hot Milling Machine Assembly Set १ 

12.  Hot Milling Machine Steel Frame Platform Set १ 

13.  Bating System Set १ 

14.  Glue Mixing and regulating System Set १ 

15.  Glue Applying System Set १ 

16.  Wax Applying System Set १ 

17.  Main Engine for dryer assembly for fiber Set १ 

18.  Drying Pipe lines Set १ 

19.  Cyclone Separator Set १ 

20.  Star Shaped bating valve Set १ 

21.  Fire Proof Separation valve Set १ 

22.  Dryer Steel Frame Platform Set १ 

23.  Even material Screw conveyor Set १ 

24.  Fiber Winder Set १ 

25.  Wind Conveying system for Fiber Separation Set १ 

26.  Screw Conveyor Set १ 

A2 Thin Board Forming Line   

1.  Forming Transportation Section Set १ 

2.  Machine Forming & Compacting Machine Set १ 

3.  Primary and Secondary Vacuum System Set १ 
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क्र. ं. मेम्शनको नाम, मेम्शन पार्ट ड र उपकरण इकाइ पररमाण 

4.  
Forming, Labelling, trimming, Recycling wind 

conveying System 
Set १ 

5.  Star Shaped Bating Valve Set २ 

6.  Forming, Wind Conveying steel frame platform Lot १ 

7.  Water Content Meter Nos १ 

8.  Mat Weighing System Lot १ 

9.  Iron Remover Lot १ 

10.  Continuous pressing machine Set १ 

11.  Mat Trimming Machine Set १ 

12.  Telescope Belt Conveyor Set १ 

13.  Crushed Waste Mat Conveyor Set १ 

14.  
Wind Conveying system for Crushed Waste mat 

Recycling 
Set १ 

15.  Positive/Negative Screw Conveyor Set १ 

A3 Continuous Rolling Section   

1.  Continuous Rolling Machine Set १ 

2.  Cleaning and de-dusting machine Set १ 

3.  Cooling Conveyor for Rolling Unfinished Boards Set १ 

4.  Steel Frame Waling passage for main production line Set १ 

A4 Trimming Section   

1.  Longitudinal trimming Machine Set १ 

2.  De-dusting System for Trimming Set १ 

3.  Elevating Platform Set १ 

4.  Electric Control System Set १ 

B Drying and Screening Section   
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क्र. ं. मेम्शनको नाम, मेम्शन पार्ट ड र उपकरण इकाइ पररमाण 

B1 Forming and Pre-Press Section   

1.  Former Set १ 

2.  Leveling, recycling, pneumatic conveying for fiber Set १ 

3.  Vacuum System Set १ 

4.  Mat Weighing Conveyor Set १ 

5.  Continuous Pre Press Set १ 

6.  Synchronous Conveyor Set १ 

7.  Trimming Saw Set १ 

8.  Cross cutting Saw Set १ 

9.  Turning Machine Set १ 

10.  Mat Crushing Machine Set १ 

11.  Trimming Cross-Cutting Recycling System Set १ 

12.  Smashed Waste mat recycling System Set १ 

13.  Accelerating conveyor Set १ 

14.  No1 Storage conveyor Nos २ 

15.  No2 Storage conveyor Nos ३ 

16.  Pushing conveyor Set १ 

B2 Forming and Hot Press Section   

1.  Loader Nos २ 

2.  Hot Press Nos २ 

3.  Unloader Nos २ 

4.  The Pump station for Hot Press Nos २ 

5.  Out Feed Conveyor Nos २ 

6.  Exhaust Hoot for Hot press Nos २ 
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क्र. ं. मेम्शनको नाम, मेम्शन पार्ट ड र उपकरण इकाइ पररमाण 

C. Cooling Section   

1.  Roller Conveyor Set २ 

2.  Cooling Turner Set २ 

3.  Stacker Set २ 

4.  Elevator Set २ 

5.  Landing Roller Set २ 

6.  The Exhaust Hood of Turner Set २ 

D. Sanding Section   

1.  Elevator Set २ 

2.  Pushing Conveyor Set २ 

3.  In feed Conveyor Set २ 

4.  Two Head Sander Set २ 

5.  Transition Conveyor Set २ 

6.  Four head Sander Set २ 

7.  Transition Conveyor Set २ 

8.  Out Feed Conveyor Set २ 

9.  Classifying Device Set ४ 

10.  Stacker Set ४ 

11.  Landing Roller Set ४ 

12.  Waste Board Station Set २ 

13.  Dedusting System for trimmimg Sander Set २ 

E Machine for Furniture   

1.  Automatic CNC Wood Router Set २ 

2.  Cutting and engraving Machine Set २ 



 

29 
वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदन 

क्र. ं. मेम्शनको नाम, मेम्शन पार्ट ड र उपकरण इकाइ पररमाण 

3.  Combi Planner Max-15 for Wood Set ३ 

4.  
Automatic Blade sharpening machine with Coolent 

Pump 
Set २ 

5.  Bench Drill Press 13mm, Set २ 

6.  Randam Orbital Sander heavy duty Set २ 

7.  Hand Tools, Cutters, & Equipments Set ५ 

8.  Drill press Set ३ 

9.  5-axis CNC machine Set २ 

10.  Sliding cutter Set २ 

11.  Wood Grinder Set २ 

F. Electrical Control System   

1.  Electric Control For Chips Preparation section Lot २ 

2.  Electric Control for Fiber Preparation section Lot २ 

3.  Electric Control for Forming and Pre Pressing Section Lot २ 

4.  Electric Control for Hot pressing Section Lot २ 

5.  Electric Control for Pressing Section Lot २ 

6.  Electric Control device for Cooling Section Lot २ 

7.  Electric Control for sanding and trimming Section Lot २ 

8.  Other Auxiliaries Devices for the Production Line Lot २ 

9.  Transformer 4000 KVA Set २ 

10.  Fire Fighting Equipment Lot २ 

G PP Shredder, Crusher and Extruder Complete Set   

1.  Recycling PP scrap shredder, crusher and Sheet extruder Set १ 

H Other M/C for the Production Line   
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क्र. ं. मेम्शनको नाम, मेम्शन पार्ट ड र उपकरण इकाइ पररमाण 

1.  

High version Total Power: 150/KW Yield:120 1 hour 

Mechanical Specifications: 35mX5mX3.6m 

Mechanical Weight: 22 tons production thickness: 

6mm to 30 mm with drying recycled PP Plate Machine 

and Crushing Machine Complete set 

Set १ 

2.  

PP Granulation Production Line with Crush 

Conveyor, Cleaning, Lighting and Drying Machine 

Complete Set with all Electricals and Accessories. 

Set १ 

3.  Composing Table Machine Set ४ 

4.  Conveyor Machine Set ५ 

5.  JCB Set ४ 

6.  Tractor Set ४ 

7.  Truck Vehicle Set ९ 

8.  
Short Cycling Hot Press for Paper lamination Complete 

Set 
Set ४ 

9.  Air Preheater for Boiler Set ६ 

10.  Economizer for Boiler Set ४ 

11.  UV Flat Bed Printer Machine Complete Set Set २ 

12.  PVC Membrane Machine with Router Set २ 

13.  Energy Plant (complete set) Set १ 

 (स्रोि: गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, प्रोजेक्ट म्स्कम, २०८०) 

२.२.१२ आयोजनाको लगानी 
प्रस्िाष्ट्रवि आयोजनाको लातग आवश्यक लगानी िातलका २.१५ मा ददइएको छः 

िातलका २.१५: आयोजनाको लगानी 

क्र. ं. ष्ट्रववरण हाल (रु.) थप (रु.) कुल (रु.) 

१. म्स्थर लगानी २१०,३६६,००० ४३९,६३४,००० ६५०,०००,००० 

२.  ंचालन पूाँजी ३१,२००,००० २९८,८००,००० ३३०,०००,००० 

३. कुल लगानी २४१,५६६,००० ७३८,४३४,००० ९८०,०००,००० 

 (स्रोि: गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, प्रोजेक्ट म्स्कम, २०८०) 
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लगानीको ष्ट्रववरण 
आयोजनाको लातग आवश्यक लगानीको ष्ट्रववरण र िकु्तानी अवति (payback period) िलको 
िातलकामा ददइएको छ। 

 िातलका २.१६: लगानीको ष्ट्रववरण 

क्र. ं. ष्ट्रववरण कुल (रु.) प्रतिशि 

A नेट  ंचालन नार्ा   

1.  नेट  ेल्  रेिेन्त्य ु ६,११५,५००,०००  

2.  वाष्ट्रषडक  ंचालन लागि ५,८६४,७०३,९३०  

3.  नार्ा (कर तिनुड अम्घ)  २५०,७९६,०७०  

4.  कर - @ २०% ५०,१५९,२१४  

  B नार्ा (कर चकु्ता पतछ) २००,६३६,८५६  

   १ आयोजनाको ररटनड   

a.  लगानीमा ररटनड  २०% 

 कुल लगानी ९८०,०००,०००  

b.  इक्वीष्ट्रटमा ररटनड  ६८% 

 कुल इक्वीष्ट्रट २९४,०००,०००  

c.  बे्रक इिन प्वाइन्त्ट  ३७% 

1.  म्स्थर  ंचालन लागि १४४,१७८,९१७  

2.  िेररएिल कस्ट ५,७२०,५२५,०१३  

3.  नेट  ेल्  रेिेन्त्य ु ६,११५,५००,०००  

(स्रोि: गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, प्रोजेक्ट म्स्कम, २०८०) 

२.२.१३ प्रयोग हनेु प्रष्ट्रवति 

य  उद्योगका काठजन्त्य उत्पादनहरु हट प्रेत ङिाट ियार गररन्त्छ िने PP ग्र्यानअुल्  
एक् ट्रुजन प्रष्ट्रक्रया प्रयोग गरी िनाइन्त्छन।् 
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प्रष्ट्रक्रयाको ष्ट्रववरण 

Raw material preparation 

प्लाईउड िनाउनका लातग कोर िेतनयर, रे्  िेतनयर, ग्ल ुआददको आवश्यक पदडछ। कोर 
िेतनयर उद्योगले उत्पादन गदडछ, रे्  िेतनयर ष्ट्रकनेर ल्याइन्त्छ र ष्ट्रवतिन्न केतमकलहरु 
तम ाइ उद्योगले ग्ल ुियार पादडछ।  

िेतनयरको उत्पादन प्रष्ट्रक्रया तनबन वणडन गररएको छः 

- Veneer manufacturing process 

ष्ट्रवतिन्न स्रोिहरुिाट काठ िथा दाउरा ल्याइन्त्छ र तितनहरुको आद्रडिा (moisture content) 

मापन गररन्त्छ।  ो काठहरु उम्चि लबिाइमा काष्ट्रटन्त्छ र ष्ट्रपतलङको लातग ियार गररन्त्छ। 
काठलाई ष्ट्रपल गरेर िेतनयर तनकातलन्त्छ र तितग्रएका िेतनयरलाई फ्वाली ( ाना िेतनयर) को 
रुपमा पनुःप्रयोग गनड प्रशोिनका लातग पठाइन्त्छ। त्य पतछ, िेतनयरलाई ड्राइङ चेबिरमा 
लगरे  कुाइन्त्छ ज का लातग ब्वाइलरको म्स्टम प्रयोग गररन्त्छ। ड्राइङ पतछ िेतनयर 
प्रयोगका लातग ियार हनु्त्छन।् 

- Glue making process 

Adhesive लगायि अन्त्य केतमकलहरु जस्िै formaldehyde, UF/MUF resin आदद लाई 
आवश्यक मारामा राम्ख ग्ल ुतमक् रमा ग्ल ुियार गररन्त्छ। य  प्रष्ट्रक्रयामा ग्ल ुतमक् रमा 
डिल-ज्याकेटिारा ब्वाइलरको िार्ले ििाइन्त्छ। 

Gluing 

ियार गररएका ग्ललुाई ग्ल ु स्प्रेडरको माध्यमिाट िेतनयरहरुमा लगाइन्त्छ। िजारको 
आवश्किा अन ुार २ देम्ख ९ वटा िेतनयरलाई ग्ललेु जोतडन्त्छ। य ै क्रममा रे्  िेतनयर 
पतन टााँत न्त्छ। तितग्रएका िेतनयरलाई पतन ग्ल ुलगाएर एकैना को िनाइन्त्छ। य री ग्ल ु
लगाइएका िेतनयरलाई आवश्यक लबिाई िथा मोटाईमा काष्ट्रटन्त्छ र प्लाईउड ियार 
गररन्त्छ। 

Pre press and hot press 

प्लाईउडलाई ष्ट्रप्र-प्रे  र हट-प्र े गरी दईु चरणमा प्रेत ङ गररन्त्छ। ष्ट्रप्र-प्रे मा प्लाईउडलाई 
मेम्शनले प्रे  गररन्त्छ िने हट-प्रे को लातग ब्वाइलरको म्स्टम प्रयोग गररन्त्छ। िािो म्स्टमले 
strips लाई  बम पादडछ। 
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Cooling 

हट-प्र े गररएका प्लाईउडलाई म्चत नका लातग राम्खन्त्छन ् जहााँ फ्यान प्रयोग गरी 
मेकातनकल कुतलङ गररन्त्छ। 

Sanding and smoothing 

प्लाईउडहरूमा एकै प्रकारको म्चल्लोपन र  िह प्राप्त गनड स्यान्त्डर प्रयोग गरेर स्याम्न्त्डङ 
गररन्त्छ। स्याम्न्त्डङ गररएका प्लाईउडहरूमा कुनै ष्ट्रकत मका तडरे्क्ट िएमा putting powder 

प्रयोग गरी  िह तमलाइन्त्छ। ोष्ट्रह पाउडर प्रयोग गरी प्लाईउडको  ाइड एज (side edge) 
पतन म्चप्लो िनाइन्त्छ। 

Inspection and storing 

प्लाईउडहरुलाई बयानूअल रुपमा इन्त् पेकशन गररन्त्छ र गणुस्िर अन ुार माकड /कलर 
कोड गरी मम्ल्ट-स्ट्याक स्टोररङ गररन्त्छ। 

प्लाईउड उत्पादन प्रष्ट्रक्रयाको फ्लोचाटड िलको म्चरमा प्रस्ििु गररएको छ। 

Input  Process  Output 

Wood/Daura, logs/timber 
Manpower 

 
 

Log preparing  

 

Bark  

Wood chips 

Sawdust 

     

  Peeling  Broken veneer 

     

Steam  Drying  Moisture loss 

     

  Veneer  Defective veneers 

     

Adhesive,  

UF/MUF resin etc. 

Face veneer 
Electricity 

 
 

 
 

Gluing, attaching 

and layering of 

veneer 

 

 

 

Spillages 
Fumes/VOCs 

Dried glue 

     

Electricity  Pre pressing   

     

Steam  Hot pressing   

     

  Cooling   
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     

Electricity 

Putting powder 

 
 

Sanding and 

smoothing 
 

 

Saw dust 

Putting powder spillages 

     

  Inspecting and 

storing  Rejected plywood 

     

  Plywood   

म्चर २.४: Plywood उत्पादन प्रष्ट्रक्रयाको फ्लोचाटड  

Flush door  

Cutting and Frame Preparation 

Plywood लाई पष्ट्रहले काटेर ढोकालाई चाष्ट्रहने प्यानल र फे्रम ियार गररन्त्छ। फे्रमले 
ढोकाको  ंरचनात्मक आिारको रूपमा काम गदडछ। 

Board Filling 

िोडड ष्ट्रर्तलंगको क्रममा ढोकाको  िहमा रहेका प्वाल वा डेन्त्टहरूलाई putting powder 
अथवा ग्लकुो तमश्रण जस्िा  ामग्रीले ष्ट्रर्तलंगमा गररन्त्छ ज ले ढोकालाई smooth finishing 

ददन मद्दि गदडछ। ष्ट्रर्तलंग पतछ त्य लाई एकै प्रकारको म्चल्लोपन र  िह ददन स्याम्न्त्डङ 
पतन गररन्त्छ। 

Decorating and Paint Spraying 

िोडड ष्ट्रर्तलंग पतछ ढोकामा िटु्टा िनाइन्त्छ र पेन्त्ट स्प्र ेगररन्त्छ। 

Core Layering 

ढोकालाई अझै ितलयो िनाउन र पानी िथा मोइस्चर िाट िचाउन त्य को  िहमा कोर 
 ामग्री जस्िै लेतमनेटेड त ट लगाइन्त्छ। 

Cold Pressing and Hot Pressing 

Core layering पतछ ढोकालाई कोल्ड प्रेत ङ गररन्त्छ।त्य पतछ उच्च िापक्रम र प्रे रमा 
हट-प्रेत ङ गररन्त्छ।य  प्रष्ट्रक्रयाले ढोका िनाउन प्रयोग गररएका  िै  माग्री एकआप मा 
राम्रो  ाँग जोड्न मद्दि पयुाडउछ। 

Finishing 

य पतछ ढोकालाई अझ आकषडक रूप ददनको लातग त्य को edges हरु काटेर smooth 

िनाइन्त्छ र PP film ले coat गररन्त्छ। 
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Inspection and Packing 

Flush door हरुको गणुस्िर तनयन्त्रण परीक्षण गररन्त्छ र त्य लाई  ाविानीपूवडक प्याक, 
लेिल र ष्ट्रविरणको लातग ियार गररन्त्छ। 

Flush Door उत्पादन प्रष्ट्रक्रयाको फ्लोचाटड म्चर २.५ मा प्रस्ििु गररएको छ। 

Input  Process  Output 

Plywood 

Electricity 

 
 

Cutting and Frame 

Preparation 

 

 
 

Saw dust 

     

Putting Powder 

Glue 
Manpower 

 

 
 

Board Filling  

 

Spillages 

Dust 

     

Electricity  Decorating   Saw Dust 

     

Paints  Paint Spraying  Paint Dust 

     

Laminated sheets 

Electricity 

 

 
Core Layering 

 Laminates cut pieces  

     

Electricity  Cold Pressing   

     

Steam  Hot Pressing   

     

Electricity 

PP Film 
 Finishing 

 

 

Cut pieces 

Dust 

     

Packing materials 

Electricity 

Manpower 

 

 
 

Inspection and 

Packing  
Discarded packaging 
materials 

     

  Flush Door   

म्चर २.५: Flush Door उत्पादन प्रष्ट्रक्रयाको फ्लोचाटड  

Decorated Bit  

Cutting and Shaping  

Plywood लाई काटेर म्स्िपहरू िनाइन्त्छ। य को लातग कष्ट्रटङ मेम्शनको प्रयोग गररन्त्छ र 
यो चरणले bits लाई उनीहरूको ष्ट्रवम्शष्ट आकार ददन्त्छ। 
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Molding and Pressing 

काष्ट्रटएका म्स्िपहरूलाई मोम्ल्डङ मेम्शनहरू प्रयोग गरी त्य लाई इम्च्छि प्रोर्ाइलहरू 
ददइन्त्छ। त्य पतछ य लाई डेकोरेष्ट्रटि लेतमनेटेड त ट ाँग प्रेत ङ गररन्त्छ।  

Surface Finishing 

Decorated bits को visual appeal िढाउन, surface decoration लागू गररन्त्छ। य मा bits 
मा  जावटी ढााँचाहरू, तडजाइनहरू वा कोष्ट्रटंग्  थष्ट्रपन्त्छ र bits लाई अझै राम्रो िनाइन्त्छ। 

Quality Control  

Decorated bits को गणुस्िर  तुनम्श्चि गनड उत्पाददि bits को क्वातलष्ट्रट जााँच गररन्त्छ र 
तिग्रकेा bits लाई हटाईन्त्छ र उपयोग हनेु bits लाई राम्खन्त्छ। 

Packaging and Storage 

उत्पाददि decorative bits लाई उपयकु्त मेम्शनरी प्रयोग गरेर उपयकु्त 
कन्त्टेनरहरू/िोराहरुमा प्याक गररन्त्छ। प्याक गररएका bits त्य पतछ तनददडष्ट क्षेरमा 
िण्डारण गररन्त्छ। 

Decorative bits उत्पादन प्रष्ट्रक्रयाको फ्लोचाटड म्चर २.६ मा प्रस्ििु गररएको छ। 

Input  Process  Output 

Plywood 

Electricity 

 
 

Cutting and shaping  

 

Trimmings 

Dust 

     

Decorative Laminated 

Sheet 
 

Molding and 

pressing 
  

     

Electricity   Surface Finishing   

     

  Quality Control  Rejected products 

     

Packing materials 

Electricity 

Manpower 

 

 

 

Packaging and 

Storage  
Discarded packaging 

materials 

     

  Decorative bits   

म्चर २.६: Decorative bits उत्पादन प्रष्ट्रक्रयाको फ्लोचाटड  
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Wood Composite Board (MDF/HDF etc.) and Particle Board with prelam  

Material Preparation 

पष्ट्रहला काठको िोक्रा र अन्त्य अशिुिालाई हटाउन प्रशोिन गररन्त्छ। त्य पतछ म्चप्पर 
मेम्शन प्रयोग गरेर  मान आकारका म्चप् हरुमा काष्ट्रटन्त्छ। 

Chip Screening and Washing  

आवश्यक्ता िन्त्दा ठूला वा  ाना म्चप् का टुक्राहरुलाई म्स्क्रतनङ गरी हटाएर उपयकु्त म्चप्  
छनोट गररन्त्छ। म्चप् लाई राम्रो ाँग पानीले िोएर माटो, िालवुा र अन्त्य र्ोहोरहरु  र्ा 
गररन्त्छ। 

Fibre Preparation and Drying (Defibration) 

म्चप् को lignin लाई steam को मििले नरम िनाइन्त्छ।त्य पतछ pressurized steam र 
मेकातनकल र्ो डको प्रयोग गरेर र्ाइिरहरुमा ष्ट्रपत न्त्छ। 

Glue Mixing and Application 

Resin (UF/MUF), wax र अन्त्य additives िाट adhesives िनाउन glue mixing system 

मा तमक्  गररन्त्छ। Adhesive  मान रूपले wood particles मा glue applicators िारा 
लगाईन्त्छ ज ले गदाड wood particles को proper bonding हनु्त्छ। 

Mat Formation 

ग्ल ुकोट गररएका wood particles बयाट वा प्यानलहरूमा गठन गररन्त्छ।य री िनेका 
बयाटहरुको िाष्ट्रहरी िागमा fine र्ाइिर र तिरी िागमा coarse र्ाइिरहरू हनु्त्छन।् 

Pre-Pressing 

यी बयाटहरूलाई ष्ट्रप्र-प्रे मा कबप्रे  गररन्त्छ। 

Hot Pressing 

ष्ट्रप्र-प्रेत ङ पतछ बयाटलाई हट-प्र ेमा पठाई लगिग १८० देम्ख २०० तडग्री  ेम्ल् य  
 बमको उच्च िापक्रमा प्र े गररइन्त्छ। यो प्रष्ट्रक्रयाले रेम्जनलाई अझै राम्रो पाछड र काठका 
कणहरूलाई एक ाथ िााँिी ठो  िोडड िनाउाँदछ। 

Cooling and Conditioning 

िोडडहरूलाई स्ट्याक गरेर म्च ो पाररन्त्छ र आवश्यक परेमा आद्रिालाई म्स्थर पानड २४ 
देम्ख ४८ घण्टा बम कम्न्त्डशन पतन गररन्त्छ। 

Trimming and Sizing 

िोडडहरू sort गररन्त्छ र saws र cutter हरु प्रयोग गरेर आवश्यक डायमेन्त्शनमा काष्ट्रटन्त्छ। 
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Surface Finishing 

िोडड  िहहरू smooth र finished ष्ट्रकत मको प्राप्त गनड स्याम्न्त्डङ मेम्शन प्रयोग गरेर स्यान्त्ड 
गररन्त्छन।् Decorative laminates, coatings, वा veneers  ौन्त्दयड वा  रुक्षात्मक 
उद्देश्यहरूको लातग प्रयोग गनड  ष्ट्रकन्त्छ। 

Quality Control 

Finished boards को मोटाई, घनत्व, शम्क्त आदद  तुनम्श्चि गनड गणुस्िर तनयन्त्रण परीक्षण 
गररन्त्छ। अम्न्त्िममा तिग्रकेो wood composite board (MDF/HDF etc.) and particle board 
with prelam लाई हटाईन्त्छ र उपयोग हनेु लाई राम्खन्त्छ। 

Packaging and Storage 

Finished wood composite board (MDF/HDF etc.) and particle board with prelam 
 ाविानीपूवडक प्याक, लेिल र ष्ट्रविरणको लातग ियार गररन्त्छ। तिनीहरूलाई प्यालेटहरूमा 
stack गररन्त्छ र गोदामहरू िण्डारण गररन्त्छ। 

Wood Composite Board (MDF/HDF etc.) and Particle board with prelam उत्पादन 
प्रष्ट्रक्रयाको फ्लोचाटड िलको म्चर २.७ मा प्रस्ििु गररएको छ। 

Input  Process  Output 

Wood chips, wood fibres, 
sawdust 

Electricity 

 
 

 
Material Preparation  

 

Wood chips, bark  

dust 

     

Water 

Electricity 
 

 
 

Chips Screening and 

Washing 
 Wastewater 

     

Steam  
Fibre Prepareation 

and Drying 
  

     

UF/MUF resin, PF resin  
Glue 

 
 

Glue mixing and 

Application 

 

 

 

Spillages 

Fumes/VOCs 

Dried glue 

     

Glue 

Electricity 

 

 
Mat Formation  

 

Dust 

Trimmings 

     

Electricity  Pre-Pressing   

     

Electricity  Hot Pressing   
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     

Electricity  
Cooling and 

Conditioning   

     

Electricity  Trimming and Sizing  

 

Trimmings 

Dust 

     

Electricity   Surface finishing  Dust 

     

  Quality Control  Rejected products 

     

Packing materials 

Electricity 

Manpower 

 

 

 

Packaging and 

Storage  
Discarded packaging 

materials 

     

  

Wood Composite 

Board (MDF/HDF 

etc.) and Particle 

Board with prelam 

  

म्चर २.७: Wood Composite Board (MDF/HDF etc.) र Particle Board with 

prelam उत्पादन प्रष्ट्रक्रयाको फ्लोचाटड 
 

Production process of PP Granules 

Sorting 

कच्चा पदाथडको रुपमा ल्याएका PP स््यापहरुलाई  रुुमा sorting गररन्त्छ। य  प्रष्ट्रक्रयामा 
ष्ट्रवतिन्न प्रकारका PP स््यापहरु रेम्जनको आिारमा पष्ट्रहचान गरी छुर्टट्याइन्त्छ। 

Sorting िाट नन-्रर ाइक्लेिल स््यापहरु, लेिलहरू, adhesives र कुनै पतन िााँकी गैर- 
PP  ामग्रीहरू जस्िै पेपर, मेटल आदद प्रदूषकहरू हटाइन्त्छ। यो चरणले PP स््यापहरु 
प्रशोिनको लातग ियार गदडछ।  

Shredding and washing 

Sorting गररएका PP स््यापहरुलाई उम्चि  ाइजमा काष्ट्रटन्त्छन ्ज िाट  ाना फ्लेक्  
त जडना गदडछ। ष्ट्रय फ्लेक् लाई पानीले पखालेर  र्ा गररन्त्छ। 

Drying 

फ्लेक् लाई िोएपतछ पूणड रूपमा  कुाइन्त्छ। Moisture ले मेम्ल्टङ प्रष्ट्रक्रया र उत्पादन हनेु 
ग्र्यानअुल् को गणुस्िरमा नकारात्मक अ र पानड  क्छ। 
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Melting and Extrusion 

फ्लेक् लाई िाप प्रयोग गरेर तनयम्न्त्रि वािावरणमा पगातलन्त्छ। य  प्रष्ट्रक्रयालाई  टीक 
िापमानमा तनयन्त्रण गनड आवश्यक छ। पग्लेको स््यापहरुलाई एक् ट्रुडरिाट पाररि 
गररन्त्छ ज िाट प्लाम्स्टक स्ट्र्यान्त्डको रुपमा तनम्स्कन्त्छ। 

Granulation  

एक्स्ट्रुडरिाट िाष्ट्रहर तनस्कने िािो स्ट्र्यान्त्डहरूलाई वाटर िाथमा राम्ख िरुुन्त्िै म्च ो 
पाररन्त्छ। स्ट्र्यान्त्डहरू ठो  िएपतछ, तिनीहरूलाई पेलेटाइजर मेम्शनमा पठाइन्त्छ ज ले 
स्ट्र्यान्त्डहरूलाई  ाना िथा एक- मान ग्रने्त्यलुहरूमा कार्टदछ। यी ग्रने्त्यलुहरू  ामान्त्यिया 
२-५ तममी आकारका हनु्त्छन।्  

Packaging 

य री ियार पाररएका PP ग्र्यानअुल् लाई  कुाइन्त्छ र प्याष्ट्रकङ गररन्त्छ। 

PP ग्र्यानअुल्  उत्पादन प्रष्ट्रक्रयाको फ्लोचाटड म्चर २.८ मा प्रस्ििु गररएको छ। 

Input  Process  Output 

PP scraps 

Manpower 

 
 

Sorting 
 Dust, dirt 

     

Electricity 

Water 
 

Shredding and 

washing  
Dust 

Wastewater 

     

Electricity  Drying 
 Vapour 

     

Electricity  
Melting and 

Extrusion  Fumes 

     

Electricity  
Cooling and 

granulation 
  

     

Packaging materials 

Manpower 
 

Drying and 

packaging  
Discarded packing 

materials 

     

  PP granules   

म्चर २.८: PP granules उत्पादन प्रष्ट्रक्रयाको फ्लोचाटड 
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य री उत्पादन गररएका PP ग्र्यानअुल्  उद्योगले ढोकामा PP त टको रुपमा कोष्ट्रटङ गनड 
प्रयोग गररन्त्छ। 

Production process of Wooden Furniture 

Wood Preparation 

एकपटक काठका प्रजातिहरू छातनएपतछ, trimming saw, cross cutting saw र circular saw 

जस्िा मेम्शनरीहरू प्रयोग गरेर कार्टने र आकार ददने गररन्त्छ। त्य पतछ planner हरु 
 टीक आकारको लातग कायडरि गररन्त्छ। 

Joinery and Assembly 

जोइनरी प्रष्ट्रवतिहरू ष्ट्रवशेष मेम्शनरीहरू जस्िै finger jointer machines र badsaw blade 

jointer हरू प्रयोग गरेर कायाडन्त्वयन गररन्त्छ। य  प्रष्ट्रक्रयािाट काठका टुक्राहरु जोतडन्त्छ। 

Sanding and Smoothing 

र्नीचर टुक्राहरूलाई  ाविानीपूवडक स्याम्न्त्डंग गररन्त्छ। य  प्रष्ट्रक्रयामा orbital sanders को 
प्रयोग गरेर smooth ष्ट्रर्तनश प्राप्त गररन्त्छ। 

Finish Application 

Aesthetics र  रुक्षाको लातग, पेन्त्ट स्प्रेयरहरू प्रयोग गरेर पेम्न्त्टङ गररन्त्छ। Basecoat, 

enamel जस्िा  रुक्षात्मक ष्ट्रर्तनशहरू स्प्रेयरहरूिारा लगाइन्त्छ। 

Quality Control 

य  चरणमा, उत्पाददि furniture को गणुस्िर मापन िथा दृश्य तनरीक्षण गररन्त्छ। 

Storage 

र्तनडचरलाई उपयकु्त ठाउाँमा राम्ख, तिक्री-ष्ट्रविरणको लातग ियार गररन्त्छ। 

Wooden furniture उत्पादन प्रष्ट्रक्रयाको फ्लोचाटड िलको म्चर 2.९ मा प्रस्ििु गररएको छ। 

Input  Process  Output 

Wood/Logs 
Electricity 

 
 

Wood Preparing 
 

 

 

Wood cut pieces 

Sawdust 

Dust 

     

  
Joining and 

assembling 
 Dust 

     

Electricity  
Sanding and 

smoothing 
 

 

Sawdust 

Dust 

     
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Electricity  Finishing  

 

Paints &chemicals 

Dust 

     

  Quality Control  Rejected products 

     

Packing materials 

Electricity 

Manpower 

 

 

 

Packaging and 

storing  
Discarded packaging 
materials 

     

  Wooden furniture   

म्चर २.९: Wooden furniture उत्पादन प्रष्ट्रक्रयाको फ्लोचाटड 
 

२.२.१४. उद्योगको ष्ट्रवद्यमान र्ोहोर पानी र ठो  र्ोहोर तनष्काशन ष्ट्रववरण 

हाल य  उद्योगले वाष्ट्रषडक उत्पादन ६,०००,००० वगड तम. different types of plywoods 

such as (UF, PF, FF, Deco. ply, PP ply, melamine ply, boards and doors etc.) र 
४०,००० run. feet decorated bit रहेको छ। य  उत्पादन क्षमिािाट तनबन पररमाणको 
हररि गहृ ग्यााँ , र्ोहोर पानी र ठो  र्ोहोर तनष्काशन िइरहेको छ। 

 र्ोहोर पानी 

य  उद्योगमा हालको उत्पादनहरु (प्लाईउड, डोर र decorated bit) को उत्पादन प्रष्ट्रक्रयामा 
प्रत्यक्ष रुपमा कुनै पतन पानी प्रयोग नहनेु हुाँदा उत्पादन प्रष्ट्रक्रया ड्राई प्रो े  रहेको छ। 
यद्यष्ट्रप, ग्ल ुियार गने प्रष्ट्रक्रयामा ग्ल ुतमक् रमा डिल-ज्याकेटिारा ब्वाइलरको िार्ले ग्ल ु
ििाउनका लातग अप्रत्यक्ष रुपमा िने पानीको प्रयोग रहेको छ। यो पानीलाई कुतलङ टावर 
मार्ड ि म्च ो गरी पनु:प्रयोग गररएको छ। त्य कारण उत्पादन प्रष्ट्रक्रयािाट कुनै िरल 
र्ोहोर तनष्काशन िइरहेको छैन। 

उद्योगमा पन्त्र ददनमा एक चोष्ट्रट मेम्शन िथा  िह  र- र्ाई प्रष्ट्रक्रया गररनेछ। ि थड, 
 ो िाट तनम्स्कने िरल र्ोहोर र boiler blow down नै िरल र्ोहोरको मखु्य श्रोि हनु।्  

 र- र्ाई प्रष्ट्रक्रया र हाल कायाडरि १२४ कामदारिाट तनष्काम्शि  ेनेटरी र्ोहोर पानी 
ष्ट्रववरण तनबन ददइएको छ। 

S.N. Sources 
Daily 

Quantity 

Operating 

days per year 

Annual 

Quantity 

1.  
Cleaning processes (Machine 

and Floor), boiler blow down 
 66.66 L 300 19.99 KL 



 

43 
वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदन 

2.  Sanitary wastewater 7 KL 2,100 KL 

 
 ठो  र्ोहोरको ष्ट्रववरण 

उद्योगको हालको उत्पादनहरु (प्लाईउड, फ्लश डोर र decorated bit) िाट तनष्काशन 
िइरहेको ठो  र्ोहोरको ष्ट्रववरण तनबन ददएको छ। 

Input (Resources)  Process  Waste  

Log/timber (990 MT)  Log Preparing  

Bark (19.8 MT) 

Wood chips (24.75 MT) 

Dust (0.99 MT) 

 

Input (Resources)  Process  Waste 

Log/timber (944.46 MT) 

Face veneer (2118.88 MT) 

Core Veneer (27015.74 

MT) 

 

Peeling 

Finishing 

Cutting & shaping 

Mat Forming 

Trimming & sizing 

 

Wood chips/cut 
pieces/trimmings (30.07 

MT) 

 

Input (Resources)  Process  Waste 

Log/timber (944.46 MT) 

Face veneer (2118.88 MT) 

Core Veneer (27015.74 

MT) 

 

Sanding  

Smoothing 

Cutting & Frame 

preparing 

Decorating 

Shaping 

Trimming & sizing 

Surface finishing 

 Saw dust (1052.76 MT) 

 

Input (Resources)  Process  Waste 

Ammonium Chloride, 

Ammonia, Formaldehyde, 

Para Formaldehyde, Urea, 

UF/MUF Resin, Melamine 

Powder, Formic Acid, 

Membrane glue, 

Adhesive/Hardner Glue 

(3965 MT) 

 Gluing  Dry waste glue (3.96 MT) 
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Container, Packaging & Sanitary Waste 

 

S.N. Input Process Output Waste 

1.  
Poly sacks from the use of raw 

materials 
30 Nos. 

300 

9,000 Nos. 

2.  
Chemical containers from the 

use of raw materials 
4 Nos. 1,200 Nos. 

3.  
Sanitary (food) waste (Kitchen 

waste for 124 workers) 
3.72 Kg 1,116 Kg 

4.  
Paper waste & plastic scraps 

from office blocks 
1.1 Kg 330 Kg 

 

२.२.१५. उद्योगको क्षमिा अतिवतृि पश्चाि हनेु र्ोहोर पानी र ठो  र्ोहोर तनष्काशनको 
ष्ट्रववरण 

य  उयोगले आफ्नो स्वीकृि क्षमिामा ९,०००,००० वगड तम. different types of plywoods 

such as (UF, PF, FF, Deco. ply, PP ply, melamine ply, boards and doors etc.), 
२००,००० run.ft. decorated bit, १,५००,००० pieces wood composite board 

(MDF/HDF etc.) and particle board with prelam, १,००० MT PP granules (captive 

use) र ६००,००० set wooden furniture थप गनेछ। क्षमिा अतिवृष्ट्रि पतछ उद्योगिाट 
तनष्काशन हनेु हररि गहृ ग्यााँ , र्ोहोर पानी र ठो  र्ोहोर ष्ट्रववरण तनबन ददइएको छ। 

 र्ोहोर पानी 

क्षमिा अतिवषृ्ट्रि पश्चाि ्उद्योगमा मेम्शनरी िथा  िह  र- र्ाई गने प्रष्ट्रक्रया र ब्वाइलर 
ब्लो-डाउनका अलावा उड कबपोम्जट िोडड िथा पाष्ट्रटडकल िोडड उत्पादनका दौरानमा गररने 
काठको म्चप्  वात ङ प्रष्ट्रक्रया, PP स््याप वात ङिाट थप िरल र्ोहोर तनम्स्कनेछ। य ै 
गरी, थप हनेु कामदारहरु (१२६ जना) िाट पतन थप  ेनेटरी र्ोहोर पानी तनष्काशन 
हनेुछ। 

क्षमिा अतिवृष्ट्रि पश्चाि ्उद्योगिाट तनष्काशन हनेु िरल र्ोहोरको ष्ट्रववरण तनबन ददइएको 
छ। 
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S.N. Sources 
Daily 

Quantity 

Operating 

days per year 

Annual 

Quantity 

1.  

Cleaning processes (Machine 

and Floor), boiler blow down, 

PP scrap washing & cooling 

 5 KL 
300 

1,500 KL 

2.  Sanitary wastewater 14 KL 4,200 KL 

 

 ठो  र्ोहोरको ष्ट्रववरण 

क्षमिा अतिवृष्ट्रि पश्चाि ्उद्योगले तनबन ठो  र्ोहोर तनष्काशन गररनेछ। 

Material Balance 

Input (Resources)  Process  Waste  

Log/timber, 

firewood/daura 

(108775 MT) 

 Log Preparing  

Bark (2175.5 MT) 

Wood chips (2719.38 MT) 

Dust (108.77 MT) 

 

Input (Resources)  Process  Waste 

Log/timber, 

firewood/daura (103771 

MT) 

Face veneer (5297.2 MT) 

Core Veneer (67539.3 MT) 

 

Peeling 

Finishing 

Cutting & shaping 

Mat Forming 

Trimming & sizing 

 

Wood chips/cut 
pieces/trimmings (176.60 

MT) 

 

Input (Resources)  Process  Waste 

Log/timber, 

firewood/daura (106600 

MT) 

Face veneer (5297.2 MT) 

Core Veneer (67539.3 MT) 

 

Sanding  

Smoothing 

Cutting & Frame 

preparing 

Decorating 

Shaping 

Material Preparation 

for wood composite 

boards 

Trimming & sizing 

Surface finishing 

 Saw dust (6181.27 MT) 
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Input (Resources)  Process  Waste 

Ammonium Chloride, 

Ammonia, Formaldehyde, 

Para Formaldehyde, Urea, 

UF/MUF Resin, Melamine 

Powder, Formic Acid, 

Membrane glue, 

Adhesive/Hardner Glue 

(56730 MT) 

 Gluing  Dry waste glue (567.3 MT) 

 

Input (Resources)  Process  Waste  

PP Scrap/Granules/ PVC 

compound (1200 MT)  
Sorting 

Shredding 
 Dust, Dirt (200 MT) 

 

Container, Packaging & Sanitary Waste 

S.N. Item 
Daily 

Quantity 

Operating 

days per year 

Annual 

Quantity 

1.  
Poly sacks from the use of raw 

materials 
108 Nos. 

300 

32,400 Nos. 

2.  
Chemical containers from the 

use of raw materials 
10 Nos. 3,000 Nos. 

3.  
Sanitary (food) waste (Kitchen 

waste for 250 workers) 
7.5 Kg 2,250 Kg 

4.  
Paper waste & plastic scraps 

from office blocks  
2.6 Kg 780 Kg 

 

२.२.१६ उद्योगको ष्ट्रवद्यमान वािावरणीय व्यवस्थापन अवस्था र व्याव ायजन्त्य  रुक्षा र 
स्वास्थको अवस्था 

वािावरणीय व्यवस्थापन अवस्था 
उद्योगले हाल प्लाईउड िथा अन्त्य काठजन्त्य  ामाग्रीहरु उत्पादन गरररहेको छ। Sorting, 

cleaning, extrusion, trimming, surface finishing, sanding आदद प्रष्ट्रक्रयाहरु िथा 
ब्वाइलरको प्रयोग र ष्ट्रवद्यिु नहुाँदा  ंचालन गररने तडजेल जेनेरेटरिाट िलुो िवुााँ उत् जडन 
हनेु गरेको छ। ठो  र्ोहोरका रुपमा काठको िूलो, काठको टुक्रा, टुष्ट्रक्रएका िेतनयर, 
 केुका ग्ल ुर ब्वाइलरको प्रयोगिाट खरानी तनष्काशन हनेु गरेको छ। 

उद्योगले प्रदूषणको तनयन्त्रण लातग गरेका उपायहरु य  प्रकार छन।् 
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 कायडक्षेर र िण्डारण क्षेर  मय- मयमा  र्ा गने गररएको छ। काठ/दाउरा 
िण्डारण क्षेरमा तनयतमि पानी छष्ट्रकड ने गररएको छ।  

 

िण्डारण क्षेरमा िइरहेको  र र्ाइ 

 ब्वाइलरमा condensate recovery system जडान गरी पानीलाई पनुःपररक्रमा गराई 
ब्वाइलरको ष्ट्रर्ड ट्याङ्कीमा पठाउने व्यवस्था गररएको छ। 

 ब्वाइलरमा cyclone, wet scrubber, air pre heater (APH) जडान गनुडका  ाथै 
कायडक्षेरमा पतन आवश्यकिा अन ुार ४ वटा डष्ट कलेक्टर र ६ वटा ब्याग हाउ  

जडान गररएको छ। यी डष्ट कलेक्टर मखु्यिया स्याम्न्त्डङ  ेक्शनमा जडान गररएको 
छ। डष्ट कलेक्टरले  क्शन पाइपहरूको नेटवकड  मार्ड ि िलुो  ङ्कलन गरी ब्याग 
हाउ मा पठाउने गरेको छ।  
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Wet scrubber and cyclone installed in boiler Dust collection system 

  

  

Baghouse for collecting sawdust 
Baghouse installed at door designing 

section 
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Boiler section with dust collector and 

bag house 
Dust collector 

 

Saw dust collected from dust collector for reusing as fuel in Boiler 

 ग्ल ु ियार गने प्रष्ट्रक्रयामा ग्ल ु तमक् रमा डिल-ज्याकेटिारा ब्वाइलरको िार्ले 
ििाइन्त्छ। यो पानीलाई कुतलङ टावर मार्ड ि म्च ो गरी पनु:प्रयोग गररएको छ। 

 ठो  र्ोहोरका रुपमा तनष्काशन हनेु काठको िूलो, काठको टुक्राहरुलाई 
ब्वाइलरको इन्त्िनको रुपमा प्रयोग गररएको छ, टुष्ट्रक्रएका िेतनयरलाई फ्वाली 
( ानो  ाइजका िेतनयर) िनाएर पनुःप्रयोग गररएको छ, मेम्शनमा  केुका ग्ललुाई 
ग्राइन्त्ड गरी पनुःप्रयोग गररएको छ।  

 ब्वाइलर  ंचालनिाट तनष्काशन हनेु खरानी  ङ्कलन गनड  ेडतिर ब्याग हाउ  
जडान गनुडका  ाथै ड्रमहरू राम्खएका छन।् ष्ट्रय ब्याग हाउ  र ड्रमहरू िररएपतछ 
िोष्ट्रकएको  ङ्कलन/िण्डारण क्षेरमा  ाने र  ो खरानीलाई मलको रुपमा 
तिरुवाहरुमा लगाइने गररएको छ। 
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Veneer recycling to prepare fali (small sized 

veneer) 

Gaining required length of veneer by 

joining fali 

  

Saw dust & cut pieces used in Boiler as fuel Pulverized dried glue for reusing 

 

Buttom ash from Boiler used as fertilizer 

 कायडक्षेरमा स््याप र cut pieces  ङ्कलन गनड डस्टतिनहरू राम्खएका छन।्  ंकलन 
गररएको काठका टुक्रा र काठको िलुोलाई  ेडमा राम्खएको छ।   
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Dustbins 
Scrap collection of laminated sheets used for 

flush door 

व्याव ायजन्त्य  रुक्षा र स्वास्थको अवस्था 
 कायडक्षेरमा VOC व्यवस्थापनाका लातग रुर्-टप प्राकृतिक िेम्न्त्टले न र उम्चि 

िापक्रम कायम राख्न फ्यानहरु जडान गररएका छन।् 

 

Rooftop natural ventilation 

 उद्योग तिर आगो तनयन्त्रणकहरु जस्िै fire hydrant, fire extinguisher जडान 
गररएका छन।् Fire Hydrant को लातग प्रयोग हनेु पानी २ वटा ट्यांकीमा िण्डारण 
गररएको छ। 
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Control Panel and fire extinguisher nearby 

  

Fire hydrant Fire Hydrant Tank 

 

 उद्योगमा आवश्यकिा आन ुार safety signages राम्खएको छ। 

 उद्योगको दम्क्षण िर्ड  १०,००० वगड ष्ट्रर्टको Assembly area छुर्टट्याउनकुा  ाथै 
 मय- मयमा mock drill गने गररएको छ। 

 उद्योगमा overhead material handling system जडान गररएको छ ज  अन्त्िगडि 
उद्योगलाई अनकूुतलि ओिरहेड के्रन र होइस्ट प्रयोग िइरहेको छ। य  overhead 

material handling system लाई िारी  ामग्री लोड िथा अनलोड गनड प्रयोग गररएको 
छ। 
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Overhead material handling system 

 ब्वाइलरको इन्त्िनको रुपमा प्रयोग हनेु ठुला ठुला काठको टुक्रालाई मेकातनकल 
प्रणाली प्रयोग गरी  ाना टुक्राहरूमा काष्ट्रटन्त्छ र automatic conveyor system मार्ड ि 

ब्वाइलरमा राम्खन्त्छ, ज ले गदाड बयानअुल ह्यान्त्डतलङ कम हनु्त्छ। 

 तडजेल जेनेरेटर र ब्वाइलरलाई  ेडमा राखेको छ। 

 मेम्शनहरुको अन ूुम्चि ममडि  बिार हप्ताको एक ददन गने गरेको छ। 

 उद्योगमा आपिकालीन  ाइरन जडान गररएको छ। 

  कामदारहरुको  ामूष्ट्रहक जीवन तिमा गररएको छ। 

 मष्ट्रहला र परुुष कामदारहरुका लातग छुटै्ट शोचालयको व्यवस्था रहेको छ। 

 

Separate toilets for male and female workers 
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 उद्योग तिर ठाउाँ-ठाउाँमा त त ष्ट्रटिी जडान गररएको छ। 

 अष्ट्रर् मा प्राथतमक उपचारका  ामाग्रीहरु राम्खएको छ। 

 केष्ट्रह कामदारहरुले व्यम्क्तगि  रुक्षाका  ािनहरु जस्िै पन्त्जा, मास्क लगाएका 
तथए। 

 उद्योग परर रको दम्क्षण ददशामा कररव ५०,००० वटा रुख रोष्ट्रपएका छन ्ज मध्ये 
95% म लाको रुख रहेको र िााँकी 5% आाँप, त  म,  गनु, जामनु जस्िा 
रुखहरु रहेका छन।् 

  

वृक्षारोपण 

उद्योगको ष्ट्रवद्यमान गनुा ो व्यवस्थापन 

उद्योग परर र तिर ष्ट्रवतिन्न स्थानमा  झुाव पेष्ट्रटका राम्खएका छन।् कामदारहरुले आफ्ना 
गनुा ोका लातग त िै उद्योग  ंचालकलाई  बपकड  गने र  ो िारे छलर्ल गने गररन्त्छ। 
य री, उपयकु्त गनुा ोको  मािान गने गररएको छ िने िााँकी गनुा ोहरु नकाररन्त्छ। 

२.२.१७ स्वीकृि प्रारम्बिक वािावरणीय परीक्षणको कायाडन्त्वयन अवस्था 
य  उद्योगको स्वीकृि प्रारम्बिक वािावरणीय परीक्षणमा प्रस्िाव गररएका वािावरणीय प्रिाव 
न्त्यूतनकरणका उपायहरु र कायाडन्त्वयनको अवस्था िातलका २.१६ मा प्रस्ििु गररएको छ। 

िातलका २.१६: वािावरणीय प्रिाव न्त्यूतनकरणका उपायहरु र कायाडन्त्वयन अवस्था 
क्र. ं प्रस्िाव गररएका प्रिाव न्त्यूतनकरण कायाडन्त्वयन अवस्था 

 प्रतिरोिात्मक उपायहरु  

1.  उम्चि गृह  बिार उद्योगले उम्चि गृह  बिारका उपायहरु जस्िै 
कच्चा पदाथड स्टोरेजका लातग छुटै्ट क्षेर तनिाडरण 
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क्र. ं प्रस्िाव गररएका प्रिाव न्त्यूतनकरण कायाडन्त्वयन अवस्था 

गरेको छ  ाथै तनयतमि  र र्ाई पतन गने गरेको 
छ। उद्योग तिर पक्की िाटो तनमाडण गरेको छ। 

2.  
व्यव ायजन्त्य स्वास्थय िथा 
 रुक्षा 

उद्योग तिर आगो तनयन्त्रणकहरु जस्िै fire hydrant, 

fire extinguisher जडान गररएका छन।् उद्योगमा 
आवश्यकिा आन ुार safety signages राम्खएको 
छ। Assembly area छुर्टट्याउनकुा  ाथै  मय-
 मयमा mock drill गने गररएको छ। उद्योगमा 
आपिकालीन  ाइरन जडान गररएको छ। 
कामदारहरुको  ामूष्ट्रहक जीवन तिमा गररएको छ। 
कायडक्षेरमा VOC व्यवस्थापनाका लातग रुर्-टप 
प्राकृतिक िेम्न्त्टले न र उम्चि िापक्रम कायम राख्न  
फ्यानहरु जडान गररएका छन।् केष्ट्रह कामदारहरुले 
व्यम्क्तगि  रुक्षाका  ािनहरु जस्िै पन्त्जा, मास्क 
लगाएका तथए। िारी  ामग्री लोड िथा अनलोड 
गनड overhead material handling system र 
automatic conveyor system जडान गररएको छ। 

3.  वृक्षारोपण 

उद्योग परर रको दम्क्षण ददशामा कररव ५०,००० 
वटा रुख रोष्ट्रपएका छन ्ज मध्ये ९५% म लाको 
रुख रहेको र िााँकी ५% आाँप, त  म,  गनु, जामनु 
जस्िा रुखहरु रहेका छन।् 

4.  िातलम 

उद्योगले कामदारहरुलाई उनीहरु  ंलग्न िएका 
कामहरुमा कामकै दौरान काम त काउने/िातलम 
ददने गररएको छ। 

  िुारात्मक उपायहरु  

1.  ध्वतन प्रदूषण न्त्यूतनकरण 

मेम्शनहरुको अन ूुम्चि ममडि  बिार हप्ताको एक 
ददन गने गरेको छ। तडजेल जेनेरेटर र ब्वाइलरलाई 
 ेडमा राखेको छ। 

2.  वाय ुगणुस्िर 
ब्वाइलरमा cyclone, wet scrubber, air pre heater 

(APH) जडान गनुडका  ाथै कायडक्षेरमा आवश्यकिा 
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क्र. ं प्रस्िाव गररएका प्रिाव न्त्यूतनकरण कायाडन्त्वयन अवस्था 

अन ुार ४ वटा डष्ट कलेक्टर र ६ वटा ब्याग 
हाउ  जडान गररएको छ। तडजेल जेनेरेटर तिजलुी 
निएको अवस्थामा मार प्रयोग गने गरेको छ। 

3.  ठो  र्ोहोर 

ठो  र्ोहोरका रुपमा तनष्काशन हनेु काठको िूलो, 
काठको टुक्राहरुलाई ब्वाइलरको इन्त्िनको रुपमा 
प्रयोग गररएको छ, टुष्ट्रक्रएका िेतनयरलाई फ्वाली 
( ानो  ाइजका िेतनयर) िनाएर पनुःप्रयोग गररएको 
छ, मेम्शनमा  केुका ग्ललुाई ग्राइन्त्ड गरी पनुःप्रयोग 
गररएको छ। ब्वाइलरको प्रयोगिाट तनम्स्कने 
खरानीलाई मलको रुपमा तिरुवाहरुमा लगाइएको 
छ। ब्वाइलर  ंचालनिाट तनष्काशन हनेु खरानी 
 ङ्कलन गनड  ेडतिर ब्याग हाउ  जडान गनुडका  ाथै 
ड्रमहरू राम्खएका छन।् ष्ट्रय ब्याग हाउ  र ड्रमहरू 
िररएपतछ िोष्ट्रकएको  ङ्कलन/िण्डारण क्षेरमा  ाने 
र  ो खरानीलाई मलको रुपमा तिरुवाहरुमा 
लगाइएको छ। 

4.  र्ोहोर पानी 

र्ोहोर पानीलाई  ेष्ट्रटमेन्त्टेशन ट्याङंकीमा  ेटेल 
गराई  ेतडमेन्त्ट  मय- मयमा तनकाली  ो पानीलाई 
पनुःप्रयोग गररएको छ। 

 

२.३ प्रस्िावको उद्दशे्य 

य  प्रस्िावको उद्देश्य हाल स्वीकृि उद्योगको क्षमिामा थप गरी कुल वाष्ट्रषडक 
१५,०००,००० वगड तमटर different types of plywoods such as (UF, PF, FF, Deco. Ply, 

PP Ply, Melamine Ply, Boards and Doors etc.), २४०,००० run. feet decorated bit, 

१,५००,००० pieces Wood Composite Board (MDF/HDF etc.) and Particle Board with 

prelam, १,००० मे.टन PP Granules (Captive use) र ६००,००० set wooden furniture 
उत्पादन गने रहेको छ।  ाथै गणुस्िर वषृ्ट्रि गने उदेश्यका  ाथ उद्योगले आफ्नो उत्पादन 
क्षमिा अतिवृष्ट्रि गने योजना िनाएको छ।   
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पररच्छेद ३: प्रतिवेदन ियार गदाड अपनाइएको ष्ट्रवति 

य  प्रस्िावको वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन गदाड वािावरण  ंरक्षण ऐन २०७६ िथा 
वािावरण  ंरक्षण तनयमावली २०७७ मा व्यवस्था िएका प्राविानहरूलाई अनशुरण गरी 
वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन ियार गररएको छ। वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतििेदन 
ियार गनड तनबन ष्ट्रवतिहरु अपनाइएको छ।  

३.१  न्त्दिड  ामाग्रीको अध्ययन 

आयोजनाले प्रिाव पाने क्षेरको जन ांम्ख्यक अवस्था, आतथडक प्रोर्ाइल र  ामाम्जक-
 ााँस्कृतिक ष्ट्रवका का मानकहरुको जानकारी, िााँके म्जल्लाको प्रोर्ाइल र राष्ट्रिय िथयाङ्क 
कायाडलयको राष्ट्रिय जनगणना ष्ट्रव. ं. 20७8 िाट प्रकाम्शि िथयांक  ंकलन गरर अध्ययन 
 तमक्षा गररएको छ।त्य का  ाथै प्रस्िाव ाँग  बिम्न्त्िि नीति, ऐन, तनयम र तनदेम्शकाको 
अध्ययन गरी काननुी  मीक्षा गररएको छ।य  प्रस्िाव ाँग  बिम्न्त्िि िथय िथा िथयाङ्कको 
जानकारी  ंकलन गररएको छ। पररयोजना  बिाब्यिा अध्ययन प्रतिवेदनको अध्ययन 
गररएको छ।प्रस्िाष्ट्रवि क्षेरको िौतिक, जैष्ट्रवक,  ामाम्जक, आतथडक र  ांस्कृतिक वािावरण 
 बिन्त्िी आिारििु जानकारी  ङ्कलनको लागी चेकतलष्ट ियार गररएको छ। 

३.२ प्रिाव क्षरे तनिाडरण (प्रत्यक्ष र अप्रत्यक्ष) 
प्रिाष्ट्रवि क्षेरका गतिष्ट्रवतिहरुको कायाडन्त्वयनको कारण पररकल्पना गररएको प्रत्यक्ष र 
अप्रत्यक्ष प्रिावहरुको िारेमा ष्ट्रवश्लेषण गररएको छ। प्रिाव क्षेर पष्ट्रहचान गनड स्रोि-मागड 
रर ेप्टर (Source-Pathway-Receptor) ष्ट्रवश्लेषण ष्ट्रवति प्रयोग गररएको छ। य  ष्ट्रवति अन्त्िगडि 
आयोजनािाट उत्पन्न हनेु गतिष्ट्रवतिलाई स्रोिका रूपमा पष्ट्रहचान गरी यी स्रोििाट हनु  क्ने 
प्रिावहरू रै्तलने वािावरणीय माध्यम (हावा, पानी, माटो, ध्वतन आदद) को ष्ट्रवश्लेषण गररएको 
छ। मागड ष्ट्रवश्लेषण पश्चाि ्पष्ट्रहचान गररएका प्रिाविाट प्रिाष्ट्रवि हनु  क्ने िौतिक, जैष्ट्रवक 
िथा  ामाम्जक-आतथडक अवयवहरूलाई रर ेप्टरका रूपमा पष्ट्रहचान गररएको छ। य ै गरी, 
प्रिाव क्षेरको दायरा वगीकरण गनडका लातग International Institute for Sustainable 

Development (२०१६) िारा प्रकाम्शि Environmental Impact Assessment Training 

Manual को अध्ययन गरी  ो लाई आिार िनाई य  उद्योग स्थापनाको प्रिाव क्षेरको 
दायरा छुर्टट्याइएको छ। 
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प्रस्िाष्ट्रवि उद्योग “पोइन्त्ट प्रोजेक्ट” हो। य  उद्योगको तनमाडण िथा  ंचालन चरणका 
ष्ट्रक्रयाकलाप र  ो मा  ंलग्न जनशम्क्त, उद्योगिाट हनेु उत् जडन र िेष्ट्रहकल मूिमेन्त्टको 
आिारमा प्रिाष्ट्रवि क्षेरको वगीकरण गररएको छ। 

प्रत्यक्ष प्रिाव क्षरेः प्रस्िाष्ट्रवि आयोजनाको तनमाडण चरणमा हनेु तनमाडण कायड, तनमाडण 
 ामाग्री िण्डारण, वा तनमाडण कायडका लातग प्रयोग गररने  हायक क्षेर  िैलाई 
प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेर मातनएको छ। त्य का  ाथै आयोजनाको  ञ्चालन चरणमा हनेु 
ष्ट्रवतिन्न ष्ट्रक्रयाकलापले गदाड उत् जडन हनेु ध्वतन, ठो  िथा िरल र्ोहरमैलाको आिार 
मानेर आयोजना क्षेरको boundary wall िाट ५०० तमटरको दरुी  बमको क्षेरलाई 
प्रत्यक्ष प्रिाष्ट्रवि क्षेरको रुपमा तलईएको छ।य  उद्योगमा ष्ट्रवष्ट्रवन्न प्रदषुण 
तनयन्त्रणका उपकरणहरु जडान गररने हनुाले ५०० तमटरको दरुी  बमको क्षेरलाई 
मार प्रत्यक्ष प्रिाव क्षेर मातनएको छ। 

अप्रत्यक्ष प्रिाव क्षरे: आयोजना तनमाडण िथा  ंचालनको ष्ट्रक्रयाकलापले प्रत्यक्ष प्रिाव 
नपाने िर आयोजनामा  ंलग्न तनमाडण जनशम्क्त र कामदारहरुका ष्ट्रक्रयाकलापले 
प्रिाव पनड जाने क्षेरलाई अप्रत्यक्ष प्रिाष्ट्रवि क्षेर ितनन्त्छ जस्िै  ामाम्जक  ंरचना 
र ररतिररवाजमा उद्योगका कामदारले पनड  क्ने प्रिाव। अप्रत्यक्ष प्रिाव क्षेरमा 
आयोजना पने स्थानीय िहको वडा नं. १४ लाई तलईएको छ। 

िातलका ३.१ मा प्रिाव क्षेरको दायरा वगीकरण गररएको छ। 

िातलका ३.१: प्रिाव क्षरेको दायरा 
प्रिाव क्षरे ष्ट्रववरण 

प्रत्यक्ष प्रिाष्ट्रवि क्षेर आयोजना क्षेर िथा  ो क्षेरको boundary wall िाट ५०० 
तमटरको दरुीमा पने क्षेर   

अप्रत्यक्ष प्रिाष्ट्रवि क्षेर आयोजना पने कोहलपरु नगरपातलकाको वडा नं . १४ 

 

३.३ स्थलगि अध्ययन िथा िथयाङ्क  ङ्कलन 

आयोजनाले प्रिाव पाने क्षेरको ष्ट्रवद्यमान िौतिक, जैष्ट्रवक,  ामाम्जक, आतथडक िथा 
 ााँस्कृतिक वािावरण  बिन्त्िी आिारििू  ूचना  ंकलनको लातग चेकतलष्ट िथा प्रश्नवाली 
ियार गरी स्थलगि क्षेर  िे तमति २०८२/१०/०३ देम्ख २०८२/१०/०९  बम 
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गररएको तथयो। अध्ययन टोतलिारा स्थलगि अध्ययन गरी आयोजना क्षेरको िौतिक, 

जैष्ट्रवक,  ामाम्जक, आतथडक िथा  ांस्कृतिक वािावारण  बिन्त्िी आवश्यक िथयाङ्क  ंकलन 
गररएको छ। 

क) िौतिक वािावरण 

आयोजना क्षेरको िौतिक वािावरण अन्त्िगडि अध्ययन टोलीिारा तनबन उल्लेम्खि ष्ट्रवषयमा 
जानकारी िथा िथयाङ्क  ङ्कलन गररयो र आयोजना  ञ्चालनिाट हनु  क्ने प्रिाव मूल्याङ्कन 
गरी वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदनमा  मावेश गररएको छ। िौतिक वािावरण 
अन्त्िगडि तनबन  ूचना िथा िथयाङ्क  ंलग्न गररएको छ। 

 िौगोतलक अवस्था: आयोजना प्रत्यक्ष िथा अप्रत्यक्ष प्रिाष्ट्रवि क्षेरको िौगोतलक 
अवस्था  बिन्त्िी जानकारीका लातग  न्त्दिड  ामाग्रीको पनुरावलोकन र स्थलगि 
अध्ययन गररयो। 

 ि-ूउपयोग: ि-ूउपयोग  बिन्त्िी जानकारी प्राप्त गनडका लातग  न्त्दिड  ामाग्रीको 
पनुरावलोकन, स्थलगि अध्ययन िथा स्थानीय ाँग अन्त्िवाडिाड गररयो। 

 िापक्रम र वषाड: िापक्रम र वषाड  बिन्त्िी िथयाङ्क िथा जानकारी climate data.org 

िाट तलइयो। 

 वाय,ु पानी र ध्वनीको गणुस्िर: उद्योग परर र तिरको वाय ुिथा ध्वनीको गणुस्िर 
मापन गररनकुा  ाथै पानीको गणुस्िरको पतन मापन गररयो।मापन गररएका 
 चुकहरू िथा अपनाइएको पररक्षण ष्ट्रवति िलको िातलकामा प्रस्ििु गररएको छ। 

िातलका ३.२ िौतिक वािावरण ंग  बिम्न्त्िि िथयाकं  ंकलन ष्ट्रवति 

अवयव 
आवश्यक 
िथयाकं 

िथयाकं  ंकलन ष्ट्रवति स्थान 

वायकुो गणुस्िर वाय ुप्रदूषण 

वायकुो गणुस्िर  बिन्त्िी राष्ट्रिय 
मापदण्ड, २०६९ मा उल्लेख 
गररए िमोम्जम नमनुा  ंकलन िथा 
प्रयोगशाला परीक्षण 

(अध्याय ५.१.६ मा  मावेश) 

उद्योग परर र तिर 

ध्वतन ध्वतन स्िर 

उद्योग परर रको चार ददशामा 
ध्वनी मापन यन्त्र मार्ड ि 
डेत िलमा ध्वनीको स्िर मापन 
(अध्याय ५.१.६ मा  मावेश) 

उद्योग परर रको 
चौिष्ट्रर्ड  ददशामा 



 

60 
वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदन 

पानी पानीको 
गणुस्िर 

उद्योगिाट तनष्काशन हनेु र्ोहोर 
पानी  ंकलन र गणुस्िर जााँच 

(अध्याय ५.१.६ मा  मावेश) 
अम्न्त्िम तनका  

 

िौगोतलक 
अवस्था 

ि-ूिनोट, ि-ू
उपयोग, ि-ू
क्षमिा 

म्जल्लाको प्रोर्ाइल/ 
नगरपातलकाको प्रोर्ाइल/ खानी 
िथा िगूिड ष्ट्रविाग 

 

जल िथा मौ म 

िापक्रम 
औ ि वषाड 
ितूमगि पानी  

 िह 

जल िथा मौ म ष्ट्रवज्ञान ष्ट्रविाग/ 
हाल ालै प्रकाम्शि अध्ययन-
अन ुन्त्िान 

 

जल िथा 
जलािार क्षेर 

नदीको 
ष्ट्रववरण 
जलािार 
क्षेरको 
ष्ट्रववरण 

म्जल्लाको प्रोर्ाइल/ 
नगरपातलकाको प्रोर्ाइल /
प्रकाम्शि अध्ययन-अन ुन्त्िान 

 

 

वाय ु गणुस्िर, ध्वनीको स्िर र र्ोहोर पानी गणुस्िर मापन गररएका  चुकहरू िथा 
अपनाइएको पररक्षण ष्ट्रवतिको ष्ट्रवस्ििृ ष्ट्रववरण तनबन प्रस्ििु गररएको छ। 

 वाय ुगणुस्िर 
उद्योग प्रस्िाष्ट्रवि क्षेरको वाय ुगणुस्िर ष्ट्रवश्लेषण गनड लातग तनबन पररक्षण ष्ट्रवति अपनाइयो। 

िातलका ३.३: वायकुो गणुस्िर परीक्षण ष्ट्रवति 
Parameters Sampling Method Analysis Method 

PM10 High Volume Sampler Gravimetric Analysis 

PM2.5 Low Volume Sampler Gravimetric Analysis 

Total Suspended Particulate 

(TSP) 
High Volume Sampler Gravimetric Analysis 

Lead From PM10 samples 
Atomic Absorption 

Spectrometry 

Sulphur Dioxide (SO2) Chemical Absorption West and Gaeke 

Nitrogen Dioxide (NO2) Chemical Absorption 
Modified Jacobs and 

Hochheiser 

Benzene 
Solvent Adsorption in 

Activated Charcoal 
Gas Chromatography 

Carbon Monoxide (CO) Carbon Monoxide Analyzer Direct Reading 
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 ध्वतनको स्िर 
ध्वतन स्िर उद्योग क्षेरको चार ददशामा Digital Noise Level Meter ले पररक्षण गररयो। 
ध्वतन स्िर मापन पूवड Noise Level Meter लाई external calibrator ले क्यातलबे्रट गररएको 
तथयो। ध्वतनको स्िर नेपाल  रकारको ध्वतनको गणुस्िर  बिन्त्िी राष्ट्रिय मापदण्ड, २०६९  
 ाँग िलुना गररयो। 

 पानी गणुस्िर   
उद्योगिाट हनेु final wastewater discharge  ंकलन गरी APHA, 24th EDITION को को 
परीक्षण ष्ट्रवति अन ुार पानीको गणुस्िर जााँच गररयो। को परीक्षण ष्ट्रवतिको ष्ट्रववरण तनबन 
िातलकामा प्रस्ििु गररएको छ।  

िातलका ३.४: पानी गणुस्िर परीक्षण ष्ट्रवति 

S.N. Parameters Units Methods used 

1.  Total Suspended Solids mg/l 2540 D., APHA, 24th EDITION 

2.  pH - 4500-H+ B, APHA, 24th EDITION 

3.  Lab Temperature ⁰C 2550 B., APHA, 24th EDITION 

4.  BOD5 mg/l 5210 B., APHA, 24th EDITION 

5.  COD mg/l 5220 B., APHA, 24th EDITION 

6.  Oil & Grease mg/l 5520 B., APHA, 24th EDITION 

 

ख) जैष्ट्रवक वािावरण 

प्रस्िाव कायाडन्त्वयन हनेु क्षेर वरपरको जैष्ट्रवक वािावरण  बिम्न्त्ि िथयाङ्क िल उल्लेम्खि 
ष्ट्रवतिहरूिाट  ंकलन गररएको छ।  

िातलका ३.५: जैष्ट्रवक वािावरण ाँग  बिम्न्त्िि िथयाकं  ंकलन गने ष्ट्रवति 

िथयाङ्क ष्ट्रवति कैष्ट्रर्यि 

 प्रिाष्ट्रवि क्षेरमा पाइने 
ष्ट्रवतिन्न  प्रजातिका 
वनस्पति ,चराचरुूङ्गी िथा 
जनावरको  ूची 

 ष्ट्रवज्ञ टोलीिाट स्थलगि 
अवलोकन िथा 
walkthrough 

 वडा नं. १४ को वडा 
अध्यक्ष र वडा  दस्य, 

प्राथतमक स्रोि 
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 प्रिाष्ट्रवि क्षेरको दलुडि ,
जोम्खममा रहेका  ंरम्क्षि 
वनस्पिी र वन्त्यजन्त्िकुा 
उपम्स्थति र अवस्थाको 
ष्ट्रववरण 

 जैष्ट्रवक वािावरणमा पने 
 बिाष्ट्रवि प्रिाव 

िैजनाथ  ामदुाष्ट्रयक वनका 
अध्यक्ष र राम माध्यतमक 
ष्ट्रवद्यालयका प्रिानाध्यापक 
िथा परुुष र मष्ट्रहला लम्क्षि 
 मूह छलर्ल 

 Transect walk 

 स्थानीय िथा 
 रोकारवालाहरु  ाँग 
छलर्ल 

 ष्ट्रवतिन्न कायाडलय,  ंघ- ंस्था 
िथा व्यम्क्तहरुिारा प्रकाम्शि 
अन ुन्त्िानात्मक लेखहरुको 
अध्ययन 

 अन्त्िराडष्ट्रिय प्रकृति  ंरक्षण 
 ंघ (IUCN) को रेड तलस्ट 
र दलुडि िथा  ंकटापन्न 
वन्त्यजन्त्ि ु िथा वनस्पतिको 
अन्त्िराडष्ट्रिय व्यापार महा म्न्त्ि 

(CITES) को अन ूुची 

दििीय स्रोि 

 
ग)  ामाम्जक-आतथडक र  ााँस्कृतिक वािावरण 

पररयोजना प्रिाष्ट्रवि क्षेरको  ामाम्जक-आतथडक जानकारी स्थलगि अवलोकन िथा 
walkthrough,  ावडजतनक परामशड र प्रमखु  ूचनादािा अन्त्िरवािाडको माध्यमिाट  ंकलन 
गररएको छ। प्रस्िाव कायाडन्त्वयन हनेु क्षेर म्स्थि  ामाम्जक पूवाडिार जस्िै ष्ट्रवद्यालय, 
स्वास्थय चौकी, खानेपानीको व्यवस्था आददको जानकारी वडा कायाडलय िथा परुुष, मष्ट्रहला 
र यवुा लम्क्षि  महुगि छलर्लिाट  ंकलन गररएको छ। तनबन िमोम्जमका  ामाम्जक 
िथयाङ्क प्राथतमक र दितिय स्रोििाट  ंकलन गररएको छः  
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िातलका ३.६:  ामाम्जक-आतथडक र  ााँस्कृतिक वािावरण ाँग  बिम्न्त्िि िथयाकं 
 ंकलन गने ष्ट्रवति 

क्र. ं. िथयाङ्क ष्ट्रवति कैष्ट्रर्यि 

1.  

 जन ंख्या ,जनघनत्व 

 आयोजना क्षेरको 
जन ङ्खख्या 

 स्वास्थय र  र र्ाईको 
ष्ट्रववरण 

 िौिक पवुाडिार  – 
खानेपानी , डकको पहूाँच ,
ष्ट्रवद्यिु ,टेतलर्ोन  ेवा 

 प्रमखु िाषा ,िमड ,चाडपवड 
 उजाड आपतुिड 
  ाक्षरिा 

 राष्ट्रिय िथयाकं 
कायाडलय 

दििीय स्रोि 

2.  
घरिूरी ,जािजाति आददका िारेमा 
जानकारी 

 प्रमखु  ूचनादािा 
अन्त्िरवािाड (KII)  

प्राथतमक स्रोि 

3.  

 िमड, िाषा, चाडपवड, िातमडक 
िथा  ंस्कृतिक महत्व 
स्थानहरु, ऐतिहात क र 
परुािाम्त्वक महत्वका 
 बपदाहरु, पयडटकीय 
स्थलहरु 

 आयोजना क्षेर वरपरको 
शैम्क्षक  ंस्थान 

 आयोजना क्षेर वरपरको 
स्वास्थय  ंस्थान 

 पानीको स्रोि र प्रयोग 

 त चाईको अवस्था 
 नम्जकका उद्योग 

 िातमडक स्थल 

 प्रमखु  ूचनादािा 
अन्त्िरवािाड (KII) 

 स्थलगि अवलोकन 
िथा walkthrough 

प्राथतमक स्रोि 
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क्र. ं. िथयाङ्क ष्ट्रवति कैष्ट्रर्यि 

4.  
 ामाम्जक आतथडक िथा  ांस्कृतिक 
वािावरणमा पने  बिाष्ट्रवि प्रिाव  लम्क्षि  मूह 

छलर्ल [FGD  

(परुुष  ,मष्ट्रहला र  
यवुा लम्क्षि( 

प्राथतमक स्रोि 

5.  
उद्योगको स्थापनािाट  ो क्षेरका 
स्थातनयको अपेक्षा 

 

३.४  ावडजतनक परामशड, छलर्ल, अन्त्िरष्ट्रक्रया र  नुवुाई  

वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कनको क्षेर तनिाडरण प्रतिवेदन र कायड ूचीको लातग  ावडजतनक 
छलर्ल िथा परामशड २०८०/०७/२१ मा गररएको तथयो।  

वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कनको क्षेर तनिाडरण प्रतिवेदन र कायड ूची स्वीकृि िए पश्चाि 
वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदनको  ावडजतनक  नुवुाईको लातग  ौयड दैतनक पतरकामा 
तमति २०८२/१०/०४ गिेको ददन  ूचना प्रकाम्शि गरी  ावडजतनक  नुवुाइमा 
उपम्स्थतिका लातग स्थातनयवा ी,  बिम्न्त्िि नगरपातलका र वडा कायाडलयका व्यम्क्तहरु, 
ष्ट्रवद्यालयको प्रतितनतित्व र  रोकारवाला िथा स्थानीय  ंघ  ंस्थाहरुलाई आव्हान गररएको 
तथयो।  ावडजतनक  नुवुाई तमति २०८२/१०/०६ गिे उद्योग परर रतिर  बपन्न गररयो। 
स्थानीयवा ीहरूिाट प्राप्त  झुावहरू िातलका ३.७ मा उल्लेख गररएको छ। 

िातलका 3.७:  ावडजतनक  नुवुाइिाट प्राप्त  झुावहरू 

क्र . ं.   ावडजतनक  नुवुाइको िेला प्राप्त  झुावहरू 
व्यवस्थापन 

1.  
कामदारहरुको व्यव ायजन्त्य  रुक्षामा ष्ट्रवशेष 
पहल गनुडपने 

उद्योगले वािावारण व्यवस्थापन 
योजनामा उल्लेम्खि  िै व्यव ायजन्त्य 
 रुक्षा  बिन्त्िी उपायहरु अपनाई 
 ंचालन गनेछ। 

2.  
वािवरण ऐन, तनयमावली र मापदण्डको पूणड 
पालना गनुडपने 

उद्योगले तनमाडण िथा  ंचालन चरणमा 
य  प्रतिवेदनको अध्याय ४ मा उल्लेम्खि 
 िै नीति, कानून िथा मापदण्डको पूणड 
पालना गनेछ। 
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3.  श्रम ऐनको पालना गनुडपने 

उद्योगले श्रम ऐन, २०७४ र श्रम 
तनयमावली, २०७५ मा उल्लेख िए 
अनरुुप  िै व्यवस्थाको पूणड पालना 
गनेछ 

4.  
आफ्नो कमडचारीहरुका तनम्बि ष्ट्रवमा योजना 
लाग ुगनुडपने 

उद्योगले प्रत्येक कमडचारीको तिमा गने 
व्यवस्था तमलाउनेछ 

 रोकारवालाहरुिाट  ावडजतनक  नुवुाई कायडक्रममा उठेका  वाललाई वा.प्र.मू अध्ययन 
टोलीका ष्ट्रवज्ञहरूिारा ष्ट्रवश्लेषण गरी  मस्याहरूको  मािानका लातग न्त्यूनीकरणका उपायहरू 
य  वा.प्र.मू प्रतिवेदनमा उल्लेख गररएको छ र उल्लेख िएका  िै न्त्यूनीकरणका उपायहरू 
अवलबिन गनड प्रस्िावक प्रतििि हनेुछ। 

३.५  ावडजतनक  ूचना प्रकाशन 

गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज प्रा. तल. को क्षमिा अतिवृष्ट्रिको वािावरणीय प्रिाव 
मूल्याङ्कन अध्ययनका लातग ७ ददने  ावडजतनक  ूचना तमति २०८२/१०/०९ मा  ौयड 
दैतनक पतरकामा प्रकाम्शि िएको तथयो र वािावरण  ंरक्षण तनयमावली २०७७ को 
आवश्यकिा अन ुार वडा कायाडलय, नम्जकको ष्ट्रवद्यालय, मम्न्त्दर,  ामदुाष्ट्रयक वन िथा 
स्वास्थय केन्त्द्रको  ूचना िोडडमा टााँ  गररएको तथयो।  ावडजतनक  ूचनाको प्रतितलष्ट्रप य  
प्रतिवेदनको अन ूुची १ मा  मावेश गररएको छ।  बिम्न्त्िि वडा कायाडलय, ष्ट्रवद्यालय, र 
अन्त्य  रोकारवालाहरूलाई 7 ददन तिर आयोजना प्रिाष्ट्रवि क्षेरको िौतिक, जैष्ट्रवक, 
र ायतनक,  ामाम्जक-आतथडक र  ांस्कृतिक वािावरणमा  बिाष्ट्रवि अनकूुल र प्रतिकूल 
प्रिावहरू  बिन्त्िी आफ्नो राय र  झुाव पठाउन अनरुोि गररएको तथयो। 

िातलका ३.८:  ूचना टााँ  गररएका कायाडलय/स्थानहरु 

क्षरे  ूचना टााँ  गररएका कायाडलय/स्थानहरु 

पातलका र वडा कोहलपरु नगरपातलका वडा नं. १४ को वडा कायाडलय 

अन्त्य (स्कूल, स्वास्थय 
चौकी आदद) 

श्री राम माध्यतमक ष्ट्रवद्यालय 

म्शव पावडिी मम्न्त्दर 
आिारििु स्वास्थय  ेवा केन्त्द्र 

श्री िैजनाथ  ामदुाष्ट्रयक वन  
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३.६ त र्ारर  पर 

 ावडजतनक  ूचना प्रकाम्शि िएको ७ ददन पतछ स्थातनयवा ी र अन्त्य  रोकारवालाहरुको 
राय  झुाव आए-नआएको खुलाई कोहलपरु नगरपातलका वडा नं. १४ को कायाडलयिाट 
त र्ारर  पर  ंकलन गररयो। उक्त त र्ारर  परहरु य  प्रतिवेदनको अन ूुची ४ मा 
 मावेश गररएको छ। 

३.७ िथयाङ्कको ष्ट्रवश्लेषण 

प्रस्िाव कायडन्त्वयन हनेु क्षेरको अध्ययन गदाड प्राप्त िएका िथयाङ्क िथा जानकारीलाई 
 ंम्क्षतप्तकरण गने, आवश्यकिा अन ुार िातलकामा राख्ने िथा प्रतिवेदनको उपयकु्त िागहरुमा 
ष्ट्रवश्लेषण गरी  मावेश गररयो। ष्ट्रवद्यमान िौतिक, जैष्ट्रवक,  ामाम्जक-आतथडक र   ााँस्कृतिक  
िथयांक र जानकारीको आिारमा प्रस्िाव कायाडन्त्वयनिाट वािावरणमा पनड  क्ने  कारात्मक 
र नकारात्मक प्रिावको पक्षहरु मलु्यांकन गररयो  ाथै िष्ट्रवष्यमा हनु  क्ने  कारात्मक र 
नकारात्मक प्रिावहरुको पतन आंकलन गररएको तथयो। 

३.८ प्रिावको पष्ट्रहचान, आाँकलन िथा उल्लेखनीय प्रिावको मूल्याङ्कन गदाड अपनाइएको ष्ट्रवति 

क) वािावरणीय प्रिाव पष्ट्रहचान ष्ट्रवति 

 चेकतलष्ट 

 बिाष्ट्रवि प्रिावहरु  मावेश गरी जानकारी व्यवम्स्थि गनड चेकतलष्टको प्रयोग 
गररयो। चेकतलष्टमा उद्योगका गतिष्ट्रवतिहरुिारा प्रिाष्ट्रवि हनु क्ने वािावरणीय 
 ूचकहरुको  ूची  मावेश गररएको तथयो। 

 KII 

कोहलपरु नगरपातलका र नम्जकको वस्िमु्स्थति िारे ज्ञान िएका मखु्य ज्ञािाहरु 
जस्िै  माज ेवी, राजनीिीक कायडकिाड,  तनवाडचीि जनप्रतितनिीहरु िथा  ामाम्जक 
अतियन्त्िाहरु पष्ट्रहचान गररएको तथयो।उद्योग स्थापना िथा  ंचालनिाट वािावरणका 
ष्ट्रवतिन्न पक्षहरुमा पनड  क्ने प्रिाव र प्रिाष्ट्रवि क्षेरको  ामाम्जक, आतथडक िथा 
 ांस्कृतिक जानकारीको लातग कोहलपरु नगरपातलका वडा नं. १४ का वडा अध्यक्ष, 
िैजनाथ  ामदुाष्ट्रयक िनका अध्यक्ष र राम माध्यतमक ष्ट्रवद्यालयका प्रिानाध्यापक 
 ाँग प्रमखु  ूचनादािा अन्त्िरवािाड (KII) गररएको तथयो।  

 

 

िातलका ३.९: प्रमखु  चुनादािा अन्त्िवाडिाड 
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क्र. ं. प्रमखु  ूचनादािाको नाम पद ठेगाना 

१. नम िहादरु आले मगर वडा अध्यक्ष कोहलपरु नगरपातलका-१४ 
२. राम र्ल िोिी वडा  दस्य कोहलपरु नगरपातलका-१४ 

२. पार  मम्ण थापा मगर अध्यक्ष िैजनाथ  ामदुाष्ट्रयक वन 

३. म्जिेन्त्द्र प्र ाद यादव प्रिानाध्यापक राम माध्यतमक ष्ट्रवद्यालय 
 

  

राम मा. ष्ट्रव. का प्रिानाध्यापक ाँगको प्रमखु 
 ूचनादािा अन्त्िवाडिाड 

िैजनाथ  ामदुाष्ट्रयक वनका अध्यक्ष ाँगको प्रमखु 
 ूचनादािा अन्त्िवाडिाड 

 

कोहलपरु नगरपातलका वडा नं. १४ को वडा  दस्य  ाँगको प्रमखु  ूचनादािा अन्त्िवाडिाड 

िम्स्िर ३.१: प्रमखु  ूचनादािा अन्त्िवाडिाड 
 

 FGD 

य  आयोजना प्रति स्थानीयहरुको दृष्ट्रष्टकोण, य का  बिाष्ट्रवि प्रिावहरू, र 
आयोजनािाट उनीहरूको अपेक्षाहरू िारे जानकारी  ंकलन गनड परुुष र मष्ट्रहला 
लम्क्षि छलर्लमा छलर्ल गररएको तथयो।आयोजनाको प्रिाव िारे 
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आम वड ािारणको प्रतिकृया  ंकलन गने उदे्यश्यले लक्षीि  महु छलर्लको 
(Focused Group Discussion) गररएको तथयो। ो छलर्लका िम्स्िरहरु तनबन 
रहेका छन।्  

  
परुुष लम्क्षि  मूह छलर्ल 

 
मष्ट्रहला लम्क्षि  मूह छलर्ल 

िम्स्िर ३. २: लम्क्षि  मूह छलर्ल 
 

 ष्ट्रवज्ञ राय 

क्षेरगि ष्ट्रवज्ञहरुको राय िथा  झुाव पतन वािावरणीय प्रिाव पष्ट्रहचान प्रष्ट्रक्रयामा 
प्रयोग गररने एक महत्त्वपूणड ष्ट्रवति मातनन्त्छ। य  अध्ययनमा  ंलग्न ष्ट्रवतिन्न 
ष्ट्रवषयहरुका ष्ट्रवज्ञहरुको ज्ञान र अनिुवको उपयोग गरी वािावरणीय प्रिाव पष्ट्रहचान 
गररएको तथयो।य को लातग उद्योग परर रको प्रत्यक्ष अवलोकन गरी उद्योगवाट 
हनेु उत् जडन र  ो को व्यवस्थापनको अध्ययन गररएको तथयो।  

ख) प्रिाव पवूाडनमुान ष्ट्रवति 

वािावरणीय प्रिावको पूवाडनमुान गनड ष्ट्रवतिन्न ष्ट्रकत मका प्रिाव अनमुानका  बिाष्ट्रवि 
िररकाहरु छन।् िर कुनै पतन पूवाडनमुान ष्ट्रवतिहरु  ि प्रतिशि  ही हनु  क्दैनन ्ि थड 
नयााँ वा  िुाररएका ष्ट्रवतिहरु लगािार ष्ट्रवका  िइरहेका हनु्त्छन।् य  अध्ययनमा पतन 
वािावरणीय प्रिावको पूवाडनमुान गनड ष्ट्रवशेषज्ञ ज्ञान, प्रमखु  ूचनादािा अन्त्िरवािाड (KII), 
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लम्क्षि  मूह छलर्ल (FGD), स्थातनय िथा  रोकारवालाहरु ाँग छलर्ल िथा क्षेर 
अवलोकन ष्ट्रवतिहरु नै अपनाएको तथयो। 

ग) वािावरणीय प्रिाव मूल्याकंन ष्ट्रवति 

ष्ट्रवज्ञहरुको ष्ट्रवज्ञिा, स्थलगि  िेक्षण र चेकतलष्ट िथा  ामषु्ट्रहक छलर्लको आिारमा 
वािावरणीय प्रिावहरुको पष्ट्रहचान गररयो प्रस्िाष्ट्रवि आयोजना क्षेरको वािावरणीय 
डकुमेन्त्टे न गररयो र वािावरणीय मदु्दाहरूको थप पष्ट्रहचानको लातग ष्ट्रवश्लेषण गररयो। 
उद्योगको क्षमिा अतिवषृ्ट्रिका लातग गररने तनमाडण कायड र  ंचालन ाँग  बिम्न्त्िि प्रिावहरू 
प्रकृति, पररमाण,  ीमा र अवति राष्ट्रिय वािावरण प्रिाव मूल्याङ्कन तनदेम्शका २०५० 
अन ुार पष्ट्रहचान, मूल्यांकन र पूवाडनमुान गररयो। ो तनदेम्शकाले प्रिावहरुको पष्ट्रहचानको 
आिारहरुलाई  ंख्यात्मक मापन  ष्ट्रहि गररएको प्राविान िातलका ३.१० मा प्रस्ििु गररएको 
छ । 

िातलका ३.१०: प्रिावको िह आंकलन गने आिार 
पररमाण  मापन  ीमा मापन अवति मापन (वषड) 
उच्च  ६० क्षेरीय ६० दीघडकालीन २० 
मध्यम  २० स्थानीय २० मध्यकालीन १० 
तनबन  १० स्थलगि १० अल्पकालीन ०५ 

(स्रोि- वािावरण  ंरक्षण तनयमावली, २०७७) 

य  आयोजनाले पाने प्रिावहरुको मूल्याङ्कन (िातलका ३.११) मा ददए अनरुूप पररमाण, 

 ीमा र अवतिको  ंचयी  ंख्यात्मक पररमाणको आिारमा गररयो।  ंचयी पररमाण ४५ 

अंक िन्त्दा कम िएका प्रिावहरू नगण्य मातनयो िने ४५ देम्ख ७५ अंक  बम  ंचयी पररमाण 

आएका प्रिावहरूलाई  मध्यम महत्वपूणड प्रिाव मातनयो। ७५ िन्त्दा मातथको पररमाण पाउने 

प्रिावहरूलाई व्यवस्था गररए अन ुार अत्यतिक महत्वपूणड प्रिावको रूपमा तलइयो। 

 िातलका ३.११:  ंचयी पररमाणको आिारमा प्रिावहरुको मूल्याङ्कन 
क्र.  .  ंचयी पररमाण मूल्याङ्कन 
१ <४५ नगण्य 
२ ४५-७५ मध्यम महत्वपूणड 
३ >७५ अत्यतिक महत्वपूणड 

(स्रोि- राष्ट्रिय वा.मू.तन. तनदेम्शका, २०५०) 
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३.९ मस्यौदा प्रतिवेदनको ियारी 
प्रस्िाष्ट्रवि आयोजनाको उत्पादन क्षमिा अतिवषृ्ट्रि कायाडन्त्वयनिाट हनु  क्ने नकारात्मक 
प्रिावको न्त्यूनीकरण र  कारात्मक प्रिावहरुको िढोत्तरी उपायहरु य  वािावरणीय 
अध्ययन प्रतिवेदनमा उल्लेख गररएको छ।  ाथै, वािावरणीय प्रिावहरुको व्यवस्थापनको 
लातग वािावरणीय व्यवस्थापन योजना, प्रिाव न्त्यूनीकरणका उपायहरु कायाडन्त्यवन िए-
निएको अनगुमनका लातग वािावरणीय अनगुमन योजना  ष्ट्रहि ् वािावरण  ंरक्षण 
तनयमावली, २०७७ को अन ूुची १२ को ढााँचामा यो वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदन 
ियार पाररएको छ। 
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पररच्छेद ४: प्रस्िाव ाँग  बिम्न्त्िि नीति, कानून िथा मापदण्ड 

नेपाल  रकार िथा स्थानीय र प्रदेश िहिाट कायाडन्त्वयनमा रहेका र प्रस्िाव ाँग  बिन्त्ि 
राख्ने ऐन, तनयमावली,  न्त्िी  बझौिा पालना गनड प्रस्िावक प्रतिवि छ। 

िातलका ४.१: नेपालको  ंष्ट्रविान 

 ंष्ट्रविान 

 
िारा/उपिारा  बिम्न्त्िि िुाँदा 

नेपालको  
 ंष्ट्रविान 

िारा ३० 
प्रत्येक नागररकलाई स्वच्छ िथा स्वस्थ वािावरणमा िााँच्न 
पाउने हक हनेुछ। 

िारा ३० 
को उपिारा 
२ 

वािावरणीय प्रदूषण वा ह्रा िाट हनेु क्षति िापि पीतडिलाई 
प्रदूषकिाट कानून िमोम्जम क्षतिपूतिड पाउने हक हनेुछ। 

िातलका ४.२: नीति, योजना र रणनीति 

 

नीति, योजना र 
रणनीति 

पररच्छेद र 
खण्ड 

 बिम्न्त्िि िुाँदा 

 ोह्रौं पञ्चवषीय 
योजना 
(२०८१/८२-
२०८५/८६) 

३.४ )७(  
आितुनक प्रष्ट्रवति एवम ् स्वच्छ उजाडको उपयोग गरी 
उत्पादन िथा पारवहन लागि कटौिी गदै उत्पादकत्व 
िथा प्रतिस्पिाडत्मक क्षमिा अतिवृष्ट्रि गने 

२.४ (१) 
 ावडजतनक िथा तनजी तनमाडणका लातग स्वोदेशी 
उद्योग ाँगको  हकायडमा तनमाडण  ामग्री उत्पादन गने 

२.४ (२) उत्पादन िथा उत्पादकत्व अतिवृष्ट्रि गने 

२.४ (७) उत्पादनमूलक उद्योगको ष्ट्रवका  र  ंरक्षण गने 

३.५ (१३) 

उद्योगका लातग आवश्यक  ीपयकु्त जनशम्क्तको 
उपलब्ििा  तुनम्श्चि गनड कायडस्थलमा आिाररि िातलमदेम्ख 
ष्ट्रवश्वष्ट्रवद्यालय र िातलम केन्त्द्र ाँग  मन्त्वयमा दक्ष जनशम्क्त 
उत्पादन गने  

३.५ (१७) 
उत्पादकका हरेक उत्पादन तिष्ट्रक्र हनेु िजारको  तुनम्श्चििा 
गने 
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राष्ट्रिय जैष्ट्रवक 
ष्ट्रवष्ट्रवििा रणनीति 
िथा कायडयोजना 
( न ्२०१४ -
२०२०) 

 

य  रणनीतिको मूख्य उिेश्य िनेको वन क्षतिको दरलाई 
घटाउने, जैष्ट्रवक  ंग्लनिामा  िुार, प्रजातिहरुको वंम्शक 
ष्ट्रवष्ट्रवििा  ंरक्षण, वनमा आिाररि जीष्ट्रवकोपाजडनमा वृष्ट्रि, 
ष्ट्रवकेम्न्त्द्रि क्षेरहरुको व्यवस्थापन गनुड िथा राष्ट्रिय जैष्ट्रवक 
ष्ट्रवष्ट्रवििा  ंरक्षण गनुड हो।   

राष्ट्रिय वन नीति, 

२०७५ 

उिेश्य (४) 
वन, वनस्पति, वन्त्यजन्त्ि ुिथा जैष्ट्रवक ष्ट्रवष्ट्रवििाको  ंरक्षण, 
पनुस्र्थापना र ददगो उपयोग गने। 

८.४ (१) 

दलुडि, लोपोन्त्मखु र  ंरम्क्षि लगायिका वन्त्यजन्त्ि ु िथा 
वनस्पतिको स्व-स्थानीय र  परस्थानीय  ंरक्षण र 
व्यवस्थापन गररने छ। 

र्ोहरमैला 
व्यवस्थापन 
राष्ट्रिय नीति ,
२०७९ 

७ 
र्ोहरमैलाको ददगो व्यवस्थापनिारा नागररकको स्वच्छ र 
स्वस्थ वािावरणमा िााँच्न पाउने हकको  तुनम्श्चि गने।  

८.१ 
घरेल ु ,औद्योतगक र  ेवा क्षेरिाट उत्पादन हनेु 
र्ोहरमैलाको व्यवस्थापन बिन्त्िी कानून िथा 
मापदण्डलाई मागडदशडन गनुड 

८.२ 
र्ोहरमैलािाट हनेु वािावरणीय प्रदूषण र जनस्वास्थयमा 
पने नकारात्मक अ र न्त्यूनीकरण गनुड 

९.३ 
र्ोहोरमैलालाई स्रोिमै न्त्यूनीकरण गरी ष्ट्रव जडन स्थलको 
उपयोगलाई ददगो िनाउने 

राष्ट्रिय वािावरण 
नीति, २०७६ 

८.१ (१) 
 िै प्रकारका प्रदूषण रोकथाम, तनयन्त्रण र न्त्यूनीकरणका 
लातग प्रिावकारी प्रणाली स्थापना गररनेछ। 

८.३ (१) 
स्वच्छ िथा स्वास्थ वािावरण कायम गनड आवश्यक 
व्यवस्था तमलाइनेछ।  

८.३ (२) 
वािावरण प्रदूषण गनेले  ो िापि दाष्ट्रयत्व व्यहोनुड पने 
व्यवस्था गररनेछ। 

राष्ट्रिय जलवाय ु
पररविडन नीति, 
२०७६ 

८.५ (क) 
उद्योग िथा यािायाि क्षेरका हररिगृह ग्यााँ  उत् जडन 
हनेु मखु्य ष्ट्रवन्त्द ुर कारकहरू पष्ट्रहचान गरी न्त्यूनीकरणका 
लातग मापदण्डहरू िनाई लाग ुगररनेछ। 

 ८.९ 

आफ्नै प्रया मा वािावरण मैरी प्रष्ट्रवति एवम ्ऊजाड वचि 
गने उद्योगहरूलाई प्राष्ट्रवतिक र आतथडक  हयोग 
पयुाडइनेछ। 
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८.५ (ख) 
उद्योग ,यािायाि र िौतिक पूवाडिारको क्षेरमा ऊजाड 
ष्ट्रकर्ायिी प्रष्ट्रवति र ष्ट्रवद्यिुीय ऊजाडको प्रयोगलाई प्रविडन 
गररनेछ। 

८.५ (ग) 
उद्योग ,यािायाि िथा िौतिक पूवाडिार ष्ट्रवका  गदाड 
वािावरणमैरी स्थानहरूको छनौट र जलवायमैुरी 
प्रष्ट्रवतिहरूको प्रयोग गररनेछ। 

आपूतिड नीति ,
२०६९ 

६ 
देशमा अत्यावश्यक वस्ि ु िथा  ेवा  हज , लुि र 
तनयतमि रूपमा उम्चि गणुस्िर र मूल्यमा आपूतिड हनेु 
व्यवस्था तमलाई उपिोक्ताको हक ष्ट्रहिको  ंरक्षण गने।  

७.३ 
आपतुिड हनेु वस्ि ु र  ेवाको गणुस्िर कायम गने िथा 
यथाथडपरक लागि मूल्यको आिारमा उपिोक्ता मूल्य 
प्रणालीलाई स्थाष्ट्रपि गराउने। 

८.१.७ 
स्थानीयस्िरमा उत्पाददि वस्ि ुिथा  ेवाको उपिोगलाई 
प्राथतमकिा र प्रोत् ाहन ददइनेछ। 

९.३.३ 

वस्ि ुिथा  ेवाको लागि ष्ट्रवश्लेषण गरी लागिमा उम्चि 
मनुार्ाको प्रतिशि जोडी तिक्री मूल्य तनिाडरण िए निएको 
तिश्लेषण गररनेछ।  ाथै ,वस्ि ु िथा  ेवाको  ंचय 
मापदण्ड ियार गररनेछ। मापदण्ड ष्ट्रवपरीि  ंचय गने र 
अनमु्चि मनुार्ा तलई व्यापाररक ष्ट्रक्रयालकाप गने 
प्रवृम्त्तलाई तनरूत् ाष्ट्रहि गनड य   बिन्त्िी कानूनको 
प्रिावकारी कायाडन्त्वयनमा जोड ददइनेछ। 

औद्योतगक नीति, 
२०६७ 

६ 

 ावडजतनक, तनजी र  हकारी क्षेरको प्रिावकारी, 
 मन्त्वयात्मक र  ामञ्जस्यपूणड  हकायडमा ददगो एवम ्िृहि ्
आिार ष्ट्रहिको औद्योतगक ष्ट्रवका को माध्यमिाट राष्ट्रिय 
अथडिन्त्रमा उल्लेख्य योगदान पयुाडई गररवी न्त्यूनीकारणमा 
 घाउ पयुाडउने। 

७.१ 

स्थानीय स्रोि ,कच्चा पदाथड , ीप र  ािनको पररचालन 
गरी  न्त्ितुलि राष्ट्रिय िथा क्षेरीय ष्ट्रवका मा उद्योग 
क्षेरको योगदान िढाउने। 
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िातलका ४.३: ऐन 

ऐन दर्ा, उपदर्ा  बिम्न्त्िि िुाँदा 

 ंघ, प्रदेश र 
स्थानीय िह 
( मन्त्वय िथा 
अन्त्िर बिन्त्ि) 
ऐन, २०७७ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ (थ) 

व्यापार ,वस्िकुो ढुवानी र  ेवाको ष्ट्रवस्िारमा आप ी 
 हयोग र  मन्त्वय 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(२) 

म्शक्षा ,स्वास्थय ,वािावरण जस्िा ष्ट्रवषयमा जनचेिनाको 
अतिवृष्ट्रि 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ (ख) 

(५) 

 ावडजतनक स्वास्थय ,उपिोक्ता ष्ट्रहि , ावडजतनक  ेवा 
प्रवाहको गणुस्िर  बिन्त्िमा प्रदेशस्िरको तनयमन 

कोहलपरु 
नगरपातलका 
वािावरण िथा 
प्राकृतिक  

स्रोि  ंरक्षण ऐन, 
२०७७ 

दर्ा २० को 
उपदर्ा ३ 

कुनै उद्योग वा स्वास्थय  ंस्थाले हातनकारक र्ोहरमैला, 
स्वास्थय   ंस्थाजन्त्य र्ोहरमैला रा ायतनक र्ोहरमैला 
िथा औद्योतगक र्ोहरमैला प्रशोिन गरी िााँकी रहेको 
र्ोहरमैला िथा अन्त्य र्ोहरमैलाको व्यवस्थापन गरीददन 
नगरकायडपातलकालाई अनरुोि गरेमा वा 
नगरकायडपातलकाले तनिाडरण गरेको र्ोहरमैला 
व्यवस्थापन स्थल प्रयोग गनड माग गरेमा 
नगरकायडपातलकाले  तनिाडरण गरे िमोम्जम  ेवा शलु्क 
तलई र्ोहरमैला व्यवस्थापन गररददन वा र्ोहरमैला 
व्यवस्थापन स्थल प्रयोग गनड ददन  क्नेछ। 

दर्ा २१ को 
उपदर्ा २ 

“आफ्नो क्षेर” तिर ष्ट्रव जडन हनु  क्ने र्ोहरमैलाको 
ष्ट्रव जडन वा पनु: प्रयोगको व्यवस्था तमलाई िााँकी 
र्ोहरमैला मार तनष्काशन गरी र्ोहरमैलाको 
पररमाणलाई घटाउन ुप्रत्येक व्यम्क्त,  ंस्था वा तनकायको 
किडव्य हनेुछ।          

दर्ा २६ को 
उपदर्ा २ 

उद्योग उत्पादन प्याष्ट्रकङ्ग गनड प्रयोग गरेको वस्िलुाई पनु: 
प्रयोग गरी र्ोहरमैलाको पररणामलाई घटाउने काममा 
प्रोत् ाहन गनड  बिम्न्त्िि उद्योग ाँग  नगरकायडपातलकाले 
 मन्त्वय गनड  क्नेछ।   
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ऐन दर्ा, उपदर्ा  बिम्न्त्िि िुाँदा 

वािावरण  ंरक्षण 
ऐन, २०७६ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ 

प्रस्िावकले िोष्ट्रकए िमोम्जमको प्रस्िावको िोष्ट्रकए 
िमोम्जम वािावरणीय अध्ययन प्रतिवदेन ियार गनुड 
पनेछ।  

दर्ा ८ 

क ैले पतन य  ऐन िमोम्जम वािावरणीय अध्ययन 
प्रतिवेदन स्वीकृि नगराई कुनै पतन प्रस्िाव कायाडन्त्वयन 
गनड वा गराउन हुाँदैन। 

दर्ा १५ को 
उपदर्ा २ 

क ैले पतन जनजीवन, जनस्वास्थय, एवं वािावरणमा 
उल्लेखनीय प्रतिकूल प्रिाव पाने गरी प्रदूषण गनड वा 
उपदर्ा (१) िमोम्जम नेपाल  रकारले तनिाडरण गरेको 
मापदण्ड ष्ट्रवपरीिको कुनै काम गनड वा गराउन हुाँदैन। 

दर्ा १५ को 
उपदर्ा ४ 

उपदर्ा (२) वा (३) ष्ट्रवपरीि क ैले कुनै कायड गरी 
वािावरणमा प्रतिकूल प्रिाव पारेको देम्खएमा ष्ट्रविागले 
 बिि व्यम्क्त,  मूह, वा  ंस्थालाई प्रदूषण न्त्यूनीकरण 
वा तनराकरणको उपाय अवलबिन गनड तनदेशन ददन, 

आवश्यक शिड िोक्न वा वािावरणमा प्रतिकूल प्रिाव पने 
गरी कुनै कायड गनड नपाउने गरी रोक लगाउन  क्नेछ। 

ि-ूउपयोग ऐन, 
२०७६ 

- 

ितूमको वगीकरण,  ममु्चि उपयोग र प्रिावकारी 
व्यवस्थापनको माध्यमिाट अतिकिम र ददगो लाि 
हात ल गने  बिन्त्िमा आवश्यक व्यवस्था गनड 
वाञ्छनीय िएकोले  ङ्घीय  ं दले यो ऐन वनाएको छ। 

वन ऐन, २०७६ - य  ऐनले  रकारले व्यवम्स्थि राष्ट्रिय वन, वन  ंरक्षण 
क्षेर,  ामदुाष्ट्रयक वन, लीज होल्ड जंगल,  रुक्षात्मक 
जंगल र िातमडक वनहरूको प्राविान िोकेको छ। य  
ऐनको प्रस्िावनामा तनजी,  ावडजतनक र  हरी वनहरूको 
प्रविडन गदै वन्त्यजन्त्ि,ु वािावरण, जलस्रोि र जैष्ट्रवक 
ष्ट्रवष्ट्रवििाको   ंरक्षण  ंविडन र  दपुयोग  गने प्राविान 
िय गरेको छ। 
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ऐन दर्ा, उपदर्ा  बिम्न्त्िि िुाँदा 

दर्ा ७२ कच्चा पदाथडको रुपमा वन पैदावार प्रयोग गने उद्योगले 
उद्योग  ञ्चालन गनुडपूवड  बिम्न्त्िि तडतिजन वन 
कायाडलयमा  

व्याव ाष्ट्रयक  बिाव्यिा िथा उत्पादन गने वस्ि ु र 
 ेवाको िारेमा जानकारी गराउन ुपनेछ। 

औद्योतगक 
व्यव ाय ऐन, 
२०७६ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ 

क ैले य  ऐन िमोम्जम दिाड नगराई उद्योगको स्थापना 
वा  ञ्चालन गनड वा गराउन हुाँदैन। 

दर्ा ७ को 
उपदर्ा २ 

उपदर्ा (१) मा जनु कैु कुरा लेम्खएको िए िापतन 
उद्योगको पूाँजी वृष्ट्रि, उदे्दश्य थप, उदे्दश्य पररविडन, 

उद्योगको ठाउाँ ारी वा स्थानान्त्िरण गनुड पदाड प्रचतलि 
कानून िमोम्जम वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन वा 
प्रारम्बिक वािावरणीय पररक्षण गनुड पने िएमा  ो  मेि 
गनुड पनेछ। 

दर्ा ७ को 
उपदर्ा ३ 

उद्योग  ञ्चालनको क्रममा वािावरणमा परेको वा पनड 
 क्ने प्रतिकूल वािावरणीय अ रको न्त्यूनीकरण गने 
म्जबमेवारी  बिम्न्त्िि उद्योगको हनेुछ। 

िालिातलका 
 बिन्त्िी ऐन ,
२०७५ 

दर्ा २ (ञ) 
“िालिातलका ” िन्नाले अठार वषड उमेर पूरा नगरेको 
व्यम्क्त  बझन ुपछड। 

दर्ा १७ को 
उपदर्ा ४ 

िाि,ु आमा, पररवारका अन्त्य  दस्य वा  ंरक्षकले 
िालिातलकाको म्शक्षा, स्वास्थय िथा शारीररक वा 
मानत क ष्ट्रवका मा अ र पने गरी श्रम गराउन ुहुाँदैन। 

मलुकुी देवानी 
 ंष्ट्रहिा, २०७४  

दर्ा ९ 
कु ैले पतन अन्त्य व्यम्क्तलाई दःुख ददने, हैरानी हनेु वा 
तनजको इज्जि, प्रतिष्ठा वा  बपम्त्तमा क्षति पगु्ने गरी कुनै 
काम गनड वा गराउन हुाँदैन। 

दर्ा २० को 
उपदर्ा २ (ङ) 

कानूनको अिीनमा रही प्रत्येक नागररकलाई कुनै पेशा, 
रोजगार, उद्योग, व्यव ाय गने स्विन्त्रिा र अतिकार 
हनेुछ। 
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ऐन दर्ा, उपदर्ा  बिम्न्त्िि िुाँदा 

दर्ा ४३१ को 
उपदर्ा १ र २ 

कुनै व्यम्क्तले आफ्नो नाममा रहेको  बपम्त्त केही रकम 
थप गरर वा नगरी अको व्यम्क्तको  बपम्त्त ाँग  ट्टापट्टा 
गनड  क्नेछ। य   ंष्ट्रहिा िमोम्जम  बपम्त्त  ट्टापट्टा 
गदाड कानून िमोम्जम तलखि गनुड पनेछ। 

मलुकुी देवानी 
कायडष्ट्रवति 
 ंष्ट्रहिा, २०७४ 

- 

देवानी मदु्दाको दायरी, कारवाही,  नुवुाई र ष्ट्रकनारा 
िथा  ो ाँग  बिम्न्त्िि अन्त्य कायडष्ट्रवति र त्यस्िा मदु्दामा 
िएको तनणडय कायडन्त्वयन  बिन्त्िी प्रचतलि कानूनलाई 
 ंशोिन र एकीकरण गरी कायडष्ट्रवति कानूनलाई 
 रलीकृि र  मयानकूुल िनाउन वाञ्छनीय िएकोले ,
नेपालको  ंष्ट्रविानको िारा २९६ को उपिारा  ) १ (
िमोम्जमको व्यवस्थाष्ट्रपका -  ं दले यो ऐन िनाएको 
छ।  

श्रम ऐन, २०७४ 

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ 

रोजगारदािाले श्रतमकलाई िमड, वणड, तलङ्ग, जाि जाति, 
उत्पम्त्त, िाषा वा वचैाररक आस्था वा अन्त्य त्यस्िै आिार 
मध्ये कुनै कुराको आिारमा िेदिाव गनड पाइने छैन। 

दर्ा ७ को 
उपदर्ा १ 

तलङ्गको आिारमा श्रतमकिीच  मान मूल्यको काम 
(इक्वयल भ्याल ु अर् वकड ) को लातग पाररश्रतमकमा 
िेदिाव गनड हुाँदैन। 

दर्ा ११ को 
उपदर्ा १ र ३ 

रोजगारदािाले रोजगार  बझौिा नगरी क ैलाई काममा 
लगाउन पाउने छैन। उपदर्ा (१) वमोम्जम रोजगार 
 बझौिा गदाड त्यस्िो  बझौिामा श्रतमकले पाउने 
पाररश्रतमक,  षु्ट्रविा रोजगारीको शिड िथा िोष्ट्रकए 
िमोम्जमको अन्त्य कुरारु  मेि उल्लेख गनुड पनेछ। 

दर्ा ८३ को 
उपदर्ा ३ 

कायाडलयले कायडस्थलमा िएको दघुडटना ,व्यव ायजन्त्य 
रोग वा श्रतमक िथा अन्त्य व्यम्क्तको स्वास्थ िथा  रुक्षा 
 बिन्त्िमा रोजगारदािालाई आवश्यक  ूचना िथा 
ष्ट्रववरण उपलब्ि गराउन तनदेशन ददन  क्नेछ। 
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स्थानीय  रकार 
 ंचालन ऐन, 
२०७४ 

दर्ा ११ को 
उपदर्ा २ (ञ) 

को १२ 

वािावरण  ंरक्षण िथा जैष्ट्रवक ष्ट्रवष्ट्रवििा  बिन्त्िी 
स्थानीय नीति ,कानून ,मापदण्ड ,योजना ,िजुडमा िथा 
त्य को कायाडन्त्वयन ,अनगुमन र तनयमन 

दर्ा ११ को 
उपदर्ा २ (ञ) 

को १३ 
स्थानीयस्िरमा वािावरणीय जोम्खम न्त्यूनीकरण 

दर्ा ११ को 
उपदर्ा २ (ञ) 

को १४ 

स्थानीय ि्रमा जनस्वास्थयमा प्रतिकूल अ र पने 
ष्ट्रकत मका उपिोग्य वस्िकुो िेचतिखन र उपिोग्य िथा 
वािावरणीय प्रदूषण र हातनकारक पदाथडहरूको 
तनयन्त्रण ,अनगुमन िथा तनयमन 

दर्ा ११ को 
उपदर्ा २ (ञ) 

को १९ 

स्थानीय िजार व्यवस्थापन ,वािावरण  ंरक्षण र जैष्ट्रवक 
ष्ट्रवष्ट्रवििा  बिन्त्िी अन्त्य कायड 

ष्ट्रवपद् जोम्खम 
न्त्यूनीकरण िथा 
व्यस्थापन ऐन, 
२०७४ 

दर्ा ११ को 
उपदर्ा १ (ण) 

ष्ट्रवपद् जोम्खम न्त्यूनीकरण  बिन्त्िमा जनचेिना अतिवृष्ट्रि 
गने, गराउने। 

दर्ा २० को 
उपदर्ा १ (ज) 

र्ोहोरमैला िथा प्रदूषणको यथोम्चि व्यवस्थापन गरी 
य िाट वािावरणमा र जनजीवनमा पनड  क्ने 
नकारात्मक प्रिावलाई न्त्यूनीकरण गने उपायहरू 
अपनाउने। 

दर्ा २१ (ख) ष्ट्रवपद् व्यवस्थापन  बिन्त्िी जनचेिना अतिवृष्ट्रि गने 

 ङ्कटापन्न 
वन्त्यजन्त्ि ुिथा 
वनस्पतिको 
अन्त्िराष्ट्रिय 
व्यापार तनयन्त्रण 
ऐन ,२०७३ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा (१) 

क ैले पतन दलुडि वा लोपोन्त्मखु वन्त्यजन्त्ि ुवा वनस्पति 
वा  ो को नमनुा खररद तिक्री गनड, आरू् ाँग राख्न, प्रयोग 
गनड, रोप्न, हकुाडउन, तनयम्न्त्रि प्रजनन ् गनड, ओ ारप ार 
गनड वा तनका ी वा पैठारी गनड वा गराउन हुाँदैन। 

दर्ा ५ को 
उपदर्ा २ 

आफ्नो क्षेरतिर ष्ट्रव जडन हनेु  क्ने र्ोहोरमैलाको 
ष्ट्रव जडन वा पनुः प्रयोगको व्यवस्था तमलाई िााँकी 
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र्ोहोरमैला 
व्यवस्थापन ऐन, 
२०६८ 

र्ोहोरमैलामार तनष्काशन गरी र्ोहोरमैलाको 
पररमाणलाई घटाउन ु प्रत्येक व्यम्क्त , ंस्था वा 
तनकायको किडव्य हनेुछ।  

दर्ा ६ को 
उपदर्ा १ 

स्थानीय िहले र्ोहोरमैलालाई कबिीमा जैष्ट्रवक र 
अजैष्ट्रवक लगायि ष्ट्रवतिन्न प्रकारमा ष्ट्रविाजन गरी स्रोिमै 
छुटयाउने गरी िोक्न ुपनेछ। 

दर्ा ३८ (ञ) 

स्थानीय िहले िोकेको ठाउाँमा िाहेक जनस्वास्थयमा 
प्रतिकूल अ र पने गरी  डक वा अन्त्य  ावडजतनक 
स्थानमा कुनै पतन ष्ट्रकत मको हातनकारक र्ोहरमैला 
राख्न े,र्ाल्ने ,थपुाने वा तनष्काशन गनड काम गरेमा य  
ऐन िमोम्जम क ूर गरेको मातननेछ। 

कबपनी ऐन ,
२०६३ 

- 

आतथडक उदारीकरणिारा उद्योग ,व्यापार र व्यव ायका 
क्षेरमा लगानी प्रवद्र्िन गरी मलुकुको आतथडक 
ष्ट्रवका मा गतिशीलिा ल्याउन िथा कबपनीको 
 ंस्थापना , ञ्चालन िथा प्रशा नलाई अझ िढी  गुम ,
 रल र पारदशी िनाउन कबपनी  बिन्त्िी कानूनलाई 
 ंशोिन र एकीकरण गनड वाञ्छनीय िएकोले 
प्रतितनति िाको घोषणा ,२०६३ जारी िएको पष्ट्रहलो 
वषडमा प्रतितनति िाले यो ऐन िनाएको छ।   

दर्ा ३ को 
उपदर्ा  (१) 

मनुार्ाको उदे्दश्य तलई कुनै उद्यम गनड चाहने व्यम्क्तले 
एक्लै वा अरू ाँग  मूहिि िई प्रिन्त्िपरमा उल्लेख 
िए िमोम्जम एक वा एकिन्त्दा िढी उदे्दश्य प्रातप्तका 
लातग कबपनी  ंस्थापना गनड  क्नेछ। 

दर्ा ४ को 
उपदर्ा (१) 

दर्ा ३ िमोम्जम कबपनीको  ंस्थापना गनड चाहने 
व्यम्क्तले ष्ट्रवद्यिुीय माध्यमिाट कबपनीको प्रस्िाष्ट्रवि नाम 
स्वीकृतिको लातग कायाडलय  मक्ष तनवेदन ददन ुपनेछ। 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ 

क ैले पतन चौि वषड उमेर पूरा नगरेका िालकलाई 
श्रतमकको रूपमा काममा लगाउन ुहुाँदैन।  
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िाल श्रम (तनषेि 
र तनयतमि गने)  
ऐन, २०५६ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा २ 

क ैले िालकलाई अन ूुचीमा उम्ल्लम्खि जोम्खमपूणड 
व्यव ाय वा काममा लगाउन ुहुाँदैन। 

दर्ा ९ को 
उपदर्ा २ 

िालकलाई काममा लगाउाँदा ददनमा ६ घण्टा र एक 
 प्ताहमा छम्त्त  घण्टािन्त्दा िढी अतिररक्त पाररश्रतमक 
ददई वा नददई काममा लगाउन ुहुाँदैन। 

दर्ा ९ को 
उपदर्ा ३ 

िालकलाई प्रत्येक ददन लगािार िीन घण्टा काम 
गरेपतछ आिा घण्टा आराम गने  मय र प्रत्येक 
 प्ताहमा एक ददनको तिदा ददनपुनेछ।  

िवन ऐन, 
२०५५ 

दर्ा १० 

कुनै व्यम्क्त , ंस्था वा  रकारी तनकायले िवन तनमाडण 
गदाड िवन  ंष्ट्रहिामा िोष्ट्रकएको स्िर अनरुूप िनाउन ु
पनेछ। त्य री िवन तनमाडण गदाड  ो िवनको नक् ा 
र तडजाइन जनु स्िरको तडजाइकिाड ,इम्ञ्जतनयर वा 
आष्ट्रकड टेक्टिाट प्रमाम्णि गराइएको हो कबिीमा  ोही 
स्िरको तडजाइनकिाड वा नम्जको प्रतितनति ,इम्ञ्जतनयर 
वा आष्ट्रकड टेक्टको रेखदेखमा तनमाडण गनुड पनेछ। 

दर्ा ११ को 
उपदर्ा २ 

यो ऐन लागू िएको गााँउपातलका क्षेरतिर दर्ा ८ मा 
उम्ल्लम्खि  “ क ” वा  “ ख ” वगडको िवन तनमाडण गनड 
चाहने व्यम्क्त , ंस्था वा  रकारी तनकायले िवनको 
नक् ा र तडजाइन ियार गरी शहरी ष्ट्रवका  
कायाडलयिाट स्वीकृि गराउन ुपनेछ। 

दर्ा १२ को 
उपदर्ा १ 

नगरपातलकाले िवन  ंष्ट्रहिामा उम्ल्लम्खि मापदण्ड 
ष्ट्रवपरीि हनेु गरी नक् ा स्वीकृि गनुड हुाँदैन। 

िेड यूतनयन ऐन, 
२०४९ 

दर्ा ३ को 
उपदर्ा १ 

 बिम्न्त्िि प्रतिष्ठानका कामदारहरूले आर्नो पेशागि 
हक ष्ट्रहिको  ंरक्षण र  बविडन गनड प्रतिष्ठानस्िरको 
िेड यूतनयनहरूको गठन गनड  क्नेछन।् 

दर्ा ४ को 
उपदर्ा २ (१) 

उपदर्ा (१) मा जनु कैु कुरा लेम्खएको िएिापतन 
प्रतिष्ठान िाष्ट्रहरका एकै प्रकृतिका उद्योग, व्यापार व्यव ाय 
वा  ेवाका काम गने कबिीमा पााँच य जना कामदार वा 
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स्वरोजगारहरुले पतन आप मा  बझौिा गरी िेड यूतनयन 
 ंघ गठन गनड  क्नेछन।् 

जलस्रोि ऐन ,
२०४९ 

दर्ा १९ को 
उपदर्ा २ 

उपदर्ा (१) िमोम्जम िोष्ट्रकएको जलस्रोिको प्रदूषण 
 हन- ीमा नाघ्ने गरी क ैले पतन कुनै ष्ट्रकत मको 
र्ोहरमैला, औद्योतगक तनका , ष्ट्रवष, र ायतनक वा ष्ट्रवषाल ु
पदाथड हाली वा प्रयोग गरी जलस्रोिलाई प्रदूष्ट्रषि गनुड 
हुाँदैन। 

दर्ा १९ को 
उपदर्ा ३ 

कुनै जलस्रोि प्रदूष्ट्रषि िए निएको वा कुनै जलस्रोि 
उपयोगको  बिन्त्िमा दर्ा १८ को उपदर्ा (१) 
िमोम्जम िोष्ट्रकएको गणुस्िर िए निएको  बिन्त्िमा 
िोष्ट्रकएको अतिकारीले आवश्यकिा अन ुार परीक्षण गनड 
गराउन  क्नेछ। 

दर्ा २० 
जलस्रोिको उपयोग गदाड ि-ूक्षय, िाढी पष्ट्रहरो वा यस्िै 
अरु कारणिारा वािावरणमा उल्लेखनीय प्रतिकूल अ र 
नपने गरी गनुडपनेछ। 

ि ूिथा जलािार 
 ंरक्षण ऐन, 
२०३९ 

दर्ा ३ (१) 

ि ू िथा जलािार  ंरक्षणको लातग आवश्यक देखेमा 
नेपाल   रकारले नेपाल राजपरमा  ूचना प्रकाम्शि 
गरी नेपालको कुनै क्षेरलाई चार ष्ट्रकल्ला खलुाई  ंरम्क्षि 
जलािार क्षेर घोषणा गनड  क्नेछ। 

दर्ा १७ 
क ैले  ंरम्क्षि जलािार क्षेरमा दर्ा ४ िमोम्जम 
गररएको कुनै कायड नास्न ,मास्न ,तिगानड वा हेररे्र गनड 
गराउन हुाँदैन। 

नेपाल गणुस्िर 
(प्रमाण म्चन्त्ह) 
ऐन, २०३७ 

दर्ा ७ 

कुनै उत्पादक ,तनमाडिा ,ष्ट्रविरक वा  ेवा प्रदान गने 
व्यम्क्तले कुनै पदाथड वा प्रष्ट्रक्रयाको  बिन्त्िमा प्रमाण 
म्चन्त्ह लगाउन चाहेमा य  ऐन अन्त्िगडि इजाजिपर 
तलन ुपनेछ। 

दर्ा ७क को 
उपदर्ा (१) 

कुनै व्यम्क्तले कुनै पदाथड नेपाल गणुस्िर अनरुूप छ 
िनी प्रचार प्र ार गनड चाहेमा त्यस्िो व्यम्क्तले 
कायाडलयको स्वीकृति तलन ुपनेछ। 
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दर्ा ८ को 
उपदर्ा (२) 

इजाजिपर प्राप्त गरेका व्यम्क्तले पतन तनिाडररि गणुस्िर 
अनकूुल नरहेका पदाथडको  बिन्त्िमा प्रमाण-म्चन्त्हको 
प्रयोग वा त्य को आकार प्रकारमा भ्रम हनु  क्ने कुनै 
म्चन्त्ह प्रयग गनड हुाँदैन। 

स्टाण्डडड नाप र 
िौल ऐन ,
२०२५ 

दर्ा २० को 
उपदर्ा (१) 

दर्ा १४ र २४ िमोम्जम नेपाल  रकारले अन्त्यथा 
अनमुति ददएमा िाहेक प्रचतलि कानूनमा वा प्रचलनमा 
जे कैु िए िापतन यो ऐन लागू िएको िीन मष्ट्रहना पतछ 
यो ऐन लागू िएको क्षेरतिर वा यो ऐन लागू िएको 
कारोिार र माल ामानको  बिन्त्िमा स्टाण्डडड नाप वा 
िौल िाहेक अरू ष्ट्रकत मको नाप वा िौलको व्यवहार 
गनड वा त्यस्िो कुनै नाप वा िौलको इकाईिारा कुनै 
वस्िकुो मूल्य ष्ट्रकर्टन वा पररमाण िोक्न हुाँदैन। 

दर्ा २२ 

व्यापाररक नाप वा िौलमा नाप्ने नाप र िौलने िौलको 
 ंज्ञा र पररमाण स्पष्टरूपले अष्ट्रङ्कि िएको हनु ुपछड र 
िोष्ट्रकए िमोम्जम जााँचको स्पष्ट छाप लगाईएको हनु ु
पछड। 

ितूम  बिन्त्िी 
ऐन ,२०२१ 

दर्ा ५६ 

यो ऐन िमोम्जम कुनै कुराको जााँचिझु गने प्रयोजनको 
तनतमत्त  बिम्न्त्िि गााँउपातलका वा नगरपातलका ,अड्डा ,
 तमति वा अतिकारीले  बिम्न्त्िि जनु कैु व्यम्क्तको घर 
जग्गामा पूवड ूचना ददई परवेश गनड पाउनेछ। िर ,
त्यस्िो अतिकारीले क ैको घर जग्गामा प्रवेश गदाड 
गााँउपातलका वा नगरपातलकाको १ जना  दस्यलाई 
 ाक्षी राख्नपुछड। 

दर्ा ५९ (१) 

नेपाल  रकारले आवश्यक  षु्ट्रविा ददई  मु्चि 
आदेशिारा कुनै क्षेरको जग्गामा कुनै खा  वा खा  
जािका एक वा िढी वली लगाई  ोही  ूचनामा तनिाडरण 
गररएको िररका र व्यवस्था  मेि अपनाई खेिी गने 
तनदेशन ददन  क्नेछ र  ो तनदेशन िमोम्जम खेिी गनुड 
 बिम्न्त्िि जग्गावाला र मोहीको किडव्य हनेुछ। 
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ऐन दर्ा, उपदर्ा  बिम्न्त्िि िुाँदा 

 ाझेदारी ऐन ,
२०२० 

दर्ा ५ 
 ाझेदारी खडा िएको ६ मष्ट्रहनातिर  ो  ाझेदारीलाई 
य  ऐन िमोम्जम  बिम्न्त्िि ष्ट्रविागको लगिमा दिाड 
गराउन ुपछड। 

दर्ा ७ 
पष्ट्रहले रम्जिेशन िैराखेको अरू र्मडको नाम र कबपनी 
ऐन अन्त्िगडि रम्जिेशन िैराखेको तलतमटेड कबपनीको 
नाम तमल्ने गरी र्मडको नाम राख्न हुाँदैन। 

दर्ा ११ (ख)  
को उपदर्ा 
(१) (घ) 

उद्योग  बिन्त्िी र्मडले कायड  ञ्चालन गरी  बिम्न्त्िि 
ष्ट्रविागलाई जानकारी ददई वा नददई उद्योग िन्त्द गरेमा ,
य  ऐन िमोम्जम दिाड िएको र्मड  बिम्न्त्िि ष्ट्रविागले 
खारेज गनड  क्नेछ। 

दर्ा १२ को 
उपदर्ा (१) 

 ाझेदारीहरूको आप मा िएको कितुलयििारा 
 ाझेदारीमा हक र दाष्ट्रयत्व कायम हनु्त्छ। यस्िो 
कितुलयि आप को व्यवहारिाट अष्ट्रङ्कि िएको वा 
तलम्खि रूपमा पतन हनु  क्छ। 

 ंक्रामक रोग 
ऐन ,२०२० 

दर्ा २ को 
उपदर्ा (१) 

नेपाल िर वा त्य को कुनै िागमा मातन मा कुनै 
 ंक्रामक रोग उब्जेमा वा रै्तलएमा वा रै्तलने 
 बिावना देम्खएमा नेपाल  रकारले  ो रोग तनमूडल गनड 
वा रोकथाम गनड आवश्यक कारवाई गनड  क्छ र 
 वड ािारण जनिा वा कुनै व्यम्क्तहरूको  मूह उपर 
लागू हनेु गरी आवश्यक आदेश जारी गनड  क्नेछ।  

दर्ा २ को 
उपदर्ा (३) 

उपदर्ा (१) वा (२) को  वड ामान्त्यिामा प्रतिकूल 
अ र नपने गरी नेपाल  रकारले पैदल वा जनु कैु 
 वारीको  ािनिाट लतगने वा ल्याइने  र्र गने यारकुो 
जााँचिझु गनड र त्यस्िा यारलुाई कुनै  ंक्रामक रोग 
लागेको छ िने्न शङ्का लागेमा जााँचिझु गनड खष्ट्रटएको 
कमडचारीले त्यस्िो यारलुाई अस्पिाल िथा अन्त्य 
स्थानहरूमा अलग गरी राख्न वा कुनै ष्ट्रकत मिाट ल्याउन 
लैजान वा  र्र गनडमा  मेि तनरीक्षण र तनयन्त्रण गनडको 
लातग आवश्यक आदेशहरू जारी गनड  क्नेछ। 
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ऐन दर्ा, उपदर्ा  बिम्न्त्िि िुाँदा 

जलचर  रंक्षण 
ऐन, २०१७ 

दर्ा ५ (ग) 
प्रदेश र स्थानीय िहले आफ्नो क्षेरतिर जलचरको 
 ंरक्षण गनुड पनेछ। 

िातलका ४.४: तनयम िथा तनयमावली 

तनयम िथा 
तनयमावलीहरु 

पररच्छेद र खण्ड  बिम्न्त्िि िुाँदा 

ि-ूउपयोग 
तनयमावली ,२०७९ 

तनयम २० 

य  तनयमावलीमा अन्त्यर जनु कैु कुरा लेम्खएको 
िए िापतन िउूयोग कायडक्रम  ञ्चालन िएको 
क्षेरमा ष्ट्रकत्तानापी प्रयोजनको लातग जग्गा नापजााँच 
र से्रस्िा ियार गदाड िथा जग्गाको ष्ट्रकत म उल्लेख 
गदाड य  तनयमावली िमोम्जम वगीकरण गररएको 
िउूपयोग क्षेर उल्लेख गनुड पनेछ। 

वन तनयमावली, 
२०७९ 

तनयम १२८ )१(  प्रचतलि कानून िमोम्जम उद्योगको रुपमा दिाड 
िएका गोतलया काठ म्चरान गने  :म म् ल र काठ, 

दाउरालाई कच्चा पदाथडको रुपमा प्रयोग गने 
िेतनयर िथा प्लाईउड उद्योगले तडतिजन वन 
कायाडलयमा  ूचीकृि िई अन ूुची-५३ िमोम्जमको 
ढााँचामा प्रमाणपर तलन ुपनेछ। 

तनयम १२८ )३(  उपतनयम (१) िमोम्जम तडतिजन वन कायाडलयमा 
 ूचीकृि उद्योगले नेपालिर हनेु वन पैदावारको 
तललाम तिक्री प्रष्ट्रक्रयामा िाग तलन पाउनेछ। 

तनयम १२८ )५(  य  तनयम िमोम्जम  ूचीकृि उद्योगले प्रत्येक वषड 
कर चकु्ता प्रमाणपर प्राप्त गरी  ोको जानकारी िथा 
आरू्ले वषडिरी गरेको वन पैदावारको कारोिारको 
अद्यावतिक 

ष्ट्रववरण तडतिजन वन कायाडलयमा पे  गनड पनेछ। 

तनयम १२८ )६(  य  तनयम िमोम्जम काठ, दाउरामा आिाररि उद्योग 
स्थापना िथा  ञ्चालनका लातग वनक्षेर र उद्योग 
िीचको दरुी प्रदेश  रकारले तनिाडरण गरे िमोम्जम 
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तनयम िथा 
तनयमावलीहरु 

पररच्छेद र खण्ड  बिम्न्त्िि िुाँदा 

हनेुछ। 

ि-ूउपयोग 
तनयमावली ,२०७९ 

तनयम २० 

य  तनयमावलीमा अन्त्यर जनु कैु कुरा लेम्खएको 
िए िापतन िउूयोग कायडक्रम  ञ्चालन िएको 
क्षेरमा ष्ट्रकत्तानापी प्रयोजनको लातग जग्गा नापजााँच 
र से्रस्िा ियार गदाड िथा जग्गाको ष्ट्रकत म उल्लेख 
गदाड य  तनयमावली िमोम्जम वगीकरण गररएको 
िउूपयोग क्षेर उल्लरख गनुड पनेछ। 

औद्योतगक व्यव ाय 
तनयमावली, २०७८ 

तनयम ४ (१) 

तनयम ३ िमोम्जम प्राप्त तनवेदन जााँचिझु गदाड 
उद्योग दिाडको लातग आवश्यक पने कागजाि र 
ष्ट्रववरण पूरा िएको देम्खएमा उद्योग दिाड गने 
तनकायले त्यस्िो उद्योग दिाड गरी  बिम्न्त्िि 
तनवेदकलाई अन ूुची-३ िमोम्जमको ढााँचामा 
उद्योग दिाडको प्रमाणपर ददन ुपनेछ। 

तनयम ९ (१) 

कुनै उद्योगले आफ्नो ष्ट्रवद्यमान पूाँजी वृष्ट्रि, क्षमिा 
वृष्ट्रि वा उदे्दश्य थप वा पररविडन गनडको लातग 
ऐनको दर्ा १२ को उपदर्ा (१) िमोम्जम 
स्वीकृति तलन चाहेमा देहायका कागजाि र 
ष्ट्रववरण ष्ट्रहि अन ूुची-१२ िमोम्जमको ढााँचामा 
उद्योग दिाड गने तनकाय  मक्ष तनवेदन ददन ुपनेछ। 

वािावरण  ंरक्षण 
तनयमावली, २०७७   

तनयम ३ 

ऐनको दर्ा ३ को उपदर्ा (१) को प्रयोजनको 
लातग प्रस्िावकले अन ूुची–१ मा उम्ल्लम्खि 
प्रस्िावको हकमा  ंम्क्षप्त वािावरणीय अध्ययन, 

अन ूुची–२ मा उम्ल्लम्खि प्रस्िावको हकमा 
प्रारम्बिक वािावरणीय परीक्षण र अन ूुची–३ मा 
उम्ल्लम्खि प्रस्िावको हकमा वािावरणीय प्रिाव 
मूल्याङ्कन गनुड पनेछ। 
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तनयम िथा 
तनयमावलीहरु 

पररच्छेद र खण्ड  बिम्न्त्िि िुाँदा 

तनयम ४ (१) 
प्रस्िावकले वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदन 
ियार गनुड अम्घ ऐनको दर्ा ५ को उपदर्ा (१) 
िमोम्जम क्षेर तनिाडरण गनुड पनेछ। 

तनयम ५ (१) (ग) 
वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन ाँग  बिम्न्त्िि 
कायड ूची अन ूुची-८ िमोम्जम। 

तनयम ६ (१) 

ऐनको दर्ा ३ को उपदर्ा (५) को प्रयोजनको 
लातग प्रस्िावकले वािावरणीय अध्ययन प्रतिवेदन 
ियारीको त लत लामा प्रस्िावको कायाडन्त्वयनिाट 
प्रिाष्ट्रवि हनेु क्षेरमा प्रस्िावको िारेमा  ावडजतनक 
 नुवुाईको आयोजना गरी राय  झुाव  ङ्कलन गनुड 
पनेछ। 

तनयम ७ 

(३) 

उपतनयम (२) िमोम्जमको  ूचना  ंम्क्षप्त 
वािावरणीय अध्ययन वा प्रारम्बिक वािावरणीय 
परीक्षण गनुड पने प्रस्िावको हकमा कुनै एक 
स्थानीय पतरकामा र वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन 
गनुड पने प्रस्िावको हकमा राष्ट्रियस्िरको कुनै एक 
दैतनक पतरकामा प्रकाशन गरी आफ्नो वेि ाइट 
िएमा  ोमा  मेि प्रकाशन गनुड पनेछ। 

तनयम १३ 

प्रस्िावकले कुनै प्रस्िावको वािावरणीय अध्ययन 
प्रतिवेदन स्वीकृि िएको तमतिले तिन वषडतिर 
त्यस्िो प्रस्िाव कायाडन्त्वयन प्रारबि गनुड पनेछ। 

ष्ट्रवपद् जोम्खम 
न्त्यूनीकरण िथा 
व्यस्थापन 
तनयमावली,   
२०७६ 

तनयम ३ (ग) 

ष्ट्रवपद् व्यवस्थापन  बिन्त्िमा  ङ्घ ,प्रदेश  म्जल्ला 
िथा स्थानीय िहका  बिम्न्त्िि तनकाय ाँग 
 मन्त्वय गरी ष्ट्रवपद् व्यवस्थापनको लातग 
आवश्यक पने िौतिक िथा प्राष्ट्रवतिक  हयोग 
उपलब्ि गराउने। 

तनयम ४ (३) (ज) आतथडक  ामाम्जक ष्ट्रवका  र वािावरण  ंरक्षण गदै 
ष्ट्रवपद् जोम्खम न्त्यूनीकरण, ष्ट्रवपद् पूवडियारी, पनुडलाि 
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तनयम िथा 
तनयमावलीहरु 

पररच्छेद र खण्ड  बिम्न्त्िि िुाँदा 

िथा पनुतनमाडणका ष्ट्रक्रयाकलापलाई प्रिावकारी 
िनाउन  िुाव ददने। 

स्टाण्डडड नाप र 
िौल (मोहरिन्त्द 
प्याकेज) तनयमावली, 
२०७६ 

तनयम ३ (१) 

कुनै वस्िकुो उत्पादक वा ष्ट्रविरकले वस्ि ुतिक्री 
ष्ट्रविरणको लातग प्याष्ट्रकङ्ग गदाड अन ूुची-१ मा 
उल्लेख गररएको पररमाण िमोम्जम हनेु गरी 
स्टाण्डडड प्याकेज िनाउन ुपनेछ।  

तनयम २ (१) 
उपतनयम (१) िमोम्जम िोष्ट्रकएको िन्त्दा र्रक 
पररमाण हनेु गरी िनाइएका मोहरिन्त्द प्याकेज 
तिक्री, ष्ट्रविरण गनड िािा पने छैन। 

 ङ्कटापन्न वन्त्यजन्त्ि ु
िथा वनस्पतिको 
अन्त्िराष्ट्रिय व्यापार 
तनयन्त्रण 
तनयमावली, २०७६ 

तनयम ६ (२) 

तनयम ३ िमोम्जम  ंरम्क्षि वन्त्यजन्त्ि ुवा वनस्पति 
वा  ोको नमनुा राख्ने, प्रयोग गने, रोप्ने, हकुाडउने, 

पालनपोषण गने, उत्पादन गने, तिउको रूपमा 
व्यापार गने, ओ ारप ार गने वा तनका ी, पैठारी वा 
पनुः तनका ी गने अनमुतिको लातग पेश िएको 
तनवेदन उपर वयवस्थापन तनकायले आवश्यक 
जााँचिझु गरी  ो उपर वजै्ञातनक तनकायको परामशड 
माग गनड  क्नेछ। 

श्रम तनयमावली,   
२०७५ 

तनयम १६ (१) 

रोजगारदािाले प्रतिष्ठानको कामको प्रकृतिको 
आिारमा प्रतिष्ठानमा काम गने  मयको तनिाडरण 
गरी  ोको जानकारी  िै श्रतमकलाई गराउन ु
पनेछ। 

तनयम ३४ (१) 

ऐन िथा य  तनयमावलीमा अन्त्यर लेम्खएको िाहेक 
रोजगारदािाले कायडस्थलमा कायडरि श्रतमक िथा 
अन्त्य व्यम्क्तको  रुक्षा िथा स्वास्थय  बिन्त्िी नीति 
िनाउाँदा प्रतिष्ठानको कायड प्रकृति अन ुार 
कायडस्थलमा अपनाउन ु पने  रुक्षा  िकड िा, 
श्रतमकको स्वास्थय, कायडस्थलमा हनु क्ने  बिाष्ट्रवि 
दघुडटना, कायडस्थलमा मेम्शनरी यन्त्र उपकरण 
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तनयम िथा 
तनयमावलीहरु 

पररच्छेद र खण्ड  बिम्न्त्िि िुाँदा 

 ञ्चालन गदाड अपनाउन ुपने  ाविानी, स्वास्थयका 
दृष्ट्रष्टले  ंवेदनशील मातनने र ायतनक पदाथडको 
प्रयोग गदाड अपनाउन ु पने  ाविानी लगायि 
व्यव ायजन्त्य  रुक्षा िथा स्वास्थयको  तुनम्श्चििा 
गने आिारलाई  मेष्ट्रटने गरी वनाउन ुपनेछ। 

तनयम ३८ (ख) 
व्यव ायजन्त्य  रुक्षा िथा स्वास्थय  बिन्त्िमा 
अपनाउन ुपने नीति वा िैरहेको नीतिमा  िुारको 
लातग रोजगारदािालाई  झुाव ददने 

तनयम ५३ (ख) 
तनमाडण कायडस्थलमा कामको त लत लामा 
श्रतमकलाई कुनै चोटपटक लागेमा ित्काल 
प्राथतमक उपचार गनड  ष्ट्रकने व्यवस्था तमलाउने। 

र्ोहोरमैला 
व्यवस्थापन 
तनयमावली, २०७० 

तनयम ३ (२) 
उपतनयम (१) िमोम्जम पथृकीकरण गररएको 
र ायतनक वा हातनकारक र्ोहरमैला व्यवस्थापन 
गने दाष्ट्रयत्व  बवम्न्त्िि उत्पादकको हनेुछ। 

तनयम ५ (१) 
हातनकारक, र ायतनक, जैष्ट्रवक वा अजैष्ट्रवक 
र्ोहरमैला अन्त्य र्ोहरमैला ाँग तम ाई तनष्काशन 
गनड हुाँदैन। 

तनयम २४ (२) 
(क) 

र्ोहरमैला स्रोिमै घटाउने उपायहरू िथा 
प्रष्ट्रवतिको अवलबिन गने 

िवन तनयमवली, 
२०६६ 

 
तनयम ३ (१) 

ऐनको दर्ा ११ को उपदर्ा (१) मा उम्ल्लम्खि 
क, ख वा, ग वगडको िवन तनमाडण गनड चाहने 
व्यम्क्त,  ंस्था वा  रकारी तनकायले नक् ा 
स्वीकृतिको लातग नगरपातलका  मक्ष अन ूुची-१ 
िमोम्जमको ढााँचामा दरखास्ि ददंदा तडजाइन  मेि 
पेश गनुड पनेछ। 

तनयम ४ (१) 
िालकलाई श्रतमकको रूपमा काममा लगाउन ु
अम्घ तनजले  ो काम गनड  क्ने न क्ने ष्ट्रवषयमा 
िालकको स्वास्थय परीक्षण गनड प्रतिष्ठानले कामको 
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तनयम िथा 
तनयमावलीहरु 

पररच्छेद र खण्ड  बिम्न्त्िि िुाँदा 

िाल श्रम (तनषेि र 
तनयमि गने) 
तनयमावली,  २०६२ 

प्रकृति र िालकको उमेर  मेि उल्लेख गरी श्रम 
कायाडलयमा तनवेदन ददन ुपनेछ। 

तनयम ६ 

प्रतिष्ठानमा काम गने िालकले श्रम ऐन, २०४८ 
िमोम्जम नेपाल  रकारले नेपाल राजपरमा  ूचना 
प्रकाशन गरी  मय  मयमा िोष्ट्रकददएको 
पाररश्रतमक र ित्तामा कम नहनेु गरी मात क 
पाररश्रतमक र ित्ता पाउनेछ। 

िेड यतुनयन 
तनयमावली ,२०५० 

तनयम ५ (२) (च) 

प्रतिष्ठान िाष्ट्रहरका एकै प्रकृतिका उद्योग 
व्यव ायमा काम गने कामदारहरूले आप मा 
 बझौिा गरी िेड यतुनयन  ंघ गठन गरेको िए 
त्यस्िा कामदारहरूको नाम ,ठेगाना र कामको 
प्रकृति  मेि स्पष्ट रूपमा खलुाउन ुपने। 

जलस्रोि 
तनयमावली ,२०५० 

तनयम १७ (१) 

जलस्रोिको उपयोग गनड चाहने व्यम्क्त वा  ंगदठि 
 ंस्थाले अन ूुची-५ िमोम्जमको ढााँचामा प्रस्िाष्ट्रवि 
पररयोजन ाँग  बिम्न्त्िि देहायको ष्ट्रववरणहरू 
खलुाई म्जल्ला जलस्रोि  तमति  मक्ष िीनप्रति 
दरखास्ि र्ाराम ददन ुपनेछ। 

तनयम १७ (१) 
(ङ) 

वािावरणीय प्रिाव ष्ट्रवश्लेषण (पररयोजनाले 
वािावरणमा पाने उल्लेखनीय प्रतिकूल प्रिावलाई 
न्त्यूनिम गनड अपनाउने उपायहरू िथा जलस्रोिमा 
रहने जलचर एवं जल वािावरण  ंरक्षणको लातग 
अपनाउने उपायहरू, पररयोजनाले  बिम्न्त्िि क्षेरमा 
पानड  क्ने  ामाम्जक िथा आतथडक प्रिावको 
अतिररक्त ष्ट्रवद्यमान स्थानीय श्रम िथा स्रोि र 
 ािनको उपयोग, पररयोजना  बिन्त्िी कायड पूरा 
िएपतछ त्य  क्षेरका व्यम्क्तहरूले पाउने लाि, 

तनमाडण िथा  ञ्चालन  बिार  बिन्त्िमा स्थानीय 
जनिालाई ददइने िातलम, तनमाडण म्शष्ट्रवरको लातग 
आवश्यक पने  षु्ट्रविाहरू,  रुक्षात्मक व्यवस्थाहरू 
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तनयम िथा 
तनयमावलीहरु 

पररच्छेद र खण्ड  बिम्न्त्िि िुाँदा 

िथा पररयोजना  ञ्चालनिाट  बिम्न्त्िि 
जग्गािनीहरूलाई पनड  क्ने अ र, ष्ट्रवस्थाष्ट्रपि 
जन ंख्याको लागि र तिनीहरूको पनुवाड को लातग 
अपनाउने आवश्यक व्यवस्था  मेि स्पष्ट रूपमा 
खलुाउन ुपछड। 

ि ूिथा जलािार 
 ंरक्षण तनयमावली ,
२०४२ 

तनयम १२ (१) 

जलािार  ंरक्षण अतिकृिले ऐनको दर्ा ४ 
अन्त्िगडिको कुनै काम िएको जग्गामा र त्यस्िो 
जग्गाको वरपरको जग्गामा ि-ूक्षय वा ि-ूकटान 
हनु  क्ने कामहरू गनड नपाउने गरी तनषेि गनड 
 क्नेछ। 

नेपाल गणुस्िर 
(प्रमाण-म्चन्त्ह) 
तनयमावली, २०४० 

तनयम ४ (१) 
पररषदले ददएको नीति र िोकेको कायडष्ट्रवतितिर रही 
कायाडलयले ष्ट्रवतिन्न पदाथड, प्रष्ट्रक्रया र  ेवाको 
गणुस्िर ियार गनेछ। 

तनयम ६ (१) 

कुनै पदाथड, प्रष्ट्रक्रया वा  ेवाको  बिनिमा 
पररषदिारा तनिाडरण गरेको वा मान्त्यिा प्राप्त 
गणुस्िर र ित् बिन्त्िी आवश्यक ष्ट्रववरण 
कायाडलयले  वड ािारणको जानकारीको लातग 
प्रकाम्शि गरी तिक्री ष्ट्रविरण  मेि गनड  क्नेछ। 

तनयम १४ (१) 

कुनै पतन पदाथड वा प्रष्ट्रक्रयाको गणुस्िर  बिन्त्िी 
जााँचिझु वा तनरीक्षण गनड जााँदा  बिम्न्त्िि पदाथड 
उत्पादन गररने ठााँउ प्रष्ट्रक्रया चाल ु रहेको ठााँउ ,
 ेवा प्रदान गररने ठााँउ ,कायडशाला वा गणु 
तनयन्त्रण एवं परीक्षण गररने ठााँउ वा त्यस्िो पदाथड 
वा पदाथड  बिन्त्िी कोरा वा ियारी माल राम्खने 
गोदाम आददमा प्रवेश गनड  क्नेछ। त्य री प्रवेश 
गनुड िन्त्दा अगावै तनरीक्षकले दरखास्िवाला वा 
इजाजिपरवालालाई आरू्ले जााँचिझु वा तनरीक्षण 
गनड चाहेको कुराको जानकारी ददन ुपनेछ। 
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िातलका ४.५: तनदेम्शका 

तनदेम्शका  बिम्न्त्िि ष्ट्रववरण 

अद्यावतिक राष्ट्रिय िवन कोड, २०७७ 

िकूबपलाई ध्यानमा राख्दै अद्यावतिक गररएको 
हो।िवन कोडको मखु्य उदेश्य ष्ट्रवतिन्न  - ाना 
घरहरू देम्ख ठूला िवन तनमाडण  ंरचनाहरुलाई 
िकूबप-प्रतिरोिात्मक िनाउन ष्ट्रवतिन्न इम्न्त्जतनयररङ्ग 
तडजाइन र तनमाडण  ामग्रीहरूको लातग मापदण्ड र 
आवश्यक प्रष्ट्रक्रयात्मक मागडदशडन प्रदान गनुड हो। 
य ले स्थाष्ट्रपि ईम्न्त्जतनयररङ्ग तनयम र त िान्त्िहरूको 
अन ुार िकूबपिाट जोतगने िवनहरू तडजाइन गने र 
ष्ट्रवश्लेषण गने मागडतनदेशन प्रदान गदडछ। 

औद्योतगक क्षेरका लातग वािावरणीय 
प्रिाव मूल्याङ्कन तनदेम्शका, २०५२ 

तनदेम्शका दवुै प्रारम्बिक वािावरण अध्ययन (IEE) 
र वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन (EIA) को लागी 
उल्लेख छ। तनदेम्शकाको मखु्य उदेश्यमा उद्योगको 
स्थापनाको कारण वािावरणमा हनेु  बिाष्ट्रवि 
प्रिावलाई आकलन गनुड हो। प्रारम्बिक वािावरण 
अध्ययन (IEE) ले उद्योगको स्थापना र  ञ्चालनमा 
वािावरणीय ष्ट्रवचारहरूलाई एकीकृि गनड  हयोग 
गनेछ। 

राष्ट्रिय वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन 
तनदेम्शका, २०५० 

रािको ष्ट्रवका  तनमाडणकायडहरु कायाडन्त्वयन गदाड 
प्राकृतिक श्रोिको अत्यतिक दोहन हनु नददन र 
वािावरण  ंरक्षण र ष्ट्रवका लाई  ाँग ाँगै अगातड 
िढाउन राष्ट्रिय वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन 
तनदेम्शका िनाइएको हो। य  तनदेम्शकाले प्रिाव 
पष्ट्रहचान र प्रिाव पूवाडनमुान गने ष्ट्रवतिका  ाथै प्रिाव-
शे्रणीकरण गनड  ंख्यात्मक मान प्रदान गदडछ। य  
तनदेम्शकाले EIA को िखि  मदुायको  हिातगिामा 
पतन जोड ददन्त्छ, राम्रो  हिातगिा प्राप्त गनड ष्ट्रवतिहरू 
िोक्छ, ज ले EIA मूल्याङ्कनलाई वािावरणीय 
अनगुमनको पूरकको रुपमा पष्ट्रहचान गदडछ। 
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िातलका ४.६:  म्न्त्ि  बझौिा 

 म्न्त्ि  बझौिा  बिम्न्त्िि ष्ट्रववरण 

रोटरडम कनिेन्त् न अन दद 
प्राइअर इन्त्र्बडड कन्त् ेन्त्ट 
प्रोत तडयोर र्र  टेन हाजातडडय  
केतमक्ल्  एण्ड पेम्स्ट ाइड्  इन 
इन्त्टरनेशनल िेड, १९९८ 

य  महा म्न्त्िले अन्त्िराष्ट्रिय व्यापारमा केही हाजातडडय  
र ायनहरूको Prior Informed Consent (PIC) प्रष्ट्रक्रयािाट 
 ूचनाको खलुा आदानप्रदानलाई प्रविडन गछड र हाजातडडय  
र ायनहरूका तनयाडिकिाडहरूलाई उम्चि लेितलङ प्रयोग गनड,   
 रुम्क्षि ह्यान्त्डतलङका तनदेशनहरू  मावेश गनड र 
खररदकिाडहरूलाई कुनै पतन ज्ञाि प्रतििन्त्ि वा तनषेिका 
िारेमा जानकारी ददन आह्वान गछड। पूवड ूम्चि  हमति (PIC) 

प्रत्येक वषड जून र तड ेबिर मष्ट्रहनामा अंग्रजेी, फे्रन्त्च र स्पेतन  
िाषामा प्रकाम्शि हनु्त्छ। 

जैष्ट्रवक ष्ट्रवष्ट्रवििा महा म्न्त्ि ,
१९९२ 

 

य  महा म्न्त्िमा कुनै पतन आयोजनाको कायाडन्त्वयनिाट  
जैष्ट्रवक ष्ट्रवष्ट्रवििामा पनड  क्ने प्रतिकूल अ रहरू कम गने 
र वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन आवश्यक पने आयोजनाका 
लातग उम्चि प्रष्ट्रक्रयाहरूको पररचय गराउने उल्लेख गररएको 
छ। ाथै  ंरम्क्षि क्षेरहरू ाँगै जोतडएका क्षेरहरूमा 
ष्ट्रवका को कायडको योजना िए  ो कायड वािावरणमैरी र 
ददगो ष्ट्रवका मा जोड ददनकुा  ाथै  ंरम्क्षि क्षेरहरूको 
 रुक्षामा िढोत्तर ददने हनुपुदडछ। 

 ंयकु्त राि ंघको जलवाय ु
पररविडन  बिन्त्िी महा म्न्त्ि ,
१९९२ 

य  महा म्न्त्िमा कुनै पतन ष्ट्रवका  तनमाडण कायड कायाडन्त्वयन 
गदाड जलवाय ु पररविडनलाई ध्यानमा राखी  के बम 
 ान्त्दतिडक  ामाम्जक, आतथडक र वािावरणीय नीति र 
कायडहरूमा लागू गने र रािको अथडव्यवस्था , ावडजतनक 
स्वास्थय र वािावरणमा पनड  क्ने प्रतिकूल प्रिाव कम गनड 
राष्ट्रिय रूपमा ियार र तनिाडररि गरेको वािावरणीय प्रिाव 
मूल्याङ्कन जस्िा उपयकु्त ष्ट्रवति अपनाउने कुरा  मावशे 
गररएको छ। 

 ङ्कटापन्न वन्त्यजन्त्ि ु िथा 
वनस्पतिको अन्त्िरराष्ट्रिय व्यापार 
तनयन्त्रण महा न्त्िी ,१९७३ 

 

महा म्न्त्िले दलुडि वन्त्यजन्त्ि ु र वनस्पतिको अन्त्िराष्ट्रिय 
व्यापार तनयमन र तनयन्त्रण गने उदे्दश्यले CITES मा 
 ूचीकृि वन्त्यजन्त्ि ुर वनस्पतिहरुलाई तिनीहरुको अवस्थाको 
आिारमा ३ वटा Appendix मा वगीकरण गररएको 
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 म्न्त्ि  बझौिा  बिम्न्त्िि ष्ट्रववरण 

छ।(Appendix I - प्रजाति जो लोप हनेु खिरामा पदडछ; 

Appendix II - प्रजातिहरू जो खिरामा पने हनु  क्छन;् 

Appendix III - प्रजातिहरू जनु  ंरम्क्षि छन।्य  महा म्न्त्िले 
आयोजनाहरुले  बिव िए बम CITES प्रजातिहरूमा प्रिाव 
कम गनुडपनेछ उल्लेख गररएको छ। 

 

४.१ प्रस्िाव ाँग  बिम्न्त्िि वािावरणीय िथा अन्त्य मापदण्ड/कायडष्ट्रवति 

 व्याव ाष्ट्रयक  ामाम्जक म्जबमेवारी कायाडन्त्वयन कायडष्ट्रवति, २०८२ 

य  कायडष्ट्रवतिको दर्ा ३ (१) ले औद्योतगक व्यव ाय ऐन, २०७६ को दर्ा ५४ को 
उपदर्ा (१) िमोम्जम मझौला, ठूला उद्योग वा वाष्ट्रषडक पन्त्र करोड रुपैयािन्त्दा िढी 
कारोिार हनेु घरेल ुवा  ाना उद्योगले व्याव ाष्ट्रयक  ामाम्जक म्जबमेवारी िहनका क्रममा 
खचड गने प्रयोजनका लातग प्रत्येक आतथडक वषडमा वाष्ट्रषडक खुद मनुार्ाको कबिीमा एक 
प्रतिशि रकम छुट्याउन ु पने प्राविान रहेको छ। दर्ा ४ (१) ले प्रत्येक उद्योगले 
व्याव ाष्ट्रयक  ामाम्जक म्जबमेवारी अन्त्िगडि कायडमा खचड गनडका लातग िाष्ट्रषडक कायडक्रम 
 ष्ट्रहिको ष्ट्रववरण पेश गनुडपने प्राविान रहेको छ। य ै गरी दर्ा १० अन ुार उद्योगले 
पे  गरेिमोम्जमको ष्ट्रववरण अन ुार खचड गरे नगरेको  बिन्त्िमा ष्ट्रविागले आवश्यकिा 
अन ुार प्रदेश  रकार, स्थानीय िह िथा अन्त्य तनकाय ाँगको  मन्त्वयमा अनगुमन गनड 
 क्ने कुरा उल्लेख गरेको छ। 

 ध्वतनको गणुस्िर बिन्त्िी राष्ट्रिय मापदण्ड, २०६९ 

नेपाल  रकारले वािावरण  ंरक्षण तनयमावली, २०५४ को तनयम १५ ले ददएको अतिकार 
प्रयोग गरी देहाय िमोम्जम ध्वतनको गणुस्िर बिन्त्िी राष्ट्रिय मापदण्ड, २०६९ िोकेको 
छ। प्रस्िाष्ट्रवि आयोजना औद्योतगक क्षेरमा पदडछ। 

क्षरे 

ध्वतन  ीमा Leq  (dBA) 

ददवा रातर 

औद्योतगक क्षरे ७५ ७० 

व्यापाररक क्षेर ६५ ५५ 

ग्रामीण आवा  क्षेर ४५ ४० 
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शहरी आवा  क्षेर ५५ ५० 

तमम्श्रि आवा  क्षेर ६३ ५५ 

शान्त्ि क्षेर ५० ४० 

(स्रोिः वािावरणीय मापदण्ड िथा  बिम्न्त्िि  ूचनाहरुको  ाँगालो, २०७५) 

 वायकुो गणुस्िर बिन्त्िी राष्ट्रिय मापदण्ड, २०६९ 

नेपाल  रकारले वािावरण  ंरक्षण तनयमावली, २०५४ को तनयम १५ ले ददएको अतिकार 
प्रयोग गरी देहाय िमोम्जम वायकुो गणुस्िर बिन्त्िी राष्ट्रिय मापदण्ड, २०६९ िोकेको छ। 

Parameters Units Average time 
Concentration 

max 
Test Methods 

TSP µg/m3 

Annual -  

24-hours* 230 
High Volume Sampling 

Gravimetric Analysis 

PM10 µg/m3 

Annual -  

24-hours* 120 

High Volume Sampler and 

Gravimetric Analysis, 

TOEM, Beta Attenuation 

Sulphur 

Dioxide 
µg/m3 

Annual** 50 
Ultraviolet Fluorescence, 

West and Gaeke Method 

24-hours* 70 Same as annual 

Nitrogen 

Dioxide 
µg/m3 

Annual 40 Chemiluminescence 

24-hours* 80 Same as annual 

Carbon 

Monoxide 
µg/m3 8 hours* 10,000 

Non Dispersive Infra Red 

spectrophotometer (NDIR) 

Lead µg/m3 Annual** 0.5 

High Volume Sampling, 

followed by atomic 

absorption spectrometry 

Benzene µg/m3 Annual ** 5 
Gas Chromatographic 

Technique 

PM2.5 µg/m3 24-hours* 40 
PM2.5 sampling gravimetric 

analysis 

Ozone µg/m3 8-hours* 157 UV spectrophotometer 

(स्रोिः वािावरणीय मापदण्ड िथा  बिम्न्त्िि  ूचनाहरुको  ाँगालो, २०७५) 
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 तडजेल जेनेरटरिाट तनष्काशन िई हावामा जाने िवुााँ  बिन्त्िी मापदण्ड, २०६९ 

नेपाल  रकारले वािावरण  ंरक्षण तनयमावली, २०५४ को तनयम १५ ले ददएको अतिकार 
प्रयोग गरी देहाय िमोम्जम उद्योग/प्रतिष्ठानहरुमा जडान िएका तडजेल जेनेरटरको 
 ञ्चालनिाट तनष्काशन िई हावामा जाने िवुााँ  बिन्त्िी मापदण्ड िोकेको छः 

Category (kW) CO HC NOx PM 

kW<8 8.00   1.30 9.20 1.00 

8=kW<19 6.60 1.30 9.20 0.85 

19=kW<37 6.50 1.30 9.20 0.85 

37=kW<75 6.50 1.30 9.20 0.85 

75=kW<130 5.00 1.30 9.20 0.70 

130=kW<560 5.00 1.30 9.20 0.54  

Note: This standard is similar to Euro II or India II 

a. Sample collection point should be one third of chimney height of the generator 

b. KW = Power factor * kVA 

c. Analysis method should be as mentioned in ISO 8178 or same as generator 

manufacturer country’s standard for ISO 8178 

 (स्रोिः वािावरणीय मापदण्ड िथा  बिम्न्त्िि  ूचनाहरुको  ाँगालो, २०७५) 

औद्योतगक ब्वाइलरको  ंचालनिाट तनष्काशन हनेु िवुााँ  बिन्त्िी मापदण्ड 

ब्वाइलरको वार् उत्पादन क्षमिा 
(steam generation capacity of 

Boiler) (Kg/hour मा) 
प्रदूषक (Pollutant) 

उत् जडन  ीमा 
(mg/Nm3 मा) 

Less than 2000 

Particulate matter 

1200* 

2000 to less than 10000 800* 

10000 to less than 15000 600* 

15000 and above 150** 

 

 
 

 

नमूना  ंकलन ष्ट्रवति परीकक्षण ष्ट्रवति  न्त्दिड 



 

96 
वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदन 

नमूना  ंकलन ष्ट्रवन्त्द ुजतमनको  िह 
देम्ख औद्योतगक ब्वाइलरको म्चबनीको 
एक ििृीयांश िाग बम हनु ुपनेछ। 

Gravimetric 
IS 11255 

(Part one) 

* तनयम्न्त्रि उपकरणका रुपमा औद्योतगक ब्वाइलर ंग ै ाइक्लोन (cyclone) / मम्ल्ट ाइक्लोन (Multi-

cyclone) हनु ुपनेछ। 

** तनयम्न्त्रि उपकरणका रुपमा औद्योतगक ब्वाइलर ंग ै ब्याग ष्ट्रर्ल्टर (Bag filter)/ इलेक्िोस्टाष्ट्रटक 
ष्ट्रप्रत ष्ट्रपटेटर (Electro Static Precipitator, ESP) हनु ुपनेछ। 

Particulate Matter उत् जडनको मारा mg/ Nm3 मा गणना गदाड CO2  िुारको 12% (12% of CO2 Correction) 

लाई  न्त्दिड (Reference) को रुपमा तलइनछे। 

(स्रोिः वािावरणीय मापदण्ड िथा  बिम्न्त्िि  ूचनाहरुको  ाँगालो, २०७५) 

औद्योतगक ब्वाइलरको म्चबनीको उचाई  बिन्त्िी मापदण्ड 

ठो  िथा िरल इन्त्िन प्रयोग गने औद्योतगक ब्वाइलरको उचाई देहाय िमोम्जम हनु ुपनेछः- 
उचाई (H) = 14Q0.3 

यहााँ, H = जतमनको  िहदेम्ख म्चबनीको पूरा उचाई, 

Q =  ल्र्रडाइअक् ाइड (SO2) को उत् जडन दर (kg/hr. मा) 
िर जनु कैु अवस्थामा पतन म्चबनीको उचाई ११ तमटर िन्त्दा कम हनु ुहदैुन। 

 

मातथको  ूर प्रयोग गदाड हनु आउने म्चबनीको उचाई कायम गनड न क्ने अवस्थामा पतन म्चबनीको 
उचाई कबिीमा ११ तमटर र  ल्र्रडाइअक् ाइडको उत् जडनको उच्चिम मारामा ४०० mg/Nm3 

को  ीमातिरै कायम राख्नको लातग आवश्यक पने उपकरणहरु जडान गनुड पनेछ।  

mg/Nm3 एकाइ िन्नाले  ािारण चाप र िापक्रममा प्रति घन तमटर आयािनमा जबमा हनेु 
Particulate Matter को Milligram पररमाणलाई जनाउाँछ। 

(स्रोिः वािावरणीय मापदण्ड िथा  बिम्न्त्िि  ूचनाहरुको  ाँगालो, २०७५) 

  िही पानीमा पठाइने औद्योतगक एफ्ल्यएुन्त्टको लागी घटी िढी  ीमा, २०५८ 
(Generic Effluent Standard) 

नेपाल  रकारले िोकेको  िही पानीमा पठाइने औद्योतगक एफ्ल्यएुन्त्टको लागी घटी िढी 
 ीमा देहाय िातलकामा ददइएको छ। 

Parameter Unit Tolerance Limit  

Temperature °C 
Shall not exceed 40°C in any of the stream within 

15 meters downstream from effluent outlet 
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Parameter Unit Tolerance Limit  

pH  5.5 – 9.0 

TSS mg/L 30 – 200 

COD mg/L 250 

BOD mg/L 30-100 

Oil and grease mg/L 10 

(स्रोिः वािावरणीय मापदण्ड िथा  बिम्न्त्िि  ूचनाहरुको  ाँगालो, २०७५) 
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पररच्छेद ५: ष्ट्रवद्यमान वािावरणीय अवस्था 

य  पररच्छेदमा आयोजना प्रिाष्ट्रवि क्षेरको ष्ट्रवद्यमान िौतिक, जैष्ट्रवक र  ामाम्जक, आतथडक 
िथा  ााँस्कृतिक आिारििू वािावरणीय अवस्थाको ष्ट्रवस्ििृ रुपमा प्रस्ििु गररएको छ। 

५.१ िौतिक वािावरण 

५.१.१ ि-ूिराितलय अवस्था 
लमु्बिनी प्रदेशमा अवम्स्थि िााँके म्जल्ला नेपालको प्रमखु औद्योतगक िथा व्यापाररक केन्त्द्र 
एवं प्रमखु नाकाको रुपमा पररम्चि िराईका २० म्जल्लाहरु मध्येको एक हो। य  म्जल्लाको 
कुल क्षेरर्ल २३३७ वगड ष्ट्रक. तम., औ ि लबवाई ८४ ष्ट्रक. तम. र औ ि चौडाई ४० 
ष्ट्रक. तम. रहेको छ। य  म्जल्ला ८१⁰ २९' - ८२⁰ ८' पूवी देशान्त्िर २७⁰ ५१'-२८⁰२०' 

उत्तरी आक्षांशमा रै्तलएको छ।म्जल्लाको पूवडमा दाङ िथा िारिको उ.प्र.को िहराईच 
म्जल्ला अवम्स्थि छन ् िने िददडया पम्श्चममा अवम्स्थि छ।त्य ैगरी म्जल्लाको उत्तरतिर 
 ल्यान, िददडया र दाङ म्जल्ला र दम्क्षणमा िारिको उ.प्र.को िहराईच म्जल्ला अवम्स्थि 
छ। य  म्जल्लाको केही अंश ि-ूिाग चरेु क्षेर र अतिकांश ि-ूिाग िराईले ओगटेको 
छ। म्जल्लाको चरेु क्षेरको ि-ूिाग  मदु्री  िहदेखी ६१०-१२३६ तम. अग्लो छ िने 
िााँकी ि-ूिाग १२७-६१० तम.  बमको उचाईमा अवम्स्थि छ।  

कोहलपरु नगरपातलकाको कुल क्षेरर्ल १८४.२६ वगड ष्ट्रक.तम. रहेको छ। य  
नगरपातलकाको मखु्य िजार हल्दारपरु, कोहलपरु र नेपालगञ्ज रहेको छ। नगरपातलका ाँग 
त माना जोतडएका ठाउाँहरु क्रमशः पूवडमा- राप्ती ोनारी गाउाँपातलका, पम्श्चममा- िैजनाथ 
गाउाँपातलका, उत्तरमा-  ल्यान म्जल्लाको चरेु पहाड शंृ्रखला र दम्क्षणमा- जानकी 
गाउाँपातलका र नेपालगञ्ज उपमहानगरपातलका रहेका छन।्  

५.१.२ ि-ूउपयोग 

िााँके म्जल्लामा ि-ूउपयोगलाई दृष्ट्रष्टगि गदाड कररि ५० प्रतिशि ि-ूिाग वन क्षेरले ओगटेको 
छ िने िााँकी ५० प्रतिशि अन्त्य ि-ूिाग रहेको छ। म्जल्लाको ष्ट्रवस्ििृ ि-ूउपयोग  बिन्त्िी 
ष्ट्रववरण य  प्रकार रहेको छः 
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िातलका ५.१: प्रस्िाव (उद्योग) कायाडन्त्वयन म्जल्लाको ि-ूउपयोग 

क्र. ं. ि-ूउपयोग क्षरेर्ल (हेक्टर) प्रतिशि (%) 

1.  वन ११३,२९५ ५०.१७ 

2.  आवादी िथा खेिीयोग्य जतमन ९२,०६८ ४०.७७ 

3.  अन्त्य (चट्टान, नदी, वगर आदद) २०,४७३ ९.०६ 
(स्रोि: म्जल्ला प्रोर्ाइल, िााँके, २०७४) 

य  नगरपातलकामा  िैिन्त्दा िेरै जतमन क्रमशः कृष्ट्रषक्षेर, आवा  क्षेर, वन िथा चरण 
क्षेरले ओगटेको छ िने  िैिन्त्दा कम औद्योतगक क्षेरले ओगटेको छ। य ै गरी, वडा नं. 
१४ मा कृष्ट्रषक्षेर िेरै रहेको छ। 

आयोजना स्थल औद्योतगक ष्ट्रवका का लातग उपयकु्त रहेको पाइएको छ। त्य  क्षेरको 
माटोको उिडरा शम्क्त कम रहेको र त चाइ  षु्ट्रविा पतन राम्रो निएकाले  ो क्षेर कृष्ट्रषको 
लातग खा ै उपयकु्त नरहेको पाइएको छ। उद्योग वरपर अन्त्य उद्योगहरु  ंचालनमा रहेका 
छन ्र िााँष्ट्रक खाली जग्गामा खेति-पाति िइरहेको छ। 

५.१.३ ितूमगि पानी   िह 

ितूमगि पानीको गष्ट्रहराई र मारा स्थान अन ुार र्रक हनु्त्छ र  ो स्थानको िगूिड, ि-ू
आकृति ष्ट्रवज्ञान, िौतिक ष्ट्रवज्ञानिाट प्रिाष्ट्रवि हनु्त्छ।  न ्२०१३/२०१४ मा नेपालका 
िराई म्जल्लाका इनारहरूमा पानी स्िर मापन गररएको तथयो। िराई म्जल्लाहरुमा औ ि 
जलिण्डारको स्िर लगिग ४.५५ m bgl पाइएको तथयो िने िााँके म्जल्लाको औ ि स्िर 
४-६ m bgl िीचमा पाइएको तथयो (Shrestha et al., 2018)।य ैगरी िााँके म्जल्लामा उत्खनन ्
गररएको जलिण्डारको अतिकिम गष्ट्रहराई लगिग २०० तम. तथयो (Pathak, 2018)। 

िााँके म्जल्लाको कोहलपरु क्षेरमा alluvial तनक्षेपहरूमा ष्ट्रवकत ि confined aquifer 

पाइन्त्छ।उपलब्ि hydrogeological अध्ययन अन ुार य  क्षेरको जलिण्डारको गष्ट्रहराइ 
कररि ६४ तमटरदेम्ख १९५ तमटर  बम रहेको छ (Shah et al., 2024)। 

य  क्षेरमा ि-ूजलको प्रवाह ददशा उत्तरिाट दम्क्षणिर्ड  रहेको पाइन्त्छ र aquifer प्रायः 
confined प्रकारका रहेका छन।् Coarse grained deposit (जस्िै िालवुा र तगट्टी) िएका 
क्षेरमा उच्च permeability र porosity का कारण ि-ूजल  बिाव्यिा िढी रहेको देम्खन्त्छ 



 

100 
वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदन 

िने fine grained deposit (जस्िै माटो र त ल्ट) िएका क्षेरमा ि-ूजलको  बिाव्यिा कम 
हनेु गदडछ।त्य ैले, कोहलपरु क्षेर ितूमगि पानी र  ो को उपयोग िथा ष्ट्रवका का दृष्ट्रष्टले 
 बिाव्य क्षेरको रूपमा तलन  ष्ट्रकन्त्छ।  

५.१.४ जल िथा जलािार क्षरे 

नेपालको मध्यपम्श्चममा अवम्स्थि िााँके म्जल्लाको पम्श्चमी ष्ट्रकनारमा ििई नदी र त्य  
िाहेकका अतिकांश म्जल्लामा (पम्श्चम) राप्ती नदी िग्ने गदडछ। म्जल्लाका यी दईु प्रमखु 
नदीहरु महािारि रेन्त्जिाट तनम्स्कन्त्छन।् िााँके म्जल्लाका अन्त्य प्रमखु नदीहरूमा मान, 
डडुवुा रहेका छन ् िने  हायक नदीहरुमा ष्ट्रकरण नाला,  खुरा, मगुवुा, गावर, परुवा, 
रोष्ट्रहम्ण, म्झंजरी, गडुवुा, खैरी, गोठरी, जेठीनाला रहेका छन।् य  म्जल्लामा रानी िलाउ 
र वाटर पाकड  पतन अवम्स्थि छन।् 

य  नगरपातलका क्षेरको कररि ६० ष्ट्रकलोतमटर क्षेरमा डडुवुाखोला, ष्ट्रकरणनाला,  ानो 
डडुवुानाला, इटानाला, रोहीणी खोला, रानीघाट लगायिका खोलाहरु िग्ने गदडछन।् ििैूया 
िाल, जोरते्त टप्पर, जोरते्त त म ार क्षेर र िाल य  नगरपातलकामा रहेका िािलैयाहरु 
हनु।् 

आयोजना क्षेरको नम्जकको खोलानाला िल िातलकामा उल्लेख गररएको छ: 

िातलका ५.२: आयोजना क्षरेको नम्जकको जलस्रोि 

क्र . ं.  नाम आयोजना क्षरेिाटको दरुी आयोजना क्षरेिाटको ददशा 

1.  मूगीया नाला २५८ तम. पम्श्चम 

(स्रोि: गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, क्षेर अध्ययन, २०८२) 

५.१.५ जलवाय ु

िााँके म्जल्लाको िौगोतलक िनावट अन ुार दईु प्रकारको हावापानी पाईन्त्छ। चरेू क्षेरमा 
म्शिोष्ण र िराई क्षेरमा उष्ण प्रकारको हावापानी पाईन्त्छ। कोहलपरु नगरपातलका मध्य-
पम्श्चम क्षेर (िराई क्षेर) मा पदडछ र  ो क्षेरमा हावापानी उपोष्ण कष्ट्रटिन्त्िीय पाइने 
गदडछ। य  नगरपातलका क्षेरको अतिकिम िापक्रम तग्रष्म ऋिमुा ४६ तडग्री र न्त्यूनिम 
िापक्रम ष्ट्रहउाँदमा ४ तडग्री  ेम्ल् य   बम पगु्छ। यहााँ वाष्ट्रषडक  रदर वषाड १९१२ तम.तम. 
हनेु गदडछ।  ापेम्क्षि आद्रिा औषि ७१.४ प्रतिशि रहन्त्छ। 
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आयोजना अवम्स्थि स्थानिाट  िैिन्त्दा नम्जकको मौ म अनगुमन केन्त्द्र नेपालगन्त्ज म्स्थि 
नेपालगन्त्ज ष्ट्रवमानस्थल मौ म केन्त्द्र रहेको छ र जलवाय ुष्ट्रवश्लेषणको लातग िथयाङ्क य ै 
मौ म केन्त्द्रिाट तलइएको छ। 

 

िापक्रम 

कोहलपरु नगरपातलकाको  न ्२०२४ को िापक्रम हेदाड  िै िन्त्दा िेरै अतिकिम िापक्रम 
जनु र मे मष्ट्रहनामा क्रमशः ३९.९ तडग्री  ेम्ल् य  र ३८.९ तडग्री  ेम्ल् य  देम्खएको 
छ।  ोष्ट्रह वषड जनवरी र रे्ब्रअुरीमा न्त्यूनिम िापक्रम क्रम  १६.७ तडग्री  ेम्ल् य  र 
२४.८ तडग्री  ेम्ल् य  रहेको छ। नगरपातलकाको औषि िापक्रम 1२.8 तडग्री  ेम्ल् य  
देम्ख ३५ तडग्री  ेम्ल् य   बम रहेको देम्खन्त्छ। 

कोहलपरु नगरपातलकाको  न ्२०२४ को मात क िापक्रम िल म्चरमा ददइएको छ। 

 

म्चर ५.1: कोहलपरु नगरपातलकाको २०२४ को िापक्रम 

(श्रोिः जल िथा मौ म ष्ट्रविाग, २०८१) 
औषि वषाड 
कोहलपरु नगरपातलकाको  न ्२०२४ को औ ि वषाड हेदाड अगस्ट मष्ट्रहनामा िेरै वषाड 
िएको छ, जनु ६२६.९ तम.तम रहेको छ। य ै गरी, जलुाई र  ेप्टेबिर मष्ट्रहनामा क्रमशः 
४२२.३ तम.तम र २२३.२ तम.तम औषि वषाड मापन गररएको छ।  

कोहलपरु नगरपातलकाको  न ्२०२४ को मात क औषि वषाड िलको म्चरमा ददइएको 
छ। 

०.०
५.०

१०.०
१५.०
२०.०
२५.०
३०.०
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४५.०
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म्चर ५.2: कोहलपरु नगरपातलकाको २०२४ को औ ि वषाड 
(श्रोिः जल िथा मौ म ष्ट्रविाग, २०८१) 

५.१.६ वाय,ु ध्वतन र पानीको गणुस्िर  

वािावरणीय वाय ुप्रदूषण,  िह र र्ोहोर पानीको गणुस्िर र वािावरणीय ध्वतनको स्िर 
कुनै पतन क्षेरका लातग म्चन्त्िाको ष्ट्रवषय हो। उद्योग क्षेरको वाय ुिथा ध्वनीको गणुस्िर 
मापन गररनकुा  ाथै उद्योगिाट हनेु final wastewater discharge को पतन गणुस्िर मापन 
गररयो। मापन गररएका  चुकहरू िल प्रस्ििु गररएका छन।् 

 वायकुो गणुस्िर 

ष्ट्रववरणः 
Date of Sampling: 2082/02/24 - 2082/02/25 

Duration of sampling: As per the NAAQS 2012 i.e. 24 hrs (11:20 am to 11:25 am of 

next day) 

GPS Coordinate: 28˚08’50” N  

     81˚39’56” E 

Air Speed: 1.4 m/s to 2.6 m/s 

Wind Direction: East to West (Morning) 

       West to East (Evening) 

 

पररक्षण गररएका प्यारातमटरहरु  िै NAAQS, 2012 को मापदण्ड तिर रहेका तथए। ति 
प्यारातमटरहरुका मापन  िल उल्लेख गररएको छ र परीक्षण ररपोटड अन ूुची १२ मा 
 मावेश गररएको छ। 
 

०.०
१००.०
२००.०
३००.०
४००.०
५००.०
६००.०
७००.०

औ
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िातलका ५.३: आयोजना क्षरेको वायकुो गणुस्िर 

S.N. Location 

PM10 PM2.5 TSP Lead SO2 NO2 Benzene CO 

(µg/Nm3) 

1.  

West Side of 

Industry 

GPS Location 

28˚08’50” N 

81˚39’56” E 

67 27.8 140 ND 3.0 7.0 ND 1200 

NAAQS-2012 120 40 230 0.5 70 80 5 10000 

* ND – Not Detected 

* NAAQS- National Ambient Air Quality Standard 2012 (2069 BS) 

 
 Boiler Stack Emission  

Boiler I 

Date of the sampling 2082-02-24 

Fuel Used Fire Wood  

Make Cheema Boiler  

Capacity 8 TPH 

Installed Pressure 12 kg/cm2 

Working Pressure 8 kg/cm2 

Height of Stack 26 meters (Stack has sampling hole and platform) 

Color of Smoke Grey 

Existing Pollution Control Device Wet Scrubber, Cyclone and APH 

 

Flue Gas 

Temperature 

(
o 
C) 

Stack 

velocity  

(m/s) 

Sampling 

rate 

(LPM) 

CO2 

(%) 

Testing 

Method 

PM Level 

12% CO2 

Correction  

(mg/Nm
3
) 

Standard on 

Emission for 

Industrial Boiler 

in Nepal 

(mg/Nm
3
) 

116 5.0 10 6.4 
Gravimetric 

Analysis 
320.5 800 

Discussion: परीक्षण गररएको PM को मापन औद्योतगक ब्वाइलरको  ञ्चालनिाट तनष्काशन 
हनेु िवुााँ  बिन्त्िी मापदण्ड तिर पाइएको छ। 
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Boiler-II (Thermo Fluid Heater) 

Date of the sampling 2082-02-24 

Fuel Used Fire Wood 

Capacity 10 lakh Kcal/Hr. 

Height of Stack 26 meters (Stack has sampling hole and platform) 

Color of Smoke Grey 

Existing Pollution Control Device Wet Scrubber, Cyclone and APH 

 

Flue Gas 

Temperature 

(
o 
C) 

Stack 

velocity  

(m/s) 

Sampling 

rate 

(LPM) 

CO2 

(%) 

Testing 

Method 

PM Level 

12% CO2 

Correction  

(mg/Nm
3
) 

Standard on 

Emission for 

Industrial Boiler 

in Nepal 

(mg/Nm
3
) 

105 3.0 10 5.5 
Gravimetric 

Analysis 
410 800 

Discussion: परीक्षण गररएको PM को मापन औद्योतगक ब्वाइलरको  ञ्चालनिाट तनष्काशन 
हनेु िवुााँ  बिन्त्िी मापदण्ड तिर पाइएको छ। 

 ध्वतनको गणुस्िर 
आयोजना क्षेरको ध्वतन स्िर मापन गररयो। ध्वतन स्िरको ष्ट्रववरण िलको िातलकामा 
ददइएको छ र परीक्षण ररपोटड अन ूुची १२ मा  मावेश गररएको छ। ध्वतन स्िर उद्योग 
परर रको चार ददशामा Digital Noise Level Meter ले पररक्षण गररयो। ध्वतन स्िर मापन 
पूवड Noise Level Meter लाई external calibrator ले क्यातलबे्रट गररएको तथयो। ध्वतनको 
स्िर नेपाल  रकारको ध्वतनको स्िर  बिन्त्िी राष्ट्रिय मापदण्ड, २०६९  तिर  

ष्ट्रववरणः 
Date of the monitoring: 2082/02/24 

Time: 11.45 am 

Monitoring Duration: 10 minutes 

Monitoring Interval: 30 Seconds 

Scenario:  

 Industry was running in full (approved) capacity. 

 Forklift and transportation vehicles, for raw materials and finished products 

were in use. 

 Workers were engaged in production work. 
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िातलका ५.४: आयोजना क्षरेको ध्वनी गणुस्िर 

S.N. Location 
Day, Leq 

dBA 

Night, Leq 

dBA 
Remarks 

1 East side of premises 57 55  

2 West side of premises 61 57  

3 South side of premises 55 53  

4 North side of premises 52 48  

Noise Limit of Nepal (Industrial Area) 75 70  

 पानीको गणुस्िर 

उद्योगिाट हनेु final wastewater discharge  ंकलन गरी APHA, 24th EDITION को 
परीक्षण ष्ट्रवति अन ुार पानीको गणुस्िर जााँच गररयो। पररक्षण गररएका प्यारातमटरहरु 
नेपाल  रकारले जारी गरेको  िही पानीमा पठाइने औद्योतगक एफ्ल्यएुन्त्टको लागी घटी 
िढी  ीमा, २०५८ (Generic Effluent Standard) मापदण्ड तिर रहेको छ र ति मापन 
िल उल्लेख गररएका छन।् 

 
ष्ट्रववरणः 
Date of Sampling: 2082/02/24 

Source: Final Discharge 

Types of Samples: Composite 

िातलका ५.५: पानीको गणुस्िर 

Parameter Unit 
Obtained 

Value 

Tolerance 

Limit* 
Methods used 

pH - 7.2 5.5 – 9.0 

4500-H+ B, 

APHA, 24th 

EDITION 

Lab Temperature oC 28.4 <40 
2550 B., APHA, 

24th EDITION 

Total Suspended Solids mg/L 108.0 30-200 
2540 D., APHA, 
24th EDITION 

BOD mg/L 4.9 30-100 
5210 B., APHA, 
24th EDITION 

COD mg/L 15.4 250 
5220 B., APHA, 
24th EDITION 

Oil and Grease mg/L 1.0 10 
5520 B., APHA, 
24th EDITION 
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५.१.७ उद्योगको ष्ट्रवद्यमान हररिगहृ ग्यााँ  उत् जडन 
य  उद्योगमा हररिगहृ ग्यााँ को उत् जडन उत्पादन प्रष्ट्रक्रयामा प्रयोग हनेु ष्ट्रवद्यिु र इन्त्िन, 
कच्चा पदाथड ढुवानी र उत्पाददि वस्िहुरूको ष्ट्रविरणमा प्रयोग हनेु  वारी  ािनहरू, 
उत्पादन प्रष्ट्रक्रयािाट तनस्कने र्ोहोर र उद्योग  ंचालनमा हनेु पानीको खपििाट िइरहेको 
छ। ष्ट्रय श्रोिहरुलाई Scope 1 (Direct Emission Source) र Scope 2 (Indirect Emission 

Source) मा तििाजन गनड  ष्ट्रकन्त्छ। 

Scope 1 (िातलका ५.६) मा इन्त्िन,  वारी  ािन र पानी खपि पदडछन।् हाल य  उद्योग 
 ंचालनका लातग खपि िइरहेको इन्त्िनिाट ६,५६७.६४ मे.टन/वषड हररि ग्यााँ  उत् जडन 
िइरहेको छ।  वारी  ािन अन्त्िगडि १ वटा jeep/car/van र १ वटा motor cycle िाट 
८.६२ मे.टन/वषड र वाष्ट्रषडक ११,८२० घन तमटर पानी खपििाट १.७६ मे.टन/वषड 
हररिगहृ ग्यााँ  उत् जडन िइरहेको छ। ि थड, उद्योगिाट हनेु कुल Scope 1 emission 

६,५७८.०२ मे.टन/वषड रहेको छ िने carbon footprint per ton of product ०.१८६ 
मे.टन/वषड रहेको छ। 

िातलका ५.६: उद्योगको ष्ट्रवद्यमान वाष्ट्रषडक Scope 1 emission (Direct Emission) 
S. N Scope 1 Total GHG, kg CO2e Total GHG, MT CO2e 

1 Fuel 6,567,638.25 6,567.64 

2 Vehicle  8,620 8.62 

3 Water 1,761.18 1.76118 

 Total 6,578,019.43 6,578.02 

  Carbon footprint per ton of product 0.18664 

 

Scope 2 (िातलका ५.७) अन्त्िगडि उत्पादन प्रष्ट्रक्रयािाट तनस्कने र्ोहोर र उत्पादन प्रष्ट्रक्रयामा 
प्रयोग हनेु ष्ट्रवद्यिु पदडछन।् उत्पादन प्रष्ट्रक्रयािाट तनष्काशन िइरहेको र्ोहोरिाट ५१३.७६ 
मे.टन/वषड र उद्योग  ंचालनका लातग प्रयोगमा रहेको ८०० kVA/वषड ष्ट्रवद्यिुिाट ६९.३० 
मे.टन/वषड हररि ग्यााँ  उत् जडन िइरहेको छ। य  उद्योगिाट हनेु कुल Scope 2 emission 

५८३.०६ मे.टन/वषड रहेको छ िने carbon footprint per ton of product ०.०१६ 
मे.टन/वषड रहेको छ। 

िातलका ५.७: उद्योगिाट हनेु वाष्ट्रषडक Scope 2 emission (Indirect Emission) 
S. N Scope 2 Total GHG, kg CO2e Total GHG, MT CO2e 

1 Waste 513,755.00 513.76 
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2 Electricity 69,304.32 69.30 

  Total 583,059.32 583.06 

  Carbon footprint per ton of product 0.01654 

उद्योगिाट उत् जडन िइरहेको कुल (Scope 1 र Scope 2) वाष्ट्रषडक हररिगहृ ग्यााँ  
7,161.08 मे.टन/वषड र कुल carbon footprint per ton of product 0.2032 मे.टन/वषड 
(िातलका ५.८) रहेको छ। 

िातलका ५.८: उद्योगिाट उत् जडन हनेु अनमुातनि कुल वाष्ट्रषडक हररिगहृ ग्यााँ  
S. N Scope Total GHG, kg CO2e Total GHG, MT CO2e 

1 Scope 1 6,578,019.43 6,578.02 

2 Scope 2 583,059.32 583.06 

  Total 7,161,078.75 7,161.08 

  Carbon footprint per ton of product 0.2032 

५.१.८ क्षमिा अतिवषृ्ट्रि पश्चाि उद्योगको हररिगहृ ग्यााँ  उत् जडन 
क्षमिा अतिवषृ्ट्रि पश्चाि य  उद्योगमा हररिगहृ ग्यााँ को उत् जडन उत्पादन प्रष्ट्रक्रयामा प्रयोग 
हनेु ष्ट्रवद्यिु र इन्त्िन, कच्चा पदाथड ढुवानी र उत्पाददि वस्िहुरूको ष्ट्रविरणमा प्रयोग हनेु 
 वारी  ािनहरू, उत्पादन प्रष्ट्रक्रयािाट तनस्कने र्ोहोर र उद्योग  ंचालनमा हनेु पानीको 
खपििाट हनेुछ। ष्ट्रय श्रोिहरुलाई Scope 1 (Direct Emission Source) र Scope 2 (Indirect 

Emission Source) मा तििाजन गनड  ष्ट्रकन्त्छ। 

Scope 1 (िातलका ५.९) मा इन्त्िन,  वारी  ािन, र्ोहोर पानी प्रशोिन केन्त्द्र र पानी 
खपि पदडछन।् उद्योग  ंचालनको लातग खपि हनेु इन्त्िनिाट १८,२८४.४४ मे.टन/वषड 
हररि ग्यााँ  उत् जडन हनेुछ।  वारी  ािन अन्त्िगडि १ वटा jeep/car/pick up/truck, ४ 
वटा JCB, ९ वटा Truck, ४ वटा tractor  र १ वटा motor cycle प्रयोग गनेछ ज िाट 
११५.५३ मे.टन/वषड र दैतनक १०० घन तमटर/ददन पानी खपििाट ४.४७ मे.टन/वषड 
हररिगहृ ग्यााँ  उत् जडन हनेुछ। ि थड, उद्योगिाट हनेु कुल Scope 1 emission 

१८,४०४.४४ मे.टन/वषड रहेको छ िने carbon footprint per ton of product ०.०८ 
मे.टन/वषड रहेको छ। 

िातलका ५.९: क्षमिा अतिवषृ्ट्रि पश्चाि उद्योगको वाष्ट्रषडक Scope 1 emission (Direct 

Emission) 
S. N Scope 1 Total GHG, kg CO2e Total GHG, MT CO2e 

1 Fuel 18,284,439.59 18,284.44 
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2 Vehicle  115526.50 115.53 

3 Water 4,470 4.47 

 Total 1,840,4436.09 18,404.44 

  Carbon footprint per ton of product 0.08 

 

Scope 2 (िातलका ५.१०) अन्त्िगडि उत्पादन प्रष्ट्रक्रयािाट तनस्कने र्ोहोर र उत्पादन 
प्रष्ट्रक्रयामा प्रयोग हनेु ष्ट्रवद्यिु पदडछन।् उत्पादन प्रष्ट्रक्रयािाट तनष्काशन िइरहेको र्ोहोरिाट 
५,३०६.४० मे.टन/वषड र उद्योग  ंचालनका लातग प्रयोगमा रहेको ४००० kVA/वषड 
ष्ट्रवद्यिुिाट ३४६.५२ मे.टन/वषड हररि ग्यााँ  उत् जडन िइरहेको छ। य  उद्योगिाट हनेु 
कुल Scope 2 emission ५,६५२.९२ मे.टन/वषड रहेको छ िने carbon footprint per ton 

of product ०.०२ मे.टन/वषड रहेको छ। 

िातलका ५.10: क्षमिा अतिवषृ्ट्रि पश्चाि उद्योगिाट हनेु वाष्ट्रषडक Scope 2 emission 

(Indirect Emission) 
S. N Scope 2 Total GHG, kg CO2e Total GHG, MT CO2e 

1 Waste 5,306,402.64 5,306.40 

2 Electricity 346,521.60 346.52 

  Total 5,652,924.24 5,652.92 

  Carbon footprint per ton of product 0.02 

उद्योगिाट उत् जडन िइरहेको कुल (Scope 1 र Scope 2) वाष्ट्रषडक हररिगहृ ग्यााँ  
२४,०५७.३६ मे.टन/वषड र कुल carbon footprint per ton of product 0.१ मे.टन/वषड 
(िातलका ५.११) रहेको छ। 

िातलका ५.११: क्षमिा अतिवषृ्ट्रि पश्चाि उद्योगिाट उत् जडन हनेु अनमुातनि कुल 
वाष्ट्रषडक हररिगहृ ग्यााँ  

S. N Scope Total GHG, kg CO2e Total GHG, MT CO2e 

1 Scope 1 18,404,436.09 18,404.44 

2 Scope 2 5,652,924.24 5,652.92 

  Total 24,057,360.33 24,057.36 

  Carbon footprint per ton of product 0.1 

 
५.२ जैष्ट्रवक वािावरण 

उद्योगको क्षमिा अतिवषृ्ट्रिका लातग हाल  ंचातलि उद्योग परर र तिरकै जग्गामा तनमाडण 
कायड प्रस्िाव गररएको छ।  ो जग्गामा हाल काठ/दाउरा िण्डारण र तितनयर  कुाउनका 
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लातग प्रयोग गररएको छ। उद्योग क्षेर वरपर पाइने वनस्पति, जीवजन्त्िहुरु र चराचरंुुगीको 
ष्ट्रववरण िल उल्लेख गररएको छ। आयोजना क्षेर कुनै पतन राष्ट्रिय तनकुञ्ज र  ंरम्क्षि क्षेर 
तिर पदैन। 

आयोजना क्षेरमा पाइने वनस्पति, जीवजन्त्ि ुर चराचरंुुगीलाई अन्त्िराडष्ट्रिय प्रकृति  ंरक्षण 
 ंघ (International Union for Conservation of Nature -IUCN) को रेड तलस्ट अन ुार र 
दलुडि वन्त्यजन्त्ि ुिथा वनस्पतिको व्यापार महा म्न्त्ि (Convention on International Trade 

in Endangered Species of Wild Fauna and Flora -CITES) को अन ूुची अन ुार  ूम्चकृि 
गररएको छ। 

५.२.१ वनस्पति र जीवजन्त्ि ु

स्थलगि भ्रमणको क्रममा ष्ट्रवतिन्न प्रजातिका वनस्पतिहरु, जीवजन्त्िहुरु र चराचरंुुगीहरु 
रेकडड गररएको छ। प्रस्िाष्ट्रवि आयोजनाको वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदन ियार 
गदाड गररएको स्थलगि भ्रमणको क्रममा ष्ट्रवतिन्न प्रजातिका वनस्पति र जीवजन्त्िहुरु रेकडड 
गररएको छ।   मान्त्यिया आयोजना स्थल वरपर पाइने वनस्पतिहरु र जीवजन्त्िहुरु  मग्र 
रुपमा िलका िातलकाहरुमा उल्लेख गररएको छ। 

िातलका ५.१२: आयोजना क्षरेमा पाइने वनस्पतिहरु 

क्र . ं.  स्थानीय नाम वजै्ञातनक नाम 
 ंरक्षण अवस्था 

IUCN 

Category 

CITES 

Appendices 

१. Sissoo Dalbergia sissoo LC — 
२. Khair Acacia catechu LC — 
३. Neem Azadirachta indica LC — 
४. Banyan Ficus benghalensis LC — 
५. Sacred Fig Ficus religiosa LC — 
६. Mango Mangifera indica LC — 
७. Bamboo (various) Bambusa spp. NE — 

 

िातलका ५.१३: आयोजना क्षरेमा पाइने स्िनिारी जीवजन्त्ि ु

क्र . ं.  स्थानीय नाम वजै्ञातनक नाम 
 ंरक्षण अवस्था 

IUCN 

Category 

CITES 

Appendices 

NPWC Protected 

List 

१. Golden 

Jackal Canis aureus LC Appendix III Common 
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२. Indian Hare Lepus 

nigricollis LC — Common 

३. House Rat Rattus rattus LC — Common 
४. Lesser 

Bandicoot 

Rat 
Bandicota 

bengalensis LC — Common 

५. Monkey Macaca mulatta LC Appendix II Common 
६. Hanuman 

Langur 
Semnopithecus 

entellus LC Appendix I Common 
७. Indian 

Flying Fox 
Pteropus 

giganteus LC Appendix II Common 
 

िातलका ५.१४: आयोजना क्षरेमा पाइने चराचरुुगंी 

क्र . ं.  स्थानीय नाम वजै्ञातनक नाम 
 ंरक्षण अवस्था 

IUCN 

Category 

CITES 

Appendices 

NPWC Protected 

List 

१. House Crow Corvus 

splendens LC — Not listed 
२. Rock Pigeon Columba 

livia LC — Not listed 
३. Common 

Myna 
Acridotheres 

tristis LC — Not listed 
४. Black 

Drongo 
Dicrurus 

macrocercus LC — Not listed 
५. Rose-ringed 

Parakeet 
Psittacula 

krameri LC Appendix II Not listed 
६. Indian 

Peafowl 
Pavo 

cristatus LC Appendix III Not listed 
७. Lesser 

Whistling 
Duck 

Dendrocygna 

javanica LC — Not listed 

 

िातलका ५.१५: आयोजना क्षरेमा पाइने  री ृपहरू 

क्र . ं.  स्थानीय नाम वजै्ञातनक नाम 
 ंरक्षण अवस्था 

IUCN 

Category 

CITES 

Appendices 

NPWC Protected 

List 

१. Common 

House 
Gecko 

Hemidactylus 

frenatus LC — Not listed 

२. Garden 

Lizard 
Calotes 

versicolor LC — Not listed 
३. Oriental Rat 

Snake Ptyas mucosa LC Appendix II Not listed 
४. Checkered 

Keelback 
Fowlea 

piscator LC — Not listed 
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५.२.२ वनस्पतिमा आिाररि परबपरागि ज्ञान 
आयोजना क्षेर वररपरर परबपरागि ज्ञानका आिारमा प्रयोग गररने वनस्पतिहरु िल 
िातलकामा उल्लेम्खि छ: 

िातलका ५.१६: परबपरागि ज्ञानका आिारमा प्रयोग गररने वनस्पतिहरु 

क्र. ं. Local Name Scientific Name Medicinal Use 

1.  घ्यूकुमारी Aloe vera 
घ्यूकुमारी ष्ट्रवतिन्न छाला  बिम्न्त्ि रोग, घाउ, 
अल् र आददको लातग प्रयोग गररन्त्छ। 

2.  कुररलो Asparagus 

racemosus Wild 

य को whole plant गाईवस्िकुो दूि उत्पादन 
िढाउन प्रयोग गररन्त्छ  ाथै जराको paste जरो, 
रुघाखोष्ट्रक तनको पानड उपयोग गररन्त्छ। 

3.  हरो Terminalia Chebula 
Retz. 

हरो कमलष्ट्रपत्त, जम्न्त्ड , मखुमा आउने घाउ, 
खष्ट्रटरा आदद का लातग प्रयोग गररन्त्छ। य को 
प्रयोगले पेट  र्ा हनेु र एत तडटी, पेटमा ग्यााँ  
िररने र कम्ब्जयि हनेु  मस्यािाट पतन 
िचाउाँछ। यो छालामा लगाउदा दादहरु तनको 
हनु्त्छ। 

4.  िरो Terminalia bellerica 
(Gaertner) Roxb. 

िरो दम, खोकी, कम्ब्जयि, आाँखाको रािोपन, 
आाँखा  मु्न्नएको, आाँखा पोल्ने  मस्या, 
कान बिन्त्िी  मस्या लगायि दााँि वा 
तगजा बिन्त्िी रोगका लातग प्रयोग गररन्त्छ। 

(स्रोि: गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, क्षेर अध्ययन, २०८२) 

५.२.३  ामदुाष्ट्रयक वन  
आयोजनािाट १.५ ष्ट्रकतम को दरुीमा पूवड ददशा िर्ड  िैजनाथपरु  ामदुाष्ट्रयक वन रहेको 
छ। 

५.३  ामाम्जक-आतथडक र  ााँस्कृतिक वािावरण 

५.३.१ प्रस्िाष्ट्रवि आयोजना क्षरेको म्जल्ला र स्थातनय िहमा रहेको जन ंख्या 
आयोजना लमु्बिनी प्रदेशको िााँके म्जल्लाको कोहलपरु नगरपातलका वडा नं. १४ मा 
अवम्स्थि छ। िााँके म्जल्ला मध्य-पम्श्चमाञ्चल ष्ट्रवका  क्षेरमा पदडछ। राष्ट्रिय जनगणना 
२०७८ अन ुार म्जल्लाको कुल जन ंख्या ६०३,१९४ रहेको छ, ज मध्ये परुुष 
२९६,७४५ र मष्ट्रहला ३०६,४४९ रहेका छन।् कोहलपरु नगरपातलकाको जनघनत्व 
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५५२ व्यम्क्त प्रति वगड ष्ट्रक.तम. छ जनु िााँके म्जल्लाको जनघनत्व िन्त्दा िैरै उच्च छ। 
उद्योग अवम्स्थि पावडिीपरुमा कररि २०० घरिरुी रहेका छन।् 

िातलका ५.१७: आयोजना क्षरेको म्जल्ला र स्थातनय िहमा रहेको जन ंख्या  

ष्ट्रवशेषिा िााँके म्जल्ला कोहलपरु नगरपातलका वडा नं. १४ 

घरिूरी १२९,३०७ २४,१८३ १,३२५ 

कुल  जन ङ्खख्या ६०३,१९४ १०१,६६७ ५,५६९ 

परुुष २९६,७४५ ४९,००३ २,७२७ 

मष्ट्रहला ३०६,४४९ ५२,६६४ २,८४२ 

क्षेरर्ल (वगड 
ष्ट्रक.तम.) 

२,३३७ वगड ष्ट्रक.तम १८४.२६ वगड ष्ट्रक.तम 
६.११ वगड 
ष्ट्रक.तम 

जनघनत्व २५८ व्यम्क्त/वगड 
ष्ट्रक.तम 

५५२ व्यम्क्त/वगड 
ष्ट्रक.तम 

९११ 
व्यम्क्त/वगड 
ष्ट्रक.तम 

 (स्रोि: राष्ट्रिय जनगणना, २०७८) 

प्रस्िाष्ट्रवि आयोजना क्षेर नम्जकका िस्िीहरुको ष्ट्रववरण तनबन ददइएको छ। 
िातलका ५.१८: उद्योग नम्जकका िस्िीहरु 

िस्िीको नाम 
प्रस्िाष्ट्रवि आयोजना क्षरेिाट 

घरिरुी  ंख्या 
दूरी (ष्ट्रकतम) ददशा 

विारापरु िस्िी ७१२ तम. दम्क्षण ११६ 

ररयार िस्िी ४६० तम. दम्क्षण २७ 

(स्रोि: गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, क्षेर अध्ययन, २०८२) 

५.३.२  ाक्षरिा 
िााँके म्जल्लाको कूल  ाक्षरिा दर ७३.४ प्रतिशि रहेको छ ज मध्ये परुुषको  क्षरिा दर 
७९.६ प्रतिशि र मष्ट्रहलाको  ाक्षरिा दर ६७.५ प्रतिशि रहेको छ। म्जल्लाको शैम्क्षक 
 ंस्थाको ष्ट्रववरण तनबन िातलकामा ददइएको छ। 

िातलका ५.१९: िााँके म्जल्लाको शैम्क्षक  ंस्था 
तनवेश  ंख्या 

पूवड प्राथतमक ष्ट्रवद्यालय  ामदुाष्ट्रयक ५७० 
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आिारििू (१-५) २७६ 

आिारििू (१-८) १०० 

मा. ष्ट्रव. २०२ 

(स्रोिः िााँके म्जल्लाको गााँउपातलका/नगरपातलका प्रोर्ाइल, २०७४) 

कोहलपरु नगरपातलका क्षेरमा कुल ३० वटा  ामदुाष्ट्रयक ष्ट्रवद्यालयहरु छन।् ष्ट्रय  ामदुाष्ट्रयक 
ष्ट्रवद्यालयहरु आिारििू, प्राथतमक, माध्यतमक स्िरका छन।् कोहलपरु  ाक्षर नगरपातलका 
हो। नगरपातलकाको कुल  ाक्षरिा ९६.८५% रहेको छ। 

आयोजना क्षेर वरपर रहेको ष्ट्रवतिन्न शैम्क्षक  ंस्थानहरु िलको िातलकामा ददइएको छ। 

िातलका ५.२०: आयोजना क्षरे वरपरको ष्ट्रवतिन्न शैम्क्षक  ंस्थानहरू  

क्र . ं.  नाम 
आयोजना क्षरेिाटको 

दरुी 
आयोजना क्षरेिाटको 

ददशा 

१.  श्री राम माध्यतमक ष्ट्रवद्यालय ५८६ तम. उत्तर 

(स्रोि: गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, क्षेर अध्ययन, २०८२) 

५.३.३ स्वास्थय र  र र्ाई 

िााँके म्जल्लाको स्वास्थको अवस्था  न्त्िोषजनक रहेको मान्न  ष्ट्रकन्त्छ। म्जल्लामा १  रकारी 
अस्पिाल (िेरी अञ्चल अस्पिाल), 2 प्राथतमक स्वास्थ केन्त्द्र, ४२ स्वास्थ चौकी, 2 वटा 
उप-स्वास्थ चौकी, ३४ प्र िुी  ेवाकेन्त्द्र, १४८ गााँउघर स्वास्थय चौँकी र ३०३ खोप 
म्क्लतनक गरी ५३२ स्वास्थ  ंस्थािाट प्रतिकारात्मक, प्रवध्दडनात्मक र उपचारात्मक  ेवा 
प्रदान गदै आएको छ।म्जल्ला स्वास्थ कायाडलयको िथयाङ्क अन ुार म्जल्लाका प्रमखु दश 
रोगहरु स्वा प्रश्वा , टाउको दखु्ने, ग्यास्िाइष्ट्रट ,् कन्त्जम्क्टिाईष्ट्रट , पखाला, टम्न्त् लाइष्ट्रट ,् 
आउाँ रहेका छन।्  

कोहलपरु नगरपातलकामा एक वटा मेतडकल कलेज, तिन वटा स्वास्थय चौकी, तिन वटा 
तनजी अस्पिाल, एक वटा आयवेुद औषिालय रहेका छन।् आयोजना क्षेर वरपर रहेको 
ष्ट्रवतिन्न स्वास्थ  ंस्थानहरु िलको िातलकामा ददइएको छ। 
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िातलका ५.२१: आयोजना क्षरे वरपरको स्वास्थय  ंस्थानहरू  

क्र . ं.  नाम 
आयोजना क्षरेिाटको 
दरुी 

आयोजना क्षरेिाटको 
ददशा 

१. 
आिारििू स्वास्थय चौकी, वडा 
नं. १४ 

८०६ तम. उत्तर 

२. कौशल्या मेमोररयल हम्स्पटल १.२ ष्ट्रक. तम. उत्तर 
 (स्रोि: गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, क्षेर अध्ययन, २०८२) 

म्जल्लाका प्राय घरिरुीमा शौचालयको व्यवस्था रहेको छ। कररि ९०.४९ प्रतिशि 
पररवारहरुमा आरू् िस्ने घरमा शौचालयको  षु्ट्रविा रहेको छ। हाल िेरै गाउाँपातलका िथा 
नगरपातलका खुल्ला ददशामकु्त घोषणा िई  केका छन।्  
क्षमिा अतिवषृ्ट्रि पश्चाि ्उद्योगिाट तनष्काशन हनेु अनमुातनि  ेनेटरी ठो  र्ोहोर तनबन 
ददइएको छ। 
उद्योगको अनमुातनि  ेनेटरी ठो  र्ोहोर 

Item Daily 
Annual 

Working Days 
Annual 

Average Per Capita Waste 

generation 

0.317 

Kg/person/day 300 
95.1 Kg/person 

Waste Generation of 250 workers 79.25 Kg/day 23,775  Kg 

(Source: CBS, 2022) 

५.३.४ पानीको स्रोि 

िााँके म्जल्लाका स्थानीयहरू खानेपानीको लातग हािे पबप, इनार र िाराको पानीमा तनिडर 
छन।् य का अलावा कुवा, नदद, मलुिारको पानी पतन प्रयोग गछडन।् 

उद्योगका लातग पानीको मखु्य स्रोि ितुमगि पानी रहेको छ। क्षमिा अतिवषृ्ट्रि पश्चाि ्उद्योग 
 ंचालनका लातग १०० घन तमटर/ददन पानी आवश्यक पनेछ। ज मा ७५ घन तमटर/ददन 
उत्पादन प्रष्ट्रक्रयामा र २५ घन तमटर/ददन कमडचारीको  र र्ाईमा आवश्यक पनेछ। 

५.३.५ र्ोहोरमैला व्यवस्थापन 

कोहलपरु नगरपातलकामा र्ोहोर व्यवस्थापनका लातग नगरपातलकािारा “कोहलपरु 
नगरपातलका वािावरण िथा प्राकृतिक स्रोि  ंरक्षण ऐन, २०७७” िनाएको छ। 
नगरपातलकामा कुष्ट्रहने र नकुष्ट्रहने र्ोहोर वगीकरण गरी घरतिर ष्ट्रव जडन गने, 
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नगरपातलकालाई ददने िथा तनिाडररि स्थानमा र्ाल्ने गरी िीन वगड मध्ये कुष्ट्रहने र नकुष्ट्रहने 
वगीकरण गरी घरतिर ष्ट्रव जडन गनेको  ंख्या  िैिन्त्दा िेरै िएको र नगरपातलकािारा 
 ंकतलि पररवार केही मारामा रहेका छन।् ष्ट्रय अलावा, ष्ट्रवतिन्न तनजी  ेवा प्रदायकहरू 
पतन र्ोहोर  ंकलन िथा व्यवस्थापनमा  ंलग्न छन।् 

५.३.६ िौतिक/ ामदुाष्ट्रयक पवूाडिार 

 डक तिस्िार हेदाड य  म्जल्लामा  िै प्रकारका  डकहरुको  ंजाल रहेको छ। रणनैतिक 
ष्ट्रह ािले महत्वपूणड  डकहरुलाई ष्ट्रर्डर  डकहरु र राष्ट्रिय राजमागडमा वतगडकरण गररएको 
छ। 

कोहलपरु नगरपातलकाका प्राय:  िै वडामा नेपाल ष्ट्रवद्यिु प्रातिकरणको केम्न्त्द्रय प्रशारणिाट 
ष्ट्रवद्यिु  ेवा उपलब्ि छ। नगरपातलकाको प्राय:  िै िजार क्षेरमा नेपाल टेलीकमिाट 
लेन्त्डलाइन, ष्ट्रप्रपेड र पोस्टपेड मोिाइल र्ोन  ेवा िथा एडीए एल इन्त्टरनेट  ेवा उपलब्ि 
छ। नेपालको आतिकाररक िथा  रकारी राष्ट्रिय दैतनक  माचारपर गोरखापर दैतनकको 
पम्श्चमाञ्चल  ंस्करण कोहलपरुिाट नै प्रकाम्शि हनु्त्छ। कोहलपरुमा नेपाल टेतलतिजनको 
क्षेरीय प्र ारण केन्त्द्र रहेको छ। 

कोहलपरुिाट नेपालगन्त्ज, कणाडली प्रदेश, पम्श्चमको त माना कन्त्चनपरु गड्डाचौकी र पूवडमा 
िटुवल, नारायणघाट हुाँदै काठमाडौँ लगायि पूवी नेपालका ष्ट्रवतिन्न शहरहरु जाने पक्की  डक 
यािायािको  षु्ट्रविा छ। कोहलपरु नगरपातलका क्षरेतिर  मेि एक ठाउाँिाट अको ठाउाँ 
जानका लातग िाहै्र मष्ट्रहना मोटरगाडी चल्ने  डक मागडहरु छन।् यहााँिाट १३ ष्ट्रकलोतमटर 
दूरीमा नेपालगन्त्ज एअरपोटड रहेको छ। य  एअरपोटडिाट काठमाडौ र कणाडली िथा 
 दुरुपम्श्चम प्रदेशका पहाडी म्जल्लाहरुमा जाने हवाइजहाजहरु चल्दछन।् कोहलपरुमा दगुडम 
पहाडी म्जल्लाहरुिाट तिरामी ल्याउन र आपिकालीन उद्दार कायडका लातग हेलीप्याडहरु 
रहेका छन।् 

कोहलपरुमा ष्ट्रवतिन्न स्िरीय उद्योगहरु  ंचालनमा रहेका छन।् आयोजना क्षेर वरपर रहेका 
उद्योगहरु तनबन िातलकामा रहेको छ। 
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िातलका ५.२२: आयोजना क्षरे नम्जकका उद्योग 
क्र.  ं. नाम आयोजना क्षरेिाटको दरुी आयोजना क्षरेिाटको ददशा 

१. 
गंगा एग्री रु्ड प्रोडक्ट  
प्रा. तल. 

३२३.०९ तम. दम्क्षण 

२. 
वषाड रर ाइम्क्लङ 
इण्डष्ट्रिज प्रा. तल. 

२१५.७४ तम. दम्क्षण-पूवड 

३. 
नेपाल वेलहोप एग्री-टेक 
प्रा. तल. 

२७६.४० तम. पूवड 

४. यो-यो प्लाइवूड १.२१ ष्ट्रक. तम. पम्श्चम 

५.३.७ उजाड 
कोहलपरु नगरपातलकामा ित्ती िाल्न  िैिन्त्दा िढी प्रयोग गररने ऊजाड स्रोि तिजलुी हो, 
ज लाई २३,८६४ घरिरुीहरूले प्राथतमक ऊजाड स्रोिका रूपमा उपयोग गछडन।् य का 
 ाथै,  ोलार (१५१ घरिरुी) पतन वैकम्ल्पक ऊजाडका रूपमा प्रयोग गरररहेको देम्खन्त्छ। 
परबपरागि ऊजाड स्रोिहरूमध्ये मष्ट्रट्टिेल- ८३ घरिरुी,  िायोग्यााँ - ४ घरिरुी र अन्त्य 
स्रोि- ८१ घरिरुीले प्रयोग गदडछन।् 

िातलका ५.२३: ित्ती िाल्न प्रयोग गररने ऊजाड 
क्र. ं. ऊजाडको ष्ट्रकत म  घरिरुी  ंख्या 

1.  तिजलुी २३,८६४ 

2.   ोलार १५१ 

3.  मष्ट्रट्टिेल ८३ 

4.  िायो ग्यााँ  ४ 

5.  अन्त्य ८१ 

कोहलपरु नगरपातलकामा घरिरुीहरू ष्ट्रवतिन्न प्रकारका इन्त्िन प्रयोग गरेर खाना पकाउने 
गछडन।्  िैिन्त्दा िेरै घरिरुीहरूले प्रयोग गररने ऊजाडको स्रोि एल.पी. ग्यााँ  (१८,०३० 
घरिरुी) रहेको छ।य ै गरी, काठ (५,६१७ घरिरुी), तिजलुी (१२६ घरिरुी) र िायो 
ग्यााँ  (३६१ घरिरुी) जस्िा ऊजाडको स्रोिहरू पतन प्रयोगमा छ। गइुाँठा (३५ घरिरुी) र 



 

117 
वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदन 

मष्ट्रट्टिेल (४ घरिरुी) को प्रयोग िने तनकै कम देम्खन्त्छ। कोहलपरु नगरपातलकाको ऊजाड 
उपयोग ष्ट्रववरण तनबन ष्ट्रकत मको रहेको छ। 

िातलका ५.२४: खाना पकाउन प्रयोग गररने इन्त्िन  
क्र. ं. इन्त्िन घरिरुी   ंख्या 

1.  काठ ५,६१७ 

2.  एल.पी. ग्यााँ  १८,०३० 

3.  तिजलुी १२६ 

4.  गइुाँठा ३५ 

5.  िायो ग्यााँ  ३६१ 

6.  मष्ट्रट्टिेल ४ 

7.  अन्त्य १० 

५.३.८ आतथडक 

िााँके म्जल्लामा रहेको कृष्ट्रष योग्य जतमन मध्ये खेतियोग्य जग्गाको क्षेरर्ल ४१,६५२.४ 
हेक्टर रहेको छ। य  म्जल्लाको प्रमखु कृष्ट्रष िालीहरुमा िान, गहुाँ, मकै, िोरी, म ुरुो, 
िदाम, केराउ, चना, मगु आदद रहेका छन।् कृष्ट्रषका अतिररक्त य  म्जल्लामा पशपंुक्षी िथा 
र्लरू्ल उत्पादनको पतन प्रशस्ि  बिावना रहेको छ। य का  ाथै, िेलहन वालीहरु 
जस्िैः िोरी, रायो, तिल, िदाम,  ूयडमखुी, आल  आदद उत्पादनको ष्ट्रह ािले पतन य  
म्जल्ला अग्रणी स्थानमा पदडछ। म्जल्लाका पशजुन्त्य उत्पादनका लातग प्रमखु क्षेरहरुलाई 
गाई, िैं ी, िेडा, िाख्रा, िंगरु, कुखुरापालनको ष्ट्रह ािले पकेट क्षेरको रुपमा  मेि ष्ट्रवका  
गररदै लतगएको छ। 

कोहलपरु नगरपातलकामा ि ोिा  गने मातन हरुको मूख्य आयश्रोि कृष्ट्रष उत्पादन रहेको 
छ िने  िैिन्त्दा कम व्यापार िथा उद्योगिाट रहेको छ। नगरिा ीहरु प्रायः कृष्ट्रष र 
पशपुालन पेशमा  ंलग्न छन ्र िातमडक कायडमा  िैिन्त्दा कम  ंलग्निा रहेको पाइन्त्छ। 

५.३.९ जल उपयोग 

म्जल्लाको कूल क्षेरर्ल मध्ये १७,९३५.९ हेक्टर (१९.४८%) जतमनमा मार त ंचाई 
 ेवा पगेुको छ। य  म्जल्लामा अवम्स्थि त क्टा त ंचाई आयोजना अगैयाम्स्थि राप्ती नदीमा 
िााँि तनमाडण गरी ४२ हजार ७६६ हेक्टर ितूममा िरपदो त ंचाइको लातग पानी उपलब्ि 
गराउन यो आयोजनाको तनमाडण गररएको हो। य  त ंचाइ आयोजनाको पम्श्चम मूल नहरले 
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िााँके म्जल्लाको राप्ती नदीको पम्श्चम िेगको ३३ हजार ७६६ हेक्टर जतमनमा त ंचाई 
 षु्ट्रविा पयुाडउने लक्ष्य तलएको छ। 

५.३.१० चाडवाड र अन्त्य प्रथा 
िााँके म्जल्लाका स्थानीयहरु प्रायः ष्ट्रहन्त्द ु िमाडवलबिी रहेका छन।् ष्ट्रहन्त्द ु िमड मान्न े
जािजािीहरुको मखु्य चाडपवड दशैँ, तिहार, माघे ंक्राम्न्त्ि, र्ागपुूम्णडमा, चैिे दशैँ, चण्डी 
पूम्णडमा,  ाउने  ंक्राम्न्त्ि, जनै पूम्णडमा, तिज, कुलपजुा/ददवाली हनु।्  ो िाहेक म ुलमान 
 मदुायहरुले मान्त्दै आएको मखु्य चाडपवडहरुमा रोजा, इद-उल-ष्ट्रर्िर, िकरीद, शििराि, 
ईद तमलादनुष्ट्रव रहेका छन।्त्य ैगरी थारु जातिहरुले मान्त्दै आएका मखु्य चाडपवडहरुमा 
माघी, म्जतिया, दशैँ,  ोहराई, म्खचरा, त रुवा आदद रहेका छन।् आयोजना क्षेर वरपर 
रहेको िातमडक स्थल िलको िातलकामा ददइएको छ। 

िातलका ५.२५: आयोजना क्षरे नम्जकका िातमडक स्थल 

क्र  ं.  नाम आयोजना क्षरेिाटको दरुी  आयोजना क्षरेिाटको ददशा  

1.  म्शव मम्न्त्दर ५५६ तम. दम्क्षण 

 (स्रोि: गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, क्षेर अध्ययन, २०८२) 

५.३.११ िातमडक,  ासं्कृतिक र पयडटकीय वािावरण 

प्रस्िाव कायाडन्त्वयन क्षेरमा जािीय ष्ट्रवष्ट्रवििा पाइन्त्छ। य  म्जल्लामा ि ोिा  गने प्रमखु 
जािजतिहरुमा म ुलमान, क्षेरी, थारु, मगर, ब्राह्मण-पहाड, ष्ट्रवश्वकमाड, यादव, ठकुरी, कुमी, 
चमार, आदद रेहेका छन।्प्रस्िाव आयोजना अवम्स्थि क्षेर (पावडिीपरु) मा यादव, चमार, 
कुमी जस्िा ष्ट्रहन्त्द ु मदुायको िाहलु्यिा रहेको छ। 

म्जल्लामा ष्ट्रवतिन्न िमाडवल्बिीहरुको ि ोिा  रहेको छ ज मध्ये  िैिन्त्दा िेरै ष्ट्रहन्त्दू रहेका 
छन।् म्जल्लामा मातनने प्रमखु ५ वटा िमड िातलका ५.१२ मा ददइएको छ। 

 िातलका ५.२६: म्जल्लाका प्रमखु िमडहरु 

िमड प्रतिशि 

ष्ट्रहन्त्द ु ७८.९ 

इस्लाम १८.७ 

ष्ट्रक्रम्स्यन १.६ 

िौँद्ब ० .७  



 

119 
वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदन 

ष्ट्रकराि ०.०२ 

(स्रोिःराष्ट्रिय जनगणना, २०७८) 

५.३.१२ िाषा 
िााँके म्जल्लाको मखु्य िाषाहरु नेपाली,  अविी, थारु, उदुड, ष्ट्रहन्त्दी, मगर, नेवारी, मैतथली र 
ख  रहेको छ। उद्योग क्षेरमा यादव, कुमी, चमार आदद  मदुायको िाहलु्यिा रहेको 
हनुाले य  क्षेर िोतलने प्रमखु िाषा अवति र नेपाली हो।  ाथै थारु य  क्षेरमा िोतलने 
अन्त्य प्रमखु िाषामा पदडछ।  
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पररच्छेद ६: प्रस्िावको ष्ट्रवकल्प ष्ट्रवश्लषेण 

वैकम्ल्पक ष्ट्रवश्लेषणले कुनै पतन प्रस्िाव  ंचालन गनुड पवु ड प्रस्िाव कायाडन्त्वयनिाट हनु  क्ने 
वािावरणीय प्रिाव हनु नददन उपयकु्त ष्ट्रवकल्प छनौटमा उल्लेखनीय ितुमका तनिाएको 
हनु्त्छ। यो वािावरणीय प्रिाव मूल्यांकन अध्ययनको अतिन्न िागको रूपमा मातनन्त्छ। 
वैकम्ल्पक ष्ट्रवश्लेषणको उद्देश्य प्रतिकूल प्रिावहरूलाई कम गदै अतिकिम लािदायक 
र्ाइदाहरू प्रदान गनुड हो। आयोजनाका प्रिावहरु कम गने िथा प्रस्िाव उद्देश्यहरू प्राप्त 
गनड अपनाएको ष्ट्रवकल्पहरू य  प्रकार छलर्ल गररएका छन:् 

६.१ तडजाइन 

उद्योग  ंचालन गररने स्थानको िगौतलक अवस्थाका  ाथै िौतिक वािावरण, जैष्ट्रवक 
वािावरण,  ामाम्जक आतथडक िथा  ााँस्कृतिक वािावरणलाई मध्य नजर गरी उद्योगको 
तडजाइन गररएको हो।  

 ंचातलि उद्योगलाई हाल उत्पादन दक्षिा, वािावरणीय म्जबमेवारी र िजार म्स्थतिलाई 
ध्यानमा राखेर तडजाइन गररएको छ।  ंरचनाको तडजाइन ष्ट्रवद्यमान ऐन, तनयम, मापदण्ड 
पालना गरी उज्यालो प्रकाश, स्वच्छ हावा, खुल्ला हररयाली, प्रयाप्त कच्चा पदाथड 
(काठ/दाउरा) िण्डारण क्षेर र प्रशस्ि पाष्ट्रकड ङ क्षेर  मेि रहने गरी तडजाइन गररएको 
छ। उद्योगको िवनहरु ि , जस्िापािा र अन्त्य म्स्टलका  ंरचनाहरुले िनाइएको छ 
ज ले गदाड उद्योग तिर खुला स्थान प्रयाप्त रहेको छ। 

य का  ाथै उद्योग  ंचालनका क्रममा  मय  ान्त्दतिडक रूपमा उत्कृष्ट प्रष्ट्रवतिको अन ुरण 
गरी िष्ट्रवष्यमा आवश्यकिा अन ुार उद्योगको तडजाइन पररमाम्जडि गररनेछ।  

६.२ आयोजना स्थल र ि-ूिनौट ष्ट्रवकल्प 

उद्योग  ंचालन गदाड पने वािावरणीय प्रिाव न्त्यूनीकरण गरी चयन गररएको छ। हाल 
 ंचातलि उद्योगको स्थल नेपालगञ्ज-कोहलपरु िाटो (रत्न राजमागड) छेउमा रहेको हुाँदा 
उद्योग  ंचालनको लातग आवश्यक  ामाग्रीहरु  म्जलै उपलब्ि हनेु र उद्योगको उत्पादन 
पतन  हजै िजारहरुमा पयुाडउन  ष्ट्रकन्त्छ।  ाथै, प्रस्िाव कायाडन्त्वयन स्थल कुनै पतन 
ऐतिहात क,  ांस्कृतिक र िातमडक महत्त्व रहेको स्थानमा पदैन र उद्योग  ंचालनले वरपरको 
वािावरणमा हनु  क्ने नकारात्मक प्रिावहरु न्त्यूनीकरण गनड  ष्ट्रकने िएकोले आयोजना 
स्थल उत्तम वैकम्ल्पक क्षेरमा रहेको छ। 
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६.३ प्रष्ट्रवति ष्ट्रवकल्प 

 ंचातलि उद्योग हाल हट प्रेत ङमा आिाररि रहेको छ र क्षमिा अतिवषृ्ट्रि पतछ  ोही 
प्रष्ट्रक्रयािाट अन्त्य Wood Composite Board (MDF/HDF, Particle Board with prelam) 
उत्पादन गररनेछ िने PP Granules एक् ट्रुजन प्रष्ट्रक्रया प्रयोग गरी िनाइनेछन।् 

हट प्रेत ङको ष्ट्रवकल्पका रूपमा कोल्ड प्रेत ङ, स्टीम इन्त्जेक् न प्रेत ङ जस्िा प्रष्ट्रवतिहरु 
ष्ट्रवका  हुाँदै आएको छ। यद्यष्ट्रप, कोल्ड प्रेत ङमा कम िापक्रममा बयाटलाई लामो  मय 
प्रे  गररन्त्छ िर उत्पादन क्षमिा कम हनु्त्छ; स्टीम इन्त्जेक् नले बयाटको तिरी िाग तछटो 
ििाउने िएकाले प्रे   मय घर्टछ िर उपकरण महाँगो हनेु र लागि िेरै आवश्यक हनु्त्छ। 
ि थड, हाल प्रयोगमा रहेको  रल प्रष्ट्रवति, दक्ष जनशम्क्त  म्जलै उपलब्ि हनेु, कच्चा 
पदाथडको गणुस्िरमा पररविडन िएिा पतन म्स्थर उत्पादन  बिव रहेको हट प्रेत ङ नै 
नेपालको  न्त्दिडमा उपयकु्त रहने देम्खन्त्छ।  ाथै, Wood Composite Board (MDF/HDF, 

Particle Board with prelam) िनाउाँदा ठो  र्ोहोर (काठको म्चप् /िूलो, ररजेक्टेड 
काठ/दाउरा, काठको िूलो) को उत्पादनमै पनुःप्रयोग हनेु, य िाट उत्पादन प्रष्ट्रक्रया 
तलतनयर इकोनोमीिाट  कुड लर इकोनोमी िर्ड  रूपान्त्िरण हनेु आदद जस्िा िैरै र्ाइदा 
िएको प्रस्िाष्ट्रवि प्रष्ट्रवति नै उत्तम रहेको छ। त्य ैगरी हाल  ंचातलि मेम्शनहरु कम ष्ट्रवद्यिु 
खपि गने, कम ध्वतन उत्पादन गने र हातनकारक ग्यााँ हरु उत् जडन नगने ष्ट्रकत मका 
छन।् 

६.४  ंचालन ष्ट्रवति,  मय िातलका ष्ट्रवकल्प र कच्चा पदाथड ष्ट्रवकल्प 

उद्योग  ंचालन कायडहरु ददनको  मयमा मार गररने छ। न्त्यूनिम र्ोहोरमैला उत् जडनको 
लातग  ाविानी अपनाइने छ।  मय िातलकालाई  ो क्षेरमा उपलब्ि  ंरचनामा अतिक 
चाप नपने गरर योजनािि गररने छ।  म्जलै प्राप्त गनड  ष्ट्रकने र स्थानीय क्षेरमा पाइने 
कच्चा पदाथडको प्रयोग गररने छ। वािावरण मैरी प्रष्ट्रवति िथा प्रष्ट्रक्रया प्रयोग गररने छ। 

६.५ वन िथा  रकारी जग्गाको प्रयोग 

उद्योगको क्षमिा अतिवषृ्ट्रिको लातग वन िथा  रकारी जग्गाको प्रयोग गररने छैन। 
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पररच्छेद ७: प्रस्िाव कायाडन्त्वयन गदाड वािावरणमा पने प्रिाव िथा  ंरक्षणका 
उपाय 

प्रस्िावको कायाडन्त्वयनिाट िौतिक, जैष्ट्रवक,  ामाम्जक-आतथडक र  ांस्कृतिक वािावरणमा 
पनड  क्ने प्रिावहरुको पष्ट्रहचान र ष्ट्रवश्लेषण गररएको छ। प्रिावहरूको स्िर अन ुार िय 
गररएको अङ्कमान जोडी हरेक प्रिावहरूको कूल अङ्कमान तनकाली कूल अङ्कमानको आिारमा 
प्रिावको उल्लेखनीयिा मूल्याङ्कन गररएको छ।  ामान्त्यिया  कारात्मक प्रिावलाई ष्ट्रवस्िार 
(िढोत्तरी) र नकारात्मक प्रिावलाई न्त्यूनीकरण उपायहरु प्रस्िाव गरी उद्योग  ंचालन क्षेर 
वािावरण  ंरक्षण ष्ट्रवति य  अध्यायमा उल्लेख गररएको छ। प्रस्िाव कायाडन्त्वयनिाट पनड 
 क्ने  कारात्मक र नकारात्मक प्रिावहरू य  प्रकार रहेका छन।् 

७.१  कारात्मक प्रिाव 

७.१.१ तनमाडण चरणका लािहरू 

क)  ामाम्जक, आतथडक  ासं्कृतिक क्षरेमा पने प्रिाव 

१. आतथडक गतिष्ट्रवतिहरूमा वषृ्ट्रि 

तनमाडण गतिष्ट्रवतिले ष्ट्रवतिन्त् न  ीप स्िरका मातन हरूलाई रोजगार प्रदान गनेछ। य  क्षेरका 
मजदरुहरूको खाना र आवा को मामलामा र्रक आवश्यकिा हनेुछ। आयोजना क्षेरको 
आतथडक गतिष्ट्रवतिले गदाड स्थानीय क्षेरका होटल, रेषु्टरेन्त्टहरू र अन्त्य  ेवा प्रदायकहरूले 
र्ाइदा पाउने छन।् आयोजना क्षेरमा आतथडक गतिष्ट्रवतिमा वषृ्ट्रिको प्रिाव प्रत्यक्ष, मध्यम 
पररमाणको, स्थानीय स्िरको र अल्पकालीन हनेु आंकलन गररएको छ। 

२. रोजगारीका अव रहरू 

तनमाडण चरणमा मजदरुहरूलाई कामको अव र हनेुछ र पररयोजनाले स्थानीय िहका 
व्यम्क्तहरूलाई दक्षिा अन ुार प्राथतमकिामा  िै िहमा  तुनम्श्चि गनेछ। प्रिावको प्रकृति 
प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाणको, स्थानीय स्िरको र अल्पकालीन अवतिको हनु  क्नेछ। 

३. स्थानीय दक्ष जनशम्क्तमा वषृ्ट्रि 

तनमाडणका क्रममा स्थानीयवा ीहरूलाई नयााँ  ीप र प्रष्ट्रवतिहरू त क्ने अव र तमल्ने छ। 
प्रिावको प्रकृति अप्रत्यक्ष, मध्यम पररमाणको, स्थानीय  ीमा र दीघडकालीन अवतिको छ।
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िातलका ७.१: तनमाडण चरणमा हनेु  कारात्मक प्रिावहरुको िह तनिाडरण 

क्र. . मदु्दाहरु प्रिावहरु 
िह तनिाडरण 

प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष पररमाण  ीमा  मयावति 
जबमा 

(अङ्कमान) 

 ामम्जक, आतथडक  ााँस्कृतिक क्षरे 

1.  
आतथडक 
गतिष्ट्रवतिहरूमा 
वृष्ट्रि 

 स्थानीय क्षेरका होटल, रेषु्टरेन्त्टहरू र 
अन्त्य  ेवा प्रदायकहरूले र्ाइदा पाउने 

  मध्यम(२०) स्थानीय(२०) 
अल्पकालीन 

(०५) 
मध्यम 

महत्वपूणड(४५) 

2.  रोजगारीको 
अव र 

 स्थानीय िहका मजदरुहरूलाई दक्षिा 
अन ुार अस्थायी कामको अव र हनेु 

  मध्यम(२०) स्थानीय(२०) 
अल्पकालीन 

(०५) 
मध्यम 

महत्वपूणड(४५) 

3.  
स्थानीय दक्ष 
जनशम्क्तमा 
वृष्ट्रि 

 स्थानीयवा ीहरूले नयााँ  ीप र 
प्रष्ट्रवतिहरू त क्ने अव र तमल्ने 

  मध्यम(२०) स्थानीय(२०) 
दीघडकालीन 

(२०) 
मध्यम 

महत्वपूणड(६०) 
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७.१.२  ंचालन चरणका लािहरू 

क. िौतिक क्षरेमा पने प्रिाव 

1. MDF Boards को आयािमा न्त्यूतनकरण 

नेपालमा हाल MDF Boards को माग ष्ट्रवदेशिाट आयाि गरी पूरा िइरहेको छ। य  
उद्योगको क्षमिा अतिवृष्ट्रि पतछ MDF Boards स्वदेशमै उत्पादन हनेुछ र  ो को आयािमा 
न्त्यूतनकरण आउनेछ। य को प्रिाव प्रत्यक्ष, उच्च पररमाणको, क्षेरीय  ीमा र दीघडकालीन 
हनेुछ। 

2.  कुड लर इकोनोमी िथा पयाडवरण  ंरक्षणमा योगदान 

क्षमिा अतिवषृ्ट्रिपतछ उद्योगले wood composite board (MDF/HDF etc.) िथा particle 

boards उत्पादन गने िएकाले हाल उत्पादन िइरहेको प्लाईउड, ढोका िथा आगामी 
ददनमा उत्पादन गररने काठका र्तनडचरिाट तनस्कने काठको िूलो िथा काठका खेर जाने 
टुक्राहरू प्रयोग गरी िनाउन  ष्ट्रकने हुाँदा ठो  र्ोहोरको रुपमा तनष्काशन हनेु काठको 
िूलो/टुक्राहरू उत्पादन प्रष्ट्रक्रयामा पनुःप्रयोग गनड  ष्ट्रकन्त्छ। य  प्रष्ट्रक्रयािाट तलतनयर 
इकोनोमीिाट  कुड लर इकोनोमी िर्ड  रूपान्त्िरण गनड  ष्ट्रकन्त्छ ज ले पयाडवरण  ंरक्षणमा 
पतन टेवा पयुाडउनेछ। प्रिावको प्रकृति प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाण, क्षेरीय  ीमा र दीघडकालीन 
अवतिको छ। 

3. कािडन उत् जडनमा न्त्यूनीकरण 

काठको िलुो/टुक्राहरू इन्त्िन वा अन्त्य िररकाले जलाउाँदा वायमुण्डलमा हररिगहृ ग्यााँ  
(CO2) उत् जडन गदडछ। यद्यष्ट्रप  ो काठका अवशेषहरूलाई पनुःप्रयोग गरी िोडडमा 
रूपान्त्िरण गदाड कािडन र्तनडचरको रूपमा "लक" िएर िस्छ। य ले  बिाष्ट्रवि कािडन 
उत् जडनलाई न्त्यूनीकरण गदडछ र कािडन िण्डारण (carbon sequestration) लामो  मय बम 
कायम रहन्त्छ। प्रिावको प्रकृति प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाण, क्षेरीय  ीमा र दीघडकालीन 
अवतिको छ। 

4. स्थानीय क्षरेका PP scraps को पनुःप्रयोग 

य  उद्योगले आफ्नो क्षमिा अतिवषृ्ट्रििाट स्थानीय क्षेरमा पाइने PP scraps  ंकलन गरी 
captive use को लातग PP Granules उत्पादन गनेछ।य को प्रिाव प्रत्यक्ष, मध्यम 
पररमाणको, क्षेरीय  ीमा र दीघडकालीन हनेुछ। 
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ख. जैष्ट्रवक क्षरेमा पने प्रिाव 

1. उद्योग परर र तिर हररयाली कायम 

उद्योगले आफ्नो परर रतिरको खाली जग्गामा वकृ्षारोपण गरेको छ िने क्षमिा अतिवृष्ट्रि 
पश्चाि ् थप वकृ्षारोपण गरी हररयाली प्रविडन गनेछ। य को प्रिाव प्रत्यक्ष, मध्यम 
पररमाणको, स्थलगि  ीमा र दीघडकालीन हनेुछ। 

2. जैष्ट्रवक ष्ट्रवष्ट्रवििामा वषृ्ट्रि 

उद्योगले परर रतिर ष्ट्रवतिन्न प्रजािीका रुखहरु जस्िै म लाको रुख, आाँप, त  म,  गनु, 
जामनु आदद िथा स्थानीय रू्लहरु रोपेर जैष्ट्रवक ष्ट्रवष्ट्रवििा कायम गनेछ। य को प्रिाव 
प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाणको, स्थलगि  ीमा र दीघडकालीन हनेुछ। 

ग.  ामाम्जक, आतथडक  ासं्कृतिक क्षरेमा पने प्रिाव 

१. उपिोक्तालाई िजेट-अनकूुल र्तनडचर  ामाग्रीको ष्ट्रवकल्प 

Wood composite board (MDF/HDF etc.) िथा particle boards को उत्पादन लागि 
प्लाईउडको िन्त्दा कम हनेु हुाँदा ष्ट्रय िोडडहरु प्लाईउड िन्त्दा  स्िो हनु्त्छन।् ि थड, 
उपिोक्ताले  स्िो मूल्यमा राम्रो देम्खने आितुनक र्तनडचर पाउन  क्छन।् य को प्रिाव 
प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाणको, क्षेरीय स्िरको र दीघडकालीन हनेुछ। 

२.  आतथडक गतिष्ट्रवतिहरूमा वषृ्ट्रि 

य  उद्योगको क्षमिा अतिवषृ्ट्रि कायाडन्त्वयन िएपतछ उद्योगको  ंचालन चरणमा हनेु प्रत्यक्ष 
रुपमा स्थानीय आतथडक गतिष्ट्रवतिमा वषृ्ट्रि िई उद्योग क्षेरका  मदुाय लािाम्न्त्वि हनेुछन ्। 
उद्योग  ंचालनको क्रममा जनशम्क्तका लातग आवश्यक उपिोग्य वस्िहुरूको आपूतिडको 
लातग स्थानीय उत्पादनको माग िढ्नेछ र होटल र रेस्टुरेन्त्ट/म्चया प लजस्िा स्थानीय 
व्यव ायहरू आतथडक गतिष्ट्रवतिले लािाम्न्त्वि हनेुछन ्। उद्योग  ंचालनले स्थानीय स्िरका 
 - ाना उद्यम िथा आतथडक गतिष्ट्रवतिको ष्ट्रवका मा राम्रो  हयोग पयुाडउनेछ। आयोजना 
क्षेरमा आतथडक गतिष्ट्रवतिमा वषृ्ट्रिको प्रिाव प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाणको, स्थानीय स्िरको र 
दीघडकालीन हनेु आंकलन गररएको छ। 

३. रोजगारीको अव र िथा स्थानीय दक्ष जनशम्क्तमा वषृ्ट्रि 

उद्योगमा ष्ट्रवतिन्न िागमा काम गनडका लातग जनशम्क्तको आवश्यक हनु्त्छ ज ले गदाड दक्षिा 
अन ुारको रोजगारीको अव र  ृजना हनेुछ। स्थानीय वा ीहरूलाई नयााँ  ीप र ष्ट्रवतिमा 
प्रम्शक्षण िथा रोजगारी उपलब्ि गराईनेछ। य ले िष्ट्रवष्यमा यस्िै प्रकृतिका उद्योगमा दक्ष 
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कामदारको रुपमा रोजगार पाउने  बिावना िढाउाँदछ। य  िाहेक उद्योग  ंचालनको 
अवतिमा स्थानीय जनिालाई जीष्ट्रवकोपाजडन, उद्यमशीलिा जस्िा ष्ट्रवम्शष्ट  ीप वषृ्ट्रि गने 
कायडक्रमहरू प्रदान गनेछ। य को प्रिाव प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाणको, स्थानीय स्िरको र 
दीघडकालीन हनेुछ। 

४. र्तनडचर  बिन्त्िी तनमाडण  ामाग्रीको उपलब्ििा िथा नयााँ िजारको अव र 
ष्ट्रवका  तनमाडण कायडहरूको िढ्दो गति ाँगै र्तनडचर लगायिका ष्ट्रवतिन्न तनमाडण  ामाग्रीहरूको 
खपि  मेि िीव्र रूपमा िष्ट्रढरहेको छ। घर, कायाडलय िथा ष्ट्रवतिन्न िवनहरूको आन्त्िररक 
 जावट, र्तनडचर तनमाडण, ष्ट्रर्तनत ङ कायड आददमा व्यापक रूपमा प्रयोग गररने प्लाईउड, 
MDF/HDF/particle Boards, ढोका अति आवश्यक  ामाग्री हनु।् ि थड, य  उद्योगको 
क्षमिा अतिवृष्ट्रििाट उत्पादन हनेु ष्ट्रवतिन्न प्लाईउड, wood composite board (MDF/HDF 

etc.) िथा particle boards, ढोका िथा अन्त्य काठका र्तनडचर आददले तनमाडण िजारको 
माग पूरा गनड  हायिा गनेछ। उत्पाददि  ामाग्रीले ष्ट्रवदेशी उत्पादनलाई प्रतिस्थापन गनेछ 
र स्वदेशी मदु्राको  ंम्चतिको  ाथै नगद प्रवाह स्वदेशमै हनेुछ। प्रिावको प्रकृति प्रत्यक्ष, 
मध्यम पररमाण, क्षेरीय  ीमा र दीघडकालीन अवतिको छ। 

५. उद्योगको  ामाम्जक उत्तरदाष्ट्रयत्विाट लाि 

य  उद्योगले स्थानीय तनकाय िथा ष्ट्रवतिन्न  ंघ  ंस्थाहरु ाँग  मन्त्वय गरी आवश्यकिा 
अन ुार उद्योगको  ामाम्जक उत्तरदाष्ट्रयत्व अन्त्िगडि रही स्थानीय क्षेरमा ष्ट्रवतिन्न 
जीष्ट्रवकोपाजडन, उद्यमशीलिा जस्िा ष्ट्रवम्शष्ट  ीप िथा स्थानीय क्षमिा वषृ्ट्रिका कायडक्रममा 
थप  हयोग गनेछ। यस्िा ष्ट्रक्रयाकलापहरुले स्थानीय  मदुायको  ीपमा वषृ्ट्रि िई 
आयस्रोिको अन्त्य उद्यम  ंचालन गनड  क्नेछन।् प्रिावको प्रकृति प्रत्यक्ष, तनबन पररमाण, 
स्थानीय  ीमा र दीघडकालीन अवतिको छ। 

६. प्रष्ट्रवतिको हस्िान्त्िरण 

उद्योगमा काम गने जनशम्क्तले नयााँ प्रष्ट्रवति र उपकरण  ंचालन ष्ट्रवतिको अनिुव तलने 
अव र तमल्नेछ। य ले िष्ट्रवष्यमा यस्िै प्रकृतिका उद्योगमा दक्ष कामदारको रुपमा रोजगार 
पाउने  बिावना िढाउाँदछ। य  उद्योगमा प्रयोग िएको प्रष्ट्रवतिलाई अन्त्य उद्योगमा पतन 
नक्कल गरी र्तनडचर उद्योगिाट हनेु वािावरणीय प्रदषुण न्त्यून गनड  ष्ट्रकनेछ। प्रिावको 
प्रकृति अप्रत्यक्ष, तनबन पररमाण, स्थानीय  ीमा र दीघडकालीन अवतिको छ। 
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िातलका ७.२:  ंचालन चरणमा हनेु  कारात्मक प्रिावहरुको िह तनिाडरण 

क्र. . मदु्दाहरु प्रिावहरु 
िह तनिाडरण जबमा 

(अङ्कमान) प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष पररमाण  ीमा  मयावति 
िौतिक क्षरे 

1.  
MDF Boards को 
आयािमा न्त्यूतनकरण 

 ष्ट्रवदेशिाट आयाि िइरहेको MDF 

Boards स्वदेशमै उत्पादन हनेु र  ो 
को आयािमा न्त्यूतनकरण आउने 

  उच्च (६०) 
क्षेरीय  
(६०) 

दीघडकालीन 

(२०) 

अत्यतिक 

महत्वपूणड 
(१४०) 

2.  
 कुड लर इकोनोमी िथा 
पयाडवरण  ंरक्षणमा 
योगदान 

 ठो  र्ोहोरको रुपमा तनष्काशन 
हनेु काठको िूलो/टुक्राहरू 
उत्पादन प्रष्ट्रक्रयामा पनुःप्रयोगमा 
ल्याइने 

 ठो  र्ोहोरको मारा घर्टने हुाँदा 
पयाडवरण  ंरक्षणमा टेवा पयुाडउने  

  मध्यम (२०) 
क्षेरीय  
(६०) 

दीघडकालीन 

(२०) 

अत्यतिक 

महत्वपूणड 
(१००) 

3.  कािडन उत् जडनमा 
न्त्यूनीकरण 

 इन्त्िन वा अन्त्य िररकाले काठको 
िलुो/टुक्राहरू जलाउाँदा उत् जडन 
हनेु हररिगृह ग्यााँ लाई िोडडमा 
रूपान्त्िरण गदाड कािडन र्तनडचरको 
रूपमा "लक" िएर िस्ने 

  मध्यम (२०) क्षेरीय  
(६०) 

दीघडकालीन 

(२०) 

अत्यतिक 

महत्वपूणड 
(१००) 
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क्र. . मदु्दाहरु प्रिावहरु 
िह तनिाडरण जबमा 

(अङ्कमान) प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष पररमाण  ीमा  मयावति 

4.  स्थानीय क्षेरका PP 

scraps को पनुःप्रयोग 

 कच्चा पदाथडको रुपमा प्रयोग हनेु 
PP scraps देशका ष्ट्रवतिन्न 
िागहरुिाट खररद गररने 

  मध्यम (२०) क्षेरीय  
(६०) 

दीघडकालीन 

(२०) 

अत्यतिक 

महत्वपूणड 
(१००) 

जैष्ट्रवक क्षरे 

1.  उद्योग परर र तिर 
हररयाली कायम 

 परर रतिरको खाली जग्गामा 
वृक्षारोपणिाट हररयाली प्रविडन 

  मध्यम (२०) स्थलगि 
(१०) 

दीघडकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(५०) 

2.  जैष्ट्रवक ष्ट्रवष्ट्रवििामा 
वृष्ट्रि 

 परर रतिर ष्ट्रवतिन्न प्रजािीका 
रुखहरु जस्िै म लाको रुख, आाँप, 
त  म,  गनु, जामनु आदद िथा 
स्थानीय रू्लहरु रोपेर जैष्ट्रवक 
ष्ट्रवष्ट्रवििा कायम 

  मध्यम (२०) स्थलगि 
(१०) 

दीघडकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(५०) 

 ामाम्जक, आतथडक  ासं्कृतिक क्षरे 

1.  
उपिोक्तालाई िजेट-
अनकूुल र्तनडचर 
 ामाग्रीको ष्ट्रवकल्प 

 कम उत्पादन लागििाट ियार हनेु 
Wood composite board 

(MDF/HDF etc.) िथा 
particle boards 
प्लाईउडको वैकम्ल्पक रुपमा 
उपिोक्तालाई कम मूल्यमा राम्रो 

  मध्यम (२०) 
क्षेरीय  
(६०) 

दीघडकालीन 

(२०) 

अत्यतिक 
महत्वपूणड 
(१००) 
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क्र. . मदु्दाहरु प्रिावहरु 
िह तनिाडरण जबमा 

(अङ्कमान) प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष पररमाण  ीमा  मयावति 
देम्खने आितुनक र्तनडचर उपलब्ि 
हनेु 

2.  आतथडक गतिष्ट्रवतिहरूमा 
वृष्ट्रि 

 मातन को आगमन िढ्ने र स्थानीय 
स्िरका  - ाना उद्यम िथा आतथडक 
गतिष्ट्रवतिको ष्ट्रवका  राम्रो हनेु 

  मध्यम (२०) स्थानीय 

(२०) 
दीघडकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(६०) 

3.  
रोजगारीको अव र 
िथा स्थानीय दक्ष 
जनशम्क्तमा वृष्ट्रि 

 उद्योगमा ष्ट्रवतिन्न िागमा काम 
गनडका लातग दक्षिा अन ुारको 
रोजगारीको अव र पाउने 

 स्थानीय वा ीले नयााँ प्रष्ट्रविी त क्ने 
अव र पाउने 

  मध्यम (२०) स्थानीय 

(२०) 
दीघडकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(६०) 

4.  

र्तनडचर  बिन्त्िी 
तनमाडण  ामाग्रीको 
उपलब्ििा िथा नयााँ 
िजारको अव र 

 क्षमिा अतिवृष्ट्रि गदाड अझै िेरै 
प्लाईउड, ढोका िथा नयााँ उत्पादन 
wood composite board 

(MDF/HDF etc.) िथा particle 

boards, अन्त्य ष्ट्रवतिन्न काठका 
र्तनडचरहरु आदद उत्पादन हनेु 

  मध्यम (२०) क्षेरीय  
(६०) 

दीघडकालीन 

(२०) 

अत्यतिक 

महत्वपूणड 
(१००) 

5.  उद्योगको  ामाम्जक 
उत्तरदाष्ट्रयत्विाट लाि 

 उद्योगले  ामाम्जक उत्तरदाष्ट्रयत्व 
अन्त्िगडि स्थानीय  मदुायका लातग 
 हयोगको गतिष्ट्रवति गनेछ  

  तनबन (१०) स्थानीय 

(२०) 
दीघडकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(५०) 
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क्र. . मदु्दाहरु प्रिावहरु 
िह तनिाडरण जबमा 

(अङ्कमान) प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष पररमाण  ीमा  मयावति 

6.  प्रष्ट्रवतिको हस्िान्त्िरण  उद्योगमा प्रयोग िएको प्रष्ट्रवति अन्त्य 
उद्योगहरुमा नक्कल गनड  ष्ट्रकने 

  तनबन (१०) स्थानीय 

(२०) 
दीघडकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(५०) 
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७.२ नकारात्मक प्रिाव 

७.२.१ तनमाडण चरणमा पने नकारात्मक प्रिावहरु 

क) िौतिक वािावरण 

1. वाय ुप्रदूषण 

उद्योगको क्षमिा अतिवृष्ट्रिका लातग आवश्यक पने तनमाडण गतिष्ट्रवतिले प्रस्िाष्ट्रवि क्षेरमा वाय ु
प्रदूषण हनेु छैन। यद्यष्ट्रप तनमाडण कायड र  वारी  ािनको आगमन िढ्नाले पररयोजना 
क्षेरमा िूलो उत्पन्न गनेछ। प्रिावको प्रकृति प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाणको, स्थलगि  ीमा र 
अल्पकालीन अवतिको छ। 

2. ध्वतन प्रदूषण 

तनमाडण गतिष्ट्रवति र मेम्शनरी िथा उपकरणहरुको  ंचालनका कारण वरपरको क्षेरमा 
आवाजको मारा िढाउन  क्छ। प्रिावको प्रकृति प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाण, स्थलगि  ीमा 
र अल्पकालीन अवतिको छ। 

3. जल प्रदूषण 

क्षमिा अतिवषृ्ट्रिका लातग प्रस्िाष्ट्रवि क्षेरमा तनमाडण गतिष्ट्रवतििाट जल प्रदूषण हनेु छैन। 
यद्यष्ट्रप तनमाडण कायडिाट र्ोहोर पानी र  ेनेटरी र्ोहोर पानी आउन  क्छ। प्रिावको 
प्रकृति अप्रत्यक्ष, तनबन पररमाण, स्थलगि  ीमा र अल्पकातलन अवतिको छ। 

4. ितूम प्रयोगमा पररविडन 

प्रस्िाष्ट्रवि क्षमिा अतिवषृ्ट्रि उद्योग परर र पछाडीको जग्गामा हनेुछ। विविन्न संरचनाहरुको 

वनर्ााणले आयोजना के्षत्रको िूवर् प्रयोग ढााँचा पररिर्ान हुनेछ। प्रिावको प्रकृति प्रत्यक्ष, तनबन 
पररमाण, स्थलगि  ीमा र दीघडकालीन अवतिको छ।  

5. तनमाडण  ाइटहरूमा र्ोहोर व्यवस्थापन 

उद्योगको क्षमिा अतिवषृ्ट्रिका लातग आवश्यक तनमाडण कायडिाट तनमाडण  ामाग्रीका र्ोहोरहरु 
उत्पन्न हनेुछन।्र्ोहोरको वगीकरण गरी नगरपातलका ाँग  मन्त्वय गरी व्यवस्थापन 
गररनेछ। प्रिावको प्रकृति प्रत्यक्ष, तनबन पररमाण, स्थलगि  ीमा र अल्पकातलन अवतिको 
छ। 
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ख) जैष्ट्रवक वािावरण 

उद्योगको क्षमिा अतिवषृ्ट्रिका लातग प्रस्िाष्ट्रवि जग्गा उद्योग परर रमा िएपातन य  जग्गामा 
कृष्ट्रषजन्त्य उत्पादन हनु  क्ने िएकाले य ले गदाड कृष्ट्रष उत्पादनमा कतम आउाँछ। उद्योगले 
हाल 2.8२ हेक्टर जग्गा स्वीकृि पाएको र थप 12.2७ हेक्टर गरी कुल १५.०९ 
हेक्टर जग्गा प्रयोगमा ल्याउनेछ। य ले गदाड कृष्ट्रष उत्पादनमा ह्रा  आउनेछ। क्षमिा 
अतिवृष्ट्रिको लातग प्रयोग हनेु जग्गा हाल काठ/दाउरा िण्डारण र तितनयर  कुाउन प्रयोगमा 
रहेको छ र कुनै कृष्ट्रषजन्त्य उत्पादन िईरहेको छैन। क्षमिा अतिवषृ्ट्रिका लागी िौतिक 
 ंरचनाको तनमाडण हुाँदा जैष्ट्रवक दृष्ट्रष्टले कुनै पतन महत्वपूणड िोट-तिरूवा िथा म्जवजन्त्िहुरुमा 
कुनै क्षति हनेुछैन। प्रिावको प्रकृति अप्रत्यक्ष, तनबन पररमाण, स्थलगि  ीमा र दीघडकालीन 
अवतिको छ।  

ग)  ामाम्जक-आतथडक िथा  ााँस्कृतिक वािावरण 

१. व्यव ायजन्त्य  रुक्षा र स्वास्थय (OSH) 

उद्योगको क्षमिा अतिवषृ्ट्रिका लातग तनमाडण कायडमा  ंलग्न श्रतमकहरूले ष्ट्रवतिन्त् न ष्ट्रकत मका 
जोम्खमहरु जस्िै उच्च िापक्रम, उच्च ध्वतन, अपगु प्रकाशको स्िर, आददको  ामना गनुडपने 
हनेुछ ज ले कामदारको स्वास्थयमा अ र परु् याउन  क्छ। ष्ट्रवतिन्त् न प्रकारका मेम्शन िथा 
उपकरणहरुको प्रयोग, मेत नरी जडान र तिनीहरूको परीक्षणको दौरान लाग्न  क्ने 
चोटपटक  ाथै अव्यवम्स्थि िथा अ रुम्क्षि कायडस्थल जस्िै म्चप्लो िईुँ आददका कारण 
तनमाडणकमीहरुको दघुडटना हनु  क्छ। त्य ै गरी, अ रुम्क्षि ष्ट्रपउने पानी र  र र्ाई 
अवस्थाले  रुवा रोगको जोम्खम िढाउन  क्छ। तनमाडण चरणको दौरान िाल श्रमको 
प्रयोग हनु  क्छ, मष्ट्रहला र परुुष िीच ज्यालामा अ मझदारी पैदा हनु  क्छ  ाथै स्थानीय 
र कामदार/आयोजना िीच पतन अ मझदारी पैदा हनेु  बिावना रहन्त्छ। तनमाडणका लातग 
 िै कामदारहरूले कामको अवतििर उम्चि व्यव ायजन्त्य  रुक्षा र स्वास्थय मापदण्डहरू 
पालना गनुडपनेछ। य को प्रिाव प्रत्यक्ष, उच्च पररमाणको, स्थलगि  ीमा र अल्पकालीन 
अवतिको छ। 

घ) र ायतनक प्रिाव 

 र ायनको चहुावट 

तनमाडण  ामाग्री ढुवानी गने गातडहरु िथा तनमाडण कायडका लातग प्रयोग गररने मेत न र 
उपकरण  ंचालनमा र ायन (तग्रज र लतुब्रकेन्त्ट) को प्रयोग हनु्त्छ।  ो र ायनहरुको 
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चहुावटले स्थानीय जलश्रोि िथा कृष्ट्रष क्षेरमा अ र गनड  क्छ। प्रिावको प्रकृति प्रत्यक्ष, 
मध्यम पररमाण, स्थलगि  ीमा र अल्पकालीन अवतिको छ।
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िातलका ७.३: तनमाडण चरणमा हनेु  नकारात्मक प्रिावहरुको िह तनिाडरण 

क्र. . मदु्दाहरु प्रिावहरु 
िह तनिाडरण 

जबमा (अङ्कमान) 
प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष पररमाण  ीमा  मयावति 

िौतिक वािावरण 

1.  वाय ुप्रदूषण 

 तनमाडण कायड र  वारी 
 ािनको आगमन िढ्नाले 
पररयोजना क्षेरमा िूलो उत्पन्न 
हनेु 

  
मध्यम 
(२०) स्थलगि (१०) 

अल्पकालीन 

(०५) 
नगण्य (३५) 

2.  ध्वतन प्रदूषण 

 तनमाडण गतिष्ट्रवति र मेम्शनरी 
िथा उपकरणहरुको 
 ंचालनका कारण ध्वतनको 
स्िरमा िढोत्तरी हनेु 

  
मध्यम 
(२०) स्थलगि (१०) 

अल्पकालीन 

(०५) 
नगण्य (३५) 

3.  जल प्रदूषण 

 तनमाडण कायडिाट तनष्काशन 
हनेु र्ोहोर पानी िथा  ेनेटरी 
र्ोहोर पानी तनष्काशन 

  तनबन (१०) स्थलगि (१०) 
अल्पकालीन 

(०५) 
नगण्य (२५) 

4.  ितूम प्रयोगमा 
पररविडन 

 ष्ट्रवतिन्न  ंरचनाहरुको 
तनमाडणिाट आयोजना क्षेरको 
ितूम प्रयोग ढााँचा पररविडन 
हनेु 

  तनबन (१०) स्थलगि (१०) 
दीघडकालीन 

(२०) 
नगण्य(४०) 
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क्र. . मदु्दाहरु प्रिावहरु 
िह तनिाडरण 

जबमा (अङ्कमान) 
प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष पररमाण  ीमा  मयावति 

5.  र्ोहोर व्यवस्थापन 
 तनमाडण  ामाग्रीका र्ोहोरहरु 

उत्पन्न हनेु 
  तनबन (१०) स्थलगि (१०) 

अल्पकालीन 

(०५) 
नगण्य (२५) 

जैष्ट्रवक वािावरण 

१. 
क्षमिा अतिवृष्ट्रिको 
लातग प्रस्िाष्ट्रवि 
जग्गामा 

 प्रस्िाष्ट्रवि जग्गा हाल 
काठ/दाउरा िण्डारण र 
तितनयर  कुाउन गररएको र 
कुनै कृष्ट्रषजन्त्य उत्पादन 
नरहेको 

  तनबन (१०) स्थलगि (१०) 
दीघडकालीन 

(२०) 
नगण्य (४०) 

 ामाम्जक -आतथडक िथा  ााँस्कृतिक वािावरण 

१. 
व्याव ायजन्त्य 
 रुक्षा र स्वास्थय 
(OSH) 

 तनमाडण गतिष्ट्रवतिहरूमा 
 ंलग्न कामदारहरूलाई 
दघुडटनाको जोम्खम 
हनु क्छ। 

 मेम्शन िथा उपकरणहरुको 
प्रयोग र अव्यवम्स्थि िथा 

  उच्च (६०) स्थलगि(१०) 
अल्पकालीन 

(०५) 
मध्यम 

महत्वपूणड (७५) 
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क्र. . मदु्दाहरु प्रिावहरु 
िह तनिाडरण 

जबमा (अङ्कमान) 
प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष पररमाण  ीमा  मयावति 

अ रुम्क्षि कायडस्थलका 
कारण हनेु दघुडटना 

 अ रुम्क्षि ष्ट्रपउने पानी र 
 र र्ाई अवस्थाले  रुवा 
रोगहरुको जोम्खम िढाउन 
 क्ने 

 िाल श्रमको प्रयोग हनु  क्ने 

 मष्ट्रहला र परुुष िीच 
ज्यालामा अ मझदारी पैदा 
हनु  क्ने 

र ायतनक प्रिाव 

१. र ायनको चहुावट 

 तनमाडण  ामाग्री ढुवानी गने 
गातडहरु िथा मेम्शन र 
उपकरणमा प्रयोग हनेु 
र ायन (ग्रीज र लतुब्रकेन्त्ट) 
को चहुावटले वािावरणमा 
अ र गनड  क्छ 

  
मध्यम 

)२०(  स्थलगि )१०(  
अल्पकालीन 

(०५) 
नगण्य (३५) 
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७.२.२  ंचालन चरणमा पने नकारात्मक प्रिावहरु 

क) िौतिक वािावरण 

1. वाय ु
क्षमिा अतिवषृ्ट्रि पश्चाि ्उत्पादन प्रष्ट्रक्रयाका दौरान कच्चा पदाथडको ह्यान्त्डतलङ र अन-
लोतडङ, काठ/दाउरा कार्टने प्रष्ट्रक्रया, स्याम्न्त्डङ िथा ष्ट्रर्तनत ङ प्रष्ट्रक्रयाहरुिाट थप िूलो 
उत् जडन हनेुछ। य ै गरी, प्लाईउड िथा िोडड िनाउ गररने बयाट र्ोतमडङ, हट प्रेत ङ, 
ड्राइङ प्रष्ट्रक्रयाहरु र pp ग्र्यानअुल्  ियार गनड गररने मेम्ल्टङ र एक् ट्रुजन प्रष्ट्रक्रयाहरुिाट 
थप ग्यााँ  िथा फ्यूब  उत् जडन हनेुछ। य का  ाथै ष्ट्रवद्यिु निएको अवस्थामा  ंचालन 
गररने तडजेल जेनेरेटरिाट CO, PM, NOx र HC र आवश्यकिा अन ुार  ंचालन गररने 
ब्वाइलरिाट PM (flyash) र CO2 प्रदूषकहरुको थप उत् जडन हनु्त्छ।  

त्य ैगरी, ब्वाइलर  ञ्चालनिाट तनम्स्कने खरानी  ेडतिर जतडि ब्याग हाउ  िथा खरानी 
 ङ्कलन ड्रममा िररएपतछ िोष्ट्रकएको  ङ्कलन/िण्डारण क्षेरमा  ाने क्रममा खरानी उड्ने 
 बिावना रहन्त्छ।  ाथै, प्रस्िाव कायाडन्त्वयन क्षेर तिर र वररपरर  ामाग्री ढुवानी गने 
 वारी  ािनको प्रयोगिाट पतन वाय ुप्रदूषणमा वषृ्ट्रि हनु्त्छ। प्रिावको प्रकृति प्रत्यक्ष, मध्यम 
पररमाण, स्थानीय  ीमा र दीघडकालीन अवतिको छ। 

2. ध्वनी 
उद्योग  ंचालनको लातग प्रयोग हनेु मेत नरी, उपकरणहरू र जेनेरेटरको कारण प्रस्िाव 
कायाडन्त्वयन तिर ध्वतनको स्िर िढ्नेछ।  ाथै, उद्योग क्षेरतिर र वररपरर कच्चा पदाथड र 
उद्योगका उत्पादनहरु ढुवानीको लातग प्रयोग हनेु  वारी  ािनको कारणले वरपरको 
वािावरणमा ध्वतनको स्िरमा िढोत्तरी हनेुछ। प्रिावको प्रकृति प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाण, 
स्थानीय  ीमा र दीघडकालीन अवतिको छ। 

3. पानी 
उद्योग  ंचालनका लातग ितूमगि पानीको प्रयोग हनेुछ हाल उत्पादन प्रष्ट्रक्रयाको लातग 
दैतनक २७ घन तमटर र कामदारहरुका लातग कररि १२.४ घन तमटर/ददन पानी प्रयोग 
िइरहेको छ िने क्षमिा अतिवषृ्ट्रि पतछ उत्पादन प्रष्ट्रक्रयाको लातग दैतनक कररि ७५ घन 
तमटर र कामदारहरुका लातग कररि २५ घन तमटर/ददन पानी आवश्यक पनेछ।  ो 
पानीको प्रयोगले उक्त क्षेरमा ितूमगि पानीको उपलब्ििामा कतम आउन  क्नेछ। 
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उत्पादन प्रष्ट्रक्रयामा िरल र्ोहोर उत्पादनको प्रमखु स्रोि उड कबपोम्जट िोडड िथा पाष्ट्रटडकल 
िोडड िनाउने दौरानमा गररने काठको म्चप्  वात ङ प्रष्ट्रक्रया, PP स््याप वात ङ र कुतलङ 
प्रष्ट्रक्रयाहरु हनु।् य ै गरी, मेम्शनरी िथा  िह  र- र्ाई गने प्रष्ट्रक्रयाका  ाथै ब्वाइलर 
ब्लो-डाउनहरुिाट पतन िरल र्ोहोर तनष्काशन हनेुछ। य का अलावा,  ेनेटरी र्ोहोर 
पानी पतन तनष्काशन हनेुछ। प्रिावको प्रकृति प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाणको, स्थानीय  ीमा र 
दीघडकालीन अवतिको छ। 

4. ठो  र्ोहोरको तनष्काशन 

क्षमिा अतिवृष्ट्रि पतछ, कच्चा पदाथडको प्रयोगिाट रेम्जन/ग्ल ु कन्त्टेनर, िोराहरू थप 
तनष्काशन हनेुछ। य ै गरी, उत्पादन र प्याष्ट्रकङ प्रष्ट्रक्रयाहरुिाट काठजन्त्य र प्लाष्ट्रष्टकजन्त्य 
ठो  र्ोहोरहरु जस्िै काठका म्चप् /टुक्राहरू, िेतनयरका टुक्राहरू, ररजेक्टेड काठ/दाउरा, 
िाकड , काठको िलुो,  केुका ग्ल,ु तितग्रएका प्याष्ट्रकङ  ामाग्रीहरु आदद उत्पन्न हनु्त्छन।् 
 ाथै, उद्योगमा काम गने कमडचारी िथा कामदारहरूको आवा  र अष्ट्रर्  ब्लकिाट पतन 
ठो  र्ोहोर तनष्काशन हनु्त्छ। प्रिावको प्रकृति प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाण, स्थलगि  ीमा र 
दीघडकालीन अवतिको छ।  

5. ष्ट्रवपद जोम्खम व्यवस्थापन 
उद्योग  ञ्चालन चरणमा हनु  क्ने  बिाष्ट्रवि आपिकातलन अवस्थाहरु आगलागी, िकूबप, 
िाढी हनु।् तिजलुी  टड  ष्ट्रकड टको कारण आगलागीको जोम्खम हनु  क्छ।  ाथै िकूबपको 
कारणले उद्योगको  ंरचना क्षति पगुी मानवीय िथा आतथडक क्षति पगु्न  क्छ। त्य ै गरी, 
वषाडको पानीको उम्चि तनकाश निएमा डवुानको  बिाष्ट्रवि जोम्खम हनु  क्छ। प्रिावको 
प्रकृति अप्रत्यक्ष, मध्यम पररमाण, स्थलगि  ीमा र दीघडकालीन अवतिको छ।  

6. यािायाि व्यवस्थापन  बिन्त्िी  मस्या 
उद्योगको क्षमिा अतिवषृ्ट्रििाट उत्पादन हनेु थप प्लाईउड, ढोका, डेकोरेटेड तिट िथा नयााँ 
उत्पादनहरु क्रमशः wood composite board (MDF/HDF etc.) and particle board with 

prelam, wooden furniture आदद िजारमा पठाउनको लातग थप  वारी  ािनको आवश्यक 
पनेछ। उद्योगमा औ ि दैतनक २० देम्ख २२ वटा ६-७ मे.टन/९-१० मे.टन लोड 
क्षमिा िएका िकहरुको आवागमन हनु्त्छ। स्थानीय िथा मखु्य  डकमा प्रत्यक्ष रुपमा 
यािायािको चाप िढ्नेछ। प्रिावको प्रकृति प्रत्यक्ष, तनबन पररमाण, स्थलगि  ीमा र 
दीघडकालीन अवतिको छ।  
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ख) जैष्ट्रवक वािावरण 

उद्योग  ंचालन हुाँदा उत् जडन हनेु िूलो र िुाँवाले उद्योग परर र तिर वकृ्षारोपण गररएका 
रूख-तिरुवामा प्रतिकूल प्रिाव पारी हररयालीमा प्रिाव पनड  क्छ िने  ामान ढुवानीका 
िखि उद्योग क्षेर वरपरका जीवजन्त्िलुाई हानी पगु्न  क्छ। प्रिावको प्रकृति प्रत्यक्ष, 
तनबन पररमाण, स्थलगि  ीमा र दीघडकालीन अवतिको छ।  

ग)  ामाम्जक-आतथडक िथा  ााँस्कृतिक वािावरण 

उद्योगको क्षमिा अतिवषृ्ट्रि िथा  ंचालनिाट हनेु ष्ट्रवतिन्न प्रकारका प्रदषुण र अन्त्य पक्षले 
गदाड स्थानीय मातन  िथा  माजमा पनड  क्ने अ रहरुलाई मातथको अध्यायमा पष्ट्रहचान 
गरर ष्ट्रवश्लेषण गररएका छन।् य  अध्यायमा यी िाहेक अन्त्य प्रिाव पष्ट्रहचान गरी उल्लेख 
गररएको छ।    

1. व्याव ायजन्त्य  रुक्षा र स्वास्थ (OSH) 

क्षमिा अतिवषृ्ट्रि पश्चाि ्उद्योग  ंचालनमा  ंलग्न कामदारहरूलाई दघुडटनाको थप जोम्खम 
हनु क्छ। कायडक्षेरमा उपकरणको प्रयोगिाट हनेु जोम्खम, अम्ल्झएर लड्ने/खस्ने जस्िा 
मेकातनकल हजाडड हनु  क्छन।् त्य ै गरी, कायडक्षेरमा हनेु उच्च िापक्रमका कारण heat 

stress उत्पन्न हनु  क्छ, मेत न उपकरणिाट हनेु अत्यातिक ध्वनीका कारणले अल्पकालीन 
देम्ख दीघडकालीन स्वास्थय  मस्या देम्खन  क्छ।  

काठको िूलो (saw dust) को दीघडकालीन एक् पोजरिाट व्यव ायजन्त्य रोग तनबयाउन 
 क्छ। य का अलावा, कच्चा पदाथडको ह्यान्त्डतलङिाट तनम्स्कने िूलो िथा ष्ट्रवतिन्न 
प्रष्ट्रक्रयाहरु जस्िै बयाट र्ोतमडङ, हट प्रेत ङ, ड्राइङ, मेम्ल्टङ र एक् ट्रुजनिाट तनष्काशन हनेु 
ग्यााँ  िथा र्मडएम्ल्डहाइड यकु्त फ्यूब ले पतन श्वा -प्रश्वा  प्रणालीमा अल्पकालीन देम्ख 
दीघडकालीन स्वास्थय  मस्याको  बिावना हनु्त्छ।  ाथै, काम गदाड गलि पोष्चरले गदाड 
ष्ट्रवतिन्न  मस्याहरु जस्िै घााँटी दखु्ने, हािखुट्टा दखु्ने आदद तनबत्याउन  क्छ। प्रिावको प्रकृति 
प्रत्यक्ष, उच्च पररमाणको, स्थलगि  ीमा र दीघडकालीन अवतिको छ।  

2. आयोजना क्षरे आ पा मा स्वास्थय र  र र्ाई 

उद्योगमा उत्पादन प्रष्ट्रक्रयािाट र कामदारको म्शष्ट्रवरिाट तनस्कने कुष्ट्रहने र नकुष्ट्रहने र्ोहोरको 
उम्चि व्यवस्थापन निएमा वरपरको वािावरणमा ह्रा  ल्याउन  क्छ। कुष्ट्रहने र्ोहोरको 
उम्चि व्यवस्थापन नहुाँदा दगुडन्त्ि िढ्न गई  ामदुाष्ट्रयक स्वास्थयमा अ र गनड  क्छ। ढल 
तनका को उम्चि व्यवस्थापन नहुाँदा वरपरको वािावरणलाई तिगानड  क्छ। ढलको पानी 
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चहुावट िई िूतमगि पानीमा तमत न गएमा जतमनको पानी दषु्ट्रषि हनेु र  मदुायको स्वास्थयमा 
अ र गनड  क्छ। प्रिावको प्रकृति प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाण, स्थानीय  ीमा र दीघडकालीन 
अवतिको छ। 

3. व्यवस्थापन इकाई, िाष्ट्रहरी व्यम्क्त र स्थातनय व्यम्क्तहरू िीचको ष्ट्रववाद 

उद्योग  ंचालनको क्रममा स्थानीय िात न्त्दा र उद्योग व्यवस्थापन इकाई,  रोकारवालाहरू 
 ाथै स्थातनय िात न्त्दा िथा कामदारहरू िीच ष्ट्रवतिन्न प्रकारका ष्ट्रववादको अवस्था उत्पन्न 
हनु  क्छन।् प्रिावको प्रकृति प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाण, स्थानीय  ीमा र दीघडकालीन 
अवतिको छ। 

4. लैंतगक िेदिाव 

उद्योग  ंचालनको क्रममा परुूष र मष्ट्रहला कामदारहरुलाई प्रदान गररने पाररश्रतमक तिन्निा, 
कामदार छनौटमा लैंतगक ष्ट्रविेद, काम गने  मय जस्िा पक्षहरुमा लैंतगक ष्ट्रविेद हनु  क्ने 
 बिावना रहन्त्छ। प्रिावको प्रकृति प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाण, स्थलगि  ीमा र दीघडकालीन 
अवतिको छ। 

5. गनुा ो व्यवस्थापन 

उद्योग  ंचालनिाट हनु  क्ने अव्यवम्स्थि र्ोहोरमैला व्यवस्थापन, उच्च ध्वनीको स्िर, 
अव्यवम्स्थि यािायाि आददले स्थानीयहरुमा उद्योग प्रति गनुा ो उत्पन्न हनु  क्छ। प्रिावको 
प्रकृति प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाण, स्थलगि  ीमा र दीघडकालीन अवतिको छ। 

घ) र ायतनक प्रिाव 

1. र ायनको चहुावट 

उत्पादन प्रष्ट्रक्रयाका क्रममा कच्चा पदाथडको रुपमा ष्ट्रवतिन्न र ायनहरुको प्रयोग हनु्त्छन।् 
य का  ाथै, उत्पाददि वस्िहुरु ढुवानी गने गातडहरु, मेत न र उपकरण  ंचालनमा पतन 
र ायन (ग्रीज र लतुब्रकेन्त्ट) को प्रयोग हनु्त्छ।  ो र ायनहरुको चहुावटले स्थानीय जलश्रोि 
िथा कृष्ट्रष क्षेरमा अ र गनड  क्छ। प्रिावको प्रकृति प्रत्यक्ष, मध्यम पररमाण, स्थलगि 
 ीमा र दीघडकालीन अवतिको छ।
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िातलका ७.४:  ंचालन चरणमा हनेु नकारात्मक प्रिावहरुको िह तनिाडरण 

क्र. . मदु्दाहरु प्रिावहरु 
िह तनिाडरण जबमा 

(अङ्कमान) प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष पररमाण  ीमा  मयावति 
िौतिक वािावरण 

1.  वाय ु 

 उत्पादन प्रष्ट्रक्रयािाट िूलो, 
ग्यााँ  िथा फ्यबु को 
उत् जडन, तडजेल जेनेरेटर िथा 
ब्वाइलरको  ंचालनिाट 
तनम्स्कने िुाँवा, ब्वाइलरिाट 
तनम्स्कने खरानी  ङ्कलन 
क्षेरमा  ाने क्रममा उड्न 
 क्ने,  वारी  ािनको 
प्रयोगिाट हनेु वाय ुप्रदषुण  

 
 

 
 मध्यम (२०) स्थानीय (२०) दीघडकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(६०) 

2.  ध्वनी 

 मेम्शनरी, उपकरणहरू र 
जेनेरेटरको प्रयोगका  ाथै 
कच्चा पदाथड र उद्योगका 
उत्पादनहरु ढुवानीको लातग 
प्रयोग हनेु  वारी  ािनले 
ध्वनीको स्िरमा वृष्ट्रि 

  मध्यम (२०) स्थानीय (२०) दीघडकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(६०) 
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क्र. . मदु्दाहरु प्रिावहरु 
िह तनिाडरण जबमा 

(अङ्कमान) प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष पररमाण  ीमा  मयावति 

3.  पानी  

 ितूमगि पानीको प्रयोगले उक्त 
क्षेरमा ितूमगि पानीको 
उपलब्ििामा कतम आउन 
 क्ने 

 काठको म्चप्  वात ङ प्रष्ट्रक्रया, 
PP स््याप वात ङ र कुतलङ 
प्रष्ट्रक्रयािाट तनम्स्कने िरल 
र्ोहोर 

 मेम्शनरी िथा ि ुाँइ  र्ा गने 
प्रष्ट्रक्रया र ब्वाइलर ब्लो-
डाउनिाट तनम्स्कने र्ोहोर 
पानी 

  ेनेटरी र्ोहोर पानीको 
तनष्काशन 

  मध्यम (२०) स्थानीय (२०) दीघडकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(६०) 
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क्र. . मदु्दाहरु प्रिावहरु 
िह तनिाडरण जबमा 

(अङ्कमान) प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष पररमाण  ीमा  मयावति 

4.  
ठो  र्ोहोरको 
तनष्काशन 

 कच्चा पदाथडको प्रयोगिाट 
रेम्जन/ग्ल ुकन्त्टेनर, िोराहरू 
तनष्काशन हनेु 

 काठका म्चप् /टुक्राहरू, 
िेतनयरका टुक्राहरू, ररजेक्टेड 
काठ/दाउरा, िाकड , काठको 
िलुो,  केुका ग्ल,ु तितग्रएका 
प्याष्ट्रकङ  ामाग्रीहरु आदद को 
उत्पादन 

 काम गने कमडचारी िथा 
कामदारहरूको आवा  र 
अष्ट्रर्  ब्लकिाट तनष्काशन 
हनेु ठो  र्ोहोर  

  मध्यम (२०) 
स्थलगि 
(१०) 

दीघडकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(५०) 

5.  ष्ट्रवपद जोम्खम 
व्यवस्थापन 

 आपिकातलन अवस्थाहरु 
जस्िै आगलागी, िकूबप, 
िाढी आदद 

 तिजलुीको  टड  ष्ट्रकड टिाट हनु 
 क्ने आगलागी  र उद्योगको 
 ंरचनामा पने प्रिाव 

  मध्यम (२०) स्थलगि 
(१०) 

दीघडकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(५०) 
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क्र. . मदु्दाहरु प्रिावहरु 
िह तनिाडरण जबमा 

(अङ्कमान) प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष पररमाण  ीमा  मयावति 
 वषाडको पानीको उम्चि तनकाश 

निएमा inundation को 
 बिावना  

6.  
यािायाि 
व्यवस्थापन  बिन्त्िी 
 मस्या 

 क्षमिा अतिवृष्ट्रििाट उत्पादन 
हनेु थप उद्योगका उत्पादनहरु 
िजारमा पठाउनको लातग थप 
 वारी  ािनको प्रयोगले 
यािायािको चाप िढाउनेछ 

  तनबन (१०) 
स्थलगि 
(१०) 

दीघडकालीन 

(२०) 
नगण्य 
(४०) 

जैष्ट्रवक वािावरण 

1.  
उद्योग तिर 
हररयाली कायम र 
जैष्ट्रवक ष्ट्रववििा  

 उद्योगमा उत् जडन हनेु िूलो र 
िुाँवाले परर र तिर रोष्ट्रपएका 
रूख-तिरुवामा प्रतिकूल प्रिाव 
पनड  क्ने 

 उद्योग क्षेर वरपर पाइने जीव 
जन्त्िलुाई  ामान ढुवानीका 
िखि हानी पगुन  क्ने 

  तनबन (१०) स्थलगि 
(१०) 

दीघडकालीन 

(२०) 
नगण्य 
(४०) 

 ामाम्जक-आतथडक िथा  ााँस्कृतिक वािावरण 
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क्र. . मदु्दाहरु प्रिावहरु 
िह तनिाडरण जबमा 

(अङ्कमान) प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष पररमाण  ीमा  मयावति 

1.  
व्याव ायजन्त्य 
 रुक्षा र स्वास्थ 
(OSH) 

  ंचालन गतिष्ट्रवतिहरूमा 
 ंलग्न कामदारहरूलाई 
दघुडटनाको थप जोम्खम 
हनु क्छ। 

 मेकातनकल हजाडड जस्िै 
उपकरणको प्रयोगिाट हनेु 
जोम्खम, अम्ल्झएर 
लड्ने/खस्ने,  

 कायडक्षेरमा हनेु उच्च 
िापक्रमका कारण heat 

stress उत्पन्न हनु  क्छ, 
मेत न उपकरणिाट हनेु 
अत्यातिक ध्वनीका कारणले 
हनेु  मस्या 

 काठको िूलोको दीघडकालीन 
एक् पोजर, बयाट र्ोतमडङ, 
हट प्रेत ङ, ड्राइङ, मेम्ल्टङ र 
एक् ट्रुजन प्रष्ट्रक्रयाहरुिाट 

  उच्च (६०) स्थलगि 
(१०) 

दीघडकालीन 

(२०) 

अत्यतिक 
महत्वपूणड 
(९०) 
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क्र. . मदु्दाहरु प्रिावहरु 
िह तनिाडरण जबमा 

(अङ्कमान) प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष पररमाण  ीमा  मयावति 
तनम्स्कने ग्यााँ  िथा फ्यबु को 
प्रिाव 

 गलि पोस्चरिाट उत्पन्न हनेु  
 मस्या 

2.  
आयोजना क्षेर 
आ पा मा स्वास्थय 
र  र र्ाई 

 कुष्ट्रहने र्ोहोरको उम्चि 
व्यवस्थापन नहुाँदा दगुडन्त्ि 
िढ्न गई  ामदुाष्ट्रयक 
स्वास्थयमा पने अ र, ढल 
पाइपको चहुावटको कारण 
ितूमगि पानी प्रदषुण 

  मध्यम (२०) स्थानीय (२०) दीघडकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(६०) 

3.  

व्यवस्थापन इकाई, 
िाष्ट्रहरी व्यम्क्त र 
स्थातनय व्यम्क्तहरू 
िीचको ष्ट्रववाद 

 उद्योग  ंचालनको अवतिमा 
स्थानीय जनिा र व्यवस्थापन 
इकाई, स्थातनय 
 रोकारवालाहरू, स्थातनय 
िात न्त्दा िथा कामदारहरूिीच 
िन्त्द र ष्ट्रववाद उत्पन्न हनु 
 क्ने 

  मध्यम (२०) स्थानीय (२०) दीघडकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(६०) 
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क्र. . मदु्दाहरु प्रिावहरु 
िह तनिाडरण जबमा 

(अङ्कमान) प्रत्यक्ष अप्रत्यक्ष पररमाण  ीमा  मयावति 

4.  लैंतगक िेदिाव 

 परुूष र मष्ट्रहला कामदारहरुमा 
यौन ष्ट्रहं ा, ज्यालामा हनेु 
िेदिाव जस्िा लैंतगक ष्ट्रविेद 
हनु  क्ने 

  मध्यम (२०) स्थलगि(१०) 
दीघडकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(५०) 

5.  गनुा ो व्यवस्थापन 

 उद्योग  ंचालनिाट हनु  क्ने 
अव्यवम्स्थि र्ोहोरमैला 
व्यवस्थापन, उच्च ध्वनीको 
स्िर, अव्यवम्स्थि यािायाि 
आददले स्थानीयहरुको उद्योग 
प्रति गनुा ो उत्पन्न हनु  क्छ 

  मध्यम (२०) स्थलगि 
(१०) 

दीघडकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(५०) 

र ायतनक प्रिाव 

१. र ायनको चहुावट 

 कच्चा पदाथडको रुपमा प्रयोग 
हनेु ष्ट्रवतिन्न र ायनहरु िथा 
उत्पाददि वस्िहुरु ढुवानी गने 
गातडहरु लगायि मेत न र 
उपकरणमा प्रयोग हनेु र ायन 
(ग्रीज र लतुब्रकेन्त्ट) को 
चहुावटले स्थानीय 
वािावरणमा अ र पनड  क्छ 

  मध्यम (२०) स्थलगि 
(१०) 

दीघडकालीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(५०) 
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पररच्छेद ८: अनकूुल प्रिाव अतिकिम अतिवषृ्ट्रि गने िथा प्रतिकूल प्रिाव न्त्यून 
गने उपाय 

यो पररच्छेदमा प्रस्िाव कायडन्त्वयनिाट वािावरणमा पनड  क्ने प्रतिकूल र अनकूुल  प्रिावलाई 
पष्ट्रहचान िथा ष्ट्रवश्लेषण गरर प्रतिकूल प्रिाव न्त्यूनीकरण र अनकूुल प्रिाव अतिवृष्ट्रिका ष्ट्रवतिन्न 
उपायहरु प्रस्ििु गररएको छ।कुनै पतन प्रस्िाव कायडन्त्वयन गदाड कायडन्त्वयनिाट हनु  क्ने 
प्रतिकूल  प्रिाव न्त्यूतनकरणका उपायहरुलाई िीन (क्षतिपूतिड,  िुारात्मक वा प्रतिरोिात्मक) 
प्रकारमा वगीकरण गरी उल्लेख गररएको छ। 

क्षेतिपूतिड उपायहरू (Compensatory Measures): कम गनड वा हटाउन न ष्ट्रकने खालको 
प्रतिकूल  प्रिावको क्षेतिपूतिडक उपायहरु  मािेश गररएको छ। 

 िुारात्मक उपायहरु (Corrective Measures): प्रतिकूल  प्रिावहरुलाई कम गरेर 
स्वीकारयोग्य िह बम ल्याउनका लातग  िुारात्मक उपाय  मावेश गररएको छ। 

प्रतिरोिात्मक उपायहरु (Preventive  Measures): केष्ट्रह गबिीर खालको प्रिावलाई त्यस्िा 
प्रिाव देखा पनड थाल्न ुअगाडी नै कम गनड प्रतिरोिात्मक उपायहरु  ामिेश गररएको हनु्त्छ।      
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८.१ अनकूुल प्रिावहरू अतिवषृ्ट्रिका उपायहरू 

तनमाडण चरण 

िातलका ८.१: तनमाडण चरणमा हनेु  कारात्मक प्रिावहरुको अतिवषृ्ट्रि 

क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
अतिवृष्ट्रिका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा 

 मयावि
म्  

जबमा 
अङ्कमान 

 ामाम्जक, आतथडक  ासं्कृतिक क्षरे 

1.  
आतथडक 
गतिष्ट्रवतिहरू
मा वृष्ट्रि 

स्थानीय क्षेरका होटल, 
रेषु्टरेन्त्टहरू र अन्त्य  ेवा 
प्रदायकहरूले र्ाइदा 
पाउने 

   

 
मध्यम 
(२०) 

स्थानी
य 

(२०) 

अल्पका
लीन 

(०५) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(४५) 

 स्थानीय प ल र 
व्यव ायिाट  ामान 
खररद गने 

2.  रोजगारीको अव र 

स्थानीय िहका 
मजदरुहरूलाई दक्षिा 
अन ुार अस्थायी कामको 
अव र हनेु 

   

 

मध्यम 
(२०) 

स्थानी
य 

(२०) 

अल्पका
लीन 

(०५) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(४५) 

 कामदारहरूलाई 
उनीहरुको क्षमिा 
अन ुार रोजगारीको 
अव र ददने। यिष्ट्रप 
िाल श्रमलाई 
प्रतििम्न्त्दि गररनेछ। 

3.  
स्थानीय दक्ष 
जनशम्क्तमा 
िृष्ट्रि 

स्थानीय मातन हरूले नयााँ 
 ीप र प्रष्ट्रवतिहरू त क्ने 
अव र तमल्ने 

   
 

मध्यम 
(२०) 

स्थानी
य 

(२०) 

दीघडकाल
 ीन 

मध्यम 
महत्वपूणड 
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क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
अतिवृष्ट्रिका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

(२०) (६०) 
 

 ंचालन चरण 

िातलका ८.२:  ंचालन चरणमा हनेु  कारात्मक प्रिावहरुको अतिवषृ्ट्रि 

क्र.
 . मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
अतिवृष्ट्रिका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

िौतिक क्षरे 

1.  

MDF 

Boards को 
आयािमा 
न्त्यूतनकरण 

 ष्ट्रवदेशिाट आयाि 
िइरहेको MDF Boards 
स्वदेशमै उत्पादन हनेु र 
 ो को आयािमा 
न्त्यूतनकरण आउने 

   

 

उच्च 
(६०) 

क्षेरीय  
(६०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

अत्यतिक 

महत्वपूणड 
(१४०) 

 उच्च गणुस्िरको 
िोडडहरु उत्पादन गने 

2.  

 कुड लर 
इकोनोमी 
िथा 
पयाडवरण 

 ठो  र्ोहोरको रुपमा 
तनष्काशन हनेु काठको 
िूलो/ टुक्राहरू 

   

 
मध्यम 
(२०) 

क्षेरीय  
(६०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

अत्यतिक 

महत्वपूणड 
(१००) 

 काठको िूलो िथा 
टुक्राहरू पनुःप्रयोग 
गरी िोडडहरु िनाई  
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 ंरक्षणमा 
योगदान 

उत्पादन प्रष्ट्रक्रयामा 
पनुःप्रयोगमा ल्याइने 

 ठो  र्ोहोरको मारा 
घर्टने हुाँदा पयाडवरण 
 ंरक्षणमा टेवा पयुाडउने  

ठो  र्ोहोरको मारा 
घटाउने 

3.  
कािडन 
उत् जडनमा 
न्त्यूनीकरण 

 इन्त्िन वा अन्त्य 
िररकाले काठको 
िलुो/टुक्राहरू 
जलाउाँदा उत् जडन हनेु 
हररिगृह ग्यााँ लाई 
िोडडमा रूपान्त्िरण गदाड 
कािडन र्तनडचरको 
रूपमा "लक" िएर 
िस्ने 

   

 

मध्यम 
(२०) 

क्षेरीय  
(६०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

अत्यतिक 

महत्वपूणड 
(१००) 

 काठका 
अवशेषहरूलाई 
पनुःप्रयोग गरी िोडडमा 
रूपान्त्िरण गरी 
कािडनलाई  लामो 
 मय बम र्तनडचरको 
रूपमा "लक" गने 

4.  

स्थानीय 
क्षेरका PP 

scraps को 
पनुःप्रयोग 

 कच्चा पदाथडको रुपमा 
प्रयोग हनेु PP scraps 

देशका ष्ट्रवतिन्न 
िागहरुिाट खररद 
गररने 

   

 

मध्यम 
(२०) 

क्षेरीय  
(६०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

अत्यतिक 

महत्वपूणड 
(१००) 

देशका ष्ट्रवतिन्न िागहरुिाट 
PP scraps  खररद गने  

जैष्ट्रवक क्षरे 



 

152 
वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदन 

१. 

उद्योग 
परर र तिर 
हररयाली 
कायम 

 परर रतिरको खाली 
जग्गामा वृक्षारोपणिाट 
हररयाली प्रविडन 

   

 
मध्यम 
(२०) 

स्थलग
ि 

(१०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(५०) 

 उद्योग परर रको खाली 
जग्गामा थप रुख-
ष्ट्रवरुवा िथा रू्लहरु 
वृक्षारोपण गने 

२. 
जैष्ट्रवक 
ष्ट्रवष्ट्रवििामा 
वृष्ट्रि 

 परर रतिर ष्ट्रवतिन्न 
प्रजािीका रुखहरु जस्िै 
म लाको रुख, आाँप, 
त  म,  गनु, जामनु 
आदद िथा स्थानीय 
रू्लहरु रोपेर जैष्ट्रवक 
ष्ट्रवष्ट्रवििा कायम 

   

 

मध्यम 
(२०) 

स्थलग
ि 

(१०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(५०) 

 वृक्षारोपण गदाड ष्ट्रवतिन्न 
प्रजािीका रुख तिरुवा 
रोप्ने 

 ामाम्जक ,आतथडक  ासं्कृतिक क्षरे 

1.  

उपिोक्तालाई 
िजेट-
अनकूुल 
र्तनडचर 
 ामाग्रीको 
ष्ट्रवकल्प 

 कम उत्पादन 
लागििाट ियार हनेु 
Wood composite 
board (MDF/HDF 

etc.) र्था particle 

boards प्लाईउडको 
वैकम्ल्पक रुपमा 
उपिोक्तालाई कम 
मूल्यमा राम्रो देम्खने 

   

 

मध्यम 
(२०) 

क्षेरीय  
(६०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

अत्यतिक 
महत्वपूणड 
(१००) 

 प्लाईउड, ढोका िथा 
अन्त्य काठका 
र्तनडचरिाट तनस्कने 
काठको िूलो िथा 
टुक्राहरू पनुःप्रयोग 
गने 
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आितुनक र्तनडचर 
उपलब्ि हनेु 

2.  
आतथडक 
गतिष्ट्रवतिहरू
मा वृष्ट्रि 

 मातन को आगमन 
िढ्ने र स्थानीय स्िरका 
 - ाना उद्यम िथा 
आतथडक गतिष्ट्रवतिको 
ष्ट्रवका  राम्रो हनेु 

   

 

मध्यम 
(२०) 

स्थानी
य 

(२०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(६०) 

 स्थानीय क्षेरका 
व्यव ायहरू जस्िै होटल, 
रेषु्टरेन्त्टहरू र अन्त्य  ेवा 
प्रदायकहरूलाई 
प्राथतमकिा ददने 

3.  

रोजगारीको 
अव र िथा 
स्थानीय दक्ष 
जनशम्क्तमा 
वृष्ट्रि 

 उद्योगमा ष्ट्रवतिन्न िागमा 
काम गनडका लातग 
दक्षिा अन ुारको 
रोजगारीको अव र 
पाउने 

 स्थानीय वा ीले नयााँ 
प्रष्ट्रविी त क्ने अव र 
पाउने 

   

 

मध्यम 
(२०) 

स्थानी
य 

(२०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(६०) 

 उद्योग व्यवस्थापन पक्षले 
 मय  मयमा प्राष्ट्रवतिक 
 ीप िथा िातलम प्रदान 
गरी स्थानीय शीप 
अतिवृष्ट्रि गने िथा 
रोजगारीको अव र ददने 

4.  

र्तनडचर 
 बिन्त्िी 
तनमाडण 
 ामाग्रीको 
उपलब्ििा 
िथा नयााँ 

 क्षमिा अतिवृष्ट्रि गदाड 
अझै िेरै प्लाईउड, 
ढोका िथा नयााँ 
उत्पादन wood 

composite board 

(MDF/HDF etc.) र्था 

particle boards, अन्त्य 

   

 

मध्यम 
(२०) 

क्षेरीय  
(६०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

अत्यतिक 

महत्वपूणड 
(१००) 

आवश्यकिा अन ुारको 
र्तनडचर  ामाग्रीहरु 
उत्पादन गने 
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िजारको 
अव र 

ष्ट्रवतिन्न काठका 
र्तनडचरहरु आदद 
उत्पादन हनेु 

5.  

उद्योगको 
 ामाम्जक 
उत्तरदाष्ट्रयत्व
िाट लाि 

उद्योगले  ामाम्जक 
उत्तरदाष्ट्रयत्व अन्त्िगडि 
स्थानीय  मदुायका लातग 
 हयोगको गतिष्ट्रवति गनेछ  

   

 

तनबन 
(१०) 

स्थानी
य 

(२०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(५०) 

 ामाम्जक उत्तरदाष्ट्रयत्व 
अन्त्िगडि स्थानीय 
 मदुायका लातग  मदुाय 
आिाररि कायडक्रम र 
गतिष्ट्रवतिहरुमा िाग तलई 
 हयोग गने 

6.  प्रष्ट्रवतिको हस्िान्त्िरण 

उद्योगमा प्रयोग िएको 
प्रष्ट्रवति अन्त्य उद्योगहरुमा 
नक्कल गनड  ष्ट्रकने 

   
 

तनबन 
(१०) 

स्थानी
य 

(२०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(५०) 

अन्त्य र्तनडचर उद्योगलाई 
य  नयााँ प्रष्ट्रवतिको िारे 
जानकारी ददने 
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८.२ प्रतिकूल प्रिावहरू न्त्यूनीकरणका उपायहरू 

तनमाडण चरण 

िातलका ८.३: तनमाडण चरणमा हनेु नकारात्मक प्रिावहरुको न्त्यूनीकरण 

क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा 

 मयावि
म्  

जबमा 
अङ्कमान 

िौतिक वािावरण 

1.  वाय ु

तनमाडण कायड र  वारी 
 ािनको आगमन िढ्नाले 
पररयोजना क्षेरमा िूलो 
उत्पन्न हनेु 

 
 

 

   मध्यम 
(२०) 

स्थलग
ि 

(१०) 

अल्पका
लीन 

(०५) 

नगण्य 
(३५) 

 तनमाडण क्षेर वरपर  र-
 र्ाई गने 

 तनमाडण  ामाग्रीलाई 
छोपेर राख्न े

 ददनमा िीन पटक 
वरपरको क्षेर र िाटोमा 
पानी छकड ने (वषाडको 
िखि पानी छकड न नपने)  

2.  ध्वनी  

तनमाडण गतिष्ट्रवति र 
मेम्शनरी िथा 
उपकरणहरुको 
 ंचालनका कारण 

    मध्यम 
(२०) 

स्थलग
ि 

(१०) 

अल्पका
लीन 

(०५) 

नगण्य 
(३५) 

 तनमाडण कायड ददनको 
 मयमा मार गने (तिहान 
८ देम्ख िेलकुी ६ 
िजे बम) 
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क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

ध्वतनको स्िरमा िढोत्तरी 
हनेु 

3.  जल 

 तनमाडण कायडिाट 
तनष्काशन हनेु र्ोहोर 
पानी िथा  ेनेटरी 
र्ोहोर पानी 
तनष्काशन 

    तनबन 
(१०) 

स्थलग
ि 

(१०) 

अल्पका
लीन 

(०५) 

नगण्य 
(२५) 

 तनमाडण कायडिाट 
तनष्काशन हनेु र्ोहोर 
पानीलाई उद्योग 
तिरको ढल तनका  
मार्ड ि उम्चि तनका  
गने 

  ेनेटरी र्ोहर 
पानीलाई  ेर्ष्ट्रटक 
टयाङ्कीमा पठाउने 
व्यवस्था गररएको 

4.  
ितूम 
प्रयोगमा 
पररविडन 

 ष्ट्रवतिन्न  ंरचनाहरुको 
तनमाडणिाट आयोजना 
क्षेरको ितूम प्रयोग 
ढााँचा पररविडन हनेु 

    
तनबन 
(१०) 

स्थलग
ि(१०
) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

नगण्य(४०
) 

 नक् ामा उल्लेख िए 
अन ुार  ंरचनाहरु 
तनमाडण गने 
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क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

5.  र्ोहोर व्यवस्थापन 
 तनमाडण  ामाग्रीका 

र्ोहोरहरु उत्पन्न हनेु 
    तनबन 

(१०) 

स्थलग
ि 

(१०) 

अल्पका
लीन 

(०५) 

नगण्य 

(२५) 

 तनमाडण कायडिाट 
तनम्स्कने ठो  
वस्िहुरुको एक ठाउाँमा 
 ंकलन गरी 
नगरपातलकाले िोकेको 
शलु्क तिरी व्यवस्थापन 
गने 

  र- र्ाई िए-निएको 
तनररक्षण गने 

जैष्ट्रवक वािावरण 

1.  

क्षमिा 
अतिवृष्ट्रिको 
लातग 
प्रस्िाष्ट्रवि 
जग्गामा 

 प्रस्िाष्ट्रवि जग्गा हाल 
काठ/दाउरा िण्डारण 
र तितनयर  कुाउन 
गररएको र कुनै 
कृष्ट्रषजन्त्य उत्पादन 
नरहेको 

    
तनबन 
(१०) 

स्थलग
ि 

(१०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

नगण्य 
(४०) 

 उद्योग परर र तिरका 
रूख-ष्ट्रवरुवाहरूलाई 
तनमाडण कायडले पाने 
प्रिाव कम गने/रूख-
ष्ट्रवरुवाको  ंरक्षण गने 

 ामाम्जक, आतथडक िथा  ासं्कृतिक क्षरे 
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क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

1.  

व्याव ायजन्
य  रुक्षा र 
स्वास्थ 
(OSH) 

 तनमाडण गतिष्ट्रवतिहरूमा 
 ंलग्न 
कामदारहरूलाई 
दघुडटनाको जोम्खम 
हनु क्छ। 

 मेम्शन िथा 
उपकरणहरुको प्रयोग 
र अव्यवम्स्थि िथा 
अ रुम्क्षि 
कायडस्थलका कारण 
हनेु दघुडटना 

 अ रुम्क्षि ष्ट्रपउने पानी 
र  र र्ाइ अवस्थाले 
 रुवा रोगहरुको 
जोम्खम िढाउन  क्ने 

 िाल श्रमको प्रयोग 
हनु  क्ने 

    उच्च 
(६०) 

स्थलग
ि(१०
) 

अल्पका
लीन 

(०५) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(७५) 

 श्रम ऐन, २०७४ र 
श्रम तनयमावली, 
२०७५ को पालना 
गने 

 घबुने मेत न िथा 
खाल्डोहरुको लातग 
घेरा र छेकिारको 
व्यवस्था गने 

 प्राथतमक उपचारको 
 ामाग्री कायडस्थलमा 
राख्न े

  िै कामदारहरुलाई 
व्यव ायजन्त्य  रुक्षा र 
स्वास्थय  बिन्त्िी 
जनचेिना िथा िातलम 
प्रदान गने 
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क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

 मष्ट्रहला र परुुष िीच 
ज्यालामा अ मझदारी 
पैदा हनु  क्ने 

 कायडस्थलमा safety 

signage र poster हरु 
राख्न े

 आवश्यकिा अन ुार 

कामदारहरुलाई 
व्यम्क्तगि  रुक्षाका 
 ािन (Personal 

Protective 

Equipment) प्रदान गने 
र ायतनक प्रिाव 

१. 
र ायनको 
चहुावट 

तनमाडण  ामाग्री ढुवानी गने 
गातडहरु िथा मेत न र 
उपकरणमा प्रयोग हनेु 
र ायन (ग्रीज र 
लतुब्रकेन्त्ट) को चहुावटले 
वा पोम्खनाले वािावरणमा 
अ र गनड  क्छ 

    मध्यम 
(२०) 

स्थलग
ि(१०
) 

अल्पका
लीन 

(०५) 

नगण्य(३५
) 

र ायनको चहुावट रोकथाम 
गनड र ायनको प्रयोग 
वैज्ञातनक िररकाले closed 

pumping system िाट गने, 
चहुावट हनु नददने र  मय 
 मयमा मेत नहरुको चेक 
जााँच गरी ममडि गने 
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 ंचालन चरण 

िातलका ८.४:  ंचालन चरणमा हनेु नकारात्मक प्रिावहरुको न्त्यूनीकरण  

क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

िौतिक वािावरण 

1.  वाय ु 

 कच्चा पदाथडको 
ह्यान्त्डतलङ र अन-
लोतडङ, काठ/दाउरा 
कार्टने प्रष्ट्रक्रया, 
स्याम्न्त्डङ िथा 
ष्ट्रर्तनत ङ 
प्रष्ट्रक्रयाहरुिाट 
उत् जडन हनेु िलुो,  

 प्लाईउड िथा िोडड 
िनाउ गररने बयाट 

 
 

 

   मध्यम 
(२०) 

स्थानी
य 

(२०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(६०) 

 हाल जतडि वटा डष्ट  
कलेक्टर (४ वटा),   
केन्त्द्रीकृि िलुो 
कलेक्टर प्रणाली र 
ब्याग हाउ  (६ वटा) 
को तनयतमि ममडि 
 बिार गने र 
आवश्यकिा अन ुार 
कायडक्षेरमा थप  डष्ट  
कलेक्टर, केन्त्द्रीकृि 
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क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

र्ोतमडङ, हट प्रेत ङ, 
ड्राइङ प्रष्ट्रक्रयाहरु र 
pp ग्र्यानअुल्  ियार 
गनड गररने मेम्ल्टङ र 
एक् ट्रुजन 
प्रष्ट्रक्रयाहरुिाट 
तनष्काशन हनेु ग्यााँ  
िथा फ्यूब   

 

 तडजेल जेनेरेटरिाट 
उत् जडन हनेु CO, 

PM, NOx र HC र 
ब्वाइलरिाट उत् जडन 
हनेु PM (flyash) र 
CO2 जस्िा  प्रदूषकहरु  

 त्य ैगरी, ब्वाइलर 
 ञ्चालनिाट तनम्स्कने 
खरानी  ङ्कलन र 

िलुो कलेक्टर प्रणाली 
र ब्याग हाउ  जडान 
गने 

 ब्वाइलरमा  जतडि  
cyclone, wet 

scrubber, air pre 

heater (APH)  को 
तनयतमि ममडि  बिार 
गने र थष्ट्रपने नयााँ  
ब्वाइलरहरुमा  
cyclone, wet 
scrubber, air pre 

heater (APH)  र 
economizer जडान गने 

 VOC िथा फ्यूब  
व्यवस्थापनका लातग 
local exhaust 

ventilation जडान गने 
र  मय- मयमा ममडि 
 बिार गने 
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क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

िण्डारण गदाड उड्ने 
 बिावना 

  ामग्री ढुवानी गने 
 वारी  ािनको 
प्रयोगिाट हनेु वाय ु
प्रदूषणमा  

 प्रयोग गररने 
 वारी ािनमा नेपाल 
प्रदषुण मापदण्ड 
िमोम्जम प्रदषुण 
स्टीकरको तनरन्त्िर 
 तुनम्श्चििा गने 

 कच्चा पदाथड िण्डारण 
गने  िह ठो  राख्न ेर 
 मय- मयमा पानी 
छकड ने कायडलाई 
तनरन्त्िरिा ददने 

 उद्योगको लातग चाष्ट्रहने 
कच्चा पदाथड र 
उत्पाददि वस्िकुो 
लोड-अनलोड गने 
 डकमा तनयतमि 
अन्त्िरालमा पानी 
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क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

छष्ट्रकड ने कायडलाई 
तनरन्त्िरिा देन 

 ब्वाइलर र तडजेल 
जेनेरेटरको उजाड दक्षिा  
िढाउने 

 तडजेल जेनेरेटरको 
प्रयोग ष्ट्रवद्यिु निएको 
अवस्थामा मार गने 
कायडलाई तनरन्त्िरिा 
ददने 

 ब्वाइलर, तडजेल 
जेनेरेटर र अन्त्य 
मेत नहरुको  तनिाडररि 
 मयमा ममडि 
 बिारको कायडलाई 
तनरन्त्िरिा ददने 

 वाय ु प्रदूषण तनयन्त्रण 
गने उपकरणको 
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क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

तनयतमि अनगुमन िथा 
ममडि- बिार गने 
कायडलाई तनरन्त्िरिा 
ददने 

 वाय ु िथा ब्वाइलर र 
तडजेल जेनेरेटरको 
म्चबनी उत् जडनको  
तनयतमि अनगुमन गरी 
राष्ट्रिय वािावरणीय 
मापदण्ड पालना िए-
निएको तनररक्षण गने 

 आाँप, तनम, जामनु, 
 गनु जस्िा िूलो 
अवशोष्ट्रषि (absorb) 
गने रुख-ष्ट्रवरुवाहरु 
परर र तिर थप रोप्ने 
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क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

2.  ध्वनी  

मेत नरी, उपकरणहरू र 
जेनेरेटरको प्रयोगका  ाथै 
कच्चा पदाथड र उद्योगका 
उत्पादनहरु ढुवानीको 
लातग प्रयोग हनेु  वारी 
 ािनले ध्वनीको स्िरमा 
वृष्ट्रि  हनु्त्छ। 

    मध्यम 
(२०) 

स्थानी
य 

(२०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(६०) 

 मेत नहरुमा 
आयतलङ/ग्रीम्जङ्ग 

गनुडका  ाथै तडजेल 
जेनेरेटर र अन्त्य 
मेत नहरुको तनयतमि 
ममडि  बिार गने 
कायडलाई तनरन्त्िरिा 
ददने 

 प्रत्येक कामदारलाई 
इयर पलग ददने 

 उद्योगले 
 वारी ािनहरुलाई 
प्रे र हरनको 
प्रयोगलाई तनरन्त्िर 
तनषेि गने 

 जतडि आवश्यक 
मेत नहरुमा ध्वनी 
तनयन्त्रक छेकिार 
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क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

जडान गने र ध्वनी 
तनयन्त्रकयकु्त नयााँ 
मेत नहरु जडान गने 

 गाडीहरूको तनयतमि 
जााँच र ममडिलाई 
तनरन्त्िरिा ददने 

 उद्योग परर रमा तनतमडि 
पखाडललाई ममडि 
 बिार गने र 
आवश्यक िए थप 
तनमाडण गने 

 ध्वतन उत् जडनको 
राष्ट्रिय वािावरणीय 
मापदण्ड पालना िए-
निएको अनगुमन गने 

3.  पानी  
 ितूमगि पानीको 

प्रयोगले उक्त क्षेरमा 
ितूमगि पानीको 

    मध्यम 
(२०) 

स्थानी
य 

(२०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(६०) 

 मेम्शनरी िथा  िह 
 र्ा गने प्रष्ट्रक्रया र 
ब्वाइलर ब्लो-



 

167 
वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदन 

क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

उपलब्ििामा कतम 
आउन  क्ने 

 काठको म्चप्  वात ङ 
प्रष्ट्रक्रया, PP स््याप 
वात ङ र कुतलङ 
प्रष्ट्रक्रयाहरुिाट 
तनम्स्कने िरल र्ोहोर 

  ेनेटरी र्ोहोर 
पानीको तनष्काशन 

डाउनिाट तनष्काशन 
हनेु िरल र्ोहोरको 
प्रशोिनको लातग जतडि 
आयल एण्ड ग्रीज 
ट्र्याप, २ घन 
तमटर/ददन क्षमिा 
िएको  ेतडमेन्त्टेशन 
ट्याङ्कीलाई अपग्रडे गरी 
१५ घन तमटर/ददन 
क्षमिाको  ेतडमेन्त्टेशन 
ट्याङ्की िनाउने र 
ष्ट्रर्ल्िेशन त स्टम 
जडान गने 

 काठको म्चप्  वात ङ 
प्रष्ट्रक्रया, PP स््याप 
वात ङ र  कुतलङिाट 
तनम्स्कने पानीलाई 

जतडि  ेतडमेन्त्टेशन 
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क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

ट्याङ्की र ष्ट्रर्ल्िेशन 
त स्टमिाट  प्रशोिन 
गरी  ो मा िएको ठो  
र्ोहोर अल्गाई शि 
प्रतिशि अन- ाइट 
रर ाइम्क्लङ्ग गने 

 उद्योग परर र तिर 
िषाडको पानी  ंकलन 
गरी पानी ररचाम्जडङ्ग ष्ट्रपट 
िनाउने 

  ेनेटरी र्ोहोर 
पानीलाई  ेर्ष्ट्रटक 
टयाङ्कीमा पठाउने 
कायडलाई तनरन्त्िरिा 
ददने  

 वषाडको पानी तनकाश 
गनड उद्योग तिर तनमाडण 
गररएको ढल 
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क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

तनका को उम्चि 
व्यवस्थापन गने 

4.  
ठो  
र्ोहोरको 
तनष्काशन 

 कच्चा पदाथडको 
प्रयोगिाट रेम्जन/ग्ल ु
कन्त्टेनर, िोराहरू 
तनष्काशन 

 उत्पादन र प्याष्ट्रकङ 
प्रष्ट्रक्रयाहरुिाट 
काठजन्त्य र 
प्लाष्ट्रष्टकजन्त्य ठो  
र्ोहोरहरु जस्िै 
काठका 
म्चप् /टुक्राहरू, 
िेतनयरका टुक्राहरू, 
ररजेक्टेड 
काठ/दाउरा, िाकड , 
काठको िलुो,  केुका 
ग्ल,ु तितग्रएका 

    
मध्यम 

(२०) 

स्थलग
ि 

(१०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(५०) 

 हाल ब्वाइलरको 
इन्त्िनको रुपमा प्रयोग 
िइरहेको काठको 
िूलो, काठको  
म्चप् /टुक्राहरु,  
ररजेक्टेड 
काठ/दाउरालाई 
अनकूुल िए बम उड 
कबपोम्जट िोडड 
(MDF/HDF, particle 

board) िनाउनको 
लातग पनुःप्रयोग गरी 
 कुड लर इकोनोतम 
कायाडन्त्वयन गने 

 काठको िूलो, काठको  
म्चप् /टुक्राहरुलाई 



 

170 
वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदन 

क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

प्याष्ट्रकङ 
 ामाग्रीहरुको 
तनष्काशन 

 काम गने कमडचारी 
िथा कामदारहरूको 
आिा  र अष्ट्रर्  
ब्लकिाट तनष्काशन 
हनेु ठो  र्ोहोर 

ब्वाइलरको इन्त्िनको 
रुपमा प्रयोगलाई  
तनरन्त्िरिा ददने   

 िेतनयरका 
टुक्राहरूलाई फ्वाली 
( ानो  ाइजका 
िेतनयर) िनाएर 
प्लाइउड उत्पादनमा 
पनुःप्रयोग गने 
कायडलाई तनरन्त्िरिा 
ददने 

  केुका ग्ललुाई ग्राइन्त्ड 
गरी पनुःप्रयोग  गने 
कायडलाई तनरन्त्िरिा 
ददने 

 ब्वाइलरको प्रयोगिाट 
तनम्स्कने खरानी 
(bottom ash) लाई  
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क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

 ङ्कलन ड्रमिाट 
 मयमै तनकाल्ने र 
िण्डारण  क्षेर बम 
लैजााँदा िलुो नउड्ने 
गरी छोपेर ढुवानी गने 

  ङ्कतलि खरनीलाई 
मलको रुपमा 
तिरुवाहरुमा  लगाउने 
कायडलाई तनरन्त्िरििा 
ददने 

  ेनेटरी र्ोहरको 
वगीकरण गरी 
पनुःप्रशोिन गनड तमल्ने, 
नतमल्ने र जैष्ट्रवक र्ोहर 
छुट्टाउने    

 पनुःप्रशोिन गनड तमल्ने 
र्ोहरलाई तिक्री गने 
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क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

 जैष्ट्रवक र्ोहरलाई 
कबपोस्टरमा 
कबपोम्स्टङ गने र  ो 
लाई वृक्षरोपण गररएको 
ठाउाँमा मलको रुपमा 
प्रयोग गने 

 पनुःप्रशोिन नहनेु 
र्ोहर तडस्पोजलका 
तनम्बि 
नगरपातलका/तनम्ज 
र्ोहर व्यवस्थापकलाई 
म्जबमा ददने 

 तनयतमि  र- र्ाइ 
िए-निएको तनररक्षण 
गने 

 म्क्लनर प्रडक् नको 
कायाडन्त्वयन गनड 
र्ोहोरलाई श्रोिमा 
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क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

न्त्यूतनकरण गने कायडको 
तनरन्त्िरिा ददने 

5.  
ष्ट्रवपद 
जोम्खम 
व्यवस्थापन 

 आपिकातलन 
अवस्थाहरु जस्िै 
आगलागी, िकूबप,, 
िाढी आदद 

 तिजलुीको  टड 
 ष्ट्रकड टिाट हनु  क्ने 
आगलागी  र 
उद्योगको  ंरचनामा  
पने प्रिाव 

 वषाडको पानीको उम्चि 
तनकाश निएमा 
inundation को 
 बिावना 

    मध्यम 
(२०) 

स्थलग
ि 

(१०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(५०) 

 जतडि आगो 
तनयन्त्रणका  ामाग्री 
(fire extinguisher,  

fire hydrant) लाई 
 मय- मयमा जााँच गने 
र आवश्यकिाका 
आिारमा CO2, foam र 
drypowder based fire 

extinguishers थप्ने 

 Emergency 

Preparedness Plan 

(Disaster  
Preparedness Plan) 

ियार गने र  ो लाई 
प्रिावकारी िनाउन  

mock drills गने 
 आितुनक अतथडङ 

त स्टम जडान गने 
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क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

 जतडि safety signages 

को पालना गने र 
आवश्यकिा अन ुार 
थप्ने 

 प्रकोपको िखि िेला 
हनेु स्थान (Assembly 

area)  को  िैजनालाई 
जानकारी ददने  

 उद्योग परर रमा जतडि 
आपिकातलन  ाइरन 
 मय- मयमा जााँच 
गने 

6.  

यािायाि 
व्यवस्थापन 
 बिन्त्िी 
 मस्या 

 क्षमिा अतििृष्ट्रििाट 
उत्पादन हनेु थप 
उद्योगका उत्पादनहरु 
िजारमा पठाउनको 
लातग थप  वारी 
 ािनको प्रयोगले 

    तनबन 
(१०) 

स्थलग
ि 

(१०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

नगण्य 
(४०) 

  डकमा यािायािको 
चाप घटानको लातग 
Peak hour (9- 10 am 

and 4-5 pm) मा 
 ामानको ढुवानी नगने 

  ंवेदनशील 
स्थानहरूमा टाष्ट्रफ्रक 
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क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

यािायािको चाप 
िढाउनेछ 

 ंकेिहरू र  ाइन 
िोडडहरू राख्न े

 उद्योग ाँग जोतडएको 
 डकको तनयतमि 
ममडि गने 

  डक ित्तीको  
व्यवस्था गने 

 लाइ ेन्त्  िएका  वारी 
चालकलाई मार गाडी 
चलाउन ददने 

  वारी चालकलाई 
िातलमका  ाथै िाष्ट्रर्क 

तनयम िथा  रुक्षाको 
जानकारी प्रदान गने 

जैष्ट्रवक वािावरण 

2.  
उद्योग 
वरपर 
हररयाली 

 व्यवस्थापनको 
अिावले उद्योग 

    तनबन 
(१०) 

स्थलग
ि 

(१०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

नगण्य 
(४०) 

 जतडि  प्रदूषण 
तनयन्त्रण उपकरणहरु 
जस्िै  डष्ट कलेक्टर, 
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क्र. 
. मदु्दाहरु प्रिावहरु 

िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
क्ष अनकूुल प्रतिकूल पररमाण  ीमा  मयावि

म्  
जबमा 
अङ्कमान 

कायम र 
जैष्ट्रवक 
ष्ट्रववििा 
 ंरक्षण 

परर रमा हररयाली 
गबुन  क्ने 

 उद्योग क्षेर वरपर 
पाइने जीव जन्त्िलुाई 
 ामान ढुवानीका 
िखि हानी पगुन 
 क्ने 

ब्याग हाउ ,  

 ाइक्लोन, वेट स्क्रिर 
आदद को तनयतमि 
ममडि  बिार गने 

 कच्चा पदाथड 
ह्यान्त्डतलङ क्षेर िथा 
उद्योगको लातग चाष्ट्रहने 
कच्चा पदाथड र 
उत्पाददि वस्िकुो 
लोड-अनलोड गने 
 डकमा तनयतमि 
अन्त्िरालमा पानी 
छष्ट्रकड ने 

 प्रिाष्ट्रवि  रूख-
तिरुवाहरु  मय-
 मयमा पानीले पखाल्ने 

 उद्योग  वरपरका 
जीवजन्त्िलुाई अ र 
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िह तनिाडरण 
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अप्रत्य
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म्  
जबमा 
अङ्कमान 

नहनेु गरी  ामान 
ढुवानी गाडी चलाउन 
पने 

 ामाम्जक, आतथडक िथा  ासं्कृतिक क्षरे 

1.  

व्याव ायजन्
य  रुक्षा र 
स्वास्थ 
(OSH) 

  ंचालन 
गतिष्ट्रवतिहरूमा 
 ंलग्न 
कामदारहरूलाई 
दघुडटनाको थप 
जोम्खम हनु क्छ। 

 मेकातनकल हजाडड 
जस्िै उपकरणको 
प्रयोगिाट हनेु 
जोम्खम, अम्ल्झएर 
लड्ने/खस्ने,  

 कायडक्षेरमा हनेु उच्च 
िापक्रमका कारण 
heat stress उत्पन्न 

    उच्च 
(६०) 

स्थलग
ि 

(१०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

अत्यतिक 
महत्वपूणड 
(९०) 

 कायडस्थलमा हनेु 
जोम्खम न्त्यतुनकरणका 
ष्ट्रवतिन्न वैज्ञातनक 
उपायहरुको 
कायडव्यवस्था गने 

 Hazard Identification 

and Risk Assessment 

(HIRA) गरी hazard र 
त्य को जोम्खमको 
मूल्याङ्कनको आिारमा 
Hierarchy of control 

measures 
(Elimination, 

Substitution, 

Engineering control, 
Administrative 

control, Personal 

Protective 
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हनु  क्छ, मेत न 
उपकरणिाट हनेु 
अत्यातिक ध्वनीका 
कारणले हनेु  मस्या 

 काठको िूलो (saw 

dust) को दीघडकालीन 
एक् पोजरले लाग्ने 
रोग 

 कच्चा पदाथडको 
ह्यान्त्डतलङिाट 
तनम्स्कने िूलो िथा 
ष्ट्रवतिन्न प्रष्ट्रक्रयाहरु 
जस्िै बयाट र्ोतमडङ, 
हट प्रेत ङ, ड्राइङ, 
मेम्ल्टङ र 
एक् ट्रुजनिाट 
तनष्काशन हनेु ग्यााँ  
िथा र्मडएम्ल्डहाइड 

Equipment) को पूणड 
पालना गने  

 श्रम ऐन र 
तनयमावलीको पालना 
गने 

 व्यव ायजन्त्य  रुक्षा र 
स्वास्थय तनिीको 
कायाडन्त्वयनको 
तनरन्त्िरिा ददने; 
व्यव ायजन्त्य  रुक्षा र 
स्वास्थय व्यवस्थापनका 
लातग गररने  बपूणड 
कायडहरुको तनरन्त्िर 
ददने जस्िै 
व्यव ायजन्त्य  रुक्षा र 
स्वास्थय  तमतिलाई 
थप चलायमान िनाउने 
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यकु्त फ्यूब ले श्वा -
प्रश्वा  प्रणालीमा हनेु 
 मस्याको  

 गलि पोष्चरिाट 
उत्पन्न हनेु   मस्या 

 VOC िथा फ्यूब  
व्यवस्थापनका लातग 
local exhaust 

ventilation जडान गने 
र  मय- मयमा ममडि 
 बिार गने 

 क्र -िेम्न्त्टलेशनको 
व्यवस्था गने 

 ग्लू लगाउने क्षेरलाई 
अन्त्य उत्पादन 
क्षेरहरूिाट अलग राख्न े
व्यवस्था गने 

 Emergency 

Preparedness Plan 

लाई प्रिावकारी 
िनाउन ६ मष्ट्रहनामा 
mock drills गने 
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 एगोनतमक् को उम्चि 
व्यवस्थापनमा 
तनरन्त्िरिा ददने 

 आवश्यकिा अन ुार 
कायडस्थलमा थप 
safety signage लगाउने 

 आवश्यकिा अन ुार 
Dos and don’ts 

signage को थप 
व्यवस्था गने 

 आवश्यक परेमा घबुने 
मेत न िथा 
खाल्डोहरुमा घेरा िथा 
छेकिारको थप 
व्यवस्था गने 

 काम गने  िै क्षेरमा 
उम्चि प्रकाशको 
व्यवस्थाको तनरन्त्िरिा 
ददने 
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 Preventive 

Maintenance System 

को तनरन्त्िर अवलबवन 
गने 

 उद्योग परर रमा जतडि 
आपिकातलन 
 ाइरनलाई  मय-
 मयमा जााँच गने 

  िै कामदारहरुलाई 
तनयतमि व्यव ायजन्त्य 
 रुक्षा र स्वास्थय 
 बिन्त्िी  जनचेिना 
िथा िातलम प्रदान गने 

  िै कामदारहरुको 
दघुडटना तिमालाई 
तनरन्त्िरिा ददने 

 प्राथतमक उपचारको 
 ामाग्री कायडस्थलमा 
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राख् ने कायडलाई 
तनरन्त्िरिा ददने 

 Labor Audit वाष्ट्रषडक 
रुपमा गने 

  िै कामदारहरुको 
वाष्ट्रषडक स्वास्थय 
परीक्षण गने 

 मष्ट्रहला र परुूषलाई 
छुटै शौचालयको 
व्यवस्था रहेको र  ो 
लाई तनरन्त्िरिा ददने 

 आवश्यकिा अन ुार 
कामदारहरुलाई 
व्यम्क्तगि  रुक्षाका 
 ािन तनरन्त्िर रुपमा 
प्रदान गने 
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िह तनिाडरण 
न्त्यूनीकरणका उपाय प्रत्य

क्ष 
अप्रत्य
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2.  

आयोजना 
क्षेर 
आ पा मा 
स्वास्थय र 
 र र्ाई 

 कुष्ट्रहने र्ोहोरको 
उम्चि व्यवस्थापन 
नहुाँदा दगुडन्त्ि िढ्न 
गई  ामदुाष्ट्रयक 
स्वास्थयमा अ र गनड 
 क्ने 

 ढल पाइपको 
चहुावटको कारण 
ितूमगि पानी प्रदषुण 

    मध्यम 
(२०) 

स्थानी
य 

(२०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(६०) 

 उत्पाददि 
र्ोहोरमैलालाई स्रोिमा 
नै कुष्ट्रहने र नकुष्ट्रहने 
प्रकृतिका आिारमा 
छुटयाई 4R Principle 

अथाडि Reduce, Reuse, 

Recycle र Recover 

पितििाट व्यवस्थापन 
गररनेछ 

  ेनेटरी र्ोहोर पानीको 
ढल तनका लाई  मय-
 मयमा जााँच गरी 
चहुावट हनु नददने 

3.  

व्यवस्थापन 
इकाई, 
िाष्ट्रहरी 
व्यम्क्त र 
स्थातनय 

उद्योग  ंचालनको 
अवतिमा स्थानीय जनिा र 
व्यवस्थापन इकाई, 
स्थातनय  रोकारवालाहरू, 
स्थातनय िात न्त्दा िथा 

    मध्यम 
(२०) 

स्थानी
य 

(२०) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(६०) 

 उद्योग व्यवस्थापन 
 बिन्त्िी 
ष्ट्रक्रयाकलापहरु 
पारदशी िनाउने 
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व्यम्क्तहरू 
िीचको 
ष्ट्रववाद 

कामदारहरूिीच उद्योग 
 ंचालन  बिन्त्िी ष्ट्रववाद 
उत्पन्न हनु  क्ने 

 आप ी  मझ्दारी 
कायम गने 

4.  
लैंतगक 
िेदिाव 

परुूष र मष्ट्रहला 
कामदारहरुमा यौन ष्ट्रहं ा, 
ज्यालामा हनेु िेदिाव 
जस्िा लैंतगक तििेद हनु 
 क्ने 

    मध्यम 
(२०) 

स्थलग
ि(१०
) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(५०) 

 परुूष र मष्ट्रहला 
कामदारको लातग 
प्रदान गरेको छुटै्ट 
शौचालय र 
म्शष्ट्रवरहरूको 
व्यवस्थालाई तनरन्त्िरिा 
ददने 

 दवुै श्रतमकहरुलाई 
काममा  मान अव र 
र ज्याला तनरन्त्िर 
प्रदान गररनेछ 

5.  
गनुा ो 
व्यवस्थापन 

उद्योग  ंचालनिाट हनु 
 क्ने अव्यवम्स्थि 
र्ोहोरमैला व्यवस्थापन, 
उच्च ध्वनीको स्िर, 

    मध्यम 
(२०) 

स्थलग
ि(१०
) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(५०) 

 गनुा ो व्यवस्थापनका 
लातग गनुा ो 
व्यवस्थापन  तमति 
गठन गने 
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अव्यवम्स्थि यािायाि 
आददले स्थानीयहरुमा 
गनुा ो उत्पन्न हनु  क्छ 

 स्थानीय,  रोकारवाला 
र मजदरुहरुको गनुा ो 
राख्नका तनम्बि ठाउाँ-
ठाउाँमा गनुा ो 
पेष्ट्रटकाको व्यवस्था गने 

 स्थानीय र 
 रोकारवालाहरुको 
उम्चि गनुा ो, 
ष्ट्रटप्पणीहरु र 
 झुावहरुलाई छलर्ल 
गरी कायाडन्त्वयन गने 

र ायतनक प्रिाव 

१. 
र ायनको 
चहुावट 

कच्चा पदाथडको रुपमा 
प्रयोग हनेु ष्ट्रवतिन्न 
र ायनहरु िथा मेत न र 
उपकरणमा प्रयोग हनेु 
र ायन (ग्रीज र 
लतुब्रकेन्त्ट) को चहुावटले 

    मध्यम 
(२०) 

स्थलग
ि(१०
) 

दीघडकाल
 ीन 

(२०) 

मध्यम 
महत्वपूणड 
(५०) 

र ायनको चहुावट रोकथाम 
गनड राम्रो गृह  बिार िथा 
र ायनको प्रयोग वैज्ञातनक 
िररकाले closed pumping 

system िाट गने र  मय 
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वा पोम्खनाले वािावरणमा 
अ र गनड  क्छ 

 मयमा मेत नहरुको चेक 
जााँच गरी ममडि गने 
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८.३ वािावरण व्यवस्थापन योजना 

िातलका ८.५: वािावरणीय व्यवस्थापन योजना 

 

 

ष्ट्रवषयगि 
क्षरे 

 कारात्मक 
प्रिावको 
िढोत्तरीका 
ष्ट्रक्रयाकलाप 

के के गने 
कहााँ 
गने 

क री गने 
कष्ट्रहले 
गने 

क ले गने 

अनमुातनि 
जनशम्क्त 
िजेट  मय 

अनगुमन 
िथा 

मूल्याकंन 

तनमाडण चरण  कारात्मक प्रिावको िढोत्तरीका ष्ट्रक्रयाकलाप 

 ामाम्जक, 

आतथडक 
िथा 

 ासं्कृतिक 
क्षरे 

आतथडक 
गतिष्ट्रवतिहरू
मा िृष्ट्रि 

स्थानीय क्षेरका व्यव ायहरु जस्िै 
होटल, रेषु्टरेन्त्टहरू र अन्त्य  ेवा 
प्रदायकहरूलाई प्राथतमकिा 
ददइनेछ। 

स्थानीय 
क्षेर 

स्थानीय प ल र व्यव ायिाट 
 ामान खररद गने। 

तनमाडण 
अवति 

तनमाडण गने 
ठेकेदार 

थप खचड 
नलाग्ने 

 

रोजगारीको 
अव र 

अस्थायी रोजगारीको अव र  जृना 
हनेुछ ज मा स्थानीयलाई 
प्राथतमकिा ददइनेछ। 

स्थानीय 
क्षेर 

कामदारहरूलाई उनीहरुको 
दक्षिा अन ुार रोजगारीको 
अव र ददने। यिष्ट्रप िाल 
श्रमलाई प्रतििम्न्त्दि गररनेछ। 

तनमाडण 
अवति 

तनमाडण गने 
ठेकेदार 

थप खचड 
नलाग्ने 

 

स्थानीय दक्ष 
जनशम्क्तमा 
वृष्ट्रि 

स्थानीय कामदारहरूलाई नयााँ  ीप 
र प्रष्ट्रवतिहरू त काउने 

स्थानीय 
क्षेर  

तनमाडण 
अवति 

तनमाडण गने 
ठेकेदार 

थप खचड 
नलाग्ने  

 ंचालन चरणका  कारात्मक प्रिावको िढोत्तरीका ष्ट्रक्रयाकलाप 
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िौतिक 
क्षरे 

MDF 

Boards को 
आयािमा 
न्त्यूतनकरण 
हनेु 

 MDF Boards  आरै् उत्पादन 
गने 

क्षेरीय 
स्िर 

 उच्च गणुस्िरको िोडडहरु 
उत्पादन गने 

 ंचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचड 
नलाग्ने 

 

 

 कुड लर 
इकोनोमी 
िथा 
पयाडवरण 
 ंरक्षणमा 
योगदान 

 प्लाईउड, ढोका िथा अन्त्य 
काठका र्तनडचरिाट तनस्कने 
काठको िूलो िथा टुक्राहरू 
 ंकलन र पनुःप्रयोग 

उद्योग 

 काठको िूलो िथा टुक्राहरू 
पनुःप्रयोग गरी िोडडहरु 
िनाई  ठो  र्ोहोरको मारा 
घटाउने 

 ंचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचड 
नलाग्ने 

 

 
कािडन 
उत् जडन 
न्त्यूनीकरण 

 काठको िलुो/टुक्राहरू नजलाई 
हररिगृह ग्यााँ  (CO2) उत् जडन 
नगने 

उद्योग 

 काठका अवशेषहरूलाई 
पनुःप्रयोग गरी िोडडमा 
रूपान्त्िरण गरी कािडनलाई  
लामो  मय बम र्तनडचरको 
रूपमा "लक" गने 

 ंचालन 
चरण उद्योग 

व्यवस्थाप
क 

थप खचड 
नलाग्ने 

 

 

स्थानीय 
क्षेरका PP 

scraps को 
पनुःप्रयोग 

 PP granules उत्पादनका लातग 
कच्चा पदाथडको रुपमा  PP 

scraps प्रयोग गने 
क्षेरीय 
स्िर 

 देशका ष्ट्रवतिन्न िागहरुिाट 
scrap खररद गने 

 ंचालन 
चरण उद्योग 

व्यवस्थाप
क 

थप खचड 
नलाग्ने 
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जैष्ट्रवक 
क्षरे 

उद्योग 
परर र तिर 
हररयाली  
कायम र 
जैष्ट्रवक 
ष्ट्रववििा 
 ंरक्षण 

 उद्योग परर र तिर  वृक्षारोपण 

गने/हररयाली िनाउने र 
 ंरक्षण गने 

 व्यवस्थापनको अिावले उद्योग 
परर रमा हररयाली गबुन  क्ने 

उद्योग 
परर र 

 उद्योग परर रको दम्क्षण 
ददशाको जग्गामा   रोष्ट्रपएका 
कररि ५०,००० वटा रुख 
 ंरक्षण गने र थप स्थानीय 
प्रजािीका रुख-ष्ट्रवरुवा िथा 
रू्लहरु वृक्षारोपण गने; 
वृक्षारोपणको लातग  आाँप, 
त  म,  गनु, जामनु आदद 
जस्िा रुख-ष्ट्रवरुवाहरु रोप्ने 

 ंचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

रु. 
५०,००० हररयाली 

 ामाम्जक, 
आतथडक 
िथा 

 ासं्कृतिक 
क्षरे 

उपिोक्तालाई 
िजेट-
अनकूुल 
र्तनडचर 
 ामाग्रीको 
ष्ट्रवकल्प 

 प्लाईउड िन्त्दा कम  लागि पने  

Wood composite board 

(MDF/HDF etc.) िथा particle 

boards उत्पादन गने 
उद्योग 

 प्लाईउड, ढोका िथा अन्त्य 
काठका र्तनडचरिाट तनस्कने 
काठको िूलो िथा टुक्राहरू 
पनुःप्रयोग गने 

 ंचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचड 
नलाग्ने 

 

आतथडक 
गतिष्ट्रवतिहरू
मा वृष्ट्रि 

 स्थानीय क्षेरका व्यव ायहरु 
जस्िै होटल, रेषु्टरेन्त्टहरू र अन्त्य 
 ेवा प्रदायकहरूलाई प्राथतमकिा 
ददइनेछ। 

स्थानीय 
क्षेर 

 स्थानीय प ल र व्यव ायिाट 
 ामान खररद गने। 

 ंचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचड 
नलाग्ने 
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रोजगारीको 
अव र िथा 
स्थानीय दक्ष 
जनशम्क्तमा 
वृष्ट्रि 

 उद्योग व्यवस्थापन पक्षले  मय 
 मयमा प्राष्ट्रवतिक  ीप िथा 
िातलम प्रदान गरी स्थानीय  ीप 
अतिवृष्ट्रि गने िथा रोजगारीको 
अव र ददने 

उद्योग 

 प्राष्ट्रवतिक  ीप िथा िातलम 
प्रदान गरी स्थानीय  ीप 
अतिवृष्ट्रि गने िथा दक्षिा 
अन ुार रोजगारीको अव र 
ददने 

 ंचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचड 
नलाग्ने 

 

र्तनडचर 
 बिन्त्िी 
तनमाडण 
 ामाग्रीको 
उपलब्ििा 
िथा नयााँ 
िजारको 
अव र 

 उद्योगको उत्पादनले िजारमा 
हनेु  आन्त्िररक  जावट, 
र्तनडचर तनमाडण, ष्ट्रर्तनत ङ 
कायडका  लातग प्रयोग हनेु 
प्लाईउड, MDF/particle 

Boards, ढोका आददको मागलाई 
परुा गने 

स्थानीय 
क्षेर 

आवश्यकिा अन ुारको  र्तनडचर 
 बिन्त्िी तनमाडण  ामाग्रीहरु 
उत्पादन गने 

 ंचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचड 
नलाग्ने 

 

उद्योगको 
 ामाम्जक 
उत्तरदाष्ट्रयत्व
िाट लाि 

  ामाम्जक उत्तरदाष्ट्रयत्व अन्त्िगडि 
स्थानीय  मदुायलाई  हयोग गने 

स्थानीय 
क्षेर 

 ामाम्जक उत्तरदाष्ट्रयत्व अन्त्िगडि 
स्थानीय  मदुायका लातग 
 मदुाय आिाररि कायडक्रम र 
गतिष्ट्रवतिहरुमा िाग तलई  हयोग 
गने 

 ंचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

 रकारको 
तनयम 
अन ुार 

 

प्रष्ट्रवतिको 
हस्िान्त्िरण 

 उद्योगमा प्रयोग िएको प्रष्ट्रविी 
अन्त्य उद्योगहरुमा  िुार गदै 
नक्कल गने 

स्थानीय 
क्षेरमा 

अन्त्य काठ उद्योगलाई य  नयााँ 
प्रष्ट्रविी/उत्पादनको िारे 
जानकारी ददने 

 ंचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचड 
नलाग्ने 
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ष्ट्रवषयगि 
क्षरे 

नकारात्मक 
प्रिावको 
न्त्यूनीकरणका 
ष्ट्रक्रयाकलाप 

के के गने 
कहााँ 
गने 

क री गने 
कष्ट्रहले 
गने 

क ले गने 

अनमुातनि 
जनशम्क्त 
िजेट  मय 

अनगुमन 
िथा 

मूल्याकंन 

तनमाडण चरणका नकारात्मक प्रिावको न्त्यूनीकरणका ष्ट्रक्रयाकलाप 

िौतिक 
क्षरे 

वाय ु   र- र्ाई गने 

 िूलो उड्न नददने 
तनमाडण 
क्षेर 

 तनमाडण क्षेर वरपर  र- र्ाई 
गने 

 तनमाडण  ामाग्रीलाई छोपेर राख्न े
 ददनको िीन पटक वरपरको 
क्षेर र िाटोमा पानी छकड ने 
(वषाडको िखि पानी छकड न 
नपने) 

तनमाडण 
अवति 

तनमाडण गने 
ठेकेदार 

थप खचड 
नलाग्ने  

ध्वनी  ध्वतनको स्िर कम गने 
तनमाडण 
क्षेर 

 उच्च आवाज तनकाल्ने तनमाडण 
कायड ददनको  मयमा मार गने 

तनमाडण 
अवति 

तनमाडण गने 
ठेकेदार 

थप खचड 
नलाग्ने 

ध्वतनको 
स्िर 

पानी  
तनमाडण कायडिाट तनष्काशन हनेु 
र्ोहोर पानी िथा  ेनेटरी र्ोहोर 
पानीको व्यवस्थापन गने 

तनमाडण 
क्षेर 

 तनमाडण कायडिाट तनष्काशन 
हनेु र्ोहोर पानीलाई उद्योग 
तिरको ढल मार्ड ि उम्चि 
तनका  गने 

  ेनेटरी र्ोहोर पानीलाई 
 ेर्ष्ट्रटक टयाङ्कीमा पठाउने 
व्यवस्था गने 

तनमाडण 
अवति 

तनमाडण गने 
ठेकेदार 

थप खचड 
नलाग्ने  
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ठो  र्ोहोर 
व्यवस्थापन 

 र्ोहोरमैला व्यवस्थापन गने 

 तनयतमि  र- र्ाई गने 
तनमाडण 
क्षेर 

 तनमाडण कायडिाट तनम्स्कने ठो  
वस्िहुरुको एक ठाउाँमा 
 ंकलन गरी  नगरपातलकाले 
िोकेको शलु्क तिरी 
व्यवस्थापन गने  

  र- र्ाई िए-निएको 
तनररक्षण गने 

तनमाडण 
अवति 

तनमाडण गने 
ठेकेदार 

थप खचड 
नलाग्ने 

 र र्ाई 
र 

र्ोहोरमैला 
व्यवस्थापन 

जैष्ट्रवक 
क्षरे 

क्षमिा 
अतिवृष्ट्रिको 
लातग 
प्रस्िाष्ट्रवि 
जग्गामा 

 हररयाली कायम गने तनमाडण 
क्षेर 

 उद्योग परर र तिरका रूख-
ष्ट्रवरुवाहरूलाई तनमाडण कायडले 
पाने प्रिाव कम गने/रूख-
ष्ट्रवरुवाको  ंरक्षण गने 

तनमाडण 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचड 
नलाग्ने 

हररयालीको 
अवस्था 

 ामाम्जक, 

आतथडक 
िथा 

 ासं्कृतिक 
क्षरे 

व्याव ायजन्
य  रुक्षा र 
स्वास्थ 
(OSH) 

 श्रम ऐन र तनयमावलीको पूणड 
पालना गने 

 घबुने मेत न िथा खाल्डोहरुको 
व्यवस्थापन गने 

  रुक्षाको व्यवस्था गने 
 प्राथतमक उपचारको व्यवस्था गने 
 जनचेिना िथा िातलम प्रदान गने 

तनमाडण 
क्षेर 

 श्रम ऐन, २०७४ र श्रम 
तनयमावली, २०७५ को 
पालना गने 

 घबुने मेत न िथा खाल्डोहरुको 
लातग घेरा र छेकिारको 
व्यवस्था गने 

 प्राथतमक उपचारको  ामाग्री 
कायडस्थलमा राख्न े

तनमाडण 
अवति 

तनमाडण गने 
ठेकेदार 

रु. 
१००,००० 

कायडस्थल 
तनरीक्षण 
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  िै कामदारहरुलाई 
व्यव ायजन्त्य  रुक्षा र 
स्वास्थय  बिन्त्िी जनचेिना 
िथा िातलम प्रदान गने 

 कायडस्थलमा  ेम्फ्ट  ाइन र 
पोस्टरहरु राख्न े

 आवश्यकिा अन ुार 

कामदारहरुलाई व्यम्क्तगि 
 रुक्षाका  ािन प्रदान गने 

र ायतनक 
वािावरण 

र ायनको 
चहुावट 

 र ायनको प्रयोग गदाड  ाविानी 
अपनाउने, पोम्खन नददने 

उद्योग 
परर र 

 र ायनको चहुावट रोकथाम 
गनड राम्रो गृह  बिार िथा 
र ायनको प्रयोग वजै्ञातनक 
िररकाले closed pumping 

system िाट गने र  मय 
 मयमा मेत नहरुको चेक 
जााँच गरी ममडि गने 

तनमाडण 
अवति 

तनमाडण गने 
ठेकेदार 

थप खचड 
नलाग्ने  

 ंचालन चरणका नकारात्मक प्रिावको न्त्यूनीकरणका ष्ट्रक्रयाकलाप 

िौतिक 
क्षरे 

Housekeepi

ng 
 कायडक्षेर िथा िण्डारण क्षेर  र्ा 
गने 

उद्योग 
परर र 

 कायडक्षेर िथा िण्डारण 
क्षेरको  तनरीक्षण गनुडका 
 ाथै तनयतमि  र- र्ाइ 
गने कायडलाई तनरन्त्िरिा ददने 

 ंचालन 
चरण  

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

रु. 
५०,००० 

Housekee

ping को 
तनरीक्षण 
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 मेत नहरु र प्रदषुण तनयन्त्रण 
उपकारणहरुको performance 
घर्टन नददने 

 कायडक्षेरमा स््याप र cut 

pieces  ङ्कलन गनड व्यवस्था 
गररएका  डस्टतिनहरू 
तनरन्त्िर राख्ने 

 जतडि मेत न िथा प्रदषुण 
तनयन्त्रण उपकारणहरुको 
तनयतमि अनगुमन र ममडि 
गने 

वाय ु 

 िूलो/िवुााँको तनयन्त्रण गने 
 मेत नहरुको तनयतमि ममडि 
 बिार गने 

 तडजेल जेनेरेटर र ब्वाइलरको 
राष्ट्रिय वािावरणीय मापदण्डको 
पूणड पालना गने 

 उद्योग परर र  र्ा राख्न े

उद्योग 
परर र 

 हाल जतडि वटा डष्ट  
कलेक्टर (४ वटा),   
केन्त्द्रीकृि िलुो कलेक्टर 
प्रणाली र ब्याग हाउ  (६ 
वटा) को तनयतमि ममडि 
 बिार गने र आवश्यकिा 
अन ुार कायडक्षेरमा थप  
डष्ट  कलेक्टर, केन्त्द्रीकृि 
िलुो कलेक्टर प्रणाली र 
ब्याग हाउ  जडान गने 

 ब्वाइलरमा  जतडि  
cyclone, wet scrubber, air 

pre heater (APH)  को 

 ंचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

रु. 
५,०००,०
०० 

 वाय ु
गणुस्िर  

 DG र   
ब्वाइलर
िाट हनेु 
उत् जडन 
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तनयतमि ममडि  बिार गने र 
थष्ट्रपने नयााँ  ब्वाइलरहरुमा  
cyclone, wet scrubber, air 

pre heater (APH)  र 
economizer जडान गने 

 VOC िथा फ्यूब  
व्यवस्थापनका लातग local 

exhaust ventilation जडान 
गने र  मय- मयमा ममडि 
 बिार गने 

 प्रयोग गररने  वारी ािनमा 
नेपाल प्रदषुण मापदण्ड 
िमोम्जम प्रदषुण स्टीकरको  
तनरन्त्िरिा  तुनम्श्चििा गने 

 कच्चा पदाथड िण्डारण गने 
 िह ठो  राख्न े र  मय-
 मयमा पानी छकड ने 
कायडलाई तनरन्त्िरिा ददने 

 उद्योगको लातग चाष्ट्रहने 
कच्चा पदाथड र उत्पाददि 
वस्िकुो लोड-अनलोड गने 
 डकमा तनयतमि 
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अन्त्िरालमा पानी छष्ट्रकड ने  
कायडलाई तनरन्त्िरिा देन 

 ब्वाइलर र तडजेल 
जेनेरेटरको उजाड दक्षिा  
िढाउने 

 तडजेल जेनेरेटरको प्रयोग 
ष्ट्रवद्यिु  निएको अवस्थामा 
मार गने कायडलाई 
तनरन्त्िरिा ददने 

 ब्वाइलर, तडजेल जेनेरेटर र 
अन्त्य मेत नहरुको  तनिाडररि 
 मयमा ममडि  बिारको 
कायडलाई तनरन्त्िरिा ददने 

 वाय ु प्रदूषण तनयन्त्रण गने 
उपकरणको तनयतमि 
अनगुमन िथा ममडि- बिार 
गने कायडलाई तनरन्त्िरिा ददने 

 वाय ुिथा ब्वाइलर र तडजेल 
जेनेरेटरको म्चबनी 
उत् जडनको  तनयतमि 
अनगुमन गरी राष्ट्रिय 
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वािावरणीय मापदण्ड पालना 
िए-निएको तनररक्षण गने 

 आाँप, तनम, जामनु,  गनु 
जस्िा िूलो  अवशोष्ट्रषि 

(absorb) गने रुख-
ष्ट्रवरुवाहरु परर र तिर थप 
रोप्ने 

ध्वतन  

 मेत निाट तनम्स्कने ध्वतनको 
व्यवस्थापन गने 

 ध्वतनलाई उद्योग परर र तिर 
त तमि राख्न े

 जतडि मेत नहरुको तनयतमि ममडि 
 बिार गने 

 ध्वतन उत् जडनको राष्ट्रिय 
वािावरणीय मापदण्डको पूणड 
पालना गने 

उद्योग 
परर र 

 मेत नहरुमा आयतलङ/ 
ग्रीम्जङ्ग गनुडका  ाथै तडजेल 
जेनेरेटर,  ब्वाइलर र अन्त्य 
मेत नहरुको तनयतमि ममडि 
 बिार गने  कायडलाई 
तनरन्त्िरिा ददने 

 प्रत्येक कामदारलाई इयर 
पलग ददने 

 उद्योगले  वारी ािनहरुलाई 
प्रे र हरनको  प्रयोगलाई 
तनरन्त्िर तनषेि गने 

 जतडि आवश्यक 
मेत नहरुमा ध्वनी तनयन्त्रक 

 ंचालन 
चरणमा 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

रु.१००,०
०० 

ध्वतनको 
स्िर 
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छेकिार जडान गने र ध्वनी 
तनयन्त्रकयकु्त नयााँ मेत नहरु 
जडान गने 

 गाडीहरूको तनयतमि जााँच र 
ममडिलाई तनरन्त्िरिा ददने 

 उद्योग परर रमा तनतमडि 
पखाडललाई ममडि  बिार गने 
र आवश्यक िए थप तनमाडण 
गने 

 ध्वतन उत् जडनको राष्ट्रिय 
वािावरणीय मापदण्ड पालना 
िए-निएको  अनगुमन गने 

पानी  

 काठको म्चप्  वात ङ प्रष्ट्रक्रया, 
PP स््याप वात ङ र कुतलङ 
प्रष्ट्रक्रयािाट तनम्स्कने पानीको 
पनुःप्रयोग 

 मेम्शनरी िथा ि ुाँइ  र्ा गने 
प्रष्ट्रक्रयाका र ब्वाइलर ब्लो-
डाउनिाट तनष्काशन हनेु िरल 
र्ोहोरको प्रशोिन गने 

उद्योग 
परर र 

 मेम्शनरी िथा  िह  र्ा 
गने प्रष्ट्रक्रया र ब्वाइलर 
ब्लो-डाउनिाट तनष्काशन 
हनेु िरल र्ोहोरको 
प्रशोिनको लातग जतडि 
आयल एण्ड ग्रीज ट्र्याप, २ 
घन तमटर/ददन क्षमिा 
िएको  ेतडमेन्त्टेशन 
ट्याङ्कीलाई अपग्रडे गरी १५ 

 ंचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

रु. 
१५,००,०
०० 

र्ोहोर 
पानीको 
स्िर 
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 ितूमगि पानीको उपलब्ििा 
कायम राख्न उद्योग परर र तिर  
पानी ररचाजड ष्ट्रपट  िनाउने 

  ेनेटरी र्ोहोर पानी र वषाडको 
पानीको उम्चि व्यवस्था गने 

घन तमटर/ददन क्षमिाको 
 ेतडमेन्त्टेशन ट्याङ्की िनाउने 
र ष्ट्रर्ल्िेशन त स्टम जडान 
गने 

 काठको म्चप्  वात ङ 
प्रष्ट्रक्रया, PP स््याप वात ङ र  
कुतलङिाट तनम्स्कने 
पानीलाई जतडि  जतडि 
 ेतडमेन्त्टेशन ट्याङ्की र 
ष्ट्रर्ल्िेशन त स्टमिाट  
प्रशोिन गरी  ो मा िएको 
ठो  र्ोहोर अल्गाई शि 
प्रतिशि अन- ाइट 
रर ाइम्क्लङ्ग गने 

  उद्योग परर र तिर वषाडको 
पानी  ंकलन गरी पानी 
ररचाजड ष्ट्रपट िनाउने 

  ेनेटरी र्ोहोर पानीलाई 
 ेर्ष्ट्रटक टयाङ्कीमा पठाउने 
कायडलाई तनरन्त्िरिा ददने  

 वषाडको पानी तनकाश गनड 
उद्योग तिर तनमाडण गररएको 
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ढल तनका को उम्चि 
व्यवस्थापन गने 

ठो  र्ोहोर 
व्यवस्थापन 

 स्रोिमा र्ोहोरको तनष्काशन 
रोकथाम गने 

  कुड लर इकोनोतम अवलबिन गने 
 तनष्काम्शि र्ोहोरलाई वगीकरण 
गरी पनुःप्रयोग हनेु र्ोहोरको 
उपयोग गने  

 तनयतमि  र- र्ाइ गने 

उद्योग 
परर र 

 हाल ब्वाइलरको इन्त्िनको 
रुपमा प्रयोग िइरहेको 
काठको िूलो, काठको  
म्चप् /टुक्राहरु,  ररजेक्टेड 
काठ/दाउरालाई  अनकूुल 
िए बम उड कबपोम्जट िोडड 
(MDF/HDF, particle 

board) िनाउनको लातग 
पनुःप्रयोग गरी  कुड लर 
इकोनोतम कायाडन्त्वयन गने 

 काठको िूलो, काठको  
म्चप् /टुक्राहरुलाई 
ब्वाइलरको इन्त्िनको रुपमा 
प्रयोगलाई  तनरन्त्िरिा ददने   

 िेतनयरका टुक्राहरूलाई 
फ्वाली ( ानो  ाइजका 
िेतनयर) िनाएर प्लाइउड 
उत्पादनमा पनुःप्रयोग गने 
कायडलाई तनरन्त्िरिा ददने 

 ंचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

रु. 
१००,००० 

 

 र र्ाई 
र 

र्ोहोरमैला 
व्यवस्थापन 
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  केुका ग्ललुाई ग्राइन्त्ड गरी 
पनुःप्रयोग  गने कायडलाई 
तनरन्त्िरिा ददने 

 ब्वाइलरको प्रयोगिाट 
तनम्स्कने खरानी (bottom 

ash) लाई   ङ्कलन ड्रमिाट 
 मयमै तनकाल्ने र िण्डारण  
क्षेर बम लैजााँदा िलुो 
नउड्ने गरी छोपेर ढुवानी 
गने 

  ङ्कतलि खरनीलाई मलको 
रुपमा तिरुवाहरुमा  लगाउने 
कायडलाई तनरन्त्िरििा ददने 

  ेनेटरी र्ोहरको वगीकरण 
गरी पनुःप्रशोिन गनड तमल्ने, 
नतमल्ने र जैष्ट्रवक र्ोहर 
छुट्टाउने र    

 पनुःप्रशोिन गनड तमल्ने 
र्ोहरलाई तिक्री गने 

 जैष्ट्रवक र्ोहरलाई 
कबपोस्टरमा कबपोम्स्टङ गने 
र  ो लाई वृक्षरोपण 
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गररएको ठाउाँमा मलको 
रुपमा प्रयोग गने 

 पनुःप्रशोिन नहनेु र्ोहर 
तडस्पोजलका तनम्बि 
नगरपातलका/तनम्ज र्ोहर 
व्यवस्थापकलाई म्जबमा ददने 

 तनयतमि  र- र्ाइ िए-
निएको तनररक्षण गने 

 म्क्लनर प्रडक् नको 
कायाडन्त्वयन गनड र्ोहोरलाई 
श्रोिमा न्त्यूतनकरण गने 
कायडको तनरन्त्िरिा ददने 

ष्ट्रवपद 
जोम्खम 
व्यवस्थापन 

 आगलागी, िकुबप, िाढी जस्िा 
ष्ट्रवपदको पूवी ियारी गने 

उद्योग 
परर र 

 जतडि आगो तनयन्त्रणका 
 ामाग्री (fire extinguisher,  

fire hydrant) लाई  मय-
 मयमा जााँच गने र 
आवश्यकिाका आिारमा 
CO2, foam र drypowder 

based fire extinguishers 

थप्ने 

 Emergency Preparedness 

Plan (Disaster  

Preparedness Plan) ियार 

 ंचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

रु. 
७००,०००  
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गने र  ो लाई प्रिावकारी 
िनाउन  mock drills गने 

 आितुनक अतथडङ त स्टम 
जडान गने 

 जतडि safety signages को 
पालना गने र आवश्यकिा 
अन ुार थप्ने 

 प्रकोपको िखि िेला हनेु 
स्थान (Assembly area)  
को  िैजनालाई जानकारी 
ददने  

 उद्योग परर रमा जतडि 
आपिकातलन  ाइरन  मय-
 मयमा जााँच गने 

यािायाि 
व्यवस्थापन 
 बिन्त्िी 
 मस्या 

  ामान ढुवानीिाट हनु  क्ने 
 डकमा यािायािको चापको 
व्यवस्थापन गने 

उद्योग 
वरपर 

  डकमा यािायािको चाप 
घटानको लातग Peak hour 

(9- 10 am and 4-5 pm) मा 
 ामानको ढुवानी नगने 

  ंवेदनशील स्थानहरूमा 
टाष्ट्रफ्रक  ंकेिहरू र  ाइन 
िोडडहरू राख्न े

 ंचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

रु. 
२००,०००  
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 उद्योग ाँग जोतडएको 
 डकको तनयतमि ममडि गने 

  डक ित्तीको  व्यवस्था गने 

 लाइ ेन्त्  िएका  वारी 
चालकलाई मार गाडी 
चलाउन ददने 

  वारी चालकलाई िातलमका 
 ाथै िाष्ट्रर्क तनयम िथा 
 रुक्षाको जानकारी प्रदान 
गने 

जैष्ट्रवक 
वािावरण 

उद्योग 
परर र तिर 
गररएको   
वृक्षारोपणमा 
प्रिाव 

 उद्योगमा उत् जडन हनेु िूलो र 
िुाँवाले परर र तिर रोष्ट्रपएका 
रूख-तिरुवामा प्रतिकूल प्रिाव 
पनड  क्ने 

 उद्योग क्षेर वरपर पाइने जीव 
जन्त्िलुाई  ामान ढुवानीका 
िखि हानी पगु्न  क्ने 

उद्योग 
परर र 

 जतडि  प्रदूषण तनयन्त्रण 
उपकरणहरु जस्िै  डष्ट 
कलेक्टर, ब्याग हाउ ,  

 ाइक्लोन, वटे स्क्रिर आदद 
को तनयतमि ममडि  बिार 
गने 

 कच्चा पदाथड ह्यान्त्डतलङ क्षेर 
िथा उद्योगको लातग चाष्ट्रहने 
कच्चा पदाथड र उत्पाददि 
वस्िकुो लोड-अनलोड गने 
 डकमा तनयतमि 
अन्त्िरालमा पानी छष्ट्रकड ने 

 ंचालन 
चरण 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

रु. 
५०,००० हररयाली 
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 प्रिाष्ट्रवि  रूख-तिरुवाहरु 
 मय- मयमा पानीले 
पखाल्ने 

 उद्योग  वरपरका 
जीवजन्त्िलुाई अ र नहनेु 
गरी  ामान ढुवानी गाडी 
चलाउन पने 

 ामाम्जक, 

आतथडक 
िथा 

 ासं्कृतिक 
क्षरे 

व्यव ाय 
जन्त्य  रुक्षा 
र स्वास्थय 

 श्रम ऐन र तनयमावलीको पूणड 
पालना गने 

 व्यव ायजन्त्य  रुक्षा र स्वास्थय 
तनिी िनाउने 

 व्यव ायजन्त्य  रुक्षा र स्वास्थय 
 तमति िनाउने 

 घबुने मेत न िथा खाल्डोहरुको 
व्यवस्थापन गने 

 आगो तनयन्त्रनका उपायहरु 
अपनाउने 

 िातलम प्रदान गने 
 प्राथतमक उपचारको व्यवस्था 
 कामदारहरुको  रुक्षाको व्यवस्था 
गने 

उद्योग 
परर र 

 कायडस्थलमा हनेु जोम्खम 
न्त्यतुनकरणका ष्ट्रवतिन्न 
वैज्ञातनक उपायहरुको 
कायडव्यवस्था गने 

 Hazard Identification and 

Risk Assessment (HIRA) 

गरी hazard र त्य को 
जोम्खमको मूल्याङ्कनको 
आिारमा  Hierarchy of 

control measures 

(Elimination, Substitution, 
Engineering control, 

Administrative control, 

Personal Protective 

Equipment) को पूणड पालना 
गने  

 ंचालन 
अवति 
िर 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

रु. 
१,०००,०
०० 

OSH 

अनगुमन र 
 रुक्षा 
अतडट 
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 श्रम ऐन र तनयमावलीको 
पालना गने 

 व्यव ायजन्त्य  रुक्षा र 
स्वास्थय तनिीको 
कायाडन्त्वयनको तनरन्त्िरिा 
ददने; व्यव ायजन्त्य  रुक्षा र 
स्वास्थय व्यवस्थापनका 
लातग गररने  बपूणड 
कायडहरुको तनरन्त्िर ददने 
जस्िै व्यव ायजन्त्य  रुक्षा र 
स्वास्थय  तमतिलाई थप 
चलायमान िनाउने 

 VOC िथा फ्यूब  
व्यवस्थापनका लातग local 

exhaust ventilation जडान 
गने र  मय- मयमा ममडि 
 बिार गने 

 क्र -िेम्न्त्टलेशनको व्यवस्था 
गने 
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 ग्लू लगाउने क्षेरलाई अन्त्य 
उत्पादन क्षेरहरूिाट अलग 
राख्न ेव्यवस्था गने 

 Emergency Preparedness 

Plan लाई प्रिावकारी 
िनाउन ६ मष्ट्रहनामा mock 

drills गने 
 एगोनतमक् को उम्चि 

व्यवस्थापनमा तनरन्त्िरिा 
ददने 

 आवश्यकिा अन ुार 
कायडस्थलमा थप safety 

signage लगाउने 
 आवश्यकिा अन ुार Dos 

and don’ts signage को थप 
व्यवस्था गने 

 आवश्यक परेमा घबुने मेत न 
िथा खाल्डोहरुमा घेरा िथा 
छेकिारको थप व्यवस्था गने 

 काम गने  िै क्षेरमा उम्चि 
प्रकाशको व्यवस्थाको 
तनरन्त्िरिा ददने 



 

208 
वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदन 

 Preventive Maintenance 

System को तनरन्त्िर 
अवलबवन गने 

 उद्योग परर रमा जतडि 
आपिकातलन  ाइरनलाई 
 मय- मयमा जााँच गने 

  िै कामदारहरुलाई 
तनयतमि व्यव ायजन्त्य 
 रुक्षा र स्वास्थय  बिन्त्िी  
जनचेिना िथा िातलम प्रदान 
गने 

  िै कामदारहरुको दघुडटना 
तिमालाई तनरन्त्िरिा ददने 

 प्राथतमक उपचारको  ामाग्री 
कायडस्थलमा राख् ने कायडलाई 
तनरन्त्िरिा ददने 

 Labor Audit वाष्ट्रषडक 
रुपमा गने 

  िै कामदारहरुको वाष्ट्रषडक 
स्वास्थय परीक्षण गने 
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 मष्ट्रहला र परुूषलाई छुटै 
शौचालयको व्यवस्था  रहेको 
र  ो लाई तनरन्त्िरिा ददने 

आयोजना 
क्षेर 
आ पा मा 
स्वास्थय र 
 र र्ाई 

 4R Principle कायाडन्त्वयन गने 
  ेनेटरी र्ोहोर पानीको ढल 
तनका  लाई जााँच गने 

 
उद्योग 
परर र 

 उत्पाददि र्ोहोरमैलालाई 
स्रोिमा नै कुष्ट्रहने र नकुष्ट्रहने 
प्रकृतिका आिारमा छुटयाई 
4R Principle अथाडि 
Reduce, Reuse, Recycle र 
Recover पितििाट 
व्यवस्थापन गररनेछ 

  ेनेटरी र्ोहोर पानीको ढल 
तनका लाई  मय- मयमा 
जााँच गरी चहुावि हनु नददने 

 ंचालन 
अवति 
िर 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 
  

व्यवस्थापन 
इकाई, 
िाष्ट्रहरी 
व्यम्क्त र 
स्थातनय 
व्यम्क्तहरू 
िीचको 
ष्ट्रववाद 

 व्यवस्थापनको  पारदशीिा 
िढाउने 

उद्योग 
परर र 

 उद्योग व्यवस्थापन  बिन्त्िी 
ष्ट्रक्रयाकलापहरु पारदशी  
िनाउने 

 आप ी  मझ्दारी कायम गने 

 ंचालन 
अवति 
िर 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचड 
नलाग्ने 
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लैंतगक 
िेदिाव 

 रोजगारीको  मान अव र प्रदान 
गने 

उद्योग 
परर र 

 मष्ट्रहला र परुुष दवुैलाई 
काममा  मान अव र र 
ज्याला  तनरन्त्िर प्रदान गने 

 परुूष र मष्ट्रहला कामदारको 
लातग  प्रदान गरेको छुटै्ट 
शौचालय र म्शष्ट्रवरहरूको  
व्यवस्थालाई तनरन्त्िरिा ददने 

 ंचालन 
अवति 
िर 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचड 
नलाग्ने 

 

गनुा ो 
व्यवस्थापन 

 गनुा ो व्यवस्थापन  तमिी 
गठन गने 

 गनुा ो पेष्ट्रटकाको व्यवस्था गने 

 तनयतमि छलर्ल गने 

उद्योग 
परर र 

 गनुा ो व्यवस्थापनका लातग 
गनुा ो व्यवस्थापन  तमति 
गठन गने 

 स्थानीय,  रोकारवाला र 
मजदरुहरुको गनुा ो राख्नका 
तनम्बि ठाउाँ-ठाउाँमा गनुा ो 
पेष्ट्रटकाको व्यवस्था गने 

 स्थानीय र 
 रोकारवालाहरुको उम्चि 
गनुा ो, ष्ट्रटप्पणीहरु र 
 झुावहरुलाई छलर्ल गरी 
कायाडन्त्वयन गने 

 

 ंचालन 
अवति 
िर 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचड 
नलाग्ने 
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र ायतनक 
वािावरण 

र ायनको 
चहुावट 

 र ायनको प्रयोग गदाड  ाविानी 
अपनाउने, पोम्खन नददने 

उद्योग 
परर र 

 र ायनको चहुावट रोकथाम 
गनड राम्रो गृह  बिार िथा 
र ायनको प्रयोग  वजै्ञातनक 
िररकाले closed pumping 

system िाट गने र  मय 
 मयमा मेत नहरुको चेक 
जााँच गरी ममडि गने 

 ंचालन 
अवति 
िर 

उद्योग 
व्यवस्थाप

क 

थप खचड 
नलाग्ने 
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८.४ वािावरणीय व्यवस्थापन योजनाको अनमुातनि लागि 

य  अध्यायमा उल्लेख गररएका न्त्यूनीकरणका उपायहरु कायाडन्त्वयन गनड केष्ट्रह लागि 
अनमुान गररएको छ। 

िातलका ८.६: न्त्यूनीकरण िथा िढोत्तरीका क्रयाकलापको लातग अनमुातनि लागि 
क्र. ं. न्त्यूनीकरणका ष्ट्रक्रयाकलाप कुल रकम (रू.) अवति 
 ंचालन चरण 

क. िौतिक वािावरण 
1.  Housekeeping 50,000 वाष्ट्रषडक खचड 

2.  वाय ुप्रदषुण 
४,5००,००० एक पटक खचड 
500,000 वाष्ट्रषडक खचड 

3.  ध्वनी प्रदषुण १००,००० वाष्ट्रषडक खचड 

4.  पानी प्रदषुण 
१,०००,००० एक पटक खचड 
500,000 वाष्ट्रषडक खचड 

5.  ठो  र्ोहोर व्यवस्थापन १००,००० वाष्ट्रषडक खचड 

6.  ष्ट्रवपद जोम्खम व्यवस्थापन 
५००,००० एक पटक खचड 
२००,००० वाष्ट्रषडक खचड 

7.  यािायि व्यवस्थापन  बिन्त्िी  मस्या २००,००० वाष्ट्रषडक खचड 
ख. जैष्ट्रवक वािावरण 
१. हररयाली  ंरक्षण र व्यवस्थापन ५०,००० वाष्ट्रषडक खचड 
ग.  ामाम्जक-आतथडक िथा  ासं्कृतिक क्षरे 

१. व्यव ायजन्त्य  रुक्षा र स्वास्थय 
७००,००० एक पटक खचड 
३००,००० वाष्ट्रषडक खचड 

 जबमा रकम ८,७००,०००  
 एक पटक खचड २,०००,०००  
 वाष्ट्रषडक खचड ६,७००,०००  

क्र. ं. िढोत्तरीका ष्ट्रक्रयाकलाप कुल रकम (रू.) अवति 
१. उद्योगको  माम्जक उत्तरदाष्ट्रयत्व 

अन्त्िगडि स्थानीय  मदुायका लातग 
गररने  हयोग 

 रकारको तनयम 
िमोम्जम 

वाष्ट्रषडक खचड 
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पररच्छेद ९: वािावरणीय अनगुमन 

प्रस्िाव कायाडन्त्वयन गदाड वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदनमा उल्लेख िए िमोम्जमका 
न्त्यूनीकरणका उपायहरु र िढोत्तरीका उपायहरु अवलबिन गरे नगरेको, काननुले िोकेको 
 ीमािन्त्दा िढी मारामा प्रिाव िए-निएको,  बिाष्ट्रवि वािावरणीय क्षतििारे  मयमै  चेि 
गराउन वािावरण  ंरक्षण ऐन, २०७६ र वािावरण  ंरक्षण तनयमावली, २०७७ मा 
आिारििू वा प्रारम्बिक अवस्थाको अनगुमन (Baseline Monitoring), प्रिाव अनगुमन 
(Impact Monitoring) िथा तनयमपालन अनगुमन (Compliance Monitoring) गनुड पने 
उल्लेख गररएको छ।  

प्रस्िावकिारा आन्त्िररक रुपमा आवतिक अनगुमन गररनेछ िने  रकारी पक्षिाट पतन 
अनगुमन गररनेछ। वािावरण  ंरक्षण ऐन, २०७६ को दर्ा ३९ को उपदर्ा (१) र 
(२) अन ुार यो ऐन वा य  ऐन अन्त्िगडि िनेको तनयम, तनदेम्शका, कायडष्ट्रवति वा मापदण्डको 
कायाडन्त्वयन िए निएको  बिन्त्िमा मन्त्रालय, ष्ट्रविाग, प्रदेश  रकार वा स्थानीय िहले 
अनगमुन िथा तनरीक्षण गने प्राविान रहेको छ। य  उद्योगको वािावरण अनगुम लातग 
श्री वन िथा वािावरण मन्त्रालय, उद्योग वाम्णज्य िथा आपूिी मन्त्रालय, उद्योग ष्ट्रविाग र 
स्थानीय िहहरूको  मन्त्वयमा हनेुछ।  

त्य ैगरी, वािावरण  ंरक्षण तनयमावली, २०७७ को तनयम ४५(१) ले प्रस्िावकले 
प्रस्िावको तनमाडण िथा  ंचालन गने चरणमा  ोिाट वािावरणमा परेको प्रिावको ष्ट्रवषयमा 
प्रत्येक ६ मष्ट्रहनामा स्वःअनगुमन गरी  ोको प्रतिवेदन  बिम्न्त्िि तनकाय वा ष्ट्रविागमा पेश 
गनुड पने प्राविान उल्लेख गररएको छ। त्य ैगरी, तनयम ४५(२) िमोम्जम प्रिावहरूको 
अनगुमन र मूल्याङ्कन गने क्रममा, वास्िष्ट्रकक प्रिाव उल्लेम्खि त मा िन्त्दा अतिक मारामा 
पाइएमा प्रिावहरू कम गनड वा तनयन्त्रण गनड आवश्यक उपायहरू अपनाइने छ। 

य  उद्योग  ंचालनको लातग आवश्यक अनगुमन योजना, अनगुमनका  ूचक, अनगुमन 
ष्ट्रवति,  मयिातलका र म्जबमेवार पक्ष देहाय िमोम्जम हनेुछ। 

९.१ अनगुमनका प्रकार 

य  उद्योगले तनबन प्रकारका वािावरणीय अनगुमनहरु गनुड आवश्यक हनेुछ। 
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क) प्रारम्बिक अवस्थाको अनगुमन (Baseline Monitoring) 

य  उद्योगको क्षमिा अतिवृष्ट्रिका लातग हनेु तनमाडण कायड  रुु गनुड पूवड गररने आिारििू 
वा प्रारम्बिक अवस्थाको अनगुमन तनबन (िातलका ९.१) िमोम्जमको हनेुछ। य ले गदाड 
अनगुमनको त लत लामा प्रारम्बिक अवस्थाको िलुनामा वािावरणीय पक्षमा िएको पररविडन 
िारेमा थाहा पाउन  ष्ट्रकन्त्छ। 

ख) प्रिाव अनगुमन (Impact Monitoring) 

उद्योग  ंचालनिाट वरपर िथा स्थानीय क्षेरमा पने प्रिावको वास्िष्ट्रवक स्िर थाहा पाउन 
प्रिाव अनगुमन आवश्यक छ। प्रस्िाव कायाडन्त्वयनिाट िएका वािावरणीय पररविडन पत्ता 
लगाउन उद्योग  ञ्चालनका क्रममा त्य  क्षेरको जनस्वास्थय लगायि पयाडवरणीय,  ामाम्जक 
र आतथडक अवस्थाका  ूचकको मूल्याङ्कन गररने छ। 

ग) तनयमपालन अनगुमन 

य  अन्त्िगडि प्रस्िावकले वािावरण  ंरक्षण  बिन्त्िी तनिाडररि मापदण्डको पालना गरेको 
छ िने्न कुरा  तुनश्चि गनड वािावरणीय गणुस्िरका ष्ट्रवशेष  ूचक वा प्रदषुणको अवस्था 
िारेमा आवतिक वा लगािार रूपमा अनगुमन गरी अतिलेख राम्खने छ। 

उद्योगले गने अनगुमन तनबन िातलकामा ददइएको छ। 

िातलका ९.१: अनगुमनका  ूचक, ष्ट्रवति, अवति, स्थान र तनकाय 

 अनगुमनका  ूचक अनगुमनको ष्ट्रवति स्थान अवति 
अनगुमन गने 
तनकाय 

प्रारम्बिक अवस्थाको अनगुमन (तनमाडण चरण) 
िैतिक वािावरण 

क्षमिा अतिवृष्ट्रिका 
लातग प्रस्िाष्ट्रवि 
क्षेरको ध्वनी स्िर 
मापन 

प्रस्िाष्ट्रवि क्षेरमा ध्वनी 
मापन यन्त्र मार्ड ि 
डेत िलमा ध्वनीको 
स्िर मापन 

प्रस्िाष्ट्रवि क्षेर तनमाडण 
अवति 

वन िथा 
वािावरण 
मन्त्रालय, 

उद्योग वाम्णज्य 
िथा आपिुी 
मन्त्रालय, 
वािावरण 

ष्ट्रविाग, उद्योग 
ष्ट्रविाग र 

स्थानीय तनकाय 

र्ोहोरमैला 
व्यवस्थापन 

क्षेरगि तनरीक्षण, 
दृश्य अनगुमन 

तनमाडण स्थल पूरा अवति 

 ामाम्जक आतथडक वािावरण 
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OSH Assessment 
दघुडटनाको 
 ंख्या/Measurement 

of different hazards 
उद्योग परर र 

वाष्ट्रषडक 
रुपमा 

श्रम, रोजगार 
िथा  ामाम्जक 

 रुक्षा 
मन्त्रालय 

प्रिाव अनगुमन ( ंचालन चरण) 
िैतिक वािावरण 

उद्योग क्षेरको ध्वनी 
स्िर मापन 

उद्योग परर रको चार 
ददशामा ध्वनी मापन 
यन्त्र मार्ड ि 
डेत िलमा ध्वनीको 
स्िर मापन 

उद्योग परर र अिड 
वाष्ट्रषडक 

वन िथा 
वािावरण 
मन्त्रालय, 

उद्योग वाम्णज्य 
िथा आपिुी 
मन्त्रालय, 
वािावरण 

ष्ट्रविाग, उद्योग 
ष्ट्रविाग र 

स्थानीय तनकाय 

वाय ु

वायकुो गणुस्िर 
 बिन्त्िी राष्ट्रिय 
मापदण्ड, २०६९ 
िमोम्जम 

उद्योग परर र 
अिड 
वाष्ट्रषडक 

जेनरेटरिाट हनेु 
उत् जडन 

स्ट्याक स्याबप्लर 
िाट जााँच उद्योग परर र 

अिड 
वाष्ट्रषडक 

ब्वाइलरिाट हनेु 
उत् जडन 

स्ट्याक स्याबप्लर 
िाट जााँच उद्योग परर र 

अिड 
वाष्ट्रषडक 

उद्योगिाट र्ाइनल 
तडस्चाजड हनेु पानीको 
गणुस्िर  

प्रयोगशाला पररक्षण र्ाइनल 
तनष्काशन 

अिड 
वाष्ट्रषडक 

र्ोहोरमैला 
व्यवस्थापन 

रेकडड, ष्ट्रवश्लषेण, दृश्य 
अनगुमन उद्योग परर र पूरा अवति 

वािावरणीय अतडट तनरीक्षण उद्योग परर र 
वाष्ट्रषडक 
रुपमा 

जैष्ट्रवक वािावरण 
उद्योग परर रमा 
हररयालीको प्रतिशि 

क्षेर अवलोकन उद्योग परर र वाष्ट्रषडक 
रुपमा 

स्थानीय तनकाय 

 ामाम्जक आतथडक वािावरण 

OSH अनगुमन ष्ट्रवतिन्न हजाडडको 
मापन 

उद्योग परर र अिड 
वाष्ट्रषडक श्रम, रोजगार 

िथा  ामाम्जक 
 रुक्षा 
मन्त्रालय 

दघुडटनाहरुको प्रकार 
र  ंख्या 

रेकडडहरुको  तमक्षा 
िथा कामदारहरु ाँग 
अन्त्िष्ट्रक्रड या 

उद्योग परर र 
वाष्ट्रषडक 
रुपमा 

गनुा ोको  ंख्या र 
व्यवस्थापन 

रेकडड, माइन्त्यूट, 
स्थानीय ाँग कुराकानी 

उद्योग परर र अिड 
वाष्ट्रषडक 

स्थानीय तनकाय 
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तनयमपालन अनगुमन ( ंचालन चरण) 
िैतिक वािावरण 
 वारी  ािन, तडजेल 
जेनरेटर, 
ब्वाइलरहरुको 
आवतिक ममडि 

अवलोकन/ममडि 
रेकडड उद्योग परर र 

अिड 
वाष्ट्रषडक 

प्रस्िावक 

आपिकालीन तनका  
र आगो तनिाउने 
उपकरण र चेिावनी 
 ंकेिहरुको प्राविान 

 ाइट अवलोकन/ 
रेकडड उद्योग परर र 

हरेक 
मष्ट्रहना 

ऊजाड कम खपि गने 
उपकरणको प्रयोग 

 ाइट अवलोकन/ 
रेकडड 

उद्योग परर र 
 ंचालन 
चरणको 
िखि 

प्रयोगमा निएको 
िेला ष्ट्रवद्यिुीय 
उपकरणहरु िन्त्द 
 वारी चालक िथा 
कामदारलाई िाष्ट्रर्क 
तनयम िथा  रुक्षाको 
िारे जानकारी 

 ाइट अवलोकन/ 
रेकडड उद्योग परर र 

हरेक 
मष्ट्रहना 

4R (Reduce, Reuse, 

Recycle, Recover) 
त िान्त्िको अभ्या  

 ाइट अवलोकन/ 
रेकडड 

उद्योग परर र अिड 
वाष्ट्रषडक 

जैष्ट्रवक वािावरण 

वृक्षारोपण उद्योग क्षेर अवलोकन उद्योग परर र वाष्ट्रषडक 
रुपमा 

स्थानीय तनकाय 

 ामाम्जक आतथडक वािावरण 

स्वास्थय तिमा र 
स्वास्थय जााँच 

तिमा रेकडड, 
कामदारहरुको 
अन्त्िवाडिाड 

उद्योग परर र वाष्ट्रषडक 
रुपमा श्रम, रोजगार 

िथा  ामाम्जक 
 रुक्षा 
मन्त्रालय 

कामदारहरुलाई 
आवश्यकिा अन ुार 
व्यम्क्तगि  रुक्षाका 
 ािनको प्राविान 

कामदारहरुको  ाथ 
अन्त्िवाडिाड उद्योग परर र 

हरेक 
मष्ट्रहना 

गनुा ो व्यवस्थापन 
टोलीको गठन 

छलर्ल र 
रेकडडहरुको  तमक्षा उद्योग परर र 

अिड 
वाष्ट्रषडक स्थानीय तनकाय 
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९.२ स्वःअनगुमनको लातग अनमुातनि लागि 

उद्योग  ंचालनको क्रममा प्रस्िावक वा प्रस्िावकले िोकेको तनकायले तनबन िमोम्जमको 
स्वःअनगुमन गनेछ। अनगुमनका लातग आवश्यक प्रने लागि िातलका ९.२ मा ददइएको 
छ। प्रचतलि काननु िमोम्जम  रोकारवाला तनकायको अनगुमनको लागि य मा  मावेश 
छैन। 

िातलका ९.२: अनगुमनको लागि 
क्र. . अनगुमन प्यारातमटर पररमाण प्रति वषड लागि (रु.) जबमा (रु.) 

१.  

वायकुो गणुस्िर 
Ambient air  
PM10, PM2.5, Total Suspended 

Particulate (TSP), Lead, 

Sulphur Dioxide (SO2), 
Nitrogen Dioxide (NO2) 

DG emission 

CO, HC, NOx, PM 

 
Boiler emission 
Chimney height, PM 

२ ९५,००० १९०,००० 

२.  
ध्वतन मापन 
Noise level Leq (dBA) 

२ ५,००० १०,००० 

३.  

पानी 
Temperature, Total Suspended 
Solids, pH, COD, BOD, Oil & 

Grease 

२ १०,००० २०,००० 

४.  

OSH Monitoring 

दघुडटनाको  ंख्या,  illumination 

level, noise level Leq 

१ ४०,००० ४०,००० 

 कुल वाष्ट्रषडक लागि २६०,००० 



 

218 
वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदन 

पररच्छेद १०: वािावरणीय परीक्षण 

वािावरण  ंरक्षण ऐन, २०७६ को दर्ा १२ उपदर्ा १ िमोम्जम वािावरणीय प्रिाव 
मूल्याङ्कन गनुड पने प्रस्िावको कायाडन्त्वयन  रुु गरी  ेवा वा वस्ि ुउत्पादन वा ष्ट्रविरण  रुु 
गरेको दईु वषड िकु्तान िएको तमतिले ६ मष्ट्रहनातिर त्यस्िो प्रस्िावको कायाडन्त्वयनिाट 
वािावरणमा परेको प्रतिकूल प्रिाव, त्यस्िा प्रिावलाई कम गनड अपनाएको उपायहरु िथा 
त्यस्िो उपायहरुको प्रिावकाररिा र न्त्यूनीकरण हनु न केको वा आाँकलन नै निएको 
प्रतिकूल प्रिाव उत्पन्न िएकोमा  ो  मेि ष्ट्रवश्लेषण गरी वािावरणीय परीक्षण प्रतिवेदन 
अद्यावतिक रुपमा राख्न ुपनेछ। 

त्य ै गरी  ोही दर्ाको उपदर्ा २ िमोम्जम उद्योग ाँग  बिम्न्त्िि वािावरणीय परीक्षणको 
लातग म्जबमेवार मन्त्रालय श्री वन िथा वािावरण मन्त्रालय हनेुछ। यद्यष्ट्रप, श्री उद्योग 
वाम्णज्य िथा आपूिी मन्त्रालय, श्री उद्योग ष्ट्रविाग िथा अन्त्य  बिम्न्त्िि  ंस्थाहरु ाँग 
वािावरणीय परीक्षणको क्रममा परामशड तलइनेछ। 

वािावरणीय परीक्षण प्रतिवेदनमा तनबन तलम्खि कुराहरु  मावेश हनेुछन ्
 वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदनमा उल्लेख गररएका न्त्यूनीकरणका उपायहरु 

कायाडन्त्वयन  बिन्त्िी पररक्षण 
 उद्योगले अपनाएको न्त्यूनीकरणका उपायहरुको प्रिावकारीिाको परीक्षण 
 वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदनमा पूवाडनमुातनि प्रिावहरुको ष्ट्रवरुि उद्योग 

परर रमा हनेु वास्िष्ट्रवक प्रिावहरुको आकलन 
 वािावरण व्यवस्थापन योजना र राष्ट्रिय वािावरणीय मापदण्डहरुको तनयमपालनाको नाप 
 पररिाष्ट्रषि गतिष्ट्रवतिहरुको प्रिावहरु कम गनडका लातग  िुारात्मक कायडहरु  झुाव 

गररएको 

य  उद्योगको वािावरणीय परीक्षण प्रतिवेदनको ढााँचा िलको िातलकामा ददए िमोम्जमको 
हनेुछ। 

िातलका १०.१: वािावरण परीक्षण प्रतिवेदन ढााँचा 

अध्याय १ कायडकारी  ारांश 

अध्याय २ 
परीक्षण प्रशा तनक िथा परीक्षण कायडको ष्ट्रववरण, आयोजना स्थलमा 
गररएका अन्त्िवाडिाड, परीक्षण गने पक्ष िथा परीक्षणका क्षरे र ष्ट्रवति 



 

219 
वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन प्रतिवेदन 

यो अध्ययनमा  मावेश गनुड पनेछ।  ाथै वािावरणीय अनगुमन, 

परीक्षण ाँग  बिम्न्त्िि िथयाङ्क िथा ष्ट्रववरण पतन  मावेश गनुड 
पनेछ। 

अध्याय ३ परीक्षणको पूणड ष्ट्रववरण 

अध्याय ४ आयोजना  बिन्त्िमा पालना गनुड पने  झुाव िथा  िुारात्मक कायड 

अन ुचुी  बिम्न्त्िि त्थयाङ्क र ष्ट्रववरण 

परीक्षण गने  मूहमा 
 मावेश हनु ुपने जनशम्क्त 

 

प्राष्ट्रवतिक 

प्रस्िावक ाँग ष्ट्रवषय तमल्ने ष्ट्रवज्ञ 

वािावरण ष्ट्रवज्ञ 

 ामाम्जक, आतथडक,  ााँस्कृतिक ष्ट्रवज्ञ 

प्रस्िावको क्षेर, ष्ट्रकत म र य ले पारेको प्रिावको गाम्बियडिाको 
आिारमा थप अन्त्य ष्ट्रवज्ञ 

वािावरणीय परीक्षणको 
लातग चेकतलष्ट 

 

 

य  उद्योगले वािावरणीय परीक्षण गदाड प्रयोग गने चेकतलष्ट िलको िातलकामा ददए 
िमोम्जमको हनेुछ। 

िातलका १०.२: वािावरणीय परीक्षणको चेकतलष्ट 
क्र ं ष्ट्रववरण 
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रए
क
ो प्र

िा
व 

खा
  
प्रि
ाव

 

न्त्यू
तनक

रण
क
ा 

उप
ाय

 

प्रि
ाव
क
ारी
िा

 

 ूच
ना 

िथ
या
ङ्कक

ो 
स्रो
ि 

िौतिक पक्ष 

1.  वायकुो गणु        

2.  पानीको गणु        

3.  ध्वतनको मारा        

4.  िउूपयोग        
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क्र ं ष्ट्रववरण 

आ
यो
जन

ाक
ो 

ष्ट्रक्र
या
क
ला
प 

अन
मुा
न 

गर
रए
क
ो प्र

िा
व 

खा
  
प्रि
ाव

 

न्त्यू
तनक

रण
क
ा 

उप
ाय

 

प्रि
ाव
क
ारी
िा

 

 ूच
ना 

िथ
या
ङ्कक

ो 
स्रो
ि 

5.  जलस्रोि        

जैष्ट्रवक पक्ष 

1.  वन जंगल        

2.  वनस्पति        

3.  जीवजन्त्ि ु        

4.  गैरकाष्ठ        

5.  माछा        

6.  दलुडि र  ङ्कटापन्न 
प्रजाति 

       

7.   ंरक्षण क्षेर        

 ामाम्जक आतथडक िथा  ााँस्कृतिक पक्ष 

1.  म्शक्षा        

2.  कृष्ट्रष        

3.  रोजगारी        

4.  ि ाइाँ  राई        

5.  स्वास्थय र 
 र र्ाइ 

       

6.  वािावरणीय 
 ौन्त्दयडिा 

       

7.  लैष्ट्रङ्गक  वाल        

8.  िातमडक िथा 
 ााँस्कृतिक म्स्थति 

       

9.   ामाम्जक म्स्थति        

गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिजको ष्ट्रवस्ििृ परीक्षणको योजना िातलका १०.३ मा 
प्रस्ििु गररएको छ। 
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िातलका १०.३: वािावरणीय परीक्षण योजना 

य  उद्योगको आन्त्िररक वािावरणीय परीक्षण उद्योगको वािावरणीय िथा  ामाम्जक 
व्यवस्थापन एकाईले गनेछ र य को वाष्ट्रषडक पररक्षण िेस्रो पक्षिारा गराइनेछ। य को 
अम्न्त्िम परीक्षण िने मन्त्रालयले गनेछ। 

ष्ट्रववरण ष्ट्रवतिहरु स्थान  ूचक 

िौतिक वािावरण 

वायकुो गणुस्िर 
Gravimetric analysis & 

West and Gaeke 

method  िाट जााँच 

 उद्योग परर र 

PM10, PM2.5, Total 

Suspended 
Particulate (TSP), 

Lead, Sulphur 

Dioxide (SO2), 
Nitrogen Dioxide 

(NO2) 

र्ोहोर पानीको 
गणुस्िर 

पानीका नमनुा  ंकलन, 

प्रयोगशाला परीक्षण 
र्ाइनल 
तनष्काशन 

Temperature, Total 

Suspended Solids, 
pH, COD, BOD, Oil 

& Grease 

ध्वतन तनरीक्षण र मापन  उद्योग परर र 
Noise level  Leq 
(dB) 

र्ोहोरमैला व्यवस्थापन अवलोकन, स्थलगि 
 वेक्षण 

 उद्योग परर र र्ोहोरमैलाको म्स्थति 

जैष्ट्रवक वािावरण 
उद्योगले ओगटेको 
क्षेर र हररयाली  

अवलोकन, स्थलगि 
 वेक्षण उद्योग परर र 

ओगटेको क्षेरको 
प्रतिशि 

 ामाम्जक आतथडक िथा  ााँस्कृतिक वािावरण 
व्यव ायजन्त्य  रुक्षा 
िथा स्वास्थयको 
जोम्खम 

रेकडडको  मीक्षा र 
अन्त्िवाडिाड 

उद्योग परर र दघुडटना/रोगहरुको 
 ंख्या र प्रकार 

 ामाम्जक  ेवाहरुमा 
दिाि  ामाम्जक  वेक्षण 

उद्योग परर र 
वरपर 

स्थानीय क्षेर/वडाको 
रेकडड 

स्थानीयवा ीको गनुा ो  ामाम्जक  वेक्षण उद्योग परर र 
वरपर 

रेकडड, गनुा ो, 
नगरपातलका 
अतिकारी 
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पररच्छेद ११: तनष्कषड र प्रतििििा 

११.१ अध्ययनको तनष्कषड 
य  गणपति डोर एण्ड प्लाइवोडड इण्डष्ट्रिज, कोहलपरु नगरपातलका वडा नं. १४ मा  ंचालन 
िइरहेको छ। य  उद्योगले different types of plywoods such as (UF, PF, FF, Deco. ply, 

PP ply, melamine ply, boards and doors etc.) र decorated bit उत्पादन गदै आएको र 
हाल प्लाईउड र decorated bit को क्षमिा थप गनुडका  ाथै नयााँ उत्पादनहरु क्रमश wood 

composite board (MDF/HDF etc.) and particle board with prelam, PP granules 

(captive use) र wooden furniture उत्पादन गने उद्देश्यले क्षमिा अतिवषृ्ट्रि गनड लातगएको 
छ। क्षमिा अतिवृष्ट्रिको लातग हाल  ंचातलि उद्योगको दम्क्षण ददशामा रहेको खाली जग्गा 
प्रस्िाव गररएको छ। य  उद्योगको क्षमिा अतिवषृ्ट्रिको वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन 
प्रतिवेदन, उद्योगले पानड  क्ने  िै  बिाष्ट्रवि  कारात्मक र नकारात्मक प्रिावहरुको 
पष्ट्रहचान र  ावडजतनक  नुवुाईवाट प्राप्त  रोकारवालाहरुको  वाललाई  बिोिन गरी ियार 
गररएको छ। 

य  उद्योगको क्षमिा अतिवषृ्ट्रिले स्थानीय स्िर िथा राष्ट्रिय स्िरमा र्ाइदा पयुाडउनेछ। 
आयोजनाको कायाडन्त्वयनिाट हनेु  कारात्मक प्रिावहरु र्तनडचर  बिन्त्िी तनमाडण  ामाग्रीको 
उपलब्ििा िथा नयााँ िजारको अव र, स्थानीय जनिाको आतथडक म्स्थतिमा  िुार आउने, 
रोजगारीको अव र िथा स्थानीय दक्ष जनशम्क्तमा वषृ्ट्रि,  ामाम्जक उत्तरदाष्ट्रयत्विाट लाि 
महत्वपूणड छन।्  ाथै उद्योगिाट  रकारलाई राजस्व आउने आय स्थानीय तनकाय मार्ड ि 
प्रिाष्ट्रवि क्षेरहरुमा पतन जाने हुाँदा त्यहााँको ष्ट्रवका  कायडक्रममा पतन  हयोग पयुाडउनेछ। 
िउूपयोग, िौतिक  ंरचनामा पनड  क्ने अ र, वाय ु(िवुााँ, िलुो), जल प्रदूषण, ध्वनी प्रदूषण, 
व्यव ायजन्त्य  रुक्षामा पनड  क्ने नकारात्मक प्रिावहरु ष्ट्रवश्लेषण गदाड महत्वपूणड र स्थलगि 
देम्खएको छ। य  प्रतिवेदनमा उल्लेख गररएका  कारात्मक प्रिावको िढोत्तरीका उपायहरु 
िथा नकारात्मक प्रिावको न्त्यूनीकरणका उपायहरु पयाडप्त छन।् ि थड यी उपायहरुको 
अिलबिन गरी य  उद्योगले क्षमिा अतिवषृ्ट्रिको कायड अगातड िढाउन  ष्ट्रकन्त्छ। 

११.२ प्रतििििा 
य  उद्योगको क्षमिा अतिवषृ्ट्रिको तनतमत्त ियार गररएको वािावरणीय प्रिाव मूल्याङ्कन 
प्रतिवेदनमा उल्लेम्खि वािावरणीय व्यवस्थापन योजना उद्योगिारा पूणड पालना गररनेछ। 
 ाथै िष्ट्रवष्यमा कुनै अन्त्य वािावरणीय प्रिाव हनु आएमा, उक्त प्रिावको उम्चि 
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व्यवस्थापनको उपायहरु कायाडन्त्वयन गनड उद्योग प्रतिवि छ। य ैगरी, प्रतिवेदनमा  मावेश 
िएका अनगुमनका योजना िथा वािावरणीय परीक्षण योजना पतन उद्योगले अतनवायड 
कायाडन्त्वयन गनेछ। 
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अनसूुची ९: चािककल्ला 
 

 



  

 



 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 
 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 

 



 

 

 



 

 

 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

अनसूुची १०: सार्वजननक सनुरु्ाई  
सार्वजननक सनुरु्ाईको सचुना 

 
  

 

 

 

 

  



 

 

सार्वजननक सनुरु्ाईको सचुना टााँस मचुलु्का ि प्रमाणीत 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

सार्वजननक सनुरु्ाईमा भएको उपम्स्िनत ि सनुरु्ाईमा पेश गरिएको आयोजनाको कर्र्िण 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

सार्वजननक सनुरु्ाईका तम्स्ििहरु 



 

 

अनसूुची ११: चेकनलष्ट 
Physical Environment 

1. Road condition (Black topped/gravel) 

2. List of the crops that have been cultivated in and around the proposed industry 

land 

3. Land classification as per भू-उपयोग ननयमार्ली, २०७९  

4. Sensitive Areas around the industry 

 Distance from project 

area 

Direction 

School 
  

College   

Health post   

Hospital   

Rivers- name, depth, width   

Settlements/residential area   

Temples/religious site   

Tourist area   

Industries   

Community forest   

Private forest   

Protected areas   

Place with national significance   

िैंक/कर्त्तीय संस्िा   

मखु्य िजाि    

स्िानीय िजाि    

सडक   

र्डा कायवलय     

पानलका कायवलय   

म्जल्ला सदिमकुाम   

 



 

 

5. Planned emission/pollution controlling device inbuilt in machineries, 

wastewater management (ETP details-technology, capacity etc.) and waste 

management systems 

6. Width & depth of river  

7. Will staff quarter be constructed? 

8. How many trucks/loaders (specify type and capacities) will be used daily to 

transport products from industry in market? How will this impact the traffic in 

the road (frequency of public vehicles)? 

9. Level & availability of ground water table study, Soil Test of proposed location 

(possibility of liquefaction etc.) 

10. Structural Drawings of Industry 

11. Field images 



Biological Environment 

Flora 

Plants  

Flowers  

Trees  

Fauna 

[Mammals, reptiles 

(snakes, frog), 

insects] 

Local   

Wild   

Rare   

Birds 

Local   

Migratory  

Medicinal and Ethno-

botany plants 

(name and uses) 

  

Community forest 

(Nos, activities done 

(plantation, use of 

non-forest timber 

products etc.) 

  

Private Forest 
  



  

Socio-Economic Environment 

1. Details of Kohalpur Municipality & Ward no. 14 

 Kohalpur Municipality Ward no. 14 

Household number   

Major occupation   

Major Religions   

Temples & places with cultural 

& religious importance 

  

Attractions for tourist   

Festivals    

Languages   

Road condition/network   

Means of transportation   

Commonly used energy source 

(LPG, Solar, Diesel, Induction, 

biogas etc.) 

  

Electricity service   

Most used internet service   

Source of water 

(Hand pump, tap water etc.) 

  

Source of drinking water 

(Hand pump, tap water etc.) 

  

Land use type   

Major crops 

(food crops & cash crops) 

  

Irrigation facility 

(name, कनत area लाई पगु्छ etc.) 
  

Waste management 

(private sector, government 

sector etc.) 

  

Public Sewerage System 

available or not 

(Stormwater sewers & Sanitary 

sewers) 

  

………………… 

(also, in the village 

where industry is 

going to be 

established) 



  

 Kohalpur Municipality Ward no. 14 

Migration status (to & from)   

संक्रमक िोगहरु   

 

2. Population details 

 Villa

ge 

Nam

e 

Dista

nce 

from 

proje

ct 

area 

Direc

tion 

Popula

tion 

House

hold 

numbe

r 

Type of 

settleme

nt 

(sparse/d

ense) 

Maj

or 

Cas

tes 

Majo

r 

Religi

ons 

Langu

ages 

Village 

in 

which 

indust

ry is 

located 

         

Surrou

nding 

Nearb

y 

village

s 

(name) 

  East       

  West        

  North        

  South       

 

3. Geology, geography, weather & climate, water resources, watershed, water 

usage, biodiversity, irrigation, status of ground water  

  



  

Key Informant Interview & FGD 

1. Positive impacts of industry establishment 

• Job & market opportunities 

• Infrastructure development 

• Increase in land prices around the project area  

• Flow of people that will increase flow in local market 

• Contribution through CSR (school, temple, enhancement of infrastructure etc.) 

in affected area 

• Easy availability of construction materials 

• Market for MS scraps etc. (i.e. reuse/utilization of waste) 

 

2. Negative impacts 

- Possible impacts of Industry on environment (during construction & operation) 

• Air 

• Noise 

• Waste 

• Wastewater 

• River water pollution 

- Impact on agriculture, wildlife 

- Irrigation facility 

- Local resources depletion 

- Food security 

- Chemical impacts 

- Migration of people may impact local community  

- Conflicts & Social security 

- Impact on vulnerable groups (women, children, elderly) 

- Increased traffic congestion (width of road, average traffic) 

- GHG emission & climate change (extreme rainfall, extreme temperatures, 

flood, inundation etc.) 

 

3. What are your expectations from Industry for society? 

 

 

 

 

 

 



  

अनसूुची  १३: Boiler Certification 

 



  

 



  

अनसूुची  १४: ISO Certification 

 



 

अनसूुची  १५: Plant Layout  

Existing Plant 

 



 

Proposed Plant 

 



  

अनसूुची  १६: कभपनी दतावको प्रमाण पत्र  

 

 

  



  

अनसूुची  १७: उद्योग दताव प्रमाण पत्र  

 

 



  

 



  

 

अनसूुची १९: फोटोहरु 

  
Industry Production Unit 

  

Internal road 

 

 

Raw material storage Log (raw material) for veneer 



  

 

 
Boiler with dust collector and bag house Dust collection system 

 

 

Dust collector Saw dust collected from dust collector 

  
Proposed area for capacity enhancement 



  

  

Assembly Area 

 
 

Emergency Exits 



  

 

 

Fire Extinguisher and Emergency Exit  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  

 

 

 

 

अनसूुची  २०: आयोजनाको Scheme 

 

 



 

Financial Scheme 
 

 
For the 

 
 

 
Product Diversification & Capacity Expansion 

of 

 

M/S Ganapati Door and Plyboard Industries Pvt. Ltd. 

Kohalpur Municipality Ward No- 14 , Banke 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Submitted to: 

 

 
DEPARTMENT OF INDUSTRY 

Tripureshwor 
Kathmandu 



 

 

1 M/S Ganapati Door and Plyboard Industries Pvt. Ltd. 
2 Kohalpur Municipality Ward No- 14, Bake 

 

3 Annual Production Capacity Unit Approved Addition Total 
i Different types of Plywood’s such 

as (UF, PF, FF, Deco. Ply, PP Ply, 
Melamine Ply, Boards and Doors 
etc.) 

sq. 
Meter 

6,000,000 9,000,000 15,000,000 

ii Decorated Bit Run. feet 40,000 200,000 240,000 

iii Wood Composite Board 
(MDF/HDF etc.) and Particle Board 
with PRELAM 

Pieces  1,500,000 1,500,000 

iv PP Granules (for Captive Use) MT  1,000 1,000 

V Wooden Furniture Set  600,000 600,000 

 

4 Total Investment Rs   980,000,000 

- Fixed Assest Investment Rs  650,000,000  

- Working Capital Rs  330,000,000  

      

5 Loan from financial institutions Rs   686,000,000 
- On fixed Asset Rs  70% 455,000,000 

- On Working Capital Rs  70% 231,000,000 
      

6 Equity Rs   294,000,000 

- On Fixed Asset Rs  30% 195,000,000 

- On Working Capital Rs  30% 99,000,000 
 

7 Annual Production Cost - Rs   5,864,703,930 

- Fixed Operating Cost   144,178,917 
- Variable Operating Cost   5,720,525,013 

 

8 Gross Sales Revenue   6,795,000,000 
9 Net Sales Revenue   6,115,500,000 
10 Annual Net profit - Rs (After Tax)    200,636,856 

 

11 Employment -Nos.    250 
- Direct   210  

- Indirect   40  

 

12 Power Requirement   4000 KVA 
 

13 Financial Apprasial - Indicators     

- Return on Investment    20% 

- Return on Equity    68% 
- Break Even Point    37% 

PROJECT- HIGHLIGHT 



Comparative Chart of Investment 

 
     

S.N. Components of Fixed Asset Investment Unit Approved Addition - Rs Total - Rs 
1 Land and Land Development Rs 10,000,000 19,600,000 29,600,000 
2 Building & Other Civil Works Rs 27,518,000 69,482,000 97,000,000 
3 Plant, Machinery & Equipment Rs 169,869,360 322,800,000 492,669,360 
4 Furniture, Fixture & Office Equipment Rs 222,640 1,900,000 2,122,640 
5 Vehicles Rs 2,716,000 8,000,000 10,716,000 
6 Pre-Operating Expenses Rs 40,000 17,852,000 17,892,000 

      

A FIXED ASSET INVESTMENT  210,366,000 439,634,000 650,000,000 
      

B WORKING CAPITAL  31,200,000 298,800,000 330,000,000 
      

 TOTAL INVESTMENT Rs  241,566,000 738,434,000 980,000,000 

 

 Electricity KVA 800 3200 4000 

 
 Manpower Nos. 124 126 250 

 

S.N. Products Unit    

i Different types of Plywood’s such as (UF, PF, 
FF, Deco. Ply, PP Ply, Melamine Ply, Boards 
and Doors etc.) 

Sq.M 6,000,000 9,000,000 15,000,000 

ii Decorated Bit Run. 
feet 

40,000 200,000 240,000 

iii Wood Composite Board (MDF/HDF etc.) 
and Particle Board with PRELAM 

Pieces  1,500,000  
1,500,000 

iv PP Granules (for Captive Use) MT  1,000 1,000 
v Wooden Furniture Set  600,000 600,000 



 

 
 

 

SN PARTICULARS QUANTITY UNIT UNIT RATE AMOUNT-Rs TOTAL-RS 

 

 

A Land and Land Development     29,600,000 
 Approved    10,000,000  

1 Land 2.5 Bigha 3,300,000 8,250,000  

 Land Development   1,750,000  

 Addition   19,600,000  

 Land   19,600,000  

2 Land Development  LS   

 

 

B Building & Other Civil Works     97,000,000 
 Approved    27,518,000  

1 Administrative and Factory Building 8410 sq.ft. 290 2438900  

2 Seasoning Chamber 2400 sq.ft. 400 960000  

3 Staff Quarter 1500 sq.ft. 40 60000  

4 Go down 3200 sq.ft. 50 160000  

5 Electrification    600,000  

6 Miscellaneous Civil Work    299,100  

7 Production shed 15000 sq.ft. 1000 15,000,000  

8 Storage shed 8000 sq.ft. 1000 8,000,000  

 Addition    69,482,000  

1 Framed -Structured building for preparatory & 
Processing 

9,000 sq.m. 6,000 54,000,000  

Kohalpur Municipality Ward No- 14, Bake 
M/S Ganapati Door and Plyboard Industries Pvt. Ltd. 



2 Framed -Structured building for finished goods 
Storage 2,400 sq.ft. 2,000 4,800,000 

 

3 Administrative Buildings 1,800 sq.ft. 1,500 2,700,000  

4 Guard Room 400 sq.ft. 2,000 800,000  

5 Electrification of buildings  LS  3,050,000  

6 Internal Roads, Drainage, Water supply & 
reservoir fencing, boundry walls etc. 

 LS  
4,132,000 

 

 

C Plant, Machinery & Equipment     492,669,360 
 Approved    169,869,360  

1 Complete Set of Plant, Machinery and Equipment 
as Detail in Annex-1 

  
LS 

  
169,869,360 

 

 Addition    322,800,000  

1 Complete Set of Plant, Machinery and Equipment 
as Detail in Annex-2 

  
LS 

  
322,800,000 

 

       

 

D Furniture, Fixture & Office Equipment     2,122,640 
 Approved    222,640  

1 Furniture & Fixture  LS  200,000  

2 Office Equipment  LS  22,640  

 Addition    1,900,000  

1 Furniture & Fixture  LS  900,000  

2 Office Equipment  LS  1,000,000  

 

E Vehicles     10,716,000 
 Approved    2,716,000  

1 Jeep / Van/Car 1 Nos 2,500,000 2,500,000  

2 Motor Cycle 1 Nos. 216,000 216,000  

 Addition    8,000,000  

1 Truck 1 Nos 4,400,000 4,400,000  

2 Tractor 1 Nos 3,600,000 3,600,000  



F Pre-Operating Expenses     17,892,000 
 Approved    40,000  
 Addition    17,852,000  

1 Project feasibility study and registration expenses  LS  800,000  

2 Project Management expenses  LS  200,000  

3 Training of staffs/operators  LS  500,000  

4 Travelling and conveyence  LS  400,000  

5 Environmental Study & Contingency  LS  1,189,630  

 Sub -Total    3,089,630  

6 Capitalization of Loan During Construction Period    14,762,370  

 Effective interest period 0.5 Year    

 Rate of Interest 10%     

 Debt 70% 295,247,400   

      

 

 TOTAL FIXED ASSET INVESTMENT (A-F)     650,000,000 
       

 Debt 70%   455,000,000  
 Promoter's Equity 30%   195,000,000  
       



ANNUAL OPERATING COST 

 

1 Number of Working Days 300     

2 Number of Shifts per Day 3 or 24 Hours  

 
I. FIXED OPERATING COST 

 

SN PARTICULARS QUANTITY UNIT UNIT RATE AMOUNT-Rs TOTAL-Rs 

 

A Depreciation     55,178,864 
1 Building & Other Civil Works 97,000,000 Rs 4% 3,880,000  

2 Plant, Machinery & Equipment 492,669,360 Rs 10% 49,266,936  

3 Furniture, Fixture & Office Equipment 2,122,640 Rs 20% 424,528  

4 Vehicles 10,716,000 Rs 15% 1,607,400  

 

B Insurance     6,142,853 
1 Building & Other Civil Works 97,000,000 Rs 1% 970,000  

2 Plant, Machinery & Equipment 492,669,360 Rs 1% 4,926,694  

3 Furniture, Fixture & Office Equipment 2,122,640 Rs 2% 31,840  

4 Vehicles 10,716,000 Rs 2% 214,320  

 

C Indirect Labour     19,728,000 
1 General Manager 1 permonth 90,000 1,080,000  

2 Administration, Production, Sales &Marketing 7 permonth 48,000 4,032,000  

3 Administration, Sales, Production, Marketing - 12 permonth 42,000 6,048,000  

4 Office Helper/ Driver/ Watch Man 20 permonth 22,000 5,280,000  
 Sub-Total 40   16,440,000  

 Perks and Incentives 20% of above  3,288,000  



D Office Overhead     2,400,000 
1 Stationery and Printing  LS  300,000  

2 Travelling  LS  500,000  

3 Communication Expenses  LS  150,000  

4 Legal and Auditing  LS  250,000  

5 Advertisement and Promotion  LS  800,000  

6 Repair and maintenance  LS  400,000  
       

   

E Fixed Electricity Charge 4000 KVA   13,440,000 
 Rs per Month per KVA 280 permonth 12 month   

 

F Amortization of Pre-Operating Expenses 17,892,000 Rs 10%  1,789,200 

 

G Interest on Long Term Loan 455,000,000 Rs 10%  45,500,000 

 

 TOTAL FIXED OPERATING COST(A-G)     144,178,917 



II. VARIABLE OPERATING COST 

SN PARTICULARS QUANTITY UNIT UNIT RATE AMOUNT-Rs TOTAL-Rs 

 

A Utilities     206,640,000 
1 Electricity (80% utilization factor) 18,432,000 KWh 7.5 138,240,000  

2 Rice Husk / Wooden chips for Boiler 14,000 MT 4,500 63,000,000  

3 Vehicle fuels, Water, Lubricants, Chemicals 
etc. 

18,000 Rs/day 300 5,400,000  

 

B Direct Labour     79,056,000 
1 Production Manager 1 permonth 60,000 720,000  

2 Shift Incharge /Engineer 4 permonth 45,000 2,160,000  

3 Skilled Workers and Operators 25 permonth 42,000 12,600,000  

4 Semi-Skilled Workers 60 permonth 34,000 24,480,000  

5 Factory Workers 120 permonth 18,000 25,920,000  
 Sub-Total 210   65,880,000  

 Perks and Incentive 20% of above  13,176,000  

 

C Repair and Maintenance     16,392,013 
1 Building & Other Civil Works 97,000,000 Rs 1% 970,000  

2 Plant, Machinery & Equipment 492,669,360 Rs 3% 14,780,081  

3 Furniture, Fixture & Office Equipment 2,122,640 Rs 5% 106,132  

4 Vehicles 10,716,000 Rs 5% 535,800  

 

D Raw Materials As per Annex-3 Rs   5,404,577,000 



TOTAL ANNUAL PRODUCTION COST (I+II) 5,864,703,930 

E. Interest on Short term Loan 231,000,000 Rs 10%  13,860,000 

 

 TOTAL VARIABLE OPERATING COST (A-E)  5,720,525,013 

 



 

 
 

S.N. Description Annual Reqd-Rs Coverage -Yrs WC Reqd.- Rs 
1 Raw Materials 5,404,577,000 0.055 296,170,820 
3 Office Overheads 2,400,000 0.08 192,000 
4 Direct Labour 79,056,000 0.08 6,324,480 
5 Indirect labour 19,728,000 0.08 1,578,240 
6 Factory Overhead 236,472,013 0.08 18,917,761 
7 Insurance 6,142,853 1 6,142,853 

8 Cash in Hand 673,846 1 673,846 
 Total   330,000,000 

 

 

 Debt 70%  231,000,000 
 Equity 30%  99,000,000 

I. WORKING CAPITAL REQUIREMENT 



III. SALES REVENUE 

S.N. Revenue Source Annual 
Production 

Unit Unit Rate Amount-Rs Total Amount-Rs 

A. Gross Sales Revenue     6,795,000,000 

i Different types of Plywood’s 
such as (UF, PF, FF, Deco. Ply, 
PP Ply, Melamine Ply, Boards 
and Doors etc.) 

15,000,000 sq. meter 210 3,150,000,000  

ii Decorated Bit 240,000 Run. feet 300 72,000,000  

iii. Wood Composite Board 
(MDF/HDF etc.) and Particle 
Board with PRELAM 

1,500,000 Pieces 1,050 1,575,000,000  

iv PP Granules (for Captive 
Use) 

1,000 MT    

v Wooden Furniture 600,000 Set 8,700 5,220,000,000  

B Sales Expenses   10%  679,500,000 
C Net Sales Revenue     6,115,500,000 

 
III. FINANCIAL APPRAISAL 

 

A Net Profit- Rs    

1 Net Sales Revenue  6,115,500,000  

2 Annual Operating Costs  5,864,703,930  

3 Profit before Tax  250,796,070  

4 Tax 20% 50,159,214  

B Profit after Tax  200,636,856  

1 Return on Investment   20% 
 Total Investment  980,000,000  

2 Return on Equity   68% 
 Total Equity  294,000,000  

3 Break Even Point   37% 
a Fixed Operating Cost  144,178,917  

b Variable Operating Cost  5,720,525,013  

c Net Sales Revenue  6,115,500,000  



Annex-1 
 List of Approved Plant, Machineries and Equipment  

S.N Description Quantity Unit 

1. Hot press Machine Complete Set with all accessories 7 set 

2. Boiler plant Complete Set 3 set 

3. Boiler (Thermic Fluid Heater 10 Lakh Kcal) 1 set 

4. Dryer Machine Complete set 6 set 

5. Glue Spreader Machine 8 set 

6. Chain Saw Machine 2 set 

7. Thickener Plainer Machine 2 set 

8. Circular Saw Machine 6 set 

9. Trolley Saw Machine 2 Set 

10. Rope Saw Machine 2 Set 

11. Moulding Saw Machine 1 Set 

12. Band Saw Machine 7 Set 

13. Exhaust Fan 1 Set 

14. Milling machine 2 Set 

15. Chain Pulley Complete set 1 Set 

16. DD saw Machine 5 Set 

17. Belt Sander 3 Set 

18. Transformer 1 Set 

19. Glue Mixture 6 Set 

20. Pedal Chopper Machine 1 Set 

21. Lathe Machine 1 Set 

22. Aluminium Plate (various sizes) 210 Set 

23. Generator 125 KW 1 Set 

24. Grinder Machine 1 Set 

25. Miscellaneous tools 1 Set 

26. Core Jointer Machine 3 Set 

27. Pre-press Machine / Cold Press Machine 6 Set 

28. Wood saw Machine 3 Set 

29. Core Dry press 4 Set 

30. Pilling/Lathe Machine 3 Set 

31. Forklift 4 Lot 

32. Compressors 6 Nos 

33. Press Tables 12 Set 

34. Scissor Lift 9 Set 

35. Cooling Fan 6 Set 

36. Softener 2 Set 

37. Chemical Tank 21 Set 

38. Wide belt Sander 3 Set 

39. Dipping Machine 1 Set 

40. Cooling Tower 1 Set 

41. Door Frame Manufacturing Machine 1 Set 

42. Gang Saw/Rip Saw 5 Set 



43. Finger Jointer /Zig Zag Cutter 4 Set 

44. Plainer Machine 2 Set 

45. Seasoning Chamber 5 Set 

46. SS Plate (various sizes) 120 Set 

47. Storage Racks 4 Set 

48. Testing Equipment 1 Set 

49. Log Puller 1 Set 

50. Badsaw blade jointer & sharpener 1 Set 

51. PVC Membrane Machine with router 1 Set 

52. Diesel Generator 500 KVA 1 Set 

53. Transformer 500 KVA 1 Set 

54. Dust Collector 20 Set 



   Annex-2 

 List of Additional Plant, Machineries and Equipment   

S.N Description Quantity Unit 

1. Hot press Machine Complete Set with all Accessories 9 set 

2. Boiler plant Complete Set 3 set 

3. Boiler (Thermic Fluid Heater) 2 set 

4. Dryer Machine Complete set 8 set 

5. Glue Spreader Machine 5 set 

6. Chain Saw Machine 2 set 

7. Thickener Plainer Machine 2 set 

8. Circular Saw Machine 2 set 

9. Trolley Saw Machine 2 Set 

10. Rope Saw Machine 2 Set 

11. Moulding Saw Machine 3 Set 

12. Band Saw Machine 3 Set 

13. Exhaust Fan 15 Set 

14. Milling machine 2 Set 

15. Chain Pulley Complete set 2 Set 

16. DD saw Machine 2 Set 

17. Transformer 2 Set 

18. Glue Mixture 8 Set 

19. Lathe Machine 1 Set 

20. Grinder Machine 3 Set 

21. Core / Fali Jointer Machine 7 Set 

22. Pre-press Machine / Cold Press Machine 10 Set 

23. Wood saw Machine 7 Set 

24. Core Dry press 4 Set 

25. Pilling/Lathe Machine 6 Set 

26. Forklift of Different types 6 Lot 

27. Compressors 4 Nos 

28. Press Tables 12 Set 

29. Scissor Lift 3 Set 

30. Cooling Fan 6 Set 

31. Softener/RO 4 Set 

32. Chemical Tank 9 Set 

33. Wide belt Sander 3 Set 

34. Dipping Machine 1 Set 

35. Door Frame Manufacturing Machine 3 Set 

36. Gang Saw/Rip Saw 6 Set 

37. Finger Jointer /Zig Zag Cutter 6 Set 

38. Seasoning Chamber 5 Set 

39. Storage Racks 6 Set 



40. Testing Equipment 1 Set 

41. Badsaw blade jointer & sharpener 3 Set 

42. Diesel Generator 5 Set 

43. Transformer 3 Set 

44. Dust Collector 30 Set 

A Material Preparatory Section For MDF & Particle Board   

A1 Wood Chips Preparation Section with Glue Regulating & Supply Section 

1 Feeding belt Conveyor 1 set 

2 Drum Chipper 1 set 

3 Skew Belt Conveyor 1 set 

4 Under ground Bin 1 set 

5 Belt Conveyor 3 set 

6 Rolling Cylinder Sieve 1 set 

7 Bucket Lifter 1 set 

8 Iron Remover 1 Set 

9 Fiber Preparation Section 1 Set 

10 Pre heating bin 1 Set 

11 Hot Milling Machine Assembly 1 Set 

12 Hot Milling Machine Steel Frame Platform 1 Set 

13 Bating System 1 Set 

14 Glue Mixing and regulating System 1 Set 

15 Glue Applying System 1 Set 

16 Wax Applying System 1 Set 

17 Main Engine for dryer assembly for fiber 1 Set 

18 Drying Pipe lines 1 Set 

19 Cyclone Separator 1 Set 

20 Star Shaped bating valve 1 Set 

21 Fire Proof Separation valve 1 Set 

22 Dryer Steel Frame Platform 1 Set 

23 Even material Screw conveyor 1 Set 

24 Fiber Winder 1 Set 

25 Wind Conveying system for Fiber Separation 1 Set 

26 Screw Conveyor 1 Set 

A2 Thin Board Forming Line   

1 Forming Transportation Section 1 Set 

2 Machine Forming & Compacting Machine 1 Set 

3 Primary and Secondary Vacuum System 1 Set 

4 Forming, Lebelling, trimming, Recycling wind conveying System 1 Set 

5 Star Shaped bating valve 2 Set 

6 Forming, Wind Conveying steel frame platform 1 Lot 

7 Water Content Meter 1 Nos 

8 Mat Weighing System 1 Lot 

9 Iron Remover 1 Lot 

10 Continuous pressing machine 1 Set 



11 Mat Trimming Machine 1 Set 

12 Telescope Belt Conveyor 1 Set 

13 Crushed Waste Mat Conveyor 1 Set 

14 Wind Conveying system for Crushed Waste mat Recycling 1 Set 

15 Positive/Negative Screw Conveyor 1 Set 

A3 Continuous Rolling Section   

1 Continuous Rolling Machine 1 Set 

2 Cleaning and de-dusting machine 1 Set 

3 Cooling Conveyor for Rolling Unfinshed Boards 1 Set 

4 Steel Frame Waling passage for main production line 1 Set 

A4 Trimming Section   

1 Longitudinal trimming Machine 1 Set 

2 De-dusting System for Trimming 1 Set 

3 Elevating Platform 1 Set 

4 Electric Control System 1 Set 

B Drying & Screening Section   

B1 Forming and Pre-Press Section   

1 Former 1 Set 

2 Leveling, recycling, pneumatic conveying for fiber 1 Set 

3 Vacuum System 1 Set 

4 Mat Weighing Conveyor 1 Set 

5 Continuous Pre Press 1 Set 

6 Synchronous Conveyor 1 Set 

7 Trimming Saw 1 Set 

8 Cross cutting Saw 1 Set 

9 Turning Machine 1 Set 

10 Mat Crushing Machine 1 Set 

11 Trimming Cross-Cuting Recycling System 1 Set 

12 Smashed Waste mat recycling System 1 Set 

13 Accelerating conveyor 1 Set 

14 No1 Storage conveyor 2 Nos 

15 No2 Storage conveyor 3 Nos 

16 Pushing conveyor 1 Set 

B2 Forming & Hot Press Section   

1 Loader 2 Nos 

2 Hot Press 2 Nos 

3 Unloader 2 Nos 

4 The Pump station for Hot Press 2 Nos 

5 Out feed Conveyor 2 Nos 

6 Exhaust hoot for Hot press 2 Nos 

C Cooling Section   

1 Roller Conveyor 2 Set 

2 Cooling Turner 2 Set 

3 Stacker 2 Set 



4 Elevator 2 Set 

5 Landing Roller 2 Set 

6 The Exhaust hood of Turner 2 Set 

D Sanding Section   

1 Elavator 2 Set 

2 Pushing Conveyor 2 Set 

3 In feed Conveyor 2 Set 

4 Two Head Sander 2 Set 

5 Transition Conveyor 2 Set 

6 Four head Sander 2 Set 

7 Transition Conveyor 2 Set 

8 Out Feed Conveyor 2 Set 

9 Classifying Device 4 Set 

10 Stacker 4 Set 

11 Landing Roller 4 Set 

12 Waste Board Station 2 Set 

13 Dedusting System for trimmimg Sander 2 Set 

 Machine for furniture   

1 Automatic CNC Wood Router 2 Set 

2 Cutting and engraving Machine 2 Set 

3 Combi Planner Max-15 for Wood 3 Set 

4 Automatic Blade sharpening machine with Coolent Pump 2 Set 

5 Bench Drill Press 13mm, 2 Set 

6 Randam Orbital Sander heavy duty 2 Set 

7 Hand Tools, Cutters, & Equipments 5 Set 

8 Drill press 3 Set 

9 5-axis CNC machine 2 Set 

10 Sliding cutter 2 Set 

11 Wood Grinder 2 Set 

E Electrical Control System   

1 Electric Control For Chips Preparation section 2 Lot 

2 Electric Control for Fiber Preparation section 2 Lot 

3 Electric Control for Forming and Pre Pressing Section 2 Lot 

4 Electric Control for Hot pressing Section 2 Lot 

5 Electric Control for Pressing Section 2 Lot 

6 Electric Control device for Cooling Section 2 Lot 

7 Electric Control for sanding and trimming Section 2 Lot 

8 Other Auxiliaries Devices for the Production Line 2 Lot 

9 Transformer 4000 KVA 2 Set 

10 Fire Fighting Equipment 2 Lot 

G PP shredder, crusher and extruder complete set   

1 Recycling PP scrap shredder, crusher and Sheet extruder 1 Set 

H Other M/C for the Production Line   



 

 
1 

High version Total Power: 150/KW Yield:120 1 hour 

Mechanical Specifications: 35mX5mX3.6m Mechanical 

Weight: 22 tons production thickness: 6mm to 30 mm 
with drying recycled PP Plate Machine and Crushing 

Machine Complete set 

 

 
1 

 

 
Set 

 
2 

PP Granulation Production Line with Crush 

Conveyor, Cleaning, Lighting and Drying Machine 
Complete Set with all 
Electricals and Accessories. 

 
1 

 
Set 

3 Composing Table Machine 4 Set 

4 Conveyor Machine 5 Set 

5 JCB 4 Set 
6 Tractor 4 Set 

7 Truck Vehicle 9 Set 

8 Short Cycling Hot Press for Paper lamination Complete 
Set 

4 Set 

9 Air Preheater for Boiler 6 Set 

10 Economizer for Boiler 4 Set 

11 UV Flat Bed Printer Machine Complete Set 2 SET 
12 PVC Membrane Machine with Router 2 SET 

13 Energy Plant (complete set) 1 SET 



Annex-3 
D Raw Materials     5,404,577,000 

1 Fire Woods/Daura 
10,630 CHATTA 20000 

212,600,000 
 

5,315,000 Cu ft 40 
2 Log/timber 123,750 Cu ft 350 43,312,500  

3 Core veneer 
56,250,000 sq m 20 1,125,000,000  

3,376,965.01 Cu ft    

4 Face Veneer 
30,000,000 sq m 18 540,000,000  

264,860.25 Cu ft    

 Chemicals      

5 Ammonium Chloride 200 MT 31,000 6,200,000  

6 Ammonia 110 MT 315,000 34,650,000  

7 Paraffin Wax 50 MT 90,000 4,500,000  

8 Formaldehyde 20,300 MT 38,000 771,400,000  

9 Para Formaldehyde 2,500 MT 75,000 187,500,000  

10 Urea 20,000 MT 65,050 1,301,000,000  

11 UF/MUF Resin 12,000 MT 35000 420,000,000  

12 
Different types of 
kraft/deco./Design Paper 

360 MT 60,000 21,600,000 
 

13 Melamine Powder 300 MT 100000 30,000,000  

14 Caustic Soda 88 MT 115,000 10,120,000  

15 Formic Acid 8 MT 120,000 960,000  

16 Phenol / Phenol Resin 872 MT 120,000 104,640,000  

 
17 

Different types of Chemicals 
e.g. Calcium carbonate, resin 
powder etc. 

 
254 

 
MT 

 
500,000 

 
127,000,000 

 

18 
PP Scrap/ Granules/ PVC 
Compound 1,200 MT 37,000 44,400,000 

 

19 Methanol 500 MT 60,000 30,000,000  

20 Decorative Laminated sheet 200,000 pics 555 111,000,000 
 

21 PVC membrane foil 510,000 rft 88.50 45,135,000  



22 Membrane glue 300 MT 450,000 135,000,000  

23 Adhesive / Hardner Glue 70 MT 205,000 14,350,000  

24 
Putting Powder (TSP, CSP 
etc.) 

50 MT 25,000 1,250,000 
 

25 Paints 50 MT 100,000 5,000,000  

26 Label/Stickers 20 MT 150,000 3,000,000  

27 Nails 40 MT 55,000 2,200,000  

 
28 

Finishing Material (stains, 

basecoat, glazers, enamels) 

 
24 

 
MT 

 
451,000 

 
10,824,000 

 

29 PP Film 120 MT 300,000 36,000,000  

30 Packaging materials  LS  25,935,500  

 



  

अनसूुची २२: प्रनतरे्दन साि पेश गनुव पने कागजात तिा कर्र्िणहरुको चेकनलष्ट 

 

 

 



  

 



  

 



  

 

 


